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I N V E N  C I O N

. pe y "NUEVO PROCEDIMIMTO DE GRABADO DE OBJETOS MBTA-

005 MEJORANDO SU ASPECTO ARTISTICO Y SU CONSERVACION",

6 favor de Dan F élix ONTALBA HERNANDEZ, ge nacionali­

dad española, domiciliado en Telede, "P lata, 9".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Da presente invención se refiere a en nuevo proce­

dimiento de grabado de objetos metálicos mejorando su 

aspecto a rtístic o  y su conservación.

Cbmo es sabido, e l grabado metálloo a rtístic o  con­

s iste  en naoer sobre un metal cualquiera, por lo común 

hierro o acero, unos relieves formando dioujos a r t ís t i­

cos del estilo  que se desee, rodeados de bajo relieve  

que contrasta con los primeros, resultando asi una gra­

ta  ornamentación.

Estos relieves se consiguen trazando dichos dioujos 

sobre el metal empleando barniz aislan te, recubriendo 

las zonas lib re s del objeto que ne se deseen grabar oon 

una capa de cera u otra materia aislante grasa cualquie­

ra, introduciendo deapuds en un baño de "agua fuerte" el 

objeto para que e l ácido ataque la s  partes no dibujadas
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-oon barniz aislan te, nidadas de oerae ouerpo graso, o* 

sea los huecos existentes entre lo s dibujos, y  una vez 

grabado e l oojeto se procede a su limpieza oon gasolina 

o oualquier desengrasante que no deje óxido, procedien- 

5, do seguidamente a niquelar el objeto con niquel blanco

en bago e le c tr o lític o , y s i  conviene dorarlo asimismo 

medíante oaRo e le o tro lítio o , y una vez niquelado o dora­

do se procede a pintarlo oon pinturas s in té tic a s, pre­

cisamente en los huecos que ataoó el áoido, oon le que 

10. los relieves quedan oon e l color del caño e le c tro lític o

dado, pudiendo ser dorado* plateado, e tc .,  según se de­

seen, y los huecos quedan con los d istin to s colores que 

se hayan empleado para pin tar, precediéndose, una vez 

seoos los oolores, a raspar con una ouehilla la s  partes 

1$. de esmalte que sobresalgan de los hueoos, terminando así

el prooeso.

Ahora blén, estos objetos así grabados duran poco en 

su aspecto in ic ia l  ya que se empiezan a oxidar por el con­

tacto oon las manos, pues el sudor ataca fácilmente el do- 

20. rado, plateado, niquelado blanoo, e tc .,  así como tamoién

causa deterioro por oxidación por su oontaeto con e l aire, 

resultando per todo ello  que saltan la s  pinturas,por ser 

duras y no tener cuerpo graso, en cualquier caida o golpe 

que sufra e l oojeto, ahuecándose además al so l.

25. los anteriores inconvenientes son subsanados por la

presente invención cuya característica  esencial es la  da 

su b stitu ir e l  niquel blanco por e l negro de niquel que 

por ser un poderoso antioxidante de gran permanencia pres— 

al objeto una protección muy superior a l a  que le ofrece 

30. el niquel olanoo empleado hasta ahora.
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* Otra característica  de l a  invención es la  de subs-i 

t l t u ir  la s  pinturas sin té tica s, que saltan fácilmente, 

por pinturas al óleo, mas permanentes, y revestir des­

pués con una, o varias, capas de oarniz o laca "zapen" 

a base de celulosa o nitro celulosa, entre otros compo­

nentes, cuya laca  al contacto con la s  pintaras al óleo 

y e l negro de niquel desarrolla una favorable reaoción 

química, dando lugar a un resultada industrial que, por 

sus características supone una evidente mejora sobre los  

objetos grabados oon los procedimientos actuales, tanto 

por su mayor duración como por su mejor presentación 

ya que las figuras y dibujos pareoen esmaltes auténti­

cos de gran colorido y aspecto agradable, acusándose al  

tacto los re liev e s.

El procedimiento objeto de esta invención consiste 

en los siguiente! sobre un metal cualquiera, por lo oo- 

mdn hierro, acero, oobre, latón, incluso niquel, a otros, 

se trazan los dibujos o figuras que se desee queden en 

re liev e , usando para ello  un barniz aislante coloreado. 

Las partes del objeto que no intereso grabar so recubren 

oon una oapa de cera u o tra materia grasa a isla n te. So 

introduce después el objeto en un baño de "agua fuerte" 

a fin  de que e l ácido ataque la s  partes no dibujadas y 

recubiertas oon la  oera o cuerpo aislan te, o sea en los  

hueoos existentes entre los dibujos. Una vez grabado e l  

objeto se procede a su limpieza oon gasolina u otro de­

sengrasante, para que no queden residuos que puedan o ri­

ginar óxido. Limpio e l objeto se le  recubre totalmente 

oon una capa de negro de niquel, por medie electroquími­

co, oon lo que queda e l objeto fuertemente protegido
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contra exldaeión dâ Las la s  exoelentes cualidades del ' 

negro de níquel como antioxldante, aparte de su buen oo- 

íarido y su permanente adherencia* Se procede después a 

aplioar otro baso e le c tro lític o  p a r d a l, bien de ore, 

p lata, o níquel blanoo in clu sive, para que cubra los re­

lieves de los dibujos y la s  partes lis a s  y lib res del 

objeto, quedando aislados los huecos que anteriormente 

ataoó e l ácido* Se quita la  capa grasa aislante de di­

chos huecos y se procede a dar óleo en colores sobre 

los mismos, por encima del níquel negro, dejando l i ­

bres algunos espacios para que el negro de níquel luz­

ca también su color aterciopelado. Ya secos y limpios 

los oolores al óleo se prooede a revestir el objeto de 

una, e varias, capas de laoa celu lósica, e nitro celu­

ló sica  denominada " zapon", l a  cual a l contactar con 

las pinturas al óleo y oon el negro de níquel produce 

una favorable reaoción química entre diohos elementos 

consiguiendo un resultado industrial de mayor duración, 

mayor oelleza, y conservación perfecta en relación oon 

los grabados obtenidos por le s  procedimientos actuales, 

ya que las figuras y dibujos aparecen como esmaltes de 

buen colorido y presentación, acusándose perfectamen­

te los relieves al tacto, evitando al mismo tiempo que 

salten las pinturas por e l calor o golpes, quedando pro­

tegido contra la  oxidación por ataque de agentes atmos­

fé rico s, sudor de l a  mano, e tc .

Asi pués, lo esencial que caracteriza esta  inven­

ción y trae consigo evidentes mejoras, es el revestir  

§1 metal grabado, sea cualquiera la  clase de metal, como 

antes indicamos, con una capa de negro de j&iquel por
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método electroquímico, en ves del níquel Blanco; y em- , 

plear pinturas al óleo en vez de sin té tic a s, revistien­

do todo ello  por una mapa, o mas, de barniz o la c a ,a  ba­

se de celulosa o nitro celulosa,llamada "zapen", entre 

otros componentes de l a  laca, produciéndose una favora­

ble reacción química al intimar dicha la ca  00961 óleo 

y con e l negro de niquel, dando todo ello  lugar a un re­

sultado industrial de mayor conservación y belleza, ya  

que las pinturas al óleo no saltan, los relieves desta­

can mas, no se pica a oxida e l metal que se emplee dada 

la  buena proteoción del negro de niquel y la  presenta­

ción es la  de un magnífico esmalte, permaneciendo v i­

vas la s  pinturas en sus 00 lo res y de gran limpieza de 

colorido, sin manchar por el calor u otro denómeno.

Esta invención, dentro de su esenoialidad, admite 

variantes de d etalle  que asimismo quedan protegidas, 

siendo potestativo e l aplicar e l recubrimiento de lar­

ca asi como la  extensión a cubrir, pudiendo aplicarse  

l a  laoa por cualquier procedimiento apropiado siem­

pre con l a  precaución de que, oaso de aplicarse, haya 

previa desecación de una oapa antes de aplicar la  s i­

guiente y que se prolongue l a  duración del secado des­

pués de aplioar la  última capa. Asimismo cace en el  

alcance de esta invención e l su bstitu ir uno, o varios, 

de los oolores al óleo por tin ta  china.
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Re cha, la  desoripción del presente invente se decla­

ran como nuevas y de propia Invención la s  reivindicacio­

nes siguientes!

1* . -  Nueva procedimiento de grabado de objetos me­

tálico s mejorando su aspecto a rtístico  y su conserva­

ción, caracterizado porque sobre un metal cualquiera, 

sea hierro, acero* oobre, latón, níquel u otros, se tr a ­

zan les dibujos o figuras que se desee queden en re lie ­

ve, usando para ello  un barniz aislante coloreado* re­

cubriendo oon una capa de cera* u otra materia grasa 

aislante, las partes del objeto que no interese grabar, 

introduciendo seguidamente el objeto en un bañe de *&- 

gua fuerte" para el ataque a los huecos existentes en­

tre los dibujos, limpiando después el objeto con un e- 

lemento desengrasante hasta que no queden residuos de 

l a  materia grasa, secándolo a continuación para recu­

brirlo totalmente, por medio electroquímico, oon una 

capa de negro de níquel oomo protección oontra oxida­

ción, aplicando después otro baño e le c tr o lític o  p arcial 

de un metal preoioso, o de níquel blanco en su oaso, pa­

ra oubrir los relieves de los dibujos y la s  partes l i ­

sas y lib res del objeto, quedando así lo s  huecos ataoa- 

dos antes por el éoido aislados* quitando seguidamente 

la  capa de grasa aislan te de dichos huecos para dar co­

lores a l óleo sobre los mismos por encima del negro de 

níquel, dejando lib re s  algunos espacios* s i  se desea* 

en los que aparezca el propio negro de níquel, y una vez 

secos los citados colores y limpies* se reviste  el ob­

jeto oon una* o mas* capas de la ca  oelulósiea o nitro -
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pelulÓsioa llamada "zapon*, repitiendo la  inmersión en 

el baño de laoa el número de veces que aconseje e l es­

tado de l a  pintura o l a  profundidad de le s  bajo r e lie ­

ves, pudiendo aplicarse la  capa, o capas, de laoa por 

cualquier otro procedimiento d istin to  de la  inmersión.

g e .- Nuevo procedimiento, según la  reivindicación  

H , en e l que# oomo variante, se prescinde del recu­

brimiento de la ca  o se aplica este recubrimiento par­

cialmente.

3 * .— Nuevo procedimiento, según la  reivindicación

en e l que, en oaso de aplicarse mas de una capa 

de laoa debe Haber previa desecaoidn de cada una antes 

de aplicarse la  siguiente, prolongándose la  duración 

del secado después del Último baüo.

4 a.- Nuevo procedimiento, según la  reivindicación  

1*, en e l que, oomo variante, se substituye uno, o 

varios, de los colores al óleo por tin ta  china.

5*.** Nuevo procedimiento de granado de objetos me­

tálico s mejorando su aspecto a rtístico  y su conservan 

ción.

Según se describe y reivin dica en la  presente me­

moria que consta de siete  hojas foliadas y meoanograr* 

fiadas por una sola cara.

Madrid# a 30 de Mayo de 1935.

F élix  ONTALBA HERNANDEZ.

p. a.
JAME Í5ERN MiRAU.ES 
P. P.
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