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La prewente invención concierne a un perfec­
cionamiento introducido en los métodos, procedimientos 
e instalaciones, o b en en los medios de producción en 
general para la fabricación industrial en continuo de 
placas por aglomeración de fibras minerales y, en par­
ticular, de fibras de vidrio, reunidas por un aglomerad 
f?e termoendurecible o termoplàstico, que serán subdivi­
didas en paneles u elementos cualesquiera susceptibles 
de recibir diversas aplicaciones diferentes, por ejem­
plo, en el curso de la preparación de aislantes y/o de 
revestimientos para aislamiento térmico y acástico.

La presente invención tiene por objeto los pro­
ductos industriales y los productos manufacturados que 
se pueden obtener por empleo de los medios dotados del 
perfeccionamiento en cuestión y que ofrecen en particu­
lar las características especificadas más abajo#

Es sabido que la técnica de esta rama de la 
industria permite actualmente producir en continuo pla­
cas y hojas de este género, por medio del avance progre­
sivo de un colchón o capa de fibras de vidrio, entre las 
cuales ha sido previamente repartido un aglutinante ter- 
moendureci&le, en una máquina equipada con sistemas trans 
portadores permeables, que funcionan enfrentados, por 
ejemplo, un par de tapices transportadores de rejillas 
metálicas o de chapa metálica perforada, entre los cuales 
se hace progresar el colchón en cuestión hasta que sea 
expuesto a la acción de uno o de varios chorros de gas 
recalentado (en particular vapor), que, al atravesar 
todo el espesor del colchón, provocan, por desprendimien­
to de calor, el endurecimiento del aglutinante. Las pa­
tentes italiana n6 471670 y 487124 son un ejemplo de los 
sistemas del tipo mencionado.
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El objeto específico de la presente invención es
la realización de medios de este tipo, dotados de ulterio­
res perfeccionamientos y que permiten obtener una mejora 
importante en el rendimiento tanto cuantitativo como cua­
litativo de la instalación, así como la fabricación de pla­
cas o paneles dotados.de características especialmente ven­
tajosas, igualmente especificadas más adelante, y que no 
se sabrían realizar actualmente utilizando los medios ya 
conocidos.

El objeto de la presente invención, más particular­
mente, consiste en realizar una instalación del tipo indi­
cado, perfeccionada de modo pe se obtenga, en la masa del 
conglomerado sometido a la acción térmica, una prolonga­
r á n  de la presencia del gas que constituye el vehículo 
térmico utilizado para trnasportar el calor y Cedérselo 
al aglutinante, a fin de favorecer su endurecimiento en 
la masa del conglomerado, lo que permite obtener un efecto 
térmico igual e superior, incluso cuando la velocidad de 
avance del conglomerado que atraviesa la máquina es mucho 
mayor hecho que constituye evidentemente una ventaja si 
se considera la capacidad de producción, y obtener además 
el establecimiento de presiones intensas en la masa en 
cuestión, presiones que operan en^combinación con el caloi 
en el sentido de una mejor transformación y/o más completa 
del aglutinante en su estado de agregación final. Esta úl­
tima ventaja permite además utilizar aglutinantes polime- 
rizables solamente bajo la acción combinada de la presión 
y el calor, y suprimir las condiciones que prevén una li­
mitación del tiempo o de la intensidad en el curso de la 
aplicación del calor así como de la presión en los siste­
mas de producción en continuo que se refiere al ciclo men­
cionado, medida que no afecta la capacidad de producción
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y se muestra incluso ventajosa para ésta. gssSE&-

Más adelante se especifican otros efectos o 
ventajas complementarias susc^tibles de obtenerse gracias 
a los medios perfeccionados de conformidad con la inven­
ción, utilizadds bajo sus diferentes formas de realización 
posibles.

El objeto de la presente invención consiste por 
otro lado en realizar medios de producción del tipo indica­
do, perfeccionados de manera que permitan la fabricación 
de placas constituidas prácticamente en todo su espesor por 
metarial poBOso, y provistas, sobre uaa de sus superficies 
principales, o incluso sobre sus dos superficies principa­
les, de un revestimiento cons-stente y solidario o hecho 
solidario de la masa porosa. Los productos industriales en 
cuestión, que caen de por si en el dominio de la exclusi­
vidad reivindicada, por ejemplo, ejecutar revestimientos 
que aseguran el aislamiento térmico o acústico de locales 
y similares, y constituir eh ellos al mismo tiempo la su­

perficie expuesta; o incluso ejecutar paneles o tabiques 
de separación para construcción de barcos por ejemplo sa­
yas ventajas nan de acusar una ligereza máxima, ser incom­
bustibles y aislantes y no necesitar aplicación y trabajo 
de terminación despules de la colocación.

Estos ventajosos resultados desde el punto de 
vista industrial son esencialmente obtenidos según la in­
vención, por el hecho de que ej. perfeccionamiento en cues- 
tióm consiste en colocar los sistemas utilizados para for­
zar el gas caliente a atravesar la masa del conglomerado, 
con objeto de imponer a este gas un trayecto importante por 
el interior de este conglomerado, según direcciones esenciiA- 

alzante paralelas a las superficies principales de éste.
Estas características, y otras más especificas 

del perfeccionamiento en cuestión, conjuntamente a los fe-
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nómenos y a los efectos que resultan esencialmente de la 
aplicación del concepto innovador expuesto anteriormente 
y a las principales ventajas ofrecidas por los medios de 
ejecución utilizables a este objeto bajo diversas formas, 
serán mejor comprendidas en el curso de la descripción 
que áigue, descripción que recae sobre las formas de rea­
lización posibles y sobre el empleo de los medies de eje­
cución en cuestión susceptibles de constituir la parte 
operante de las instalaciones del tipo indicado, por ejem­
plo del tipo reproducido en la patente italiana N2 487124, 
y gracias a las figuras adjuntas, entre las cuales;

La Fig. lá., representa, en perspectiva y bajo 
forma de esquema, un ejemplo de realización simple para 
una isntalación perfeccionada y que funciona conforme a 
la presente invención.

La Fig. 2É., es un gráfico que concierne al 
objeto representado en la Fig. lá., gráfico establecido 
para demostrar los fenómenos de presión cuya sede es es­
te mismo objeto.

La Fig. 3-.*y representa una solución posible 
para la construcción de la parte operante de una insta­
lación conforme al tipo reproducido en la patente italia­
na n6 &87124 ya citada, y que no es reproducida ni des­
crita en su conjunto: se hará referencia a la patente en 
cuestión para la inteligencia de los detalles representa­
dos sobre esta figura.

La Fig. 4á., es un gráfico que concierne al 
objeto representado en la Fig. 3á., donde se muestra la 
marcha de las presiones y las temperaturas que se esta­
blecen en el curso del funcionamiento de este mismo obje­
to
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La Fig. 53., representa una variante de la rea­
lización de un sistema del tipo representado en la Fig. 
13., para la preparación de las placas ya mencionadas, 
con cara que forma la delantera de la placa §r/o provis­
ta de un revestimiento hecho solidario de ésta, como se 
representa esquemáticamente sobre la figura.

. 65 ., donde un fragmento de una placa 
de este género es representado en perspectiva.

La Fig. 75., representa también un fragmento de 
placa de conglomerado poroso, con revestimiento sobre ca­
da una de las dos caras, que puede ser obtenida gracias 
a una variante de la realización de los medios de ejecu­
ción representados sobre la figura.

* 85., bajo la forma de sección horizontal 
en el plano designado por 8-8 sobre la figura.

. 93., se ve la misma instalación represen­
tada en corte transversal en los diversos planos designado: 
por $-9-9-9-9 sobre la Fig. 85.

faciendo referencia a las Figs. 15 y 25.:
En una instalación conforme, preferentemente, al 

tipo descrito en las patentes italianas ya citadas y en 
la cual un colchón (10) do fibra mineral y particularmen­
te, de lana de vidrio, es arrastrado, en la dirección (A), 
por un par de tapices transportadores encarados (11) y 
(12) constituidos por rejilla metálica o chapa perforada 
y similares, entre las partes opeantes colocadas frente 
a frente (13) y (14) de la máquina, el perfeccionamiento 
en cuestión es materializado por la realización y el em­
pleo de medios susceptibles de obligar al gas recalenta­
do a recorrer en el interior de este colcnón gm trayecto 
cuya marcha lineal no es una cua-^uiera, comprendida por 
ejemplo entre los puntos (B) y (C) y nue sigue una direc-
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ción esencialmente paralela a las dos superficies princi­
pales.

Este paso puede ser obtenido, por ejemplo, dis­
poniendo en las partes (13) y (14) colocadas frente a 
frente, un par de toberas de admisión respectivamente 
designadas por (1$) y (16), dispue.tas simétricamente 
una frente a la otra, a lo largo de una linea transver­
sal en relación al colchón y que se extiende sobre toda 
la anchura de éste, así como un par de orificios de sa­
lida encarados de la misma forma, respectivamente desig­
nadas por (ly) y (18), y separados, para precisar, de 
las toberas de entrada por la distancia (B-C).

Esta prolongación del trayecto recorrido por el 
gas recalentado en el interior de la masa del conglome­
rado desemboca en la combinación y asociación de efectos 
y ventajas siguientes, que conciernen al empleo de los 
medios ya conocidos que provocan el simple paso através 
del colchón de uno o varios chorros gaseosos.

12.- El importamte desarrollo lneal del trayecto 
realizado por el gas en la masa del conglomerado prolon­
ga de forma correspondiente la duración de la permanen­
cia del gas en cuestión en esta masa, y, por este aecho, 
el período durante el cual se hace el desprendimiento de 
calor. **"'a ventaja que de ello se deriva consiste en que 
se puede realizar un fuerte aumento del rendimiento tér­
mico de la instalación, puesto que la cantidad de calor, 
que se cambia es mayor, así como un fuerte aumento de la 
velocidad de avance admisible, puesto que el cambio de 
calor se extiende a todo el período dura-te el cual la 
fibra recorre el trayecto (R—C), y no solamente al tra­
yecto restringido q.e corresponde alas aberturas de las 
toberas, -̂ ste factor permite multiplicar varias veces la 
velocidad de avance, y por consiguiente la producción de
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la máquina, para una misma cantidad de calor cambiado, 
en relación a la de las máquinas en que el gas recorre 
transversalmente el colchón de fibras de vidrio.

2&.— El recorrido en cuestión provoca un fe­
nómeno de compresión, que se comprenderá mejor estudian­
do el gráfico representado en la Fig. 2á, donde la capa 
(P) da el valor de las presiones que corresponden a los 
diferentes puntos del trayecto en cuestión (E-C).

En el punto de entrada (B) del gas caliente, 
una presión (P"), por ejemplo, se establece rápidamente, 
y de modo prácticamente instantáneo por el hecho de la 
resistencia que la fibra más o menos compacta del col­
chón opone al paso del gas y la eventual presencia de 
un aglutinante en este colcnón. Al recorrer el trayecto 
(B-C) y ceder calor al material circundante, el gas pro­
voca la evaporización de los disolventes, del agua, o 
de los líquidos cualesquiera presentes en el conglome­
rado, elevando ulteriormente la presión del vapor en 
cuestión la presión ejercida en la masa nasta que alcan­
za, en el punto intermedio (D) por ejemplo, un valor más 
elevado ( f l  por ejemplo. A partir de este punto la pre­
sión disminuye progresivamente y puede incluso adoptar 
un valor negativo (-P ) por ejemplo, en el caso, consi­
derado particularmente 
aspiración sean anejos 

Si se admite

favorable, en que los medios de 
a todos ios orificios de salida, 
que el valor de la presión míni—

ma útil a los fines de polimerización de un aglutinante
termoplàstico o termoendurecible es (P ) y que ella se 
encuentra mantenida en codo el trayecto hasta alcanzar 
el punto (EJ, resulta de ello que todos los puntos de 
la masa del conglomerado situados sobre el trayecto (B-E) 
se encuentran som etidos a la acción combinada del calor
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y la presión nec< sana par el endurecimiento por polime­
rización del aglutinante elegido, que puede ser práctica­
mente cualquiera; además resulta de ello que esta acción 
combinada se desarrolla en todos los puntos del conglome­
rado durante el período de tiempo necesario, que es con­
dicionado por la duración del recorrido ¿el trayecto (B—E) 
y es suficiente incluso en ol caso en pe la máquina marche 
a velocidades de avance importantes en la dirección (A).

velocidad de avance- el espacimiento es­
tablecido entre los puntos de entrada y salida del gas ca­
liente, las temperaturas y las presiones a la entrada y, 
eventualmente, la depresión a la salida, deben ser, ellos 
es evidente, elegidas de forma adecuada, teniendo en cuen­
ta el espesor del conglomerado y su compacidad, y por con­
siguiente la masa a calentar y su resistencia al paso del 
gas caliente, la cantidad del líquido evaporable presenta 
en el colchón y el tipo de aglutinante utilizado.

Para obtener los resultados industriales des­
critos anteriomante de modo general, se estima, por ejem­
plo, que es particularmente ventajoso utilizar una máqui­
na del tipo descrito en la patente italiana n2 487124 ya da­
tada, maquina cuyas partes operantes deben ser realizadas 
segán la Fig. 3§., donde los órganos equivalentes a los 
de la Fig. lá., son designados por las mismas cifras que 
sobre esta figura.

^sta fo ma de realización prevé el empleo de un 
primer grupo que asegura la eliminación del aglutinante 
excedente, grupo del tipo ya conocido y que comprende, 
por ejemplo, una tobera transversal -̂ 20) alimentada con 
gas caliente o no por un conducto (21) y (22) y dirigida 
de forma que provoque la travesía del colchón (10) en la 
dirección (F), siendo recogido, por ejemplo, el exceso de 
aglutinante a fines de recuperación por un orificio colee-
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tor (23) situado frente a la tobera (20).
El efecto combinado de la presión y el calor 

se obtiene introduciéndo el gas recalentado por toberas 
enfrentadas (24) y (25) y forzándole a recorrer el inte­
rior de la misma (10) del conglomerado en dirección tan­
to hacia arriba como nacía abajo, hasta los orificios de 
evacuación, respectivamente colocados nacía arriba (26-27) 
yhacia abajo (28 y  2§).

Esta combinación de los pasos de entrada y 
salida permite establecer el diagrama de la repartición 
de temperaturas y presión del tipo.representado en la Fig, 
4á.,donde se ve que la marcha (T) de las temperaturas es 
esencialmente simétrica en relación al máximo correspon­
diente al puesto de entrada del gas caliente por las to­
beras (24) y (25) y al mínimo correspondiente a los dos 
puestos donde los gases son recuperados por los orificios 
de salida (26) y (27) y* respectivamente (28) y (29)t la 
bajada de la temperatura del gas correspondiendo al cam­
bio de calor; además se ve que la marcha (P) de las pre­
siones reproduce de dodo esencialmente simétrico (la in­
fluencia del avance del material en la dirección (A) de- 
sem eñando entonces un papel limitado), tanto en direc­
ción hacia arriba como en dirección hacia aoajo, el fenó­
meno explicado más arriba a proposito del diagrama repre­
sentado en la Fíg. 23.

En las formas de realización de los medios perfec­
cionados conforme a la invención que se na descrito más 
arriba, la entrada y la salida del gas calentado se hacen 
sobre las dos caras del colchón. Esto es una condición 
favorable en caso de producción de paneles o placas cuya 
consistencia es uniforme en todos los puntos de su sección, 
pero no indispensable, puliendo hacerse la entrada y/o la 
salida en cuestión en puntos espaciados de forma que el
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gas sea forzado a cumplimentar un cierto trayecto en el 
interior del cochón, en direcciones esencialmente para­
lelas a las superficies de éste, pero sobre una de las 
superficies en cuestión solamente en pposición o en com­
binación.

Si se utilizan medios como los representados a 
título de ejemplo en la ^ig. 5^.* esta posibilidad per­
mite preparar en escala industrial productos del tipo 
representado en la Fig. 6É., en los cuales una capa 
(10') de conglomerado fibroso, en cuanto a ella esen­
cialmente preparada y hecha consistente de las forma-s 
precedentemente descritas, es asociada íntimamente a 
una capa (30) más consistente^ compacta e impermeable 
por ejemplo.

Los productos en cuestión son obtenidos ha­
ciendo avanzar el colchón (10") en una máquina una de 
cuyas partes operantes, la parte inferior (31) por ejem­
plo, hace simplemente el oficio de mesa que soporta el 
tapiz transportador inferior (12'), que puede, en este 
caso, no ser perforado, mientras que las toberas de en­
trada (15') y los orificios de salida (17') son exclu­
sivamente dispuestos en la parte operante superior (13').

La marcha y los efectos del paso del gas 
através del espesor del colchón (10') muestran ser esen­
cialmente idénticos a los descritos al referirnos a las 
Figs. lá y 2¿., en esta variante en la que el gas ca­
liente, que no puede ser eliminado sino por el orificio 
de salida (17'), provoca el depósito de una capa de 
aglutinante en la superficie del colchón (10') que mi­
ra al elemento (31), aglutinante que forma, al endure­
cerse, la capa (30) ya mencionada del producto.
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El efecto en cuestión puede todavía extenderse 
a la asociación directa y permanente del colchón a ma­
teriales de revestimiento en hojas. Se puede, por ejem­
plo, hacer avanzar al mismo tiempo que el colchón (10*) 
un material en hoja cualquiera, colocado sobre el col­
chón (10*) y en contacto con el tapiz transportador (12*) 
susceptible de acoplarse o soldarse a este mismo colchón 
utilizando el aglutinante citado. Se puede, por ejemplo 
preparar de esta forma hojas o placas aglomerando fibras 
fuertemente porosa, en una de las caras que se encuentra 
directamente revestida de tejido, papeles, cartones, con­
juntos de hojasplasticas o similares, pudiendo ser uti­
lizado el revestimiento en cuestión a los fines de resis­
tencia mecánica y/o de impermeabilización y/o de protec­
ción y/o de decoración. Se puede, por ejemplo, obtener 
de esta forma paneles asilantes de espesor importante, 
revestidos sobre una de sus caras de un conjunto de ho­
jas plásticas a las cuales se incorpora^ un papel de tin­
te, lo que da un producto industrial utilizable como re­
vestimiento de paredes internas o externas, del cual cons 
tituye tanto la capa de aislamiento térmico y acústico 
como el revestimiento exterior. Uniendo reversos con re­
verso paneles de este género, cuyos revestimientos pue­
den ser semejantes o diferentes, se obtienen paneles com­
puestos, susceptibles, por ejemplo, de constituir una 
vez colocados y sin precisar terminación ulterior, tabi­
ques de separación cuya capacidad de aislamiento, de re­
sistencia mecánica, las características de impermeabili­
dad y el grado de terminación son elevados.

La producción de placas que lleven en efec­
to estés dos revestimientos, de conformidad con el esque­
ma representado en la Fig. 7á., dicho de otra forma con 
una capa interna (10**) en conglomerado fibroso y dos



capas externas (30") y (30"") directamente obtenidas por 
solidificación del aglutinante que aflora a la superfi­
cie del conglomerado y/o a partir del material en hpja 
aplicado sobre y soldado a este conglomerado, puede ser 
realizada recurriendo, por ejemplo, a la variante del 
mmdo de ejecución de las partes operantes de la instala­
ción representada en una forma simplificada por las Fig. 
8§ y 9á.

Según esta variante de ejecución, particularmen­
te ventajosa cuando se fabrica^ capas cuyo espesor es 
muy gradde y cuya ancnura no es excesiva, las entradas 
y salidas del gas calentador se nacen en el lugar corres­
pondiente a las paredes laterales (40) y (41) del canal 
en el cual se nace progresar el colchón (10"") sclo o 
conjuntamente con los materiales de revestimiento en ho­
jas*; Estas paredes laterales presentan toberas de entra­
das (42 y 43), y orificios de salida respectivamente de­
signadas por (47 y 45), separadas de las toberas de en­
trada, en el sentido de la longitud, por una distancia 
regulada de forma que se obtenga la separación (B-C) que 
define el trayecto del gas en el conglomerado y permite 
provocar los fenómenos descritos más arriba^

Para obtener una distribución satisfacto­
ria de los chorros gaseosos en toda la anchura del con­
glomerado, conforme al esquema representado por las pe­
queñas flechas de la Fig. 8^., se estima que es particu— 
larmente ventajoso disponer los orificios de salida na­
cía abajo de las toberas de entrada refiriéndose al sen­
tido de progresión (A) del colchón de fibra y a la orien­
tación de las toñeras de entrada, que son dirigidas ha-' 
cia arriba.

En las instalaciones y según los métodos per­
feccionados descritos más arriba, o equivalentes, el ve-



hículo térmico fluido utilizado puede ser, prácticamen­
te, cualquiera susceptible de desprender%ealor y que po­
sea además, preferentemente, características químicas fa­
vorables a los fines de la producción. Si son de temer 
fenómenos de oxidación, por ejemplo, se puede emplear va­
por recalentado, gases inertes, productos de combustión 
gaseosa o un gas cualquiera que no contenga oxígeno en 
estado libre; pero en el caso en que les fenómenos de 
oxidación se muestren necesarios o adecuados, se podrá 
utilizar aire atmosférico en estado natural u oxigena­
do, o incluso oxígeno poro; además se pueden utilizar 
bien aisladamente o bien en combinación con el vehículo 
térmico, agentes químicos susceptibles de acelerar los 
fenómenos de polimerización, como, por ejemplo, los pe­
róxidos orgánicos, y de provocar fenómenos de fijación 
del producto, como, por ejemplo, los aídehidos.

Estos agentes químicos pueden estar en estado 
gaseoso y constituir por si mismo, en todo o en parte, 
la corriente gaseosa que recorre el material, o incluso 
en estado de partículas líquidas o sólidas, de aeroso­
les o de gasosoles por ejemplo, transportados bajo for­
ma de suspensión por la corriente gaseosa.

^ada la importancia del periodo de cambio ca- 
lórifico y las temperaturas, y en particular, las pre­
siones que se pueden obtener en el interior de las frac­
ciones (B-C) del colchón fibroso tratadas conforme a la 
presente invención, el perfeccionamiento en cuestión per­
mite utilizar prácticamente cualesquiera aglutinantes 
disponible o adecuado, como resinas ordinarias, orgáni­
cas e inorgánicas, termoeno.urecibles o termoplásticas, 
ya dispuestas en la masa fibrosa bajo forma de liquido 
o polvo; por ejemplo resinas fenol-formaldehido, resi­
nas acrílicas, fluorocarbónicas, resinas de silicones,
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^  polios teres o similares, sin tener en cuenta, e.. una 
medida muy larga, las restricciones concernientes a la 
duración y/o la intensidad de aplicación del calor o de 
la presión.

Sin embargo dado que ios medios que constitu­
yen la expresión concreta del perfeccionamiento en cues­
tión, para obtener los resultados industriales ventajo­
sos indicados, no han sido descritos y representados si­
no atribulo de ejemplo in ai cativo, pero no limitativo, y 
al solo objeto de demostrar las características esencia­
les de la invención asi como las posibilidades de aplica­
ción útiles y prácticas de los conceptos inovodores ex­
puestos ante lómente, se en tiende que estos medios son 
susceptibles de un gran número de diferentes modificacio­
nes o variantes, para responder a las diversas convenien­
cias específicas y a las exigencias de la.producción, y 
podrán incluso llevar perfeccionamientos ulteriores, como 
los que pueden sugerir la experiencia práctica prolonga­
da, todo ello sin salir en modo alguno del dominio de 
la invención propiamente dicha.

Por estas razones, se entiende general­
mente que todo medio de producción y/o productos equiva­
lentes que presente uno o varias de las características 
especificadas en las reivindicaciones que siguen, cae 
dentro del dominio de la exclusividad industrial solici­
tada.

N O 1 A
En resumen, la presente patente de invención 

recaerá sobre las siguientes reivindicaciones:
ls.- Perfeccionamientos introducido en los dis­

positivos destinados a la producción en continuo de pa­
neles, placas u hojas de fibras minerales, caracteriza­
do porqie consiste en dotar a dichos dispositivos de me-
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dios para forzar al vehículo término fluido que se uti­
liza para atravesar el conglomerado fibroso a recorres 
un trayecto importante en el interior da dicho conglo-
merado, en disecciones esencialmente paralelas a las su­
perficies principales de^ conglomerado#

23.— un perfeccionamiento, según la reivindica 
ción anterior ca a eterizado porque consiste en dotar asi­
mismo a los dispositivos en cuestión de unas toberas de 
entrada y unos orificios de salida del vehículo térmico 
flúido que penetra o sale del conglomerado fibroso, dis­
puestos en puntos espaciados entre sí en una dirección 
esencialmente paralelas a las superficies principales del
conglomerado, en cantidad suficiente pata que se forme 
una capa de conglomerado en saper—presión, sobre el tra­
yecto recorrido por el vehículo térmico fluido entre los 
puntos en cuestión.

33.- un perfeccionamiento, según las reivindi­
caciones la y 23., caracterizado porque 1 s toberas de 
entrada de acuerdo con la reivindicación 2¿., son dispues­
tas, asi como los orificios de salida, de forma si étrica 
a la mayor sección media del citado conglomerado, reali­
zándose una repartición uniforme del vehículo térmico 
fluido en todo el espesor del conglomerado y conservando 
su posición o porosidad sobre sus dos caras principales.

43.- dn perfeccionamiento, según las reivindica-
ciones 13 y/o 23., 

trada y los orif.i 
23., son colocados

caracterizado porque las toberas de en- 
cios de salida según la reivindicación 
sobre una sola cara del conglomerado

que nos ocupa, realizándose el afloramiento y la solidi­
ficación del aglutinante sobre la otra cara de nicho aglo­
merado, mediante la acción del vehículo térmico flúido an-
teri orinen te c i do que recorre el espesor del conglomera­
do en cuestión
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5 ^ Un perfeccionam ento, según las reivindi­
caciones 11 y/o 21., caracterizado porque les toreras de 
entrada y los orificios do salida a' teriornients descritos 
son colocados sobre los lados o caras menores del conglo­
merado, lográndose el afloramiento y la solidificación del 
aglutinante sobre las caras principales del citado conglo­
merado.

61.— Un perfeccionamiento, según las reivindica­
ciones 41 o 51., caracterizado porque se dota a los dispo­
sitivos es cuestión de medios para el avance del material 
en hoays yuxtapuesto ai conglomerado sobre la cara o caras 
de éste, que se encuentran en su progresión frente a las 
toberas y orificios anteriormente citados, solidarizándose 
los materiales en hogas con el conglomerado en cuestión, 
a consecuencia del afloramiento y de la solidificación del 
aglutinante.

71.— Lia iniiFnüUiOíbm.md,nO ii., ̂ .ncnuorDO

jjmióbj.rr V06 UíJdnnm. n .L.n J .̂r-iJvoO m

Según se describe en la presente memoria que 
consta de diecisiete hoyas escritas a máquina por una so­
la cara y dibujos.

Madrid a a ?
b rm n c*jsê  í e r p ¡ aza
P, P '
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