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La prewente invencidén concierne a un perfec—
cionamiento introducido en los métodos, procedimientos
e instalaciones, 0 blen en los medios de producciGn en
general para la fabricacién industrial en continuo de
placass por aglomeracidn de fibras minerales ¥, en par-
ticular, de fibras de vidrio, reunidas por un aglomeram
te termoendurecible o termoplistico, que serén subdivi-~
didaes en paneles u elementos cualesduiera susceptibles
de recibir diversas aplicaciones diferentes, por ejem-
plo, er el cursc de la preparacién de aislantes y/o de
revestimientos para aislamiento térmico y acistico. 7

La presente invencién tiene por objeto los pro-
ductos industriales y los productos manufacturados que
se pueden obtener por empleo de los medlos dotados del
perfeccionamiento en cuestidn y que ofrecen en particu-
lar las caracteristicas especificadas m3s abajoe

Bs sabido que la técnica de esta rama de la
industria permite asctualmente producir en continuo pla-
cas y hojas de este género, por medio del avance progre-
sivo de un colchén o capa de fibras de vidrio, entre las
guales ha sido previamente repartido un aglutinante ter-
moendureciile, en una mdcuina equipada con sistemas trans
portadores permeables, gue funcionan enfrentados, por
ejemplo, un par de tapices transportadores de rejillas
metflicas o de chapa metdlica perforada, entre los cuales
se hace progresar el colchén en cuestidn hasta que sea
expuesto a la accidn de uno o de varios chorros de gas
recalentado (en particular vapor), que, al atravesar
todo el espesor dei colchén, provocan, por desprendimien-
to de calor, el endurecimiento del aglutinante. Las pa—
tentes italiana n¢ 471670 y 487124 son un ejemplo de los

sistemas del tipo menclonadoe



"'--4

Do

lo «

150""

20 *

25 * =

30.—

-

El objeto especifico de la presente invencién es

la realizacibu ce medios de este tipo, dotados de ulterio-
res perfeccionanientos y que permiten obte.er una mejora
importante en el rendimiento tanto cuantitativo como cua-
litativo de la instalacibn, asi comc la fabricacibn de pla
cas 0 paneles dotados.de caracteristicas especialmente vem
ta josas, igualmente especificadas mis adelante, ¥ que no
se sabrian realizar actualmente utilizando los medios ya
conccidos.

El objeto de la presente invencibn, més particular-
mente, consiste en realizar una insbtalacibén del tipo indi-~
cado, perfecciongda de modo pe se obtenga, en la mesa del
conglomerado sometido a la accidén térmica, una prolonga-
vidn de la presencia del gas que constituye el vehiculo
térmico utilizado para trinasportar el calor y @edérselo
al aglutinante, a fin de favorecer su endurecimiento en
1la masa del conglomerado, lo que permite obtener un efecto
térmico iguasl @ superior, incluso cuando la velocidad de
avance del conglome.ado que atraviesa la mdquina es mucho
mayor hecho gue constituye evidentemente uns ventaja si
se considera la capacidad de produccidn, y obtener ademés
el establecimiento de presiouvnes intensas en la masa en
cuestidn, presiones que operan engcombinacién con el calox
en el sentido de ura mejor transformacidn y/o mis completa
del aglutinante en su estado de azregacidn final. Hsta dl-
tima ventaja permite ademds utilizar aglutinantes polime-
rizables soiamente bajo ls accibn combinada de la presién
¥y el calor, ¥y supriuir las condiclones que prevén una li-
mitacién del tiempo o de 1la intensidad en el curso de la
aplicacidn del calor asi como de la presidn en los siste-
mas de produccidn ern continuo jue se vefiere al ciclo men-

cionado, medida que no afecta la capacicad de produccifn
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Yy se muestra incluso ventajosa para ésta.
Mis adelante se especificam otros efectos o

ventajas complementarias susceptibles de obtenerse gracias

a los medios perfeccionados de conformidad con la inven~

cién, utilizaBds bajo sus diferentes formas de realizacién

posibles.

El objeto de la presente invencién consiste por
otro lado en realizar medios de produccién del tipo indica-
do, perfeccionados de manera que permitan la fabricacifbm
de placas constituidas précticamente en todo su espesor por
metarial poBoso, y provistas, sobre uma de sus superficies
principales, o incluso sobre sus dos superficies principa-
les, de un revestimiento cons_stente y solidario o hecho
solidario de la masa porosa. Los productos industriales en
cuestidn, que cagen de por si en el dominio de la exclusi-
vidad reivindicada, por ejemplo, ejecutar revestimientos
que aseguran el aislamiento térmico o aclstico de locales

Y similabes, y constituir eh ellos sl mismo tiempo la su-
perficie expuesta; o incluso ejecutar paneles o tabiques
de separacibn para construccibén de barcos por ejemplo eu—
yas ventajas uan de acusar una ligereza méxima, ser incom-
bustibles y abkslantes y no necesitar aplicacién y trabajo
de terminacién despu’es de la colocacildn.

Bstos ventajosos resultados desde el punto de
vista industrial son esencialmente obtenidos segin la in-
vencién, por el hecho de que e. perfeccionamiento en cues-
tiém consiste en colccar los sistemas utilizados para €or—
zar el gas calie:te a atravesar la mass del conglomerado,
con objeto de imponer a este gas un trayecto igportante por
el interior de este conglomerado, segln direcciones esenciede

@lmente paralelas a las superficies principales de éste,
Estas caracteristicas, y otras més especificas

del perfeccionamiento en cuestién, conjuntamente a los fe-



10,-

150-

20 o

25 .=

némenos y a los efectos que resultan esencialmente de la
aplicacibn del concepto innovador expuesto anteriormente
¥ a las principales ventajas ofrecidas por los medios de
ejecucidén utilizables a este objeto bajo diversas formas,
serdn mejor comprendidas en el curso de la descripcibn
que gigue, descripcidn que recae sobre las formas de rea-
lizacién posibles y sobre el empleo de los medies de eje-
cucibén en cuestidn susceptibles de constituir la parte
operante de las instalaciones del tipo indicado, por ejem-
plo del tipo reproducido en la patente italiana No 487124,
¥ gracias a las figuras adjuntas, entre las cuales;

La Fig. 12., representa, en perspectiva y bajo
forma de esquema, un ejemplo de realizacifén simple para
una isntalacién perfeccionada y que funciona conforme a
la presente invencidn.

La Fig. 22.,, es un grifico que concierne al
objeto representado en la Fig. la., grifico establecido
para demostrar los fenémenos de presién cuya sede es es-
te mismo objeto.

La Fig. 32 .y representa una solucién posible
para la construccibn de laz parte operante de uns insta-
lacifén conforme sl tipo reproducido en la patente italia-
na n? 487124 ya citada, y que no es reproducida ni des-—
crita en su conjunto: se hari referencia a la patente en
cuestién para la inteligencia de losdetalles representa—
dos sobre esta figura.

La Fig. 42,, es un grafico que concierns al
objeto representado en la l'ig. 3&., donde se muestra la
marcha de laé presiocnes y las temperaturas que se esta-
blecer en el curso del funcionamiento de este mismo obje-

to.
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Lg Fige. 52., Tepresenta unz variante de la reg-
lizacibén de un sistema del tipo representado en la Fige
la., para la preparacibn de las placas ya mencionadas,
con cara que forma la delantera de la placa /0 provis—

S5e= ta de un revestimiento hecho solidario de ésta, como se
representa esquematieamente sobre la figura,
. O¢ey donde un fragmento de una placa
de este género es representado en perspectivas

La Fig. 72., representa también un fragmento de

1C .- placa de conglomerado poroso, con revestimiento sobre ca-
da una de las dos caras, que puede ser obtenida gracias
a una variante de la realizacidn de los medios de ejecu-—
cién representados sobre la figura.

. 82,.,, bajo la Torms de seccidn horizontal
15e- en el plano designado por 8-8 sobre la figura.
. 92., se ve la misma instglacibn represen-
tada en corte transversal en log diversos planos designadce
por $-9-9-9-9 sobre la Fig. 83,

hHgciendo referencia a las Figs, 1l: y 22.:

20 g= En una instalacién conforme, preferentemente, al
tipo descrito en las patentes italianas ya citadas y en
la cual un colchbn (10) de¢ fibrs mineral y particularmen-
te, de lana de vidrio, es srrastrado, en la direccién (4),
por un par de tapices transportadores encarados (1l) ¥y

(12) constituidos por rejilla metélica o chapa perforada

25 o~
¥ similares, entre las partes ope:antes colocadas frente
a frente (13) y (14) de la mdyuinz, el perfeccicrnamiento
en cuestidn es materislizado por la realizacidn y el em~
pleo de medios susceptibies de obligar al gas recalenta-
20 o do a recorrer en el interior de este colcudn mn trayecto

cuya marcha lineal no es una cuadduiera, comprendida por

ejemplo entre los puntos (B) y (C) y que sigue una direc—
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cibn esencialmente paralelz a las dos superficies princi-
paless

Este paso puede ser obtenido, por ejemplo, dis-
peoniendo en l=s partes (13) y (14) colocadas frente a
frente, un par de taberas de admisién respectivamente
designadas por (15) y (16), dispue .tas simétricamente
una frente a laz otra, a lo largo de una linea transver-
sal en relacidén al colchdén ; que se extiende sobre toda
la anchura de éste, asi como un par de orificios de sa-
lida encaragdos de 1la mismg forma, respectivamente desig-
nadaes por (1/) y (18), y separados, para precisar, de
las toberas de entrada por ls distgncia (B-C).

Lsta prolcngacidn del trayecto recorrido por el
gas recalentado en el interior de la masa del conglome-
rado desemboca en lz combiracidén y asociscidén de efectos
y ventajas sigulentes, que conciernen al empleo de los
medios yaz conocidos que provocan el simple caso através
del colchdn de uno o varios chorros ZaseosoS,

18,.,~ 1 importauite desarrollo lneal del trayecto
realizado por el gas en la masa cdel conglomerado prolon- |
ga de iorma correspondiente la duracidn de iz permanen-—
cia del gas en cuestidén en esta wmasa, y, por este 2echo,
el perfiocdo durante el cual se hace el desprendimiento de
calor. “a ventaja que de ello se deriva consiste en que
se puedé realizar un fuerte aumento del rendimiento tér—
mico de ls instalacidn, puesto que la cantidad de caler,
que se cambia es mayor, asi como un fuerte aumento de la
velocidad de gvance admisible, puesto gque el cambio de
calor se extiende s todo el perfodo duraute el cual la
fibra recorre el travecto (B3-C), v no solamente al tra-
yecto restringido q.e corresponde alas aberturas de las
tobergs. “ste factor permite multiplicar varias veces la

velocidad de svance, y por consiguiente la producecidn de
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la mdquina, para uns misme cantidad de calor cambiado,
en relacibe & la de las mdquinas en que el gas recorre
transversalmente el colchén de fibras de vidrio.

28 .~ &1 recorrido en cuestidn provoca un fe-—
néreno de compresidn, que se coumprenderd me jor egtudizn-
do el gréfico reprssentado en la Fig. 22, donde la capa
(P) da el valor de las presiones que corresponden a los
diferentes puntos del trayecto en cuestién (B-C).

in el punto de entrada (L) del gas caliente,
uca presidn (¥7), por ejemplo, se establece rapidanente,
y de modo précticamente instantasneo por el hecho de la
resistercia que la fjbra mids 0 wmenos compacta del col-
chén opone al paso del zas y la eveut.al pressencia de
un aglutinante en este colcndn. AL recorrer el trayecto
(B=C) y ceder calor sl material circundante, el gas nro-
vbca la evaporizacidn de los disolventes, del agua, ©
de los liquidos cualesgulers presentes en el congloue-
rado, elevendo ulteriormente lo presidn del vapor en
cuestidn lg presidrn ejercida en 1la mass nasta que alcan-
za, en el punto intermedio (L) por ejemplo, un valor més
elevado (¥“%) por ejemploe. & partir de este punto la pre-
sibn disminuye progresivamente y puede inclugo zdoptar
un valor negativo (~P ) por ejemplo, en el caso, consi-
derado particularmente favorable, en que los medios de
aspiraciln sean aprejos a todos los crificios de salida.

5i se adwite que el wvalor de la presibén mini-

-

ie polinerizacibn de un aglatinante

~

ma Gtil a los iines
termopléstico o termoendurecible cs <Pn) ¥ que ells se
encuentrg s.antenida en todo el trayecto nastsz alcanzar
el punto (@), resulta de ello gue todos los puntos de

la mesa del conzglomerado situados sobre el Trayecto (B8=8)

se encuentran souwatidos a la accidn combinada del calor
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v la presiln nccusariag para el endurscimiento por polime-~

e

rizacibn del aglutinante elezido, jue puede ser prdictica-
mente cualguliera; acemds results de ello jue esta accidn
combinada se desarrolla en todos los puntos del conglome-

5 o— rado duragnte el perfodo de tiempo necesario, que as con-—
dicionado por la duracibn del recorrido del trayecto (B~8)

-
R

v es suficiente incluco en ¢l caso en wue la miguing narche
a velocidgdes ce avance importantes en lu direccibn (4).
Ly velocidad de avance— el e

s
0 de entrada v salilida del sa@s ca-

ct

10 .= tablecido entre los pul
liente, lgs tewpersturas y las presionss @ la entrada Y,
eventualmente, 1lu depresidn a la salida, deb
es evidente, elesidsas de rorma gdecuadz, teniendo en cuen-—
ta el espesor del congloserado y su compacidad, y por con-

15 sizuiente la nass a calentar y su resistencia al paso del
gas caliente, la cantidad del 1lijuido evaporable presenta
en el colchdn y el tipo de aglutinante utilizado.

Para obtener los resultados industriales des-
critos anteriomente de modo general, se estima, por ejem-

20 o= plo, que es particularmente ventajoso utilizar una mijui-
na del tipo descrito en la patente italiana nf 487124 yz cie
tada, majuina cuyas partes operantes deben ser reallaadas
sezn la Fig. 32., donde los drsanos eguivalentes a los
de lg Mig. 1a,, son desiznados por las mismas cifras jue

25 - sobre esta ligurae.

ogsta fo ma de realizacidn prevé el empleo de un
primer grupo que asesurs la eliminacibén del azlutinante
excedei.te, grupo del tipo ya conocido y gue comprende,
por ejemplo, una tobera transversal £2C) aliuentada con

30 g zas caliente o no por un conducto (21) y (22) y dirigida
de forma ¢ue provogue la travesia del colchdon (10) en la
direccidn (F), siendo recozido, por ejemplo, el exceso de

aglutinante a fines de recuperacidén por un orificio colec-
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tor (23) situado frente a ls tobers (20).‘

1 efecto combinado de lz presibén y el czlor
se obtiene introduckéndo el zas recalentado por toberas
enfrentadas (24) y (25) y forzéndole a recorrer el inte—
rior de ls misua (10) del conglomerado en direccién tau-
to uscia arribs como .acliae abajo, hasta losz orificios de
evacuacidn, respectiva .ente colocados nacia arriva (26-27)
yhacia abajo (28 & 29).

Hsta combinacidn de los pasos de entrada y
s8alida permite estanlscer el diagrama de la reparticidn
de temperaturas y presidn del tipo representado en la Iig,
43 ,,do0nde se ve que lz marcha (7) de lgs temperaturas es
esencialmente simétrica en relacidn =l mdximo correspon-
diente al puesto de entrada del gas caliente por las to-
beras (24) y (25) y al minimo correspondiente a los dos
puestos donde los gases son recuperados por los oriiicios
de salids (26) » (27) y, respectivamente (28) y (29), la
bajada de 1z temperatura dsl as correspondiende al cam-
bio de czlor; ademds se ve que la marciha (P) de las pre-—
siones reproduce de modo esencialmente simétrico (1la in-
fluencia del avance del material en lsz direccidn (&) de~
sem -eflando entonces un papel limitado), tanto en direc-
cifn nacia arriba como en direccidn haciag avajo, el fend-
meno explicado més arriba a proposito del diagrema repre=—

sentado en la fig. 23,
n

#n las formas de realizacidén de los medios perfec-
cionados coniorme s la invencién gque se na descrito mds
arriba, ls entrade ¥y la saiida Gel gas calentado se hacen
sobre las dos caras del colchén. Esto es una condicibn
favorable en caso de produccibn de psneles o placas cuya
consistencia es uniforme en todos los puntos de su seccidn,
pero no indispensable, pudiendo hacerse la entrada y/o la

salida en cuestidén en puntos espaciados de Torms que el
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gas sea iorzado a cumplimentar un cierto trayecto en el

interior del cochfn, en direcciones esencialmente para-
lelas a las superticies de éste, pero sobre una de las
superficies en cuestifn solamente en pposicién o en com-
binacibn.

Si se utilizan medios como los representados a
titulo de ejemplo en la fig. 5%., esta posibilidad per-
mite preparar en escala industrial productos del tipo
representado en la Mig. 62., en los cugles una capa
(107) de conglomevado fdbroso, en cuanto a ella esen-
cilalmente prerarada y hecha consistents de las foraa-s
prececentemente descritas, es asociada Intimamente a
una capa (30) més consistente, compacta e impermeable
por ejemploe.

Los productos en cuestidén son obtenidos ha-
ciendo avanzar el colchén (10°) en una méjuina una de
cuyas partes operantes, la parte inferior (31) por ejem-
plo, hace simplenenie el oficio de mesa que soporta el
tapiz transportador inferior (12°), que puede, en este
caso, no ser perforado, mientras que las toberas de en-
trada (157) y los orificios de salida (17’) son exclu-
sivamente dispuestos en la parte operante superior (137).

La marcha y los efectos del paso del gas
através del espesor del colchén (10’) muestran ser escn-
cialmente idénticos a los descritos al referirmos a las
Figs. 12 y 22., en esta variante en la que el gas ca-
liente, que no puede ser eliminado sino por el orificho
de salida (177), provoca el depbsito de una capa de
aglutinante en la superficie del colchén (10’) que mi-
ra al elemento (31), aglutinante que forma, al endure-

cerse, la capa (30) ya mencionada del producto,
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El efecto en cuestién puede todavia extenderse
a la asociacién directa y permanente del colchén a ma-
terigles de revestimiento en hojas. Se puede, por ejem—
plo, hacer avanzar al mismo tiempo que el colchén (107)
un material en hoja cualjuiera, colocado sobre el col-
chén (10”) y en contacto con el tapiz transportador (127),
susceptible de acoplarse o soldarse a este mismo colchén
utilizando el aglutinante citado. Se puede, por ejeuplo
preparar de esta forms hojas o placas aglomeraddo fibras
fuertemente porosa, en una de las caras que se encuentra
directamente revestida de tejido, papeles, cartones, con-
juntos de hojagsplasticas o similares, pudiendo ser uti-
lizado el revestimiento en cuestién a los fines de resis-
tencia mecdnica y/o de impermeabilizacibn y/o de protec--
cibén y/o de decoracidn. Se puede, por ejemplo, obisner
de esta forma paneles asilantes de espesor importante,
revestidos sobre una de sus caras de un conjunto de ho-
jas plésticas s las cuales se incorporay un papel de tin-
te, 10 que da un producto industrial utilizable como re-
vestimiento de paredes internas o0 externas, del cual cons-
tituye tanto la capa de amkslamiento térmico y acidstico
como el revestimiento exterior. Uniendo reversos con re-
verso paneles de este género, cuyos revestimientos pue-
den ser semejantes o diferentes, se obtiei:en paneles com-
puestos, susceptibles, por ejemplo, de constituir una
vez colocados y sin precisar terminacién ulterior, tabi-
ques de separacifn cuya capacidad de aislamiento, de re-
sistencia mecénica, las caracteristicas de impermesbili-
dad ¥ el grado de terminacidén son elevados.

La produccién de placas que lleven en efec-

to estds dos revestimientos, de conformidad con el esque-
ma representado en la Fig. 72., dicho de otra forma con

una capa interna (10°’) en conglomerado fibroso y dos
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capas externas (307) y (30°°) directamente obtenidas por
solidificacidn del aglutinante que aflora a la superfi-
cie del conglomerado y/o a partir del material en hpja
gplicado sobre y soldado & este conglomerado, puede ser
realizada recurriendo, por ejemplo, a lg variante del
mndo de ejecucidn de las partes operantes de la instala-
cifn reprezentade en una forma simplificads por las Fig.
88 y 9z,

Seglin esta variante de ejecucidn, particularmen-
te ventajosa cuando se fabricau capas cuyo espesor es
nuy grafBde y cuya ancaura no es excesiva, las entradas
Yy salidas del gas calentador se hacen en el lugar corres-
pondiente a las paredes laterales (40) y (41) del canal
en el cual se nace progresar el colchén (10°") sulo o
conjuntamente con los materiales de revestimiento en ho-
Jjass Bstas paredes laterales presentan toberas de entra-
das (42 y 43), y orificios de sglida respectivamente de-
sighadas por (47 y 45), separadas de las toberas de en-
trada, en el sentido de la longltud, por una distancia
regulada de forma que se obtenga la sepamacibn (B-C) gue
define el trayecto del gas en el conglumerado y permite
provecar los fenbumenos descritos més arriba§

Parsz obtener una distribucién satistacto-
ria de los chorros gaseosos en toda la anchura del con-
glomerado, coniorme al esquema representado por las pe-
queiias flechas de 1la gig. 84,, se estima que es pariicu-—
larmente ventajoso diéponer los orificios de salida na-
cia abajo de las toberas de entrada refiriéndose al sen-
tido de progresién (A) del colchén de fibra y a la orien-
tacidén de las toperas de entrada, que son dirigidas ha=--
cia arribae.

En las instalaciones y segln los métodos per—-

feccionados descritos més arriba, o equivalentes, el ve-
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hfculo térmico fluido utilizado puede ser, prZacticamsn-
te, cualquiera susceptible de desprendergealor y que po-
sea ademds, preferentemente, caracter{sticas qufmicas fa-
vorables a los iines de la produccibén. Si son de temer
fenomenos de oxidacién, por ejemplo, se puede emplear vs-
por recalentado, gases inertes. productos de combustién
gaseosa 0 un gas cualquiera que no contenga oxizeno en
estado libre; pero en el caso en que les fendmenos de
oxidacién se muestren necesarios o adecuados, se podri

utilizar aire atwmosférico en estado natural u oxigena-—
do, o incluso oxfgeno puro; ademis se pueden utilizar
bien aisladamente o bien en combinacién con el vehficulo
térmico, agentes quimicos susceptibles de acelerar los
fenbmenos de polimerizacibn, como, por ejemplo, los pe-
réxidos orgédnicos, y de provocar fenbnenos de fijacién
del producto, como, por ejemplo, los alldehidos,

Estos agentes quimicos pueden estar en estado
gaseoso y constituir por sf mismo, en todo o en parte,
la corriente gaseosa que recorre el materisl, o incluso
en estado de particulas liquidas o sélidas, de aeroso-
les o de gasosoles por ejemplo, transportados bajo for-
ma de suspensidn por la corriente zaseosa.

Dada lc importancia del periodo de cambio ca-
18rifico y las temperaturas, y en particular, las pre-
siones que se pueden obtener en el interior de las frac-
ciones (B-C) del colchén fibroso tratadas conforme a la
presente invencién, el perfeccionamiento en cuestién per-
nite utilizar précticamente cualesquiera aglutinantes
disponible o adecuado, como resinas ordinarias, orgéni-
cas e inorgdnicas, termoencurecibles o termoplésticas,
ya dispuestas en la masa fibrosa bajo forma de liquido
0 polvo; por ejemplo resinas fenol-formaldehido, resi-

nas acrilicas, fluorocarbdnicas, resinas de silicones,
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de polidsteres o similares, sin teser en cuenta, e. una

medida muy larja, lus restricciones coacerzientes a la
duracibn y/o lg luvsnsicad de gnlicacibn del calor o de
la presibn.

Sin ewvarso dado que los medios nue constitu-

o o cuss—

yen iz expresibn concreta del rerfeccionamicnto

[}

$ibn, para obvener los resustasdos iudusicrdiales ventajo—
sos indicados, no hwn sido descritos ¥y represestad.s si-
no a tibulo de e empio inulcativoe, pere no limitabivo, ¥
al solo objeto de demosurar‘las caracteristicas esencia—
les de la invencidn asi como }as posibilicdzdes de aplica—
cibn dtiles y préciticas de los ¢.nceptos inovsodores ex—
puestos anve loruwente, se en trende gue estos nedios sou
susceptibles de un yrer nlrero de Giierentes modificacio-
nes 0 variznteos, para réspouder a las diversss convenien—
cias especificas y & las exivencias de la.produccibn, ¥y
podrén incluso llevar perfeccicnamientos ulteriores, como

-

los gue pueden sucerir la experiencia piictica prolonga-—
da, todo ellc sin walir en modo slguno del domirnio de
ls invencidn propliumente dichae

Por estas Iazones, se eutiemde seneral—-
nente que todo mwedio de produceidn y/o productos equiva-
lentes que prescrbte uno o varias de las caracteristicas
especliiicacas en las relvindicacloues gque sijzuen, cae
dentro del dominio de lg exclusividad industrial solici-
tadae.

NC w4

Lu resusen, lag prescate pateate de inveucién.
recaery sobre las siguientes reivindicacioues:

1é .~ Perfecciouamientos introducido en los . is—
positivos destinados a la produccién en continuo de pa-—
neles, plecas u unogus de fibras minerales, caracteriza-

do porgre conui-te an dotar a dichos dispositivos de me-
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dios para iorzar zl vehfculc térmiso fldido que se uti-
liza para atrgvesar el conglocersdeo fibreso a recorrer
un trayecto inporiante ep el interior d¢ cicho conglo-
mersdo, en direcciones esenciaslmente paralelas a las su-
periicies principales de. conzlomneradoe
2z .~ Un perfeccionamiento, segln la reivindice

cibn anterior cg scterizado porgue consiste en dotar asi-
mismo & los dispositivos en cuestidn de unas toberas de
entrada y ukos oriiicios de salida del vehiculo térmico
ridido gue penetra o sale del conglowerado Tfibroso, dis-
puestos en puntos espaciados entre si en unz direccidn
eserncialrente pasralelas a las guperiicies principales del
conglomergdo, en cantiacad suliciente paba que se Lorme
una cgpa de congloi.ergdo en saper-presidén, sobre el tra-
yecto recorride por el vehfculo térmico flufdo entre los
puntos en cuestidne.

%% 4— Un perfecciovamiento, segln las reivindi-
caclo.es ld y 2&., caracterizado porque l.s toberas de
entradg de acuerdo con la reivindicacidn 2:., son dispuese

e iorma si élrica

[oN)

tas, asi como los orificios de salida,
a ia mayor seccibn wedis del citado cousloscrado, reali-

. . 7 . P - -2 - .
zandose ung reparticidn unifocmme del vehiculo térmico
Tlufdo en todo €l espesor del congloserado y coanservando
su posicidn o porosidad sobre sus dos caras princinclese.

4g .~ Ln perfeccicianicnto, seln las reivindica=
cicues 1& y/o 28+, caracterizsdo porgue izs toberas de en-

trada y los oritficios de salida segln la reivindicacidn

@

22 ., gon colocsdog sobre unz sols cara del conglomerado
que nos ocupa, realizandose ¢l afloramieanto y le solidi-~
ficacid: del aglutirvante sobre la otra cara de aicio aglo-

nerado, med’ante lu accibu del veniculo térmico fldido an-

teriocmente citado gue recorre ei 2spesor del congloneca-

-y « #
do en cuestione
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5% e— Un perieccioruzn zrto, sezln lus reivindi-
caciones lé y/o 2é., caracterizado porque l:s to-eras de
entrada y los orilicios de salidg 2 teriorments descritos
gson colocados gobre los lados o carsgs menores del conglo-
nerado, locréndese e aflorsmieanto ¥y 1z solidiiicacidn del
aglutivante sobre las czras prizcipalss del citvado couglo-
merados

P c e -

ot e~ Un perfeccionsientuv, sesldn ias reiviacdica-

porque se dola & los dispo-

cloues 4&

sitivos e cuestibm de nedios pars ¢l wvance del maielis

en oz, s JjuEbapuesito gl conplo
de 4ste, que se encuzitran ern su prosresidn frente a las
toberas y oriricios anveriormente civados, solidariziudose
los materiszles er iicgas con el couijlonerado en cusstidbn,
a co.secuencia del aflovamiento y de la solidiricacidn del
aglutinante.

D8 g Ut FuRFnCULOHAR L0 Lo ciiwus 0w LU
PULsPUBiavus Uasin sus & o oo ouCCRO wn O sorsniuGo U
A A,LJJJ.JJJD, o LUAD U dileen i FLOCAD Laiimiliiomd e

Sepln se describe en 1z presente mesoria gue

consts de diecisiete hojas escritas a maguina por una so-

la cara y dibujose

ligdrid
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