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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Inveﬁcién a nombre de:
JOS. PFENNINGSBERG & CO., domiciliadsa en
M.~ Gladbach, Siemensstrasse 20 (Alema~-
nia); por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MA~
QUINAS CONTINUAS DE HILAR, CON BOTES DE
HILATURA PARA LAS MISMAS."
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El invento se refiere a perfeccionamientos én las méquinas
de hilar con una disposicidén de los botes que permite, empleando
el manuear de elevado estiraje de la solicltante, hilar directamen-‘
te a partir de la cinta del manuar en la miquina de hilatura fina.
Losg procedimientos hasta ahora dados a conocer en todas las cons—
trucciones, ademés de necesitar un espacio considerablemente mayor,
requieren también la adquisicibén de nuevos tipos de méquinas en
la hilafura fina como tembién méguinaes hasta ahora no usuales en
el taller preparatorio. Ademés en este procedimiento el serviéio
resulta muy complicado, de suerte que a pesar de los trabajos rea-
lizados por parte de los fabricantes de méquinas textiles ya du~

rante 25 a 30 afios, este procedimiento no ha logrado una Jifusidn
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apreciable. Otro gran inconvenlente se encontraba en que en la
continua de hilar se necesitaba constantemente una cantidad de
material bastante mayor delque se necesita comparativemente pa-
ra aprovisionar por la mechera el bote, o0 sea de 6 a 8 veces ma-
yor. Este inconveniente se agranda todavia més cuando se trata
de elaborar materiales peinados, pues éstos se tienen que hilar
en nimeros més finos, de suerte que estos nimeros introducidos
va de entemeno tienen que agrandarse en un miltiplo. Precisamen-
te al tratafse de los materiales entes indicados hay que esperar
especiales ventajas al emplear el método que constituye el ob-
jeto de la solicitud y esto por el hecho de gque con material no
peinado se necesitan de una a QOs operaciones y con materiagles
peinados son necesarios de 3 a 4 pasadas por los flyer.

La disposicidén de los botes segin el invento no ofrece ya
estos inconvenientes. El bote empleado conservendo el diémetro
haste shora ususal no requiere Eambio alguno en el manuar. La
altura de los botes permite colocarlos en el espacio que tiene
la fileta de la continua de hilar. Variando el manuar o la cons—
trucecién de la fileta toda méquina continua de hilar normal has-
ta ahora empleada puede conformarse para la hilaturs con botes.
El contenido del bote puede escogerse como se qulera y, por
ejemplo con un diémetro de 9 pulgadas y una albtura de 300 mm es
en nimeros redondos de 1,2 kg, lo que reprpsenta aproximadamente
el doble de una mechera hasta ahora usual. Gracias a guiar en
el centro la mecha entre los botes resulta facilisimo el servi-
cio al recambiar log botes de antemano de suerte que se garanti-
za un trabajo continuo de la méquina anular hiladora por parte
de la mecha del manuar. .

E1l montaje de los botes hasta ahora usuales se realizaba



44

50

55

60

65

70

-3- 222061

normalmente en fondos abiertos o en barras depmmilla extendidas
en direceidén longitudinal de la méquina.

En contrapoéicién a ésto los botes de hilar segiin el inven—
t0 se encajan o sacan de gulas dispuestas transversal u pblicuar
mente gl eje longitudinzl de la méquina. Gracias a esta disposi-
cibn se facilita esencialmente el manejo, la colocacidén y sepa=-
racibn de los botes, por el hecho de que la persona de servicio
puede coger los botes en el borde inferior de la superficie de
apoyo ¢ en un agujero o similar existente en el fondo y sin cam-
biar de mano encajarlos o sacarlos. Esta disposicibn permite de
modo especial que los botes de los pisos superiores puedan mane-
jarse gin dificultad aun.por personal de servicio mds pequefio.
De igual modo gracias a esta disposicibn queda fijado constante-
mente el puesto de los botes con relacibn a la pOSicién de los
usog. Otra ventaja se halla en la posibilidad de elegir una su~
periicie de colocacidn més egtrecha para, por un lado limitar
a un ninimo los depbsitos de polvo y por otro lado aumentar la
visibilidad de la miquina.

Como los botes haciéndoios de material transparente o
proveyéndolos de un cristal o ranura de mirilla permiten compro-
bar en todo tiempo su contenido, aqui encontramos otra ventaja
esencial. También es de especial importﬁncia el que gracias a
la forma particuler de los botes de hilatura se ha tenido muy
en cuenta que se han de retornar como material vacio y el espacio
que requieren en el aimacén. Por lo demés ofrece ventajas el
suprimir totalmente las costosas instalaciones de aspiracidén o
evacuacién para la fileta de ejecucibén actual, pues el contenido
de los botes no se empolva de ningin modo. Respecto a las meche-—
ras el contenido de los botes de hilatura queda mucho més pfotegi—
do contra el resecamiento. También con esta disposicidn se limi-

t2 a un minimo el recorrido necesario de la mecha libremente col-



gante del manuar desde el bote al manuer, de suerte que tampoco:

aqui se presentan los inconvenientes representados por los

.75 fenémenos de licuacibn o resecamiento. Todo esto representa ven-
tajas respecto a los disporitivos hasta ahora dados a conocer,
como son los botes en la miquina, los botes por debajo de un
techo intermedia, los botes por encima de un techo intermedio,
los botes por detris de la maguina en méquinas ejecutadas unila-

80 teral o bilateralmente. Las boblnas de arrollado u ovillos cono-
cidos, ademas de unsmaquina especial para la produccidén de estas
bobinas, requieren dentro del proceso normal de trabajo, una dis-
posicién especial también en el manuar. Ademés estos cuerpos
grrollados siempre aun cuando se transporten con sumc culdado

85 estén expuestos a deteriorarse.

Un ejemplo de ejecucidén de la disposicién segiin el invento
se presenta en el dibujo. En la figura 1 se sefialan por g los
botes, que construidos convenientemente se colocan en el espa-
cio hasta ahora utilizado de la fileta.

90 Las figuras 1a, 2 y 3 presentan a t{tulo de ejemplo las
gufas para los botes de hilatura, dispuestas oblicuamente al
eje longitudinal de la méquina, en alzada, plente y vista le-
teral.

La fizura 4 presenta las gufas dispuestas transversal o

95 pervendicularmente al eje longitudinal de la méquina.

| A continuacién se explicarén algunas formas de ejecucidn
de botes de hilatura segin el invento, las cuales pueden emplear-
ge con éxito de modo especial para la continua de hilar con
botes de la clase antes descrita. En principio el bote tiene

100 una conformacidn bastante distinta de 1la forma actual, y esto

. porque el perfeccionamiento arriba explicado conseguido por el

inventor en el ramo de la hilatura tiende a sustituir los méto-
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dos hasta shora usuales por el método de hilatura con botes, sin
que en estas méguinas especiales se necesite para su colocacidn
mis espacio que hasta aqui. Esto Bltimo viene a decir que el
principio de ls hilatura con botes puede extenderse a las con-
tinuas de hilar ordinarias etc., sin que se sobrepasen los anchos
hasta ahora usuales o el espacio hasta shora requerido.

Segin ésto, del bote, segin el invento, es caracteristico
el que conservando el difmetro usual la altura se acorta aproxime-
demente a un tercio de la altura hasta ahora usual.

La ejecucidn de los botes cafactefizada snteriormente de
modo muy general comprende una conformacibén de manto cilindri-~
co escalonado y también una ejecucidn con manto que se ensancha
cbénicamente hacia arriba.

En todos los casos se evita un inconveniente de los métodos
hasta hoy seguidos, pues particglarmente en el proceso de hila=-
tura directa a partir de la cinta del manuar se evita toda miqui-
na especial con mayor ocubacibn del espacio, el tener que agran-
dar la miema mAquina de hilatura fina y los consiguientes impe-
dimentos para el servicio.

El transporte se facilité esencialmente cuando en el senti-
do del invento se escoge la conformacién de modo que los botes
vacios puedan meterse unos dentro de otros. De este modo ‘xﬁﬁfg?
encajerse muchos botes unos en otros, de suerte que ni elvalmace-
naje supongan ya de por si ninguna dificultad. Para no estorbar
la salida continua de la cinta de manuar del bote, se puede en
todo momento comprobar el contenido del mismo gracias a hacerlo
de material transparente o cuando se hace de materisl opaco, gra-
cias a un cristel de mirilla o también a una renura abierta en
el extremo inferior del bote.

Un ejemplo de ejecucibn del invento se reproduce en el
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dibujo y se describe a continuacidn:

Fn la figura 5 se ilustra un bote cilindrico & con agujeré
de mirilla b en la parte inferior.

En la figura 6 se ve un depbsito a modo de bote escalonado
en dos secciones ¢ y 4, también con cristal de mirilla e.

En la figura 7T se representa un depdsitc f de forma cdnice
y que también posée en g un orificio de mirilla.

Segin otra idea del invento el bote de hilatura se provée
de un asa para hacer posible el recambio rapido y fécil de los
botes en la continua de hilar u otras mAquinas similares. Con
prefercncia el manto del bote se prolonga por encima del borde
de su fondo parza crear una superficie de sggarre paranla mano del
personal de servicio.

También es posible prever en el fondo del bote una escotadu~ -
ra de cualquier forma, alargada, redonda, en forma triangular etc.
Finalmente tambidn segin el invento puede colocarse en el manto
del bote por la zona del orificio de mirilla un maengo o asidero,
por ejemplo mediante remache, soldadura, punteado o similar. Un
ejemplo de ejecucibn del invento se ilustra en el dibujo.

‘La figura 8 presenta un bote cilindrico con manto estirado
hacia abajo.

Lg figura 9 presenta un bote cilindrico escalonado con manto
tembién estirado hacia abajo mis alld del fondo.

La figura 10 presenta un bote cbnico con el manto estirado o
prolongado hacia abajo. l

El agidero se designa en las figuras por las letras h, i y
J ¥ puede formarse por remetido y rebajo del fondo del bote o por
colocacién de una cinta anular colocada sobre el extremo inferior

del manto.

También es posible fijar en el manto del bote un agidero por
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ejemplo mediante remache, soldadura autdgena, por punteado, O
soldadura corriente, por pegado etc.
Teambién puede idearse prever en el fondo del bote una esco-

tadura en la que se introduzca la mano de la persnona de servicio.
-o-oNOTA--.-

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

l.~ Perfeccionamientos en las miquinas confinuas de hilar,
con botes de hilatura pare las mismas, caracterizados porque los
botes utilizados se digponen sobre el manuar y graciag a la elec~
cién del didmetro y de la altura se colocan en el espacio hasta
ahora existente de la fileta, y esto de modo que lo0s botes se dis=—
ponen por los dos lados, corriendo las mechas por el centro entre
los botes y disponiéndose estos botes sezgin el diémetro j el con-
tenido de mechas en uno o varios pbsos en el espacio hasta ahora
utilizado.

2.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto 1,

caracterizados porque el bote vosée el difmetro medio usual, aun-

que solo una parte de la alturs hasta zhora usual.
3.~ Perfeccionamientos segtin 10 reivindicado en los puntos

1l o 2, caracterizados porque los botes de hilatura pueden encajar-
se y quitarse en gulas dispuestas transversalmente al eje longitu—~
dinal de la méquina.

4 .- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos 1
a 3, ceracterizados porgue los botes de hilgtura pueden encarjarse
o quitarse en gulas dispuestas oblicuamente al eje longitudinal
dela méquina.

5.— Perfeccionamientos segin 1o reivindicado en los puntos
1l o 2, caracterizados porque esta disposicibén de los botes no re=~
quiere mis espacio que la disposicidn hasta ahora usual delas me—

cheras en encaje doble.



'6.- Perfeccionemientos segin 1o reivindicado en los puntos 'i

1 a 3, caracterizados porque las mdquinas que se han de variar o

las nuevamente montadas no tienen ancho distinto o pueden ejecutar-
195 se con el ancho ushal.

T o= Perfeccionamientos gegun lo reivindicado en los puntos la
4, caracterizados porque losg botes de hilaturs se digponen de pie l
0 colgaptes en uno o en varios pisos y porque los botes tienen
el fondo libre tobtul o parcialmente, gracias a lo cual pueden en-
200 cajarse y volverse a extraer asiéndolos con uns mano.

8.~ Perfedcionamientos segiin lo reivindicado en los puntos

1l a 7, caracterizados porque los botes de hilatura conservando el

didmetro usual, se acorta la altura a prdximamente un tercio de !
la altura hasta ahora usual. |
205 9.- Perfeccionamientos seginm lo reivindicado en el punto 8,
caracterizados porque el didmetro inferior del bote es menor que
el superior.
10.~ Perfeccionamientos segiin lo reivindicado en los puntos
8 y 9, caracterizados porque el bote posée un manto eilindrico es- :
210 calonado.
11l.~- Perfeccionamientos segin 1o reivindicado en los puntos

8 a 10, caracterizados porque el bote se construye estrechandose
hacia abajo.

12.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos
215 8 a 11, caracterizados porque el bote se compone total o parcial-
mente de material transparente. ‘
13.- Perfeccionamientos segln lo reivindicado en los puntos
8 a 12, caracterizados porque el manto del bote presenta un orifi-
cio de mirilla, que se tapa preferentemente por un material trans-

220 parente.

14 .- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos
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8 a 13, caracterizados porque el orificio de mirilla se practi-

ca en el extremo inferior del bote en forma de una ranura.

15~ Perfeccionamientos

segun lo reivindicado en los

puntos 8 a 14, caracterizados porque se perfora el mento del

bote.

16.~ Perfecclonamientos
quiera de los puntos 8 a 15,
el manto del bote.

17.- Perfeccionamientos
16, caracterizados porque el
fondo.

18.~ Perfeccionamientos
16, caracterizados porgue en
cotadura.

19.~ Perfeccionamientos
16, caracterizados porque en
asldero.

20.~ PERFECCIONAMIENTOS
HILAR, CON BOTES DE HITLATURA

segin lo reivindicado en cual-

caracterizados por un asidero en

segiin 1o reivindicado en el punto

manto del bote sobresgsale de su

segin 1o reivindicado en el punto

el fondo del bote existe una es-

segin lo reivipdicado en el punto

el manto del bote se coloca un

EN TAS MAQUINAS CONTINUAS DE
PiRA LAS MISMAS.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de nueve hojas escritas a méquina por

una sola cara y tres léminas

de dibujos.
- Madrid, 27 de Mayq/ge 1.955,
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ARTORO FI75207 ¢
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