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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

1 El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto una

caja, dispuesta para ser obtenida a partir de un desarro­

l lo  plano troquelado, de material laminar semirrígido, ta l  

oomo cartón, cartulina, oartonoillo u otro material análo— 

5 go cualesquiera, y susceptible de ser fabricada en gran­

des series, en tamaños y proporciones muy diferentes, en 

vistas a ser utilizada para la  presentación de los mas 

diversos productos.

De manera mas concreta, y ta l como se verá daramen- 

10 te a continuación, la  oaja que motiva la  presenta so lic i­

tud de registro, destaca principalmente por comprender 

una disposición -sumamente ingeniosa y simple- que permi­

te acoplar un ndmero indefinido de cajas iguales, unas a 

continuación de otras, formando con las mismas la s  mas 

15 diferentes figuras geomótricas. Esta posibilidad, aparte 

de otras ventajosas aplicaciones, permitirá llevar a cabo 

con toda facilidad  una eficaz promoción comercial de los  

productos envasados, en los mismos establecimientos dedi­

cados a su venta a l detall, realizando y exhibiendo las  

20 expresadas combinaciones geomótrioas, por ejemplo, en

escaparates, mostradores, v itrinas y elementos análogos.

De otro lado, y segdn asimismo se verá, la  disposición 

que se preconiza permite separar con absoluta fac ilidad  

unos envases de otros, cuando deba prooederse a su venta 

25 unitaria.

Por lo demás, la  esencialidad y las  principales ca­

racterísticas y ventajas de la  caja que motiva la  presen­

te solicitud, resultarán mas fácilmente comprensibles a 

la  vista de los dibujos adjuntos, en los que -en forma
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esquemática, y, desde liego , sin oaracter lim itativo de 

ninguna clase- se ha representado un ejemplo concreto 

de realización práotica de la  misma.

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en planta del desarrollo 

plano troquelado a partir del que se obtiene la  oaja.

La figura 2 es una vista en perspectiva de la  caja 

que se obtiene a partir del desarrollo plano representa­

do en la  figura precedente, en una fase fin a l de su pro­

ceso de armado, antes de proceder a l cierre de su base 

superior.

La figura 3 es una vista en perspectiva, mostrando 

la  forma de llevar a cabo la  fijao ión  entre dos cajas 

idénticas, realizadas de aouerdo con la  invención.

La figura 3' muestra las dos cajas representadas 

en la  figura precedente, convenientemente aoopladas, mos­

trando las  posibilidades de giro de cada una de e lla s  oon 

respecto a la  otra.

Y, finalmente, la s  figuras 4, 4' y 4" son sendos es­

quemas en planta, a escala mas reducida, mostrando algu­

nas de las numerosísimas combinaciones que pueden formar­

se, aooplando unos a continuación de otros los envases ob­

jeto de la  invención.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

Aón pudiendo también constituirse a base de otros 

sistemas, por ejemplo, moldeándolo a partir de una o a li-  

dad apropiada de material plástioo, la  caja que motiva 

la  presente solioitud se constituirá muy preferentemente 

a partir de un desarrollo plano troquelado, de material 

laminar semirrígido, ta l como cartón, oartulina, oarton-

t.
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c ilio  o similar, y presentará un cuerpo de forma general 

tubular y sección circular o poligonal, y unas bases o 

testas que se cerrarán por rebatimiento de un juego a -  

propiado de solapas, previstas en prolongación de las  

paredes latera les.

En una forma muy preferente, aunque no necesaria 

de realización del invento, t a l  como se ha representado 

en los dibujos, la  caja adoptará concretamente la  forma 

de un prisma exagonal regular, cuyas dimensiones y pro­

porciones podrán, desde luego, variar entre los mas am­

p lios lím ites, de aouerdo con las  necesidades y conve­

niencias de cada caso. Consecuentemente, e l desarrollo  

plano a partir del que se obtiene e l conjunto^,conforma­

rá seis zonas rectangulares iguales entre s í 1a—1b—1c— 

1&-1e-1f, dispuestas para ser rebatidas cada una oon 

respeoto a la  anterior, hasta que la  pestaña 2 previs­

ta en el borde lib re  de la  primera de e lla s , se apoya 

y f i j a  sobre e l borde de la  zona que ocupa la  extremi­

dad opuesta. Merced a la  simetría de la  secoión a s í de­

fin ida , adn despuás de llevar a cabo la  indicada f i j a ­

ción, resulta posible rebatir una sobre otra las  dos 

mitades que integran e l conjunto, oonftriándole una 

configuración aplanada, que fa c i l i t a  grandemente su 

almacenaje y transporte. Debe, s in  embargo, in s is t ir— 

se en que, sin excesivos inconvenientes, e l conjunto 

podría tambián adoptar cualquier otra seocióm, por e- 

jemplo, una sección octogonal, pentagonal, etc.

Las bases o testas de la  caja constituida en la  

forma expuesta podrán cerrarse por cualquier sistema 

que se considere oportuno, incluso, por ejemplo, por

1;.

::3i.
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medio de unas tapas independientes, que enchufen conve­

nientemente en la  posición de cierre. Sin embargo, en una 

forma preferente de realización, una a l  menos de la s  ex­

presadas testas se cerrará por rebatimiento de un juego 

apropiado de solapas, que podrá, por ejemplo, hallarse  

constituido por dos pares de solapas 3a-3o, 4d-4f, dis­

puestas para ser rebatidas ortogonalmente, superponién­

dose parcialmente, y una solapa 5b, de forma y dimensio­

nes coincidentes con las  de la  expresada base, dispues­

ta para ser rebatida sobre e l conjunto, y dotada en su 

borde lib re  de una pestaña 6, que se doble e introduoe 

por la  rendija originada en la  pared opuesta 1e, despro­

vista de solapa, inmovilizando a todo e l conjunto en la  

posioión de cierre y armado. En estas condiciones, se 

oomprende que las operaciones de montaje y puesta en ser­

v id o  de la  caja, a partir de la  posición aplanada re­

ferida, no ofreoerán ninguna d ificu ltad  y podrán ser 

llevadas a cabo en tiempo mínimo.

De manera esencial, de acuerdo con la  disposición que 

se preconiza, en las  paredes latera les de la  caja se pre­

ven a l menos una orejeta sobresaliente 7, dotada de an- 

ohura creciente desde su arranque haoia e l borde lib re  

o hacia las proximidades del mismo, y a l  menos una ranu­

ra 8, de dimensiones apropiadas para permitir e l paso 

forzado de la  expresada orejeta, permitiendo acoplar y 

f i j a r  lateralmente a cada caja, a l menos otra oaja igual, 

y así sucesivamente, hasta obtener un conjunto formado 

por tantas unidades como se desee. En una forma preferen­

te de realización, la  orejeta 6 se dispondrá a continua­

ción del borde lib re  de la  zona 1f que ocupa posición

r'-'A:;-
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extrema en e l desarrollo a partir del que ee constituye 

la  caja, de manera que se obtendrá conjuntamente con e l 

mismo, sin que su presencia se traduzoa en una abertura 

en e l envase. De todas formas, a este mismo efecto, ca­

bría tambión situar la  expresada orejeta en e l borde o— 

puesto del desarrollo, en una zona central del mismo en 

la  que se interrumpiría la  pestaRa 2, o cabe adoptar 

cualquier otra disposición que se considere oportuna.

Por otra parte, se comprende que, siempre que las dimen­

siones del oonjunto lo  aconsejen, cabrá disponer no una, 

sinó dos o más orejetas, análogas a la  expuesta, conve­

nientemente distribuidas a lo largo de la  correspondiente 

arista . Por su parte, la  ranura en la  que deba encajar la  

expresada orejeta de fijac ión , preferentemente se dispon­

drá sobre una de las aristas del cuerpo prismátioo dióho, 

con lo  que resultará prácticamente inv isib le , y, además^ 

en eápecial en el caso preferente de que este cuerpo pre­

sente forma exagonal, permitirá lleva r a cabo e l acopla­

miento entre cada dos envases auoesivos, disponiendo los  

mismos en diferentes posioiones re lativas , lo  que permi­

t ir á  formar con un cierto námero de envases iguales una 

gran cantidad de figuras geomótricas distintas, algunas 

de las ouales, desde luego, a t itu lo  de simple esbozo 

de un amplísimo haz de posibilidades, han sido esquemá­

ticamente representadas en las  figuras 4̂  4' y 4" de los  

dibujos a los que se viene refiriendo la  explicación.Por 

dltimo, se comprende que la  separación entre los envases 

aooplados en la  forma expuesta, mediante un simple esfuer­

zo de tracción que determine la  liberación de la  orejeta, 

podrá realizarse con toda fac ilidad , en tiempo realmente

i . ; ; ;
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mínimo.

Resta ya ánioamente hacer constar de urna manera g ^  

neral y expresa que, oomo se comprende y es lógico, y a -  

parte de las que han sido ya concretamente indicadas, *n 

5 la  realización práctica de la  caja perfeccionada que ha 

quedado desorita, oabrá introducir todas aquellas adicio­

nes y modificaciones de detalle  que no afecten a lo  que 

constituye la  esenoialidad del registre que se so lic ita .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 -  Caja perfeccionada, esencialmente caracterizada 

por presentar en sus paredes la tera les  a l menos una ore­

jeta sobresaliente y a l menos una ranura, situada a la  

misma altura que aquélla y dotada de dimensiones apropia­

das para permitir la  introducción forzada de aquella ore­

jeta, en vistas a que pueda realizarse e l acoplamiento de 

dos o mas cajas idéntioas, convenientemente adosadas unas 

a continuación de otras, constituyendo un conjunto dota­

do de la  forma que se considere conveniente e integrado 

por e l nómero de cajas que en cada caso interese.

2 -  Caja, caracterizada por haber sido obtenida a 

partir de un desarrollo plano troquelado, de material 

laminar semirrígido, adoptando en conjunto una forma 

prismática, y presentando la  o las orejetas de acoplamien­

to referidas en la  Reivindicación preoedente, sobresalien­

do de una de sus aristas vertioales, y la  o las oorrespon- 

dientes ranuras situadas sobre otra de estas aristas.

3 -  Caja, caracterizada porque la  orejeta de aco­

plamiento referida en las dos Reivindicaciones preceden­

tes, presenta anohura oreoiente desde su arranque hacia 

el borde lib re .

4 -  Caja, caracterizada porque el cuerpo prismáti­

co referido en la  Reivindicación segunda, adopta la  fo:>- 

ma de un prisma exagonal regular, hallándose situada la  

orejeta-macho de acoplamiento sobre una de las aristas  

latera les de este cuerpo, y la  correspondiente ranura- 

hembra, sobre una de las  aristas adyeoentes a la  arista  

opuesta a aquélla.
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5 -  Caja, caracterizada porque la  orejeta de acopla­

miento referida en la s  Reivindioaoionea precedentes, se 

obtiene conjuntamente con e l desarrollo plano troquelado 

referido en la  Reivindicación segunda, sobresaliendo del

5 borde lib re  de la  zona extrema de este desarrollo, opues­

ta a la  que oomporta la  pestaña mediante la  que se f i ja n  

entre s i estas dos extremidades, definiendo e l correspon­

diente cuerpo tubular prismático.

6 -  Caja perfeccionada.

Consta la  presente Memoria Des­
criptiva, de ocho hojas mecanografiadas, 
escritas por una sola cara, y de dibujos 
anexos.

Barcelona, 2 3 JUM. 1376 
P.A.

i.
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