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MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto una
caja, dispuesta para ser obtenida a partir de un desarro-
1llo plano troquelado, de material laminar semirrfgido, tal
como cartén, cartulina, oartoncillo u otro material andlo-
g0 cualesquiera, y susceptible de ser fabricada en gren-
des series, en tamafios y propqroiones muy diferentes, en
vistas a ser utilizada para la presentacién de los mas
diversos productos.

De‘manera mas conoreta, y tal como se verd claramen—
te a continuacién, la caja que motive la presenta solioci-
tud de registro, destaca prinoipalmenfe por comprender
una disposicién ~sumamente ingeniosa y simple-~ que permi-.
te acoplar un nimero indefinido de cajas igualas,'unas a
continuacién de otras, formando con las mismas las mas
diferentes figuras geométricas. Esta posibilidad, aparte
de otras ventajosas aplicaciones, permitird llevar a ocabo
con toda facilidad una eficaz promocién comercial de los..
productos envasados, en los mismos eatableoimienios dedi—
cados a su venta al detall, realizando y exhibiendo las
expresadas combinaciones geométrioas, por ejemplo, én
escaparates, mostradores, vitrinas y elementos andlogos.
De otro lado, y segin asimismo se verd, la disposicién
que se preconiza permite separar con absoluta facilidad
unos enveses de otros, cuando deba procederse & su venta
unitaria, _

Por lo demds, la esencialidad y las principales ca-
racter{sticas y ventajas de la caja que motiva la presen~
te solicitud, resultardn mas fdcilmente comprensibles &

la vista de los dibujos adjuntos, en los que -en forma
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esquemdtica, y, desde liego, sin oaraéter limitativo de
ninguna clase~ se ha representado un ejemplo oconoreto
de realizacién prdotica de la misma. |

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en planta del desarrollo
plano troquelado a partir del que se obtiene la 6&3&;‘

La figura 2 es una vista en perspectiva de la caja
qQue se obtiene a partir del desarrollo plano representa~
do en la figura precedente, en una fase final de su pro-~
ceso de armado, antes de proceder al c¢clerre de su base
superior,

La figura 3 es una vista en perspectiva, mostrando
la forma de llevar & ocabo la fijaoidén entre dos cajas
idénticas, realizadas de acuerdo ocon la invencién.

La figura 3' muestra las dos cajas representadas
en la figura precedente, convenientemente acopladas, mos-
trando las posibilidades de giro de oada una de ellas oon
respecto a la otra,

Y, finalmente, las figuras 4, 4' y 4" son sendos es-
quemas en planta, a escala mas reducida, mostrande aigu-
nasg de las numerosiéimas combinaciones que pueden formar-
se, aooplando unos a continuacién de otros los envases on
jeto de la invenciédn. |

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos: _

Adn pudiendo tambidn constituirse a base de otros
sistemas, por ejemple, moldedndolo a partir de una oali-
dad apropiada de material pldstioo, la caja que motiva
la presente solioitud se constituird muy preferentemente .
a partir de un desarrollo plano troqueladb, de material

laminar semirr{gido, tal como cartén, oartulina, ocarton~
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cillo o similar, y presentard un cuerpo de forma genera1
tubular y seccién circular o poligonal, y unas bases O
testas que se cerrarén por rebatimiento de un juego a-
propiado de solapas, previstas en prolongacién de las
paredes laterales. h
En una forma muy preferente, aunque no necesaria
de realizacién del invento, tal como se ha representado
en los dibujos, la caja adoptard concretamente la forma
de un prisma exagonal regular, ocuyas diménaionoa y pfoJ
porciones podrén, desde luego, variar enire los mas am-
plios 1limites, de aouerde con las necesidades y conve-
niencias de cada oaso, Consecuentemente, el desarrolle
pleno a partir del que se obtiene el conjunto',conforma~
rd seis zonas rectangulares iguales entre s{ la=1b=1c¢~
1d~1e~1f, dispuestas para ser rebatidaa cada una oon-
respeoto a la anterior, hasta que la pestafia 2 previs-
ta en el borde libre de la primera de ellas, se apoya
y fija sobre el borde de la zona que ocupa la extremi-
dad opuesta, Merced a la simetrfa de la secoidn asf de~ |
finida, adn despuds de llevar a cabo la indicada fija-
cidn, resulta posible rebatir una sobre otra laa’doa,
mitades que integran el conjunto, oonfiriéndole une
configuracién aplanada, que facilita grandemente su.
almacenaje y transporte, Debe, sim embargo, insistire
ge en que, sin excesivos iﬁoonvenientea, el conjunto
podr{a también adoptar cualquier otre seocidn, por.e- ,:
jemplo, una seccidn octogonal, pentagonal, etc, | .
Las bases o testas de la caja constitufde en la
forme expuesta podrédmn cerrarse por cualquier sisfemévS S

que se considere oportuno, inoluso, por ejemplo, por
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medio de unas tapas independientes, que enchufen conve~
nientemente en la posicidn de cierre. Sin embargo, en uns
forma preferente de realizaoidn, una al menos de las exX=
presadas testas se cerrard por rebatimiento de un juego
apropiado de solapas, que podrd, por ojemplo,_hallaraé
constitufdo por dos pares de solapas 3a-3o, 4d—4f, diﬁ;
puestas para ser rebatidas ortogonalmente, superponidn-
dose parcialmente, y una solapa 5b, de forme y diMGnsio-
nes coincidentes oon las de la expresada base, dispues—i
ta para ser rebatida sobre el conjunto, y dotada en su
borde libre de una pestafia 6, que se doble e introduoce
por la rendija originade en la pared opuesta 1e, despro~
vista de solape, immovilizando a todo el conjunto en ia
posicién de cierre y armado, En estas condiciones, se
oomprende que las operaciones de montaje y puesta en ser—
vicio de la caja, & partir de la posicién aplanada re— |
ferida, no ofrecerdn ninguna difiocultad y podrén ser
llevadas a cabo en tiempo mfnimo. _

De manera esencial, de acuerdo con la disposiocidn que
8e preconiza, en las paredes laterales de la caja se pre-
vén al menos una orejeta sobresaliente %, dotada de an-
chura creciente desde su arranque hacla el borde libre
0 hacia las proximidades del mismo, y al menos una ranu-
ra 8, de dimensiones apropiadas para permitir el paso
forzado de la expresada orejeta, permitiendo acoplar y
fijar lateralmente & cada oaja, al menos otra caja igual,
y as{ sucesivamente, hasta obtener un conjunto formad§
por tantas unidades como se desee. En una forma prqfarené
te de realizacidn, la orejeta 6 se dispondrd a continus-

cién del borde libre de la zona 1f que ocupa posioidﬁv
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extreme en el desarrolito a partir del que se constituye

la oaja, de manera que se obitendrd conjuntamente con el
mismo, sin que su presencia se traduzoa en una abertura

en el envase. De todas formas, a este mismo efecto, oa-
br{a tambidn situar la expresada orejeta en el borde o=
puesto del desarrollo, en una zona central del mismo en .
la que se interrumpirfa la pestafia 2, o cabe adoywar'.
cualquier otra disposicidn que se considere oportuné.‘ 
Por otra parte, se comprende que, siempre que lasvinhené’;
siones del conjunto lo aconsejen, oabrd disponer n§'nn§;
sind dos o més orejetas, andlogas e la éxpuééta,ZOoﬁve—'grj‘
nientemente distrivuldas a 10 largo de la oorrespondientef
arista, Por su parte, la ranure en la que deba encadar 132 '
expresada orejeta de £1ijacidn, preferentemente se dispon.-- ft
drd sobre una de las aristas del ouerpo priamﬁtioo dioho,.l.
con lo que resultard préctioamente invisible, y, adamﬁn

en eapecial en el caso preferente de que este ouerpo pro-‘f '

sente forma exagonal, permitird llevar & cabo el acople-
miento entre cada dos envases suoesivos, disponiendﬁ los
miemos en diferentes posioiones relativas, lo que'pe:mi-;'
tird formar oon un cierto nﬁmero.de envases iguales una -
gran cantidad de figuras geométiricas distintas, algunas
de las ocuales, desde luego, & t{tulo de simple esbozo

de un ampldsimo haz de posibilidades, han sido ésquemﬁ—
ticamente representadas en las figuras 4, 4' y 4" de los
dibujos a los que se viene refiriendo la explicacién.Por
dltimo, se comprende que la separacién entre los envases
aooplados en la forma expuesta, mediante un simple esfuer-
zo de traccién que determine la liberacién de la orejeta,

podrd realizarse con toda faoilidad, en tiempo realmente
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Resta ya $nicamente hacer constar de unz manera ge.
neral y expresa que, oomo se comprende y es 18gico, ¥ a-
parte de las que han sido ya ooncretamente 1ndioadaa3}.n
la realizacién prdotica de la caja perfébcionada-que ha
quedado desorita, cabrd introducir todas aquellas adioie~
nes y modificaciones de detalle que no afecten a lo que

constituye la esencialidad del registro que se solicita,
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REIVINDICACIONES

1 - Caja perfeccionada, esencialmente oaraoterizada'
por presentar en sus paredes laterales al menos una Ore-
jeta sobresaliente y al menos una ranura, situada a la
misma altura que aquélla y dotada de dimensiones apropia~
das para permitir la introduccidn forzada de aquella ore-
jeta, en vistas a que pueda realizarse el acoplamiento de
dos o mas cajas idéntioas, convenientemente adosadas unas
a continuacién de otras, constituyendo un conjunte dota-
do de 1a forma que se considere conveniente e integrade
por el nimero de cajas que en cada caso interese.

2 - Caja, caracterizada por haber sido obtenida a
pertir de un desarrollo plano troquelado, de material
laninar semirrfgido, adoptando en conjunto una forma
prismdtica, y presentando la o las orejetas de aooplamiéﬁ—
to referidas en la Reivindicacién precedente, sobresalien~
do de una de sus aristas verticales, y la o las oorrespon-
dientes ranuras situadas sobre otra de estas aristas,

3 - Caja, caracterizada porque la orejeta de aco=
plamiento referida en las dos Reivindicaciones preoedon—
tes, presenta anchura oreoiente desde su arranque hacia
el borde libre, :

4 - Caja, caracterizada porque el cuerpo prism‘&i-:.
co referido en la Reivindicacién segunda, adopta la forg'
me de un prisma exmgonal regular, halléndose situgdh'lag
orejeta~macho de acoplamiento sobre una de las aristas
laterales dé este cuerpo, y la correspondiente ranuraQ
hembra, sobre una de las aristas adyeocentes a la.ariata}'

opuesta a aguélla,
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5 - Caja, caracterizada porque la orejeta de &copla~
miento referida en las Reivindiocaciones precedentes, se
obtiene conjuntamente con el desarrollo plano troquelade
referido en la Reivindicacién segunda, sobresaliendo del
borde libre de la zona extrems de este desarrello, opues=—
ta a la que oomporta la pestafia mediante la que se fijan
entre sl estas dos extremidades, definiendo el correspon=—
diente cuerpo tubular prismético.

6 - Caja perfeccionadsa,

Consta la presente Memoris Des—
criptive, de ocho hojas mecanografiadas,

escritas por una sola cara, y de dibujon
anexos,

Barcelona, 23 JUH. 1976
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