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PATENTE
D E
INVENCION

a favor de INDUSTRIAS VALLS, S.A., entidad espafiola,
domiciliada en Iguaslsda (Bercelona), Paseo Verdaguer,
20, por ”"NUmVO PI0CEDIMIENTO PARA IA ORTENCION DE HI-
I0S TERMOPLASTICOS DE RIZADO PuiMANENTE”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidén se refiere a un nuevo
procedimiento encaminado a la consecucidn de hilos
termoplésticos de rizado permanente, mediante cuyos
perfeccionamientos se alcangzan varias ventajas, tan—
to desde el punto de vista de la favricacidn y bon-
dad det articulc como <esde el gue ataile a la econo-
mia. |

Como €8 sabido, existen algunos sistemas en-
caminados al rizado estable de hilos de materia pids-—

tica, mas todos ellos adolecen de graves inconvenien-
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tes, entre los que cabe citar una excesiva dilstacidn
de tales hilos al darles libertad, una perjudicisl ten-—
dencia a arrollarse y, por dltimo, un mal comportamien~
to al ser tejidos con otrosS hilos de igual o distinta
constitucidn.

Con el procedimiento objeto de la invencidédn que-
dan eliminados tales defectos, obteniénuose con el mis-
mo un hilo de fibra termopldstica que es sometido & une
torsién inicial y a una contratorsién que provocan la
creacidn de un arrugado o rizado permansente en el cual
las tensiones internss antagénicas guedan de tal forma
equilibradas gque el hilo resulbante posee unae estabilidad
ideal en todos los agspectos, logrdéndose asimisme una me—
yor produccidén de hilo de tales caracteristicas muy su-—
perior que por los procesos conocidos hasta el presente.

Esencialmente, el referido procedimiento consis-—
te en hacer transcurrir el hilo a tratar por entre dos
grupos de rodilles gue le dejan plena libvertad para des—
plazzrse mas no para girar, de cuyos rodillos dos perte-
necen al equipo de entrada y los dos restantes al de
arrastre o salida del hilo ya rizado. A continuacidn de
los primeros se halle instalado un sistema de caldeo
que ocupa una determinada zona de hilio, siguienco a
aquéir, gue puede estar constitufdo por elementos cale—
tactores apropiados, sgean Tesistencias eldéctricas en-
volventes, elementos alimentados por va.or o similsar,

y disperiendo de un mecsnismo retorcedor determinado

por dos rodillos o Ziscos tangentes gue, a través de
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poleas unidas & sus resypectivos ¢jes, son movidos en
comin por un electromotor apropiado. 1 hileo vasa el
retorcecor al »er de rodillos [inales, desde Los gue
sale con el rizado deseado. Como pusde verse, el pro-
cedimiento consiste en producir mediante el conjunto
mévil tangencisl explicudo una torsidn previa que se
fija por el calor, cuya torsidn, con el svance 8in gi-
ro d¢el hile, sulfre una zceidn contrzria o contratorsidn
gue piovoca enn las Iibres un rizado estable.

Psra lz mejor comprensidn de la presente memo-
ria descriptiva, se ccowmpails un cibujo =2n el gue, tan
sélo a titulo (e ejemplo, se represonta un caso prdcti-
co de realizacidn del procedimiento de la invencidn.

En dicho divujo, la figura 1 es una vista del
esquema de fabricacién; la figura 2 corresponde a un
detalle del ddspositivo de torsidén utilizado; y la fi-
gura 3 muestra a mayor escela, el camino seguido por
hilo y los procesos a que el mismo se ve sometido.

EL procedimiento de la invencidh se llieva a la
prdctica partiendo de un hilo —l- de fibras termoplds—
ticas, sin torcer o con una torsidn normai, el cual se
hace pusar el campo de un par ce rodillos -2-, 1los cua-
ies permiten el desplazamiento linesl de aquel hilo pero
no su giro. ©l hilo -l- es de seccidn varievle y la na-
turaleza <e lo meteria oldstica gue lo compone es ijual-
nente indiferente.

wste hilo =i- gueda inmovilizado, por lo gque res-
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al ¢iro, no sélo por los rodillos —2- 5110 por o-
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tros finales -3- que obran ce tren de arrvastre, a la sa-
iida d= los cuales el citado hilo —-i- y& poscerd el rizado
permanente deseado.

A continuscidén dei grupo —2- Tigura un sistems
caletactor, consiitufdo, en el presente cazso, por unz re-
sistencia eléectyrice —4- gue rodea ai nilo —-1-— Yy se halla
convenicntemente consctada & la Linea silimentadora.

Sigue a ls resistencia —4- un dispositivo retor—
cedor, @ bese de dos rodillos tauagencicles -5-, los cua-—
les, & trovés de las resyechivas polsas —6H- ¥y transmi-
adon -7-, son impulsados conjuntamente y en un mismo sen-
tido por el ciectromotor —-8-, cuyo numero de revolucio—
nes estd catculado para comseguir la torsidn previsisa.

A la salide de los rodillos ->-, entre los que gyueda apri--—
Sionado y obligado & pirar, el hilo -1~ pasa @ los rodi-
llos de arrzstre -%-—-.

Le foruma de trabajo de la instalacidn segin el
orocedimiento ¢y, en lineas generales, el sizuiente:

Por aéstar retenido el hilo -l- por los rodillos
extremos —2- y =%- por lo yue respecta a su giro, la ro-—
tacidn de los rodiilos tangenciales —5—, movidosS por el
electromotor =8-, determina una torsgidn cdel hilo en los
sectores -~A- y -B—, en el primero c¢e los cuales se fija
aquélla por ia zsccidn ded calor generado por le resis-
tencia o simiisr —4+-Que actda sobre 1z zona -C-. Como
sea gque el hilo -i-, solicitado por Los rodillos -3-,

Se desplaze linealmente, la accidén conjunta del giro

<

provocado por los rodillos -5~ y del citado asance, oca-



¥

lo.

20.

25.

-5

5992056

Sione en el sector —B- una contratorsidn, provocando en
ias Tibras anver unilateraimente torsionzdas en arrugado
o rizade gue ya no sutrird veriacién cuando el hilo aban-—
done los rodillos =3-.

De lo expuesto se wesoprende gue la esencis de
la invencidn radaice en los suntos sismientes:

a) Primera torsidn en todo el hilo (sector compren-—
dide entre Los rodillos -2- y -~3%-), couseguida por s ro-—
tacibén en el mismo sentico de los roditllos -5-, gue obligan
al hilo -i- a girar;

b) fijacién en el tramo —A—- de la torsidn por me-
dio cel calor, obtenido con una resistencia o por otro
nedio idoneo;

¢) Avence lineal sin giro Gel hilo en los puntos
en que actdan los rouilleos ~2- y =3-; ¥

d) Creacidn de una contratorsidn o torsién de
gentido contrario en el sector «3~, originada por el
avence del hilo -i- con su torsién fijada, la cual, adl
sufrir lz rotscidn de los radillos -5-, acusa una accién
inversa en la fibra, gue se traduce en un rizado permanen-—
te en todo el tramo & pesrtir ded retorcedor =5-,

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los materiales, formas y cdimensiones de los distintos com-
ponantes de una instalacidn ideada segin el procedimiento,
siempre gue las variaciones gque sSe introduzcan no afecten

a su esencieslicad.
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Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:-

L. Huevo procedimiento para la obtencidn de hi-
los termopldsticos de rizado permanente, que Se carac-—
teriza esencialmente por el hecho de gue psra conseguir
estos Yltimos se parte de hilos de dichas materia con o
sin torsién normal, los cuales se pasSan & un sSistema de
elaboracidén en el que figuran unos rodillos extremos,
dos de ellos de entrada y otros dos finales previstos
para el arrastre ded hiio, cuyos rodillos tienen la mi-
sién c¢e permitir el avance linezl de este dltimo mas no
su rotacién, haliédndose montado a continuacidén del grupo
de entrada un equivo ce caliefaccidn, constitufdo, de pre-
terencia por resistencias eildctricas envoivehtes o por
elemento alimentado a vapor & continuacidén de las cuales
gueda previsto un dispositivo retorcedor a base de dos ro-
dillos o discos tangenciales que aprisionan el hilo, loé
cuales, a través de una transmisidn conveniente, se mue-
ven conjuntamente y en una nisma direccidn por la acecidn
¢e una transmisidédn apropiada, quedando instailado ei con-
Junto de modo que con la actuacidn de los diécos se for-
ma una torsidén en los tramos anterior Yy vosterior del hi-
lo, en el primero de los cuales queda aqueila torsidén fi-
jada por el calor, producidndose con el avance dei hilo

y con la rotacién simultdnea de los referidos discos, una
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contratorsidén o torsidén de distinto sentido en el tra-
mo siguiente, accidn antagdnica que determina en las
fibras un rizado estable que no acusa influjo alguno a
partir del retorcedor.

2. uevo procedimiento para la obtencidén de hi-
los termopldsticos de rizado permanente.

lLa presente memoria consta de siete hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 24 de mayo de 19855,

INDUSTRIAS VALLB, S.A.
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