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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l presente Modelo de U t ilid a d  tiene por ob jeto , 

según se in d ica  en su enunciado, una ca ja  p legab le , es 

d e c ir , una ca ja  d e l tipo  que se obtiene a p a r t ir  de un 

d esa rro llo  plano troquelado, de m ateria l lam inar sem irri- 

g ico , t a l  como cartón, c a rtu lin a , ca rto n c illo  u otro ma­

t e r i a l  análogo cualesqu iera .

De manera más concreta y t a l  como se verá  claramente 

a continuación, e l  presente modelo se r e f ie r e  a una ca ja  

en forma de cubeta p a ra le lep ip éd ica , que, por lo  genera l 

presentará una a ltu ra  relativam ente reducida, y  que queda 

en condiciones de cooperar con una tapa perteneciente a 

cualqu ier sistema que se considere oportuno, incluso  una 

simple cubierta  de m ateria l transparente, por ejemplo, de 

m ateria l p lá st ico  te rm o rre trác til.

La expresada cubeta, según se ve rá  claramente a con­

tinuación , queda en condiciones de ser armada y puesta en 

se rv ic io  con toda fa c i l id a d  y rap idez , quedando inm ovili­

zada en la  posición  de montaje, con absoluta seguridad, 

por lo s  propios medios de f i ja c ió n  p rev istos en e l  desa­

r r o l lo ,  y, por tanto, s in  necesidad de u t i l i z a r  en l a  ope­

ración  de armado grapas, pegamentos u otros elementos ex­

traños a l mismo. Por o tra  parte , y según también se verá , 

e l conjunto re su lta  sumamente robusto, presenta unas pare­

des la te ra le s  de sección rectangu lar, que, aparte de mejo­

r a r  notablemente su apariencia  e s té t ic a , d esa rro llan  una 

e fic az  acoión amortiguadora, y, siempre que in te rese , pue­

de quedar equipado con un ingenioso sistema de refuerzos  

in ternos, que resu ltan  sumamente económicos y e ficaces .
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Por lo  demás, la  esencia lidad  y la s  p rinc ipa les ca­

ra c te r ís t ic a s  y ventajas de la  ca ja  en cuestión, resu lta­

rán más fácilm ente comprensibles a la  v is ta  de lo s  dibu­

jos adjuntos, en lo s  que -  en forma esquemática y , desde 

luego, sin carácter lim ita t iv o  de ninguna clase -  se ha 

representado un ejemplo concreto de rea liza c ió n  práctica  

de la  misma.

En estos dibujos:

La figu ra  1 es una v is ta  en planta, a esca la  reduci­

da, del desarro llo  plano troquelado, de m ateria l laminar 

sem irríg ido, a p a r t ir  del que se obtiene e l  conjunro de 

ra caja.

La figu ra  2 es una v is ta  en planta del d esarro llo  

plano troquelado, del mismo o análogo m ateria l que e l  de­

sa rro llo  representado en la  fig u ra  precedente, a p a r t ir  

del que se obtiene uno de lo s  refuerzos internos con los  

que puede equiparse la  ca ja , siempre que sus dimensiones 

o los escuerzos que deba r e s is t i r  as í lo  aconsejen.

La figu ra  3 es un d e ta lle  en sección transversa l y 

perspectiva, a mayor esca la , mostrando a la  ca ja  en una 

fase  intermedia del proceso de montaje.

La figu ra  4 es una sección longitud ina l d e l propio 

conjunto representado en la  fig u ra  precedente.

La figu ra  5 es una sección análoga a la  representada 

en la  figu ra  4, pero mostrando a l conjunto ya totalmente 

montado.

Y, finalm ente, la  fig u ra  6 es una sección rea lizada  

según VI-VI de la  fig u ra  precedente, en la  que se ha sec­

cionado también uno de lo s  refuerzos in te r io re s  que se 

prevén en la  ca ja , cuando la s  circunstancias del caso lo
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aconsejen.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

La caja ob jeto de la  invención se constituye, según 

dicho, a p a r t ir  de un desarro llo  plano troquelado, de 

5 m ateria l laminar sem irríg ido, que comprende, según es 

en s í  ya conocido, un fondo o base plana rectangular 3, 

p rov ista  en sus bordes de anos juegos de pestañas 1a-1b- 

1c-1d, 1 'a -1 'b -1 'c -1 'd , 2a-2b-2c-2d,- 2 'a -2 'b -2 'c -2 'd , d is­

puestas para ser rebatidas la  primera de e lla s  ortogonal- 

10 mente con respecto a la  base 3 y cada una or&ogonalmente

con respecto a la  an terior, hasta que la  última quede apo­

yada sobre la  expresada base 3t definiendo las  paredes la ­

te ra le s  -  dotadas de sección rectangular -  del conjunto. 

Estas paredes, según mejor convenga en cada caso, podrán 

15 presentar todas igu a l sección, o ser iguales dos a dos,

pudiendo incluso, t a l  como se ha representado en los  dibu­

jo s , e x is t ir  c ie rta s  d iferen c ias  de anchura entre dos 

paredes enfrentadas.

De manera esenc ia l, de acuerdo con la  d isposición  

20 que se preconiza, la s  zonas *]c-1 'c de dos paredes enfren­

tadas, que a l r e a liz a r  e l  armado quedan situadas defin ien ­

do las su perfic ies  internas de dichas paredes, presentan 

sus extremidades prolongadas por unas amplias o re je tas  4 -4 ', 

que quedan en d isposición  de ser rebatidas ortogonalmente,

25 solapándose parcialmente y trabándose entre s í  por medio

de la  introducción de un sa lien te  extremo en forma de gan­

cho 5, p revisto  en una de e l la s ,  en una correspondiente 

en ta lla  6 practicada en la  otra. Basta l le v a r  a cabo este 

encaje para inm oviliza r a la s  dos indicadas paredes en l3a 

posición de montaje. Por o tra  parte, en sus bordes superior30
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e in fe r io r  la s  dos expresadas o re je tas  presentan unas pes­

tañas 7a-7b, 7 'a -7 'b ,  que quedan en d isposic ión  de ser  

dobladas ortogonalmente, quedando apoyadas sobre e l  fondo 

o base 3 y enrasadas con l a  boca o plano superior del con­

junto, respectivamente.

Asimismo de manera e sen c ia l, la s  otras dos paredes 

la te ra le s  opuestas de l a  c a ja  presentan un primer tramo 

2a, que queda en d isposic ión  de ser rebatido ortogonalmen­

te con respecto a l a  base 3; presentando l a  misma a ltu ra  

que e l tramo 1a de aqu é lla s  paredes, y hallándose anido 

a la s  mismas por medio de una zona la t e r a l  8, p rov ista  

de una lín e a  diagonal de doblez 9, que le  permite rep le ­

garse , a modo de un fu e l le  elem ental, quedando rebatida  

hacia e l  in te r io r  y permitiendo lo s  rebatim ientos que han 

quedado re fe r id o s . Este tramo 2a, que define l a  su p erfic ie  

e x te r io r  de l a  expresada pared, se prolonga en l a  pestaña 

2b, que queda en d isposic ión  de re b a t irse  ortogonalmente, 

quedando apoyada sobre la s  pestañas a lineadas 7a y 7 'a  y  

definiendo l a  su p e rfic ie  su perio r de dicha pared. A conti­

nuación de l a  zona 7b f ig u r a  una zona 7o, de ig u a l altum . 

y menor anchura que l a  zona 7a, d ispuesta para reb a t irse  

ortogonalmente hacia e l  in t e r io r ,  fornando un ángulo de 

909 con e l fondo, apoyándose sobre la s  solapas 4 y 4 ' en­

lazadas entre s í  en l a  forma expuesta, ajustando entre  

la s  zonas 1c y 1 'c  de la s  paredes la t e ra le s  adyacentes y  

definiendo l a  su p e rfic ie  in t e r io r  de l a  correspondiente  

pared la t e r a l .  Segón una c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención, 

en estas zonas 2 c -2 'c  se prevén sendas pequeñas o re je tas  

la te ra le s  10, d ispuestas para  ser introducidas en unas co­

rrespondientes en ta lla s  11, p racticadas en l a  a r is t a  de
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doblez entre la s  o re je ta s  4 y 4' la s  paredes que la s  

mismas prolongan, e inm ovilizando a l conjunto en l a  posi­

ción de montaje, Finalmente, la s  expresadas paredes pre­

sentan unas pestañas extremas 2 d -2 'd , que quedan en d is ­

posición  de ser dobladas ortogonalmente y ser apoyadas 

sobre e l  fondo 3, introduciéndose bajo  la s  pestañas en 

prolongación 7 b -7 'b . Las extremidades la te ra le s  de estas  

pestañas 12-12' sobresalen  ligeram ente, introduciéndose  

bajo la s  paredes la te ra le s  adyacentes y bloqueando a l oon- 

junto en l a  posic ión  de montaje.

En la s  condiciones expuestas, se comprende que e l  

desarro llo  plano troquelado a p a r t i r  de l que se obtiene  

e l conjunto, podrá ser fácilm ente fabricado  en grandes 

se r ie s , con producción de un mínimo de desperdicios y re ­

cortes, y se comprende asimismo que e l  conjunto podrá ser  

armado y puesto en se rv ic io  con abso lu ta  rap idez, bastan­

do, a t a l  e fecto , empezar por r e b a t ir  ortogonalmente, e l  

primero con respecto a l  fondo 3 y cada uno con respecto  

a l an te rio r , lo s  cuatro tramos que integran  la s  paredes 

la te ra le s  opuestas 1 y 1 ',  rebatiendo a continuación lo s  

pares de solapas 4 -4 ' y trabándolas entre s í  en l a  forma 

expuesta, con lo  que se in m oviliza  a  aquellas  paredes en 

l a  posición  de montaje; seguidamente, se procede a l reba­

tim iento de la s  cuatro zonas que integran  la s  otras dos 

paredes la te ra le s  opuestas, envolviendo a la s  solapas re­

fe r id a s ,  introduciendo la s  o re je ta s  10 en la s  en ta lla s  11 

y encajando finalm ente la s  pestañas 2d y sus sa lien tes  ex­

tremos 12 bajo la s  paredes la t e r a le s  adyacentes, con lo  

que e l  conjunto queda inm ovilizado con toda seguridad en 

l a  posición  de montaje.
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El conjunto expuesto queda en condiciones de ser 

utilizado ta l cual, como una bandeja, o puede también 

cooperar con cualquier sistema de tapa que se considere 

oportuno, por ejemplo, una tapa de cartón o sim ilar, de 

tipo convencional cualesquiera, o una simple cubierta 

de material transparente, por ejemplo, de celofán o mate­

r ia l  plástico, f ijad a  en posición por medio de pegamento 

u otro sistema cualesquiera, o con una envolvente total 

de material termorretráctil, e tc ., etc.

Finalmente, según una característica accesoria de la  

invención, siempre que las dimensiones del conjunto o los 

esfuerzos que el mismo deba soportar lo aconsejen, se pre­

verán uno o más refuerzos interiores, cada uno de los cua­

les se halla constituido por una banda rectangular alarga­

da, de cartón o sim ilar, que presenta una zona central 13, 

dispuesta para encajar, en sentido transversal o longitu­

dinal, sobre el fondo 3 de la  caja, y unas zonas transver­

sales extremas 14a-14b-14c-l4d, I4 'a -14 'b -14 'c -14 'd , de 

altura coincidente, con un ligero  defecto, con la  de las  

zonas 1a-1b-1c-1d, 1 'a -1 'b -1 'c -1 'd , en e l in terio r de las  

que quedan dispuestas y conjuntamente con las que se reba­

ten a l llevar a cabo e l armado.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera gene­

ra l y expresa que, como se comprende y es lógico, y aparte 

de las  que han sido ya concretaimente indicadas, en la  rea­

lización práctica de la  caja que ha quedado descrita, ca­

brá introducir todas aquellas adiciones y modificaciones 

de detalle que no afecten a lo  que constituye la  esencia- 

lidad del registro que se so lic ita .
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R E I V I N D I C A C I O N E S  :

1 -  Caja p legab le, dei tipo  que se constituye a par­

t i r  de un desarro llo  plano troquelado, de m ateria l lami­

nar sem irríg ido, que conforma un fondo o base rectangular 

y cuatro paredes la te ra le s , integradas por cuatro zonas 

sucesivas, dispuestas para ser rebatidas la  primera con 

respecto a l fondo y cada una con respecto a la  an terio r, 

quedando la  última apoyada sobre e l  fondo y definiendo en 

conjunto una sección rectangular, caracterizada porque las 

zonas que definen la s  su perfic ies  internas de dos paredes 

la te ra le s  opuestas de la  ca ja , se prolongan lateralm ente 

en sendos pares de amplias o re je ta s , que quedan en dispo­

s ic ión  de ser rebatidas ortogonalmente, solapándose par­

cialmente y trabándose entre s í  por encaje de un sa lien te 

extremo, en forma de gancho, p rev is to  en una de l ia s ,  en 

una correspondiente en ta lla  practicada en e l  otro? y 

siendo envueltas estas o re je ta s  por la s  otras dos paredes 

la te ra le s  opuestas, a l ser rebatidas hacia la  posición  de 

armado, en la  que quedan reten idas por encaje de unas pe­

queñas ore je tas  la te ra le s  sobresalien tes p revistas en las 

zonas que definen la  su p erfic ie  in te r io r  de la s  mismas:, 

en unas correspondientes en ta lla s , y por encaje bajo las 

paredes la te ra le s  primeramente re fe r id a s , de unos sa lien ­

tes la te ra le s  p revistos en la s  zonas extremas de aquéllas, 

que quedan apoyadas sobre e l  fondo.

2 -  Caja plegab le, según la  re iv in d icac ión  preceden­

te , caracterizada por haberse p rev is to  unos refuerzos 

in te r io re s , cada uno de los  cuales se ha lla  constitu ido 

por una p ieza  de m aterial laminar sem irrígido y forma 

rectangular alargada, que conforma una zona cen tra l, d is -

!'
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puesta para a justar, en sentido transversal o lon g itu d i­

nal sobre e l  fondo de la  ca ja , y dos grupos de cuatro 

zonas transversales extremas, de a ltu ra  ligeramente in ­

fe r io r  a la  de la s  cuatro zonas que integran las paredes 

la te ra le s  de aquélla, en e l  in te r io r  de las que quedan 

dispuestas y conjuntamente con la s  que se rebaten a l rea­

l i z a r  e l armado.

3 -  Caja p legab le.

¡í
t,

i!;;..

Consta la  presente Memoria Descrip­

t iv a  de ocho hojas mecanografiadas, es­

c r ita s  por una so la  cara, y de dibujos 

anexos.

Barcelona, 2 2 JUM. 1976 

P. A.
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