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PATENTE DE INTRODUCCICH

por DIEZ afios
en Bepaila, a favor de D. Hduardo BLANCHARD CASTILLC
de nacionalidad espaiola, residente en Zaragoza,
Pl, Asso n® 1~-3, cuya Patente tiene por cobjeto:
"PROGEDIMI;&IC CCli SUS DISPOSITIVCS CCREESPONDIGKN=-
UES PARA REVASTIR PANZLESY
S S
MEMORIA DESCRIPTIVA

Bl actual invento, hace referencia a wi nuevo pro-
cedimicnto para enlosar paredes, témpanos, paneles y otras

supsrficies. Al propioc tiempo sugiere el emplec de cier-

tos dispositivos ds esgpeciales caracteristicas gque se

Be- superponen y fijan a dichas superficies para formar el

recubrimniento,

Hasta el presente, la decoracidén y proteccida de

paneles, témpancs y superficies semeja:utes en locales

industriales, domdsticos y otros, viene realizandose

10,- por los conocidos métodos y obra de albafilleria que
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con aapas de pintura de muy variadas caracterfisti-
cas y propledades, Otro sistema de uso generalizado,
consiste en cubrir las paredes aon baldosin o mosal-
co que se fija y une sobre la pared medisnte uns le-
chada muy flufda de cemento blanco. Ambos sistemss,
si bién en la préetica proporcionan excelentes re=-
sultadeos, evidentemente son muy costosos y de diff-
cil y complicada instalacién hasta el extremo de gue
estos trabajos han de reslizarse por obreros espe-
clalistas,

Entre losAnconvenientes que los ectuales sistemss
presentan, quizas el de megyor importancia se debe
a que los recubrimientos conocfdos constituyen una
instalacién permenente no susceeptible de desmontar y
aprovechar para nuevas instalaciones,

Otro inconveniente més, es debidc a que dada la
fragilidad de los actuales baldosfmes, fAcilmente se
quiebran y sl se pretende sustituirlos por otros
nuevos, se presentan varios problemas, cuales son:

8} Gran dificultad para desprender el baldosin
deteriorado debido a su energim unién sobre
el panel por soldadura con el cemento ya fra-
guedo. |

b) Al intentar extraer el baldosin Toto, normal-

’ mente se rompen los'adyaoentes.

¢) Dificulted en la sdquisicidn de baldosines ca
igual tonalidad que los deteriorados cuya susz
titucidn se pretende,

El ideal, serfa constituir unsa proteccién de
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las caracterf{sticas que se indioan dentrg de una
seflalada economfa y sin necesidad de que el monta-
Je o0 aplicacién de teles recubrimientos tenga que
ger realizedo por espeaialistas,
5— Todos estos inconvenientes, se resuelven con
entera satisfaceidn mediante el procedimiento y
dispositivos que en ésta patente se preconizen,
los cuales si bidn no se hen dado a conoser en
Espafia, se vienen prasticando en el extranjero con
10.— excelentes resultados,

De conformidad con un detalle del procedimien-
to que aqui se recomiends, se gonsideré como conve-
niente constitulr unas placas especiales obtenidas
a partfr de materiayes plésticos, configuredos mew~
15— diante el correspondiente proceso por fundicidn
inyectada o prensado, cuyas placaes ®sultan sumamen-
te ligeras y presentan en su superficie exterior
las mismas caracterf{sticas que los baldosines ce=-
rémicos actuales.

20.— Ll empleo de &stas plezas, de material plésti-
co, proporcionan una verdadera innovaecidn en la in-
dustria de la construceién, por cuanto que facilita
Y simplifica extrsordinariemente su transporte y
asfpismo debido a sus caracteristicas y lfneas es-
é&—- peciales aseguran ls posibilidad de almacenarlas
en grén ndmero,

Otra ventaja del mismo invento, prevée la po-'
sibilidad de que tales placas de material pléstico
puedan disponerse sobre un tablero o banda conti-

30, - nua, preferentemente de material flexible, que ac-
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| me permanente sobre el propio panel o pared, a cuyo

222w4§

tuard como medio de SOporte para el conjuhto
placas gque formen el recubrimiento.

| Ctra ventaja m&s del propio invento, se debe a
que greclas a su especial organizacién y a la na-
turaleza de las placas, estas pueden ser fécilmen-f
te sustituidas cuando ses menester, sin que su
extraccidn origine la rotura de las plezas inmedia-
tes, Al estap estas comstruidas con materiales plést
ticos no se producen rotursse durante su trané-
porte e instalacidn,

Otro detalle més del mismo invento prevée, igual-
mente la posibilidad de formar el recubrimiento
prescindiendo de la banda contfnue de soporte, en

ouyo caso las citadas placas se instalarén en for-

efeoto pueden seguirse sistemas diferentes, cuales
son:
10.- Pijacién directs sobre la superficie de yeso
o semento antes de que fraguen estos materiéles.
20,- Lograr la fijsecidén y retencién sobre el pro-
pio panel, dotando a las placas de medios de arrlos
tramiento que quedan incorporados & la obra de al-
bafiileria,.
30,- Doter a las mismas plecas de unos spéndi-
ges o patillas y de unas cajas para su reclprooca
. relacidn,
40,~ Prevéer la posibilidad de proporecionar &
lo& citados elementos de unss pestallas complemen-
tarias con las que se consigue el reciproco enca-

Jje de las placas,

-4—
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58,- Otra posibilidad més de realizacién que el

mismo invento prevée, es la permanencia de los re-

eubrimientos fuera de lugar de instalasién, pudien-

do despues apllearse en breves momentos simplificend
do el méximo las operaciones de montaje.

" Uns vez se hgyan comprendido con mayor cla-
ridad la naturaleza del invento, otros detalles ¥y
ventajae del mismo, se irén poniendo de menifies-
to en la deseripeidn que se d4 2 continuacidn en
la que se exponen las posibilidades y caracferia~
ticas del procedimiento que se preconiza, como asi-
mismo de los medios que para su puesta en préetiecae
pueden emplearse, Estos detalles, se han dado uni-
cemente s titulo de ejemplo, haoiendo referencia a
diversos casos de posible realizacién préctica, sin
embargo, el invento no queda limitedo exactamente
a los detalles gue aguf quedan expuestos, por cusn-
to que duranté su ejecuneidn podrdn introducirse to-

das aquellas modificeciones que las circunstancias

¥y la practica pudieran sconsejar,

Estas posibles variaciones se considerarén com-
prendidas dentro del sloance del invento, por tane
to, esta descripéidn debe ser considerada desde un
punto de viste ilustrativo y sin ninguna clase de
limitaciones., A

Entre los propositos del sotual invento, figuran:

Constituir mediante los actusles perfeccionamien-
tos un nuevo recubrimiento psra los fines que se
1ndioan'que proporciona resultados de una eficacia

y seguridad méximas; erear unes plecas de medidas

-
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v configursecidn prefijadas qug 4 Jlica.n correla~
tivamente sobre el panel o superficie a recubrir,
eon o sin solucidn de continuidad, a ouya super-
fiele quedan incorporadas permanenteménte; consti-
tuir dichas plaecas a partir de materiales plésti-
cos, mediante el correspondiente procese de moldeo
por fundicidn'inyectada o prensado; formar sobre di-
shas placss ociertas pestafias, solapas, nervaduras
cajas y orejetas y/u otras disposiciones adecuadas
para facilitar su reciproco acoplamiento y montaje;
prevéer la posibilidad de incorporar estas elemen-
tos a la pared que se regubre, mediante obrs de alQ
hafilleria, pegementos o por sencillo ajuste o enca]
constituir recubrimlentos prefabricedos mgdiante la
incorporacidn de las mismas placas ordenadamente
dispuestas sobre un cuerpo soporte formado por una
bande flexible, por ejemplo lona, arpillera u otra
disposiocidn similar; formar y organizar dichas pla-
cas sobre tableros relativamenie rigidos dotados de
medios para su fijacidén & la superfieie, cuya pro-
teccidn se pretende; en reswmen, constituir un re-
eubrimiénto de'las caracteristicas y para los fi-
nes que se indican dentro de une manufactura rela-
tivemente barata, que se construye y monte con Za-

cilidad y que permite la sustitucidn de aguellas

partes que fortultamente pudierén deteriorarse, 0tros

detalles relacionados conm los beneficlos y la ecos
nomfa del invento se irén poniendo de manifiesto
durante el tramsourso de esta memoria,

Une idea mis amplia del procedimiento que se

[<]




10, —

15—

20—

25—

30. -

mento de panel acondicionado segtin el invento. En

» LR
describe la proporsiona la descripcién sigulen¥e al

hager referencia a las léminas de dibujos que se
asompafian, en las que de manera un tanto esquema-
tica, y tan‘adlo por via de‘ejemplo ge representan
los detalles preferidos de la idea del invento, En
dibhos planocs:

Le fig. la, es una vista en elevasidén de un fragt

ésta figura, se han producido varios sortes conven-
cionsles que permiten épreciar la orgenizecidn del
conjunto,

La fig., 22, ¢8 una vista del mismo panel al ser
observado a través de una seccién horizontal.

La fig. 54,‘muestra una placa de materlal plés~
tico secoionada vertleslmente, siendo visible la
nervadura que dicha placa posée en sus bordes.

La flg., 48, es un detalle de la unibn entre ca-

da dos placas. '

La fig. 58, ceorresponde a un caso de realizacién
en el que las placaes cuentan con unas orejetas adi~
eionales y unas cajas coincidentes con dichas ore-
jetas, a fIn de establecer un reciproco ajuste en-
tre oada par de placas.

Le fig; 6a, muestrs el tipo de placas de la fig,
precedente vista por?gara interior, segdn el mon-
taje.

La fig, 7a, sefiala una placa provista de medios

de arricstramiento para su inscrporacién a la obr.

de albafiilerda,

La fig. 8&, corresponde a un detalle de formaecidh
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de un recubrimiento & base de placas por en@4 3
eiproco,

Le fig., 9a, corresponde & un 6aso de realizacidn
semejante al de la fig, 8& con la tnica diferencia
de haber sido modificadas las lfneas de sus partes
de encaje, |

En estos dlbujos, se emplean marcas de referenaiaf
semejantes , para indicar piezas y partes que se
corresponden en lLas distintas vistas representadas,
cuyas flezas, detalles ¥y organizacién se definen
de una maners especifica en el transcurso de ésta
memoria, y despues se coneretan en las reivindi-
caciones fingles.

La fig. l&, conforme se ha indicado, muestra
un penel construido con obra de gibafiileria al
que se ha dotado de un recubrimiento 8 base de
placas de pléstico, ouya superficie exterior ofre-
ge las mismas caracteristicas que los baldosines
corrientes, en euanto a su configuracidén y orna-
mentacidn se refiere, pero con la ventaja sobre
estos de ser mis resistentes y ligeros, En dlcho
panelly correspondiente revestimiento se han produ-
cido tres cortes convencionales, oada uno por las
capas de materisles que intervienen en su forma-
cidn. En el sector -A- aparece desoublerta lé{obra
de albafilleris =-4- que forma el muro. Sobre €ste 87
aplice la caps de enlucido -3- formadsgeneralmen-
te por yeso negro, sestor -B- ouya capa s8¢ cubre
con une banda flexible -2- que puede ser de lona,

arpillera y otra simllar, (seatoxr G).
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Plnalmente, se encuentran dispuestos los ele-
mentos de material plésticos -1- segfn indioca
el sector -D-,

Este caso de realizaoidn aparece también repre-
sentedo en la fig, 2&, en la gue se observa que
entre la banda flexible ~8- y las plezes de re-
oubrimiento -l-kfacultativamente puede’formarse
una cdmars -5- que actda comovaislémiento térmi-
co y actistico, propiedades estas muy deseables
en toda sonstruccidén,

El ndmero -2- sefiala la bande flexible de
lona, arplllera o similar que se fija al revoco
o enlucido -3~ dispuesto sobre la fabrica -¢- ,
Se comprende gque dadas las especiales caraeste-
risticas y propiedades de los materisles plés-
ticos, estos revestimientos proporoioﬁan las
méximss garentias de limpieza e higiene. Como
la pomosidad en esta clase de materiales es nu-
la se eliminan las humedasdes en los muros,

Como se indica en la fig, 3&, dichas placas
-l- estén provistas de unas nervaduras perime-
tricasA-G- que faocultativamente gquedan montadas
vy retenldas en la banda de lons, arpillers o si-
milar., La unién de cada par de placas (fig. 4a)
se efeotua a hueso ~7- mediante las lnowvaciones
-8- -9~ que eostas placas de revestimiento presen
tan por sus bordes en contacto.

O0tro caso préetico de realizacibn, es el

indicado en ia fig. 58, en el que las placas de

revestimiento, estdn provistas de unas orejetas

-
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~10= vy unés cajas -ll- ocolncidentes con dichas ore]ed
tas por las que se establece un reciproec ajuste en=
tre ocada par de places, pfesentando una linee comdn
de unidn -7- a hueso,

Este caso de realizeeién proporeiona un perfeacto
ajuste ofreciento un grén ahorro de tiempo en su mon-
taje y apreciables beneficios econémicos ya que, no
preclsa para su aplicecién mano de obra experta, pu-
diendo efectuar este trabajo cualguier profano en la
materia, Graclas a éste medio de organizacidn de laé
placas, €stas pueden ser fdeilmente sustituidas cuan-
do sea menester, sin que su extraceldn origine la ro-
ture de las pleces inmediatas,

En la fig, 6&, se muestra la oara interior de la
placs ~-l1- que presents una nervadura en todo su pe-
rimetrbsdg la gue se proyeota lateralmente unas ore-
jetas -10- que encajan en los ;ebajes o aajgs -11-
de la 1nmediata. creando una oquedad debajo de ocada
pleaca que constituye un exaselente alslante acdstico
y térmico.

En la fig. 7a, se representa otro caso préetico
del acoplo de estas placas ~l- para revestimientos
en las que se dota a €stas de unas nervaeduras -12-
y -13- 8 cola de milano, guedando la parte interior
-6~ rellena de la mase constitutive del enfomeado
del muro o panel,

Otro posible casc préctico de reslizacidén es el
presentado en la fig. Bz,. En este caso, las places
-l- estén provistas de un solapeado -l4- y de une

incurvacién -15- que se complementen para consti%%ir

30.->&
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susceptibles de introducir todas aquellas modigi-

- 22203
unlencaqe recdproco. En este procedimiento las
Juntes guedan a hueso eliminsndo el peligro de
las filtraciongs en los lévados periodicos de es-
tos revestimientos lo que garantiza su durabili-
dad.

En la fig. Y& se representa otro caso pric-
tico de posible realizacidn, en el que las places
eatén provistas por su cara interior, de unas
nervadurass -17- y un resalte-18~ que ajusta en el
solapeado -16~ de la place contigua. Este proce~
dimiento es una derivacidn del anterior, em el qu¢
las juntes entre placas se efeotdan o hueso que-
dendo igualmente eliminadas las filtraqiones pro-
cedentes de los lavados que en el trahsourso del
tiempo plcan el enfo-scado y dan lugar al despren-
dimiento de las placas de revestimiento.

. Otro posible caso préoetico de realizacién, pm
vée la posibilidad de que la placa de materiales
plésticos‘pueden disponerse sqbre una bande con-

tfnus de material flexible -22- novapan‘u otra

clase adecuads, provista de los medlos de arrios-
tramiento necesarios para su retencién sobre la oce
pe de enfoscado -2l- del muro o penel -20-, En los
extremos se disponen unos junquillos -19~ tapa-
juntaé los ecusles retienen & las placas ocoultando
parclalmente su lateral.

BEn los detalles gque quedan deseritos serén

caciones que las circunstancias y la préoctica pu-

dierén aconsejar, siempre y ouando que con las va~

~11~-
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riantes que se introduzecan no se cambie, altere
0 modifiqﬁe la esencislidad de los fines propues-
tos.

Se hsce constar a los efectos oportunocs que
el objeto que constytaye este Patente, ge viene
llevandc a la préetica en (Francia) PARIS, por la
firma LA DEMEURE MCDERNE COMPTOIR DES ARTES SANI-
TARIES., ’

, N O T A

Se deélaran de novedad en Espaiia el conteni-'

do de las siguientes

REIVINDICACIONES

1&,~ Procedimiento con sus dispositivos corres-
pondientes para revestir paneles, caracterizado por
el heche de formar tales revestimientos mediante una
pluralidad de placas autdnomas que se organizan y mon-

tan, ordenadamente, gcbre una baada flexible que, en

" operacién sucesgiva, se adhiere sobre el paramento a

cubrir cen la interposicidn de un adhesivo,

28,- Procedimiento con sus dispositivos corres-
pondientes para revestir paneles, segun nota 1%, ca-~
raeterizadd por el hecho de dotar, a las placas auto-
nomas, durante el proceso de fabricacidén, de desvia-
cioncs axiales y encajes coincidentesg, cuyas dssvia-
cionos y encajes se corresponden reciprocamente du-
rante el monte je para el revestimiento,

38 ,~- Procedimisnto con sus dispositivos corres-
pondientes para rcvestir paneles, de acuerdo coa las
notas precedentes, caracterizadoc por ei hecho de for-
mar durante el montaje, del revestimiento, una plurali
dad de cdmaras de aislamiento térmicc y/o acidstico en-

tre dichas plécas y el paramento, caracterizandose por

-~ 12 =
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el hecho de producir dichos compartimentos aislantes’
mediante unas nervaduras perimdtricas solidarias de
las placas cbtenidas dqurante el procesc de moldec.

48 ,~ Procedimiento con sus- digpositivos corres-
pondientes para revestir paneles, de acuerdo con las
notas precedentes caracterizadoc por el necho 4e for=-
mar dichos revestimientos formando una superficie
continua con o sin golucién de continuidad, median-_
1e placas auténomas provistas de unos solapadea&os
gque aseguran la reciproca unién, por encaje de cada
par de placas.

52,- Procedimiento con sus dispositivos corres-
pondientes para revestir paneles, caracterizado por
o1 hecho de constituir revestimientos prefabricados
mediante placas anténomas provistas de medios de £i~
jacién sobre tablercs gensiblemente rfgidos, los cua-
1es estdn dotados de los medios de anclale necesarlos
para su fijacién al paramentc del panel,

6&,- "DROCEDIMIZNTO CCN SUS DISPOSITIVCS CORRES-
PONDIENTES PARA REVLSTIR PAWELIS"

pedo ello conforme ee describe y reivindica en
la presente memorla que consta de TRECE holas, e8-
oritas a mdguine por una sola de sus caras y una ha-
ja doble de dibujos que la ilugtra.

Medrid, 24 de Mayo de l. 986

“1NGADO: €. Gonzéiez Varss
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