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MEJORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  D B I N V E N C I O N

an

E S P A Ñ A  

pez VEINTE anca

a nombra da WAQM^EITTBI, da nacionalidad aas triaca , re­

sidente en gartangaaae 12, smanden, Anstria, por;

"UN DISPOSITIVO PARA IA MBZOtA UNICA O REPETIDA 

BB BUS MEDIOS JOIÍDU OIDOS EN CONTRA-CORRIENTE".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

laa  ventaja a da la  corriente en rotación 

para la  mejora da procaaoa directos da contra-corriente, 

talea como loa empleados sobra todo para la  destilación, 

ai lavado, la  refrigeración o la  absorción da gaaas y
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22204 i
casos análogos, aon ya conocidas desde Moa mucho tismpo.

aparta de que de asta modo se consigue 

aumentar considerablemente si deseado contesto íntimo y 

la  constanta renovación da la  superficie da loa medica 

g da pasos específicos d istintos, conducidos an direccio­

nes opuestas entre s í ,  sa ofrece con ello además la  posi­

b ilidad , debido a la estabilización de las condicionas de 

la  corriente, de podarse desviar de las  complicadas, y por 

lo  tanto caras, inser edenes de columnas, que sobre todo s i­

go gaen siendo hoy en día usuales en forma de lo s  llamados pla­

tos de campana, y pasar a formas de realización esencial­

mente más senoillas, con el consiguiente ahorro de mata- 

r ía la s .

Frente a astaa considerables ventajas, empe- 

15 ro, existe siempre en la s  formas da realización hasta hoy 

en día. conocidas para conseguir tales corrientes en rota­

ción, a l inconveniente fundamental de una más o menos mar­

cada dependencia de la  carga, puesto que as precisa a inclu­

so condición básica, una carga mínima para generar e l dasaa- 

20 do efecto de corriente.

por otra parte, e l tener en cuenta asta ha­

cho mediante la  elección de las  dimensiones correspondien­

tes de le superficie de permutación o alternativamente d%t 

diámetro del p lato, trae consigo una disminución de la  capa- 

25 cidad máxima de carga del sistema de inserciones o alterna­

tivamente del aparato equipado con e lla s , puesto que e l ca­

mino de ano de lea medios es interceptado por el otro.
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222^4 i
¿ai contraposición a tedas la s  propuestas 

de mejoras de hasta hoy en día, que ain excepción v iw an  

a terminar sn la  vuelta más o n^nos completa a le s  compli­

cadas construcciones anteriores, evita e l objeto del in - 

5 vento e l inconveniente mis arriba  indicado de manera sen­

c i l la ,  realizándose la  mezcla de loa dos medios, no de 

manera horizontal sobre platos individuales, sino a le  

largo de la  superficie envolvente de un cilindro hueco 

dispuesto en el aparato o columna correspondiente, ccn- 

10 céntricamente con respecto a l e je  vertica l dei mismo, cu­

ya pared está calada en sentido uniforme por aberturas que 

pasan inclinadamente.

Bn el dibujo ha sido ilustrado esquemáti­

camente e l objeto del invento en su estructura funda men- 

15 ta l, a base de varios ejemplos de formas de realización, 

habiéndose representado un dispositivo permutador en sec­

ción transversal en la s  figuras 1 y 3, y en la s  figuras 2 

y 4, en sección ve rt ica l, y mostrando la s  figuras 1 y 3 

sendos parea de mitades ds zonas de corriente d istintas.

20 la s  figuras 5 y 6 muestran en seoción transversal y sec­

ción longitudinal un ejemplo de realización  del d ispositi- 

vo, en el que varios cilindros permutadorss han sido dis­

puestos concéntricamente unos dentro de otros, la s  figu­

ras 7 y 8 representan en seoción transversal una forma de 

25 realización del dispositivo, en la  que se han dispuesto va­

r io s  cilindros permutadores yuxtapuestos paralelemente, 

la s  figuras 9 y 10 ilustran  un dispositivo en sección trans-
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versal y se coi da longitudinal, en el que dentro de tales 

cilindros permutadores ae han dispuesto tubos, por ejem­

plo en .sentido longitudinal, o formando espirales,

la  8%colón transversal lib re , de peso de 

corriente del aparato, rodeada por la  envolvente de la  co­

lumna, se sabdivide de esta manera en dos secciones trans­

versales de pase de oorrlente situadas dentro o a it  sé nati­

vamente fuera del cilindro 2, provisto de aberturas ob li­

cuas, la s  cuales, ta l come se desprende de la  figura a, 

están interceptadas alternativamente por fuera o alterna­

tivamente por dentro^ mediante paredes de separación en 

forma de disoos 3 y paredes separadoras anulares 4, dis­

puestas horizontalmente.

De esta manera, lo s  dos medios conducidos 

verticalmente en centra-corriente entre a i (véase la  figu ­

ra 2 ), se ven obligados a pasar a través de las  aberturas 

inclinadas de la  envolvente del cilindro 2, alternativa­

mente desde fuera hacia dentro e alternativamente a la  in­

versa, siendo puestea en viva rotación (véase la  figura  

I )  como consecuencia de su paso más o menos tangencial a 

través de la  pared del cilindro, con lo  cual queda asegu­

rado e l deseado oentacto intenso.

Bate se efectúa especialmente en lo s casos, 

en que e l medio ascendente, mée lige ro , es conducido desde 

la  secoión transversal de corriente exterior, a la  sección 

transversal de corriente interior (sección B-B en la s  figu­

ras 1 y 2 ), puesto que e l  medio obturante más pesado, debí-
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3o a la  fuerza centr ífuga , es retenido o a l te ¡motivamen­

te ilaye hacía ahajo heliooidaimente a lo  largo de la  caía 

interior del cilindro.

Si por e l contrario el medie asoend^ite, 

más lige ro , iluye desde dentro hacia afuera (sección á -d ), 

entonces la  fuerza centr ifuga repercute en primer lugar 

en el sentido de una separación intensa.

Bebido a este distinto comportamiento de 

la s  zonas de contacto que se suceden alternando, puede, 

por le  tanto reatatar conveniente, dar a la s  dos seocio- 

nea transversales de paso de corriente tamaños distintos, 

mediante la  elecoión oorreepondiente del diámetro del c i­

lindro 2. lo  miañe puede decirse para la  distancia mutua 

entre la s  paredes de separación 3 y 4.

se obtiene, por lo  tanto, de la  cañera an­

tes descrita, en lugar de lo s  platos permutadores usua­

le s ,  un cilindro permutador, 3&as ventajas, que caracteri­

zan el invento frente a las construcciones hasta ahora co­

ncoides , quedan de manifiesto sin  más ni más, partiendo 

de la s  siguientes consideraciones:

por lo  pronto queda asegurada en todo caso 

la  humectación uniforme necesaria d@ toda la  superficie  

de permutación por el medio más pesado descendente, ea 

deoír, también para cargas muy pequeñas, puesto que a i 

medio más pesado ya no necesita ser soportado sobre e l 

plato por e l medio más lige ro  ascendente, coco lo s  pla­

tos cuando se disponen horizontalmente, oon ello  reaul-



222^41
te sobre todo un considerable descenso de la  rasistencia  

a la  corriente, lo  onal ea de importancia decisiva en  

numere sos oasos de aplicación.

Debido a que según se desprende de la  f i ­

gura 2, lo s  dos medica pueden ser desmezclado a más fácilmen­

te, resulta s us tan o ialmen te menor e l peligro de que se arras 

tren mutuamente, lo  oual corresponde a una capaoidad más 

elevada de carga.

loa  gastos de fabricación de una instala­

ción de esta clase, sen además, debido a su disposición  

en extremo senoiUa, muy bajos, tanto más, cuanto que al 

cilindro que sirve de superficie de permutación, provis­

to de aberturas de paso inclinadas, puede confeccionarse 

en todo momento de un metal estirado del p e r f il  corres­

pondiente.

Finalmente, la  resistencia mecánica de uno 

de estos cilindros de permutación frente a repentinos gol­

pea de presión, resu lta , a pesar del consumo de material 

suetancialmsmte menor, considerablemente más elevada que 

la  de ios platoa dispuestos horizontaiments. tamo es natu­

r a l ,  la  descripción fundamental anterior permite numerosas 

variaciones y combinaciones del objeto del invento, para lo s  

fines más diversos, ^ s i por ejemplo puede para algunos ca­

sos de aplicación resultar ventajoso, dejar invariable e l 

sentido de rotación de lo s dos medios, que a l alinearse  

uniformemente la s  aberturas de paso indi inadas de la  en­

volvente del cilindro (según se desprende de la  figura 1 ),
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varía de una zona de permutación a la  inmediata aiguion- 

te, lo  cual puede conseguirse, según aa desprende da laa  

figuras 3 y 4, variando en cada oaao la  dirección de laa  

aberturas de la  envolvente del cilindro*

5 También pueden tenerse en cuenta dentro

de cada una de las  zonas de permutación, le s  diversos com­

portamientos fís icos de lo s  dos medios oondaoides en sen­

tidos opuestos entre s í ,  mediante la  elecolón correspon­

diente del tamaño de laa  aberturas de paao; oaso nocesa­

lo  r io , puede pe escindirse por completo de la  pared del ci­

lindro a una altura determinada.

para mejorar la  forma de desmezclarse nueva 

mente los medios, o alternativamente e l afecto de separa­

ción, se pueden también, ta l como hyaido indicado en la s  

16 figuras 1 y 2, dispones: otros trozoa de cilindro 5 y 6

con abertura a de paao d irig idas en sentidos opuestos y po­

siblemente también mayores, en laa  diversas zonas de per­

mutación, siempre concéntricos por fuera o alternativa­

mente por dentro del cilindro permutador 2 propiamente 

80 dicho, A este respecto, resulta también posible en lo a  ca­

sos en que lo s  medies conducidos en sentidos opuestos en­

tre s i ,  tengan pesos específicos sim ilares, por lo  cual 

ei medio múa lige ro  posee tan sÓ3o es oasa fuerza ascenden­

te , hacer g irar el cilindro permutador 2, con lo  cual, en 

25 combinación con lo s  trozos de cilindro 5 y 6 f i jo s , que 

actúan como coronas de paletas de guía, se puede conse­

guir una mezcla especialmente buena de los dos medios*
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Igualmente.puede modificarse en teda momen­

to ia  disposición descrita, da maneja que según ae dea- 

prende de la  a figura a 5-7, aa di aponen varios de tales ci­

lindros permutadores conoéntri oamente uno a dentro de otros, 

5 o bien paralelos unos a l  lado de otros, posibilidad que

sobre todo puede estar indioada para aparatos con diámetro 

muy grande.

gas cilindros permutadores de la  disposi­

ción y de la  forma de trabajo descrita, pueden componerse 

10 también, como es natural, de tiras hierro colado individua­

le s , de p e r fil correspondiente, de material cerámico, gra­

fito  y sim ilares, según puede verse en la  figura 8.

Finalmente leatRta posible de manera muy 

sencilla , e l conseguir con la  disposición descrita, e l su- 

15 ministro o la  retirada de calor a l mismo tiempo precias 

en numerosos proceses de contra-corriente, para lo cual, 

según se desprende de la s  figuras 8 y 10, ae disponen tu­

bos 7, conducidos, o bien vertica les, o bien en forma de 

esp ira l, concéntricamente entre dos de tales cilindros  

20 permutadores 2,

#parto de su u tilización  para procesos de 

contra-corriente directos, el dispositivo de acaercto con 

la  descripción, dibujos y reivindicaciones siguientes, re­

sulta en alto grado adecuado como separador, así como para 

25 ser montado en recuperadores, ya que e l fuerte movimiento 

de rotación de lo s gases o vaporea hechos pasar a través 

de é l aseguran en el primero de lo s  casos, una eficaz sepa-

- 8 -
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ración centrífuga, y en e l caso segunde, una buena trans­

misión del ca lor, ambas cosas oon muy asoasa TosisteHela 

a# ü u jo . .

Jásta so lic itud , que corresponde a la  pre­

sentada en Austria e l s i de Maye de 1954, bajo el No. 4 . 

3101/54, ae acoge a loa  beneíioios del artícu lo  5 i d^I 

vigente Estatuto sobre propiedad Industria l.

- O -  N O T A  -  O -

lo s  pantos de invención propia y nueva 

que se presentan para que sean objeto de esta patente 

de invención #3. España, por VEINTE años, sen loa s i­

guientes;

1 °. -  Un dispositivo para la  mezcla ánica 

o repetida de dos medios conducidos & oontra-* corriente 

o d re  s í, y para deamezclarioe de nuevo a continuación, 

caracterizado porque la  pared de un c ilindro hueco, dis­

puesto verticálmente en una cámara cerrada, está provis­

ta per toda su superficie de aberturas de paso de igual

- 9 -
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sentido y lo  más tangencialmente posible con respecto a su 

radio de curvatura, mientras que dirección ve rtica l, 

la s  secciones transversales del paso de la  corriente fuera 

y dentro del cilindro hueco, satán interrumpidas a lternati­

vamente por fuera y por dentro por paredes de separación 

dispuestas horizontalmente, de manera que los dos medios 

conducidos en contra-corriente entre s í , se ven obligados 

a pasar alternativamente y en sentidos opuestos entre s í ,  

hacia afuera y hacia adentro, a través de la s  aberturas 

de la  envolvente del cilindro dispuestas tangencialmente,

23. -  un dispositivo de acuerde con la  re i­

vindicación 1, caracterizado porque #3 sentido de orienta­

ción de 3as aberturas de paso, dispuestas uniforme y tangen­

cia 3^3 nte con respecto a la pared del cilindro, puede a elec­

ción, ser uniforme a todo lo  largo, o variar de una. de las  

zonas.de permutación limitada por la s  paredes de separación 

horizontales, a la  zona inmediata s ig u ió te .

3s. -  un dispositivo de acuerdo con la s  re i­

vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la  distancia entre 

la s  paredes de separación horizontales, dispuestas alterna­

tivamente dentro y fuera del cilindro hueco, puede ser igual 

o diferente, a elección,

4R, -  Un dlapositivo de acuerda con la s  re i­

vindicaciones I  -  3, caracterizado porque para mejorar la  

separación o ai nuevo desmezclado en una zona de permuta­

ción, se han dispuesto dentro o alternativamente fuera del 

cilindro hueco, piezas cilindricas adicionales,, concéntricas

- 10 -
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con Respecto a é l ,  y dotadas a# aberturas de paso unifcr- 

memenl  ̂ d irigidas en sentido opuesto.

5 a. -  Un dispositivo de acuerdo con la s  

reivindicaciones 1 - 4 ,  caracterizado porque #1 tamaño de 

la s  aberturas de paso dentro de cada una de la s  zonas de 

permutación, puede ser igual o distinto, a elección.

&a. -  Un dispositivo de acuerdo c e n ia s  

reivindicaciones 1 - 5 ,  caracterizado por disponerse va­

r io s  cilindros bueoos unos dentro de otros.

78. -  un dispositivo de acuerdo oon la s  

reivindicaciones 1 - 8 ,  caracterizado per disponerse va­

rio s  cilindros huecos yuxtapuestos dentro de la  misma 

oémara.

6a. -  un dispositivo de acuerdo con la s  

reivindicac iones 1 - 7 ,  caracterizado pac que @1 cilindro 

hu#có, a afectos de mejorar la  mezcla, recibe forma ro­

tativa.

98. -  un dispositivo de acuerdo con la s  

reivindicaciones 1 - 8 ,  caracterizado porque dentro o a l­

ternativamente fuera del cilindro hueco, o bien dentro de 

dos cilindros huecos dispuestos concéntricamente uno den­

tro del otro, se han dispuesto tubos de calefacción o de 

refrigeración  adicionales.

lo e . -  un dispositivo de acuerdo con la s  

reivindicaciones 1 - 9 ,  caracterizado porque el cilindro  

hueco, o bien esté hecho de un material perfilado unifor­

memente, ta l como por ejemplo un metal estirado o una ma-

- 11
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texis sintética trabajada de igual maneta, o b isa  esté  

compuesto de barras perfiladas individuales de un mate- 

x ia l oerámioo o grafito^ dispuestas ver ticaimente sobxe 

un oíroulo.

l i s .  -  Un dispositivo paxa la  mezcla única 

o repetida deAos medios conducidos en contra-corriente.

*Zal y como se ha descrito en le  Memoria 

que antecede, representado en le s  dibujos que ae acompa­

ñan y con lo s  fines que ae han especificado.

Beta Memoria consta de doce hojae escritas  

por una sola oara.

M n m .  2 6 M M H S &

-  i s
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