MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPaNa,
A FAVOR DE DIDIER-WERKE, A.G.,DE NACIONALIDAD ALEMANA,
RESIDENTE EN WIESBADEN (ALEMANIA), Lessingstrasse 16,
sobre:
"PROCEDIMIENTO -DE FABRICACION DE MASAS Y LADRILLOS RE-
FRACTARIOS"
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La invencidén se refiere a la fabricacién de

‘ladrillo refractaries de arcilla cruda y materis desen-

grasantee.

Es conocido fabricar tales ladrillos de uns
masa plédstica moldeable, que sin embargo para la obten-
cién de una plasticidad conveniente, debe contener al-
rededor del 30 % de arcilla curds F¢del 16 -~ 18 % de
agua de amasado. Pero los ladrillos producidos pueden
dejar que desear en contenido, rectitud linegl de los
bordes y lisura de las superficiese

Asimismo es conocido fabricar ladrillos me-
diante presibn y apisonado de masa moldeables magras,
desmoronables, que constan de un 80 por ciento o més
de medio desengrasante y solamente contienen alrededor

del 5-7 % de agua de smasado. De tal modo los defectos

‘de los ladrillos fabricados segin el'procedimiento plés—

tico son, pues, realzados pero sin embargo la produccibn
de los ladrillos se encarece, a consecuenciag de la gran
parte de medio desengrasante caro en la masa moldeable,
La invencidn aspira a la fabricaciée de' ladri-
llos refractarios con a menos izuales propiedades funda-
mentales, pero con'obtencién de propiedades adicionales,
especialmente glta estabilidad & los cambios de tempera-
tura, medisnte el premnsado o apisonado de una masa des-
moronable con ung gran parte de arcills cruda. Segdn la
invencién los ladrillos se fabrican de masa moldeables,
que puede superér en la parte de arcilla crudsz a laz masa
pléstica, sobresaliendo no obstante el ladrillo sobre
los de tales masas plésticas pof sus buenas propiedadesfy
La Invencién consiste en emplear el efecto con-
junto de la arcilla cruda en la‘masa moldegble en mezcla |

parcial diversa para la solidificacién de la masa total



S5

lO [ e

15.-

20 [ Jand

=3 5

92220683 il

0 bien para el ensamblaje del ladrillo. Una mezcla
parcial de arcilla cruda fija una mezcla parcial de
medio desengrasante mediante revestimiento, cuyo
grapulado mientras que se fija una segunda mezcla de
parte de arcilla cruda por contacto gque se realiza con
impresibn del medio desengrasante granulado, es fija-
do al granulado de arcilla.

Segiin la invencién se mezcla arcilla cruda
molidg ~especialmente arcills barata de fijado- con
granulacidn dél granulado de O — 2 mm con medio desen-
grasante de una granulacién del granulado de O - a
aproximgdamente 5 mm, con lo cual sin embargo grupos
aislgdos ge gruesos granos de arcilla y de medio de-
sengrasante son introducidos en la mezcla en determi-
nada proporcifn de cantidad. Se afiade medio desengra-
sante con'granulacién en granulado de O - 0,1 mm. que
equivalga al menos a 0,33 veces de la cantidad total
de arcilla empleada; se uti;iza medio desengrasante
con granulacién superior a 1 mm como mucho en propor—
cién de 0,38 veces de la cantidad total de medio de-
sengrasante. Para la parte de 1la unidad de masa 100
que todavia resta se emplea un medio desengrasante con
un gruese de granulacidén entre 0,1 - 1 mm. Las canti~
dades indicadss, en pequefias medidas también son apli-
cables con divergancias hacia arriba o abajo caﬁtida-
des de volumen, se refieren al peso de sacudidg del
material y granulacifn.

Con ello sirve también de pauta que la can—
tidad de arcllla aportada debe contener granulacién
de 0-0,1, pero sin embargo su parte en la cantidad to=-
tal de arcillé no debe sobrepasar alrededor del 60%
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y no estar por Balio de alrededor del 15%.

La arcilla cruda es mexclada con la humedad
del medio desengrasante, que se encuentra en el esfiado
de molido., Se ha mostrado como contenido de humedad

5+ apropiado uno no mayor del 15% pero no inferior al 5%.
No basta esta humedad innerente a la arcilla aportada,
para formar con el medio desengrasante seco corjunta-
mente una mssas moldeable desmoronadiza, apisonada o
prensada, asi que puede afiadirse el agua preparads ne-

10+~ cesaria para formar este estado de masa deseédo aungue
la arcilla no esté en contacto con el medio desengra-
sante. Primeramente durante el mexclado la arcilla
puede contener adicional humedad. Es especialmente
ventajoso raciar el medio desengrasante con el agua

15+~ preparada todavia necesaria en lg cantidad medida, que
resulta dei contenido de agua de la arcilla y del desea-
do contenido de humedad de la masa moldeable.

En un ejemplo de realizacifn se explica el
procedimiento. <“eben fgbricarse ladrillos del 50% de

20 arcilla églutinaﬁte y del 50% de tierra refractaria
como medio desengrassnte., Lag arcilla molidg tiene una
humedad del 10%.

La masa moldeable consta, pues, de un 50f de

tierra ref:actéria de granulacifn O -~ 5 mm y de un 50%
25,~ de arcilla aglutinante de granulacifn O - 2 mm.

En detalle se emplean:

Tierrs refractaria fima en granulado de O - O, 1 mm 16,5 Volumen total
Tierra refractaria gruesa " *1 -5 mm 19,0 " "
Tierrs refractaria media n "0,1 - 1 mm 14,5 " "
Arcilla aglutinante fina " m 0-0,1m 20,0 r
Arcilla aglutinante granulosa " "0,1 -~ 2 mm 30,0 o "

Suma ¥00,0 Volumen total
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Se aiiade el medio desengrasante rociado con

del 3 - 5§ de aguas preparada -tierras refractarias fimas,

gruesas y medias en conjunto- toda la arcills y se mez-
cla Intimamente con el medio desengrasante. Se forma
ung mgsa desmoronable, que se moldea mediante presiéﬁ,
por ejemplo en prenda giratoria o mediante aphsonado en
forme de ladrillos. Los ladrillos son en forms usual
secados y recocidos. Los mismos tienen cantos rectos,
superficies planas, estén muy apretados y compactos y
poseen ung alta estabilidad & los cambios de temperatu-
Ta. | _

La arcilla aglutinante fina aportada es de
tierra refracta;ia hdmeda, a consecuéncia de 1o cual
en conjunto compremde la primera grandes superficies
éqperiores. Egte granulado de tierra refractaria se en-
vuelve con la arcilla. Con ello se extbae el égua de
allé; ¥y queda pléstico y es posible elaborar los ladri-
llos. El granulsdo de grcilla aglutinante granulada se
halla por un lado incrustado como medio desengrasante
en la masa fina, peroc por otro aglutina especialmente
en una concentracién de la mass sobre la que obra median—
te presifm, los granulados gruesos de tierra refragtaria,
especiaslmente los granulados de tierra refractaria bas-~
tos mediante un fijado mordiente. ILos granulados medios
de tierra refractaria lleman el espacio intermedio entre
los granulados de arcilla fimag y de arcilla basta, El
fijado mordiente que todavis se realiza de los granula-
dos de tierra refractaria gruesos junto al buen égluti—
nado de la tierra refractaria en granuiado fino opera
por los granuladbs bastos de arcilla un buen encaje de

la masa mordiente, con lo cual se slcanza la eslta estabi-
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lidad a los cambios de temperatura y la resisggncia me-~
cAnica de los ladrillos fabricados segln la invencibn.

Se puede bajar hasta 10 partes de tilerra re—~
fractaria basta y sin embargo el ladrillo todavia puede
resistir los cémbios de temperatura. S1 se elije con
ello casi 3 veces de la mezcla de tierra. refractaria en
granulado basto eh un grahulado de O-0, 1 mm., se logra
un ladrillo exceépcionslumente apretado y no obstanbe re-
sistente a los cambios de temperatura, cue posee una gran
resistencia mecdnica y una gran resistenciz de friccibn, |
Si se aportan més de 0,38 veces de la cantidad total de
medio desengrasante en granulado casto de més de 1 mm
de grueso, se almacenan muchos granulados bastos unos con
otros sin grahuvlados de arcilla gue se encuenitre en mwe-
dio. El ledrillo de le masa moldeable asi faoricadae no
tiene esbructura estavlea

Como medio desengrasante puede gervir cualquie-;
ra, que como medio desengrasante paora arcilla cruda sea ‘
apropiado., 4 emés de btierras refracvarias pueden por ello;
emplearse Gtambién corindbn, silimanits, cianita, carbo-
silicio, cuarzo, bauxita y similaves o mezclas de tales
materiasles, como medios desengrasantes.

Ios ingredientes de la masa moldeable pueden
mezclarse conjuntamente en cantidades medidas o bien mez- -
clarse sucesivamente. Es conveniente que la arcilla sea
me. clada en el medio desengrasante, e iguslmente apretar f
la mase moldeable antes de conformarla bajo enmpleo de
presién, mezcle de presidn y auazsado de presidn,

NoT A
Bn resumen, la presente patente de invencidn

recaerd sobre las siguientes reivindicaclones:

la,- Procedimiento de fabricacidén de masas y
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ladrillos refractarios de arcilla cruda y nateria desen-—

grasante, caracterizado porque qglutinan cantidades par-—
ciales de materia desengrasante mediznte cantidades par-
ciales de arcilla cruda en diferenciado efecto de aglu—
tinado de la arcilla aglutinante,
2§;— Procedimiento, segln la reivindicacidn 12.,

caracterizado porque se zglutiuan cantidedes parcizles
de materia desengrasante con granulados de temafio dife—
rente de arcilla cruda, las cuzles poseen en los canti-
dades parciales diferentes btzmuafios de granuiado.

a,~ Procediniento, segln las reivindicaciones
la y 22&.,, carvacterizado porque se aglutinan eantidades
parclales de materia desengiescnte eanvolviendo gu grenu—
lado con centidades parcieles de arcilla crude y otras
cantidades de medio desengrasante con opyras caubidades
de ercillo cruda mediante disposicidn presionade o bien
mediante fijado mordiente,

4a,- Procedimiento, sepln las reivindicsclones
la g 32,., carscterizado porque se mezclan materias desen—
grasantes de tamafio de granulado de O a alrededor de 5Smm
con arcilla cruda de tanaiio de granulado de O a alrede-
dor de 2 mm par: obtehner una nw gz meldesble, conteniendo
la arcilia cruda al uenos un 15 por ciento de grsnos Ti-
nos de 0 a G, 1 nm,

52.- Procedim.ento, segln laos reivindicacio-

nes lé a 423,, car.cterizado poryue el volumen coupleta

la parte de materias desengrasantes es cubierbs con al

wenog el O, 35 de la ceantidad totel de arcill de tamaiio

de granulado de O a 0,1 mm, lz »arte de noteria desensra—
sante de tamafio de grenulzdo nayor que 1 mma como mucho
se eleva al 0, 38 de la cantidad total de materia desen—
gragsante, y el resto de 1¢ materis desengrssante hasta

la unidad de cantidad 100 es msteria desengrasante en

it
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granulado de tamsiio de O, 1 a 1 mn.

62.~ Procediniento, segln las reivindicaciones
12 a 52., caracterizado porque en la cantidad total de
arcilla cruda ls parte de granulado fino de tamefio de
0, a 0y 1 mm, de grueso de grano se eleva como maximo
al 60‘por ciento en peso.

72., Yrocedimsento, seglin las reivindicacioues
la a 6&., carecterizado porgue ls parte de materias de-
sengrassntes con un tamafio de grano mayor a 1 mm. se
eleva al menos al 0,1 y la parte de neterias desehgra-—
santes de grueso de grano de U a U,1 rnumi, comno lucho al
0,5 de la masa moldeable Toval,

82.—~ Procedinieunto, seéﬁn las reivindicacio-
nes la a 74,, carccterizado porgue ls srcilla cruda es
llevada a las materias desengrisantes soléxente con la
humedad proviniente de su molido.

9a,~ Frocedimiento, segln las reivindicacio-
nes ld a 8a,, caracterizado porque la crcilla cruda al
afladirla a las materias desengrascntes posee al menos
una huwiedad del 5 por eiento y como méximo del 15 por
clento.

10a.~ Procediniento, segln los relvindicaclo-
nes la a 93., caracterizado porgue pura le elaboracidn
de una masa moldeable apisongpble o presionable no plis—
tica en si se iutroduce el agua preparada hecesaria me- .
disnte rociado de los mmberias desengrasantes con dicha

aglae

lia,~ PROCEDILEHIC Do
ADRITLOS REFRACLIARIOS.

Segfin se describe en 19 Dresente Lemoria que
~onsta de ocho hojas escritas a méquina por una sola

Carag,
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