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Este invento se refiere a mejoras en aparatos para expe-
ler ortogonalmente cubiertas de cable y es particularmente dtil
para expeler cublertas de aluminio o aleaciones de metales ligeros.

la dificultad experimentada al expeler ortogonalmente,
surge de la diferencia en fluir resultante de la diferencia de pre-
sién entre le parte superior o entrada de la matrfz y el fondo, lo
cual causa excentricidad de la cublerta expelida.

Un fin del presente invento es proporciomar una forma de

matriz mejorada del tipe denominado de obds y calibre con lo que
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sc cublertas de cspecsor ¥y concentricldad uniforme.

Dec acuerdo con ¢l prescnic invento los orificiog a través
dc la matriz tiencn tal forma o dimensiones que se produce un flujo
sustancialmente uniforme alrcdedor de la matriz formadora del cable.

El invento quedard mcjor ecntondido con roferencia a los
adjuntos dibujos, on los cuales:

La figurae 1 cs una scceldn longltudinal a través dol blo-
que de la matriz dc un aparato para cxpolcr-ortogonalhente cublertas
de cablc y cquipado con una matriz del tlpo de obfis y calibre.

La figura 2 cs uwia scceién, y

La figura 3 una vista frontal de un tipo dc construccién
de matriz dc acucrde con ¢l invento.

La figura 4 ces una scoeién, ¥ .

La figura 5 una vista frontal do una construcciédn modifi-
cada de matriz dc acucrdo con ¢l invento.

Lo figura 6 cg una secclédn de otra construccidén modifica-
da de matriz dc acucrdo con ¢l invento.

Lo figura 7 ¢s una vista dcl monguito desmontable mostra-
do on la figura 6, y .

La figura 8 cs una vista de una forma modificada de Q#n-
guito desmonteblic.

Sc utilizan ndmeros de refercncia similarcs para designar
partes igualcs cn todos los dibujos.

Hoeiendo referencia a la figura 1 (1) cs cl cilindro de
cxpeler on ol que sc aplica presién al lingoto proeviamentc calentado
(no se mucstra), (2) c¢s un orificio que pormitec la cntroda del metal
en el hloque de la matriz (3) en donde llena el cspaclo (4) alrededor
dcl tubo de guards (5) antes de cntrar a travéds do los orificios (6)

o la eémara de mezeln (7) y pasar slrededor del obds (8) y & través
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del calibre (9) para formﬁffla cubierta de cable (10). E1 alma del
cable {11) pasa a través dei tubo de guarda para sor cubierta cuando
llcga a la matriz.

Este método de expeler pecrmite una considerable reduccidn
en la longitud del pasaje a través de la prensa por ol gque tiene que
atraveser cl alme del éable, on comparacién con el método de cxpeler
directo con lingote hueeo; pero sc encuentra en la préctica que el
flujo del material a través de los orificios superiores y de la parts
suporior de¢ la matriz es mucho mayor que el flujo a través de los
orificios inferiores y la parte inforior de la matriz, de modo que
no sé producen cubiertas redondas concéntricas.

En la prédctica normal con matrices con orificios los orifi-
cios son del mismo tamafio ¥y estdn distribuidos uniformemente en forma
radial alrededor de la cémara de mezclar, y este invento se refiere
al método de situar y de dimensionmar estos orificios para dar un flu-
jo gniforme de matcrial alrcdedor de la circunferencia de la cubier-
ta. 8¢ ha encontrado que tratando dc situar los orificios de igual
tamefio concentrados en la regién inforior del conjunto de la matriz,
cs imposible obtener la expulsién uniforme requerida y es necesario
ajustar cl tamafio de los orificios y su posicidén a fin de conseguir
este objcto.

Sc ha oncontrade que la'matriz con orificios convencional,
con cinco orificios puede modificarse como se muestra en las figuras
2 y 3 para producir una expulsién uniforme bajo las econdiciones de
tomperatura generalmente utilizodas, reduciendo las 4dreas de socelédn
transversal decl orificio superior 61 y de los orificios laterales
superiores 62 y 63 en comparacién con las de los orificios inferio-
ros 6% y 6° & fin de hacer que ol 4rea del orificio 61 sca el 25%
de la del orificic 61+ 8 62 y dp modo que el 4dreca de los orificios

62 y 6> soa ol 50% de tal 4rea. Esto sc da como cjemplo de las pro-
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tamafios de bloques de matriz puede ser necesario variar las dimen-

siones exactas.

Una construccién altornativa para expeler uniformemente es
ahusar los tres orificios superiores como se muestre en las figuras
4 y 5. De nuevo, como en la alternmative anterior, es necesario que
¢l orificio superior 66 tenga la restriccidén mayor. El grado dé ahu-
sado necesario varia con las dimensiones de los orificiocs de la ma-
triz y la longitud de los orificios, pero normalmente estd en el
margen de O a 25%.

La figura 6 ilustra otra modificacidn del invento consis-
tente en un manguito 12 que encaja en los orificios 6 de tal matriz
para dar la reduccién requerida en el 4rea transversal o ahusado. - %
Ejemplos de tales manguitos con orificios cil¥ndricos y ahusados i
respectivamente, para orificios rcdondos, se muestran en las figuras
7 y 8 y colocados en el conjunto de matriz en la figura 6, y la uti- %
lizacidn de taleos manguitos ﬁermite el ajuste de expulsién uniforme
sin necesidad do rchacer ¢l cuerpo principal de la matriz.

Si bien sc han ilustrado orificios rcdondos se apreciard
que pueden utilizarse orificlios de otra forma o una combinacién de
orificios rcdondos y do otra forma, situados para dar un drea trans-
vorsal de orificio correspondiente.

8i bien los principios del invento se han descrito con {
rclacidn a formas especificas y modificaciones determinadas del mis-
mo, ha de quedar claramente entendido que esta descripeidn se hace
sélo a modo de c¢jemplo ¥y no como limitacidn del alcance del invento.

Este invento corresponde a una solicitud de patente for-
mulada cn Inglaterra ¢l 4 de Junio de 195/ scilalada con el nt.
16.607/54, ¥ sc acoge, por lo tanto, a los beneficios que otorgan los

convenios internacionalcs vigentes.
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Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan
para quc scan objcto de csta patente de vointe afios, son los si;
guientes; ‘

l.- Mejoras en o relativas a matrices utilizadas para ex-
peler cubiortas de cable ortogonalmente (particularmente de aluminio
o aleaciones dc mctales ligeros), caracterizadas por una matriz con
orificios, los cualcs a través de la matriz tienen tal forma o di-
mensién on relacidn unos con otros, que so produce un flujo sustan~-
cialmente uniforme alrededor de la matriz formadora del cable, con
lo que la cubicrta equlida alrededor del slma decl cable os de es-
pesor uniforme y concéntirica con el alma.

2+~ Mejoras en o relativas a matrices utilizadas para ex~
peler cubicrtas de cable segtén el punto 1 en las gque los.orificibs |
de la matriz alejcdos del punto de entrada del metal son progresi-
vamente mayores que aquellos adyacentes al punto de entrada.

3.~ Mejoras en o relativas a matrices utilizadAs'para ex-
peler cubiertas de cable segdn el punto 1 en las que algunos o todos
loa orificios do 16 matriz estdn ahusados en valores diferentes.

4o~ Mejoras en o relativos a matrices utilizadas para ex-
pelcr cubicrtas de cable segdn los puntos 1, 2 6§ 3 en las Que las
dimensiones o forma de los orificios se obticnen por manguitos des-
montables introducidos en orificics umiformes de la matriz.

5¢=- llejoras cn o relativas a matrices utilizadas para ex~
peleor cubiertas de cable caracterizadas por una matriz utilizade
para expeler ortogonalmente cubiertas de cable, sustancialmente
como se ha descrito con rcferencia a las figuras 2y 3 o a las figu-
res 4 y 5 6 a las figuras 6 a 8 de los adjuntos dibujos.

6.~ Mojoras en o relativas a matrices utilizadas para ex-

peler cublertas de cable,
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Tal y como se ha descrito en la Memoris que ancccede re-
presentado en los dibujos que se acompafian y a los fines especifi-

cados.

Esta Memoria consta de sels hojas escritasrpor'una sola
cara.

Madrid, 29 MAY 1953
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