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Memoria desoriptiva.- |

para solicitar Patente de Invencion.-

por veinte aflos,

a nowbre de dofia MERCEDES COBO DIEGO, de nacionalidad
espafiocla, residemte en Hadrid, calle Gravina 3, pors

BUN PROCTIMIENT DR FABRICACICN DB
BOL«‘S"Q-

_ La preSente memoria se refiers, como su emuncie-
do indica, a un procedimiento de fabricacién de bolas
con zonas de distintos colores utilizando resinas del
tipo de femol-formol.- o o

‘ A contimiacién se harf una detallada descripcidn
de la Patente que se solicita con avuda de los plamos
cue Se acompaiian en los cuales se representa: 7

En la Pigura I un tubo de pléstico obtenido en
la primera fase@.- 7 S o

En la Figura 2 um barra obtenida rellernandos el
tubo ohtenido en la primers fasee~

Bn 1z Figura 3 una bola con una zona central de
distinto elor.- L )

~ Ea la Figura 4 un tubo con un talairo nomal a

su eje empleado como molde para obtener la bols con
um marca de otro color en su zona central.-

B la Pigura 5 una seccidn de unz bola eon tres
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zonas de diferentes colores.—

Segun el ejemplo de ejecucidén representado# el cita-
do proceso de fabricacién de bolas de plastioo se e”ec- ;
tua empleando resinas termo-endureoibles de **ormol-fenol. »
Se comienza preparando una nasa compuesta de una parte
en peso de fenol# 2,8 partes de formol (del 4009 y O#05
partes de bicarbonato sodico. Esta casa se agita y ca - L
lienta de 82 a 848 0, durante 8 6 10 minutos dejandola
luego reposar 15 6 20 minutos neutralizandola a conti-
nuacién con acido lactico basta que el P& quede de 6,5
a 7;se le agreaa después glicerina neutra (26 c.o* por Kkil<
de *?enol) se calienta a continuacién a 12& 6 1258 O.
afadiéndole después ftalato de dibutilo (133 c.c. por (
kilo de fenol) y se deja asi hasta que haya formacion
de espuma. Después de enfriar en agua (pero cuidando de
que no caiga una gota en el producto) y cuando haya al-
canzado la temperatura de 6Cg se vierte en el molde de
cristal constituido por dos tubos de cristel situados
concéntricamente. Después se calienta a 508 en estufa
durante 3 6 4 dias hasta su total endurecimiento* Se
rompe el molde y queda asi obtenido un tubo de plastic n
co que se emplea después como molde rellenandole de
otra pasta obtenida por el mismo procedimiento.-La
barra de plastico asi obtenida se tornea para obtener
la bola.—€Cuando se desean obtener bolas con casquetes
de distintos colores se agregan al formar la mezcla
colorantes convenientes y los nnteriales de reliate
necesarios para obtener la densidad deseada.- Conp
material de relleno se usa amianto o pizarra.-La bola
torreada se la saca después brillo con una pulidora

.Para obtener la bola con marcas o ndmeros se fresa
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con bailarina o se taladran en ella las formas desea-
das que Se rellenam despues con plistico analogo} colo-
reado como se quiera, por fusiéne-

Cuando asf convenga Se podrfn obtensr bolas con
varias franjas; para lo cusl Se prepara un tubo y un
cilindro de plfstico fundidos en moldes de cristal co-
locando el cilindro dentro &el tubo concentricamente
ermpleandoles despues de asi colocados como woldes pa-
ra funddr un barra de tres colores de la ¢ue Se po-
dra tornear la bola deseada.-

I8s dimenmiones, ‘colores y dibujos o marcas po-
dr8n ser varisbles y en general cumto Sea accesorio
o secundario Siempre que me 2ltere la esencizlidad
del objeto descritoe-

-0 TA
L. Patente de Invencion que ss solicita recasrf sobre
lesparticul aridades caracteristicas de la sisuientes

Peivindicacionest

12 .~ Un procsdiniento de fabricacion Ce bolas carao-
terizado norque primeramente sz prepara una pasta nmezcl ad-
do fenol y formal al que 3¢ le agrega un cinco por cieu-
to de bicarbona to sddico, calentemddlo z unos a3§ Ce ¥
agitandola unos 8 o 10 mimtos, de jgndola despues reposar.-;

28 .-Un procedimiento de fsbricacidn de bolas, carac- :
terizado porque la pasta asf obtenida se la neutralio:
con acido lecteo agrecasndo glicerina reutra y ftalato
de dibutilo, dejando reposar hasta que se forme espuma

32,.-Un procediniento de fabricacidn de bdlas,segun

roivindicaciones anteriores, carncterizado porgus la
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pasta asi* formada se la enfria en agua cuidando de que
esta no caiga en la mezcla y cuando alcanza la tempera
tura conteniente se la vierte en un molde formado Por
dos tubos de cristal colocados concéntricamente.—

48.-&tt procedimiento de fabricacion de bolas.
segun reivindicaciones anteriores* caracterizado porque
después de efectuado el vacio de la pasta en el molde*
se estén estos en un horno para endurecimiento de la
pasta en cuyo momento se rompen los moldes obteniéndo-
se los tubos que a continuacién se emplean para relle-
narlos con otra pasta obtenida de la misma manera* pero
coloreada de forma diferente.-

5&—Jn procedimiento de fabricacion de bolas*
segdn reivindicaciones anteriores* caracterizado por-
que las barras de esta forma obtenidas se toman en
forma de bolas que se pulen despues.-

69.-B& PROCgDIMIgKrTD PARA LA FABRICACION DE
BOLAS. -

Consta la presente Memoria da cuatro hojas folia-
das y mecanografiadas por una sola cara* a la que se
unen planos para mejor comprension.—

Madrid 30 de Junio de 1/955
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