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P A T E N T E  
D E

I N  T R O D U C C I O N

a favor de Don MARCEL FABRE, de hacionalidad francesa, 
residente en Montmorency (Seine et Oise, Francia), 17, 
rué des Ohesneaux, por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SOPOR­
TES DE COJINETE DE LAü.IINADORES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

r
La experiencia demuestra que en los laminado- '

res una franción muy importante de la potencia se pier- ^
de por frotamiento en los soportes de cojinete. Esta 
pérdida puede elevarse así en ciertas condiciones, has- !

5. ta un 70% de la potencia del motor de accionamiento.
La presente invención tiene por objeto salvar 

este inconveniente y se refiere a un soporte de coji­
nete de laminador en el que la potencia perdida en fro­
tamientos es la mínima posible. ¡¡

Según esta invención, el soporte de laminador10



se caracteriza por estar constituido por una caja de fun­
dición en forma de "U", en la que los dos montantes que­
dan limitados hacia el exterior por unas superficies 
cilindricas cuyaB generatrices son paralelas al eje de 

5* simetría de la caja. La base de ésta queda en si limi­
tada hacia el exterior por una tercera superficie cilin­
drica, cuyas generatrices son ortogonales a la vez res- i
pecto al eje de simetría precitado y al eje del cojine­
te soportado por la caja. El soporte resulta asi, pues,

10. autoorientable.
¡En una forma de realización preferida de la in­

vención, el soporte comprende en combinación la caja [
de fundición precitada y un cojinete que se extiende {

§sobre alrededor de un tercio de circunferencia y que
-1 E ^15* presenta en cada uno de sus extremos una escotadura $̂

longitudinal que facilita la formación de una cuña de 
aceite a la entrada de la superficie portadora del co- j
jinete. Otras características relativas a la invención í
se desprenderán aún de la descripción que sigue.

20. En los diseños anexos se han representado, a j
titulo de ejemplo y sin ningún carácter limitativo, dos ¡
formas de realizaciónes particulares de la invención. (
Las figuras 1 a 4 se refieren a la primera forma de 
realización, consistente en un soporte del tipo no es- 

25* tanco. Las figuras 5 y 6, a un dispositivo de tipo es­
tanco. í

Con mayor propiedad, la figura 1 es una vista ^
en perspectiva de la caja de fundición y del cojinete

í



qu.e soporta; la figura 2 es una vista en alzado frontal 
mostrando dos soportes y los ejes que soportan; la fi­
gura 3 es una sección recta parcial, según 111-111 de 
la figura 2; la figura 4. es una vista por encima del 
soporte inferior; la figura 5 es an alzado seccionado
perpendicular al eje del cilindro según V-V de la fi- ¡!gura 6; y la figura 6 es una sección según VI-VI de la 
figura 5.

De acuerdo con la invención, la primera forma i10. de realización representada en las figuras 1 a 4 com- 
prende una caja de fundición E en forma de "U". Los 
dos montantes verticales -1- quedan limitados exterior- 
mente por unas porciones de cilindros -2- cuyos ejes 
son paralelos al eje de simetría ZZ de la caja. En el 

15. dispositivo no estanco, los montantes quedan por otra 
parte limitados por las superficies —3— a una altura 
correspondiente sensiblemente a la del eje del árbol 
T del cilihdro del laminador. !

La base de la caja E está constituida esencial- 
20. mente por una superficie cilindrica -4- cuyas genera­

trices son ortogonales a la vez respecto al eje ZZ y al 
eje del árbol T. Esta superficie —4— admite por otra 
parte el eje ZZ como eje de simetría. La superficie 
—4— está limitada hacia el exterior por un cilindro —5—

25. cuyo eje ss paralelo al ZZ . La linea de intersección
de los cilindros -4- y -5- queda representada en -6- ít
(figura 2). ^

La caja E asi constituida presenta un ancho va- f



ciado cilindrico -7- sobre el que reposa el cojinete 
C* Este último es fijado al cuerpo de la caja E por 
intermedio de una espiga -8-.

Según una de las particularidades de la inven­
ción, el cojinete C, construido, por ejemplo, de bron­
ce, se extiende solamente sobre una tercera parte de 
la circunferencia, aproximadamente. Por ptra parte 
quedan previstas dos escotaduras longitudinales -9- a 
lo largo de loe bordes del cojinete C, paralelamente 
al eje del árbol. Estas escotaduras quedan limitadas 
hacia el exterior por unos salientes, tales como -11-.
El ángulo en la parte superior de estas escotaduras, 
vistas desde el eje del árbol, es de 5 grados aproxima­
damente.

La caja E está colocada con el cojinete C que 
soporta, en la bancada del laminador, de la que se 
aprecian en M los montantes.

La superficie cilindrica -4—  toma apoyo res­
pectivamente sobre la base -12- de un alvéolo previsto 
en una solera -14- solidaria del montante transversal 
-I5- que une los dos montantes M . Las paredes verti­
cales -13- del alvéolo precitado y rodean con un cier­
to juego a las superficies —5— de E que limitan a -4—.
La base de E posee por tanto una cierta latitud de 
desplazamiento en el alvéolo -14-, mientras que cada una 
de las superficies -2- queda en contacto con las caras 
interiores -16- de los montantes T  según una generatriz.

Una oaja y un cojinete análogos a los que aca-
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ban de ser descritos quedan dispuestos por encima del 
árbol ¿el cilindro superior (figura 2), de manera simé­
trica con relación a l a  disposición adoptada por el 
cilindro inferior. Para completar la instalación,

5* quedan previstas unas conducciones, tales cono las
-17—, ramificadas en -18- a modo de rampas perforadas, 
paralelas al árbol T . Estas rampas vierten de manera 
continua el lubricante, previamente filtrado, sobre el 
cojinete. Además, el juego lateral de los cilindros de 

10. laminado -21- queda impedido por cada lado por un to­
pe -22- sujeto a una placa de fijación -23- dispues­
ta entre los momtantes M.

El funcionamiento del dispositivo asi descri­
to se comprende fácilmente. Las superficies -2- permiten 

15. realizar a la caja E con el cojinete 0, entre los mon­
tantes M, un cierto movimiento de rotación sensiblemen­
te alrededor del eje ZZ. La caja es entonces guiada en 
su movimiento por el contacto eventual de las superfi­
cies -5- y -13-. Además, el poder rodar ligeramente 

20. sobre -12- la su erficie cilindrica -4-, la caja pue­
de tomar una posición ligeramente inclinada con rela­
ción a la vertical. El cojinete resulta por tanto au- 
toánientable por mediación de la caja y, por este mo­
tivo, se sitúa bajo cualquier solicitación, coaxial- 

25. mente al árbol que soporta. El desplazamiento angular 
de la caja con relación a los montantes M se verifica 
en dos circunstancias:

le) En el momento de la colocación del árbol



(rotación alrededor de ZZ);
26) Durante las fases de laminado y cuando los 

cilindros sufran una flexión (rodamiento de la super­
ficie 4).

Gracias a las rampas -18-, que dejan fluir el 
lubricante, y a las escotaduras -9—, que permiten la 
formación de una cuña de aceite, la lubricación queda 
asegurada de manera perfecta durante la rotación. Se 
comprende que en estas condiciones las pérdidas por 
frotamientos en los cojinetes sean muy reducidas.

¡En la forma de realización del tipo estanco, 
los árboles de cada cilindro quedan soportados por un 
lado por un cojinete representado en las figuras 5 y 6, 
y por el otro lado por un dojinete simplificado. En 
el primero de estos cojinetes, los montantes -1- de la 
caja E quedan reunidos entre si por un arco -31- dis­
puesto por encima del vaciado -32- destinado a recibir 
al árbol T. El cojinete 0, que se extiende siempre so­
bre 120 grados aproximadamente, está mantenido en su 
sitio por un arco —33—, de plancha o fleje, solidario 
de -31- gracias a la esp&ga -34—. Este arco se extiende 
por tanto sobre los dos tercios de circunferencia res­
tantes. Unas canalizaciones -35— y -36— sirven respec­
tivamente para conducir al lubricante al interior del 
espacio -32- y para evacuarlo.

Las superficies cilindricas que limitan exte- 
riormente la caja son análogas a las descritas preceden­
temente.
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La estanquidad del sistema queda completada por 
el lado del cilindro laminador por una tapa -37- con 
junta, y por el exterior por otra tapa -40— igualmente 
con junta, solidaria de la caja por intermedio de la 
pieza anexg -38- y de los tomillos tales como los -39- 
A1 árbol T queda unida una prolongación -41- mediante 
tomillos de fijación -42—, mientras que uha tuerca de 
cilindro -43- queda sujeta a la prolongación -41- por 
medio de los tornillos -44-. Entre -38— por una parte, 
y -41—  y -43— de otra, queda alojado un rodamiento de 
bolas -45- que constituye un tope de simple afecto, 
trabajando en doble efecto y destinado a impedir el 
juego lateral del cilindro.

Finalmente un canal axial —46—  queda previsto 
a travás de -41- y —43—. Este canal está destinado al 
paso del agua de refrigeración que circula por el in­
terior del cilindro. En cuanto al segundo cojinete que 
soporta el otro árbol del cilindro considerado, com­
prende simplemente el conjunto formado por la caja E 
y el cojinete 0, mantenido estanco por dos tapas, ta­
les como las -37-.

Como en el caso precedente, el conjunto del 
dispositivo que acaba de describirse, es autoorientable 
y se encuentra por tanto centrado automáticamente sobre 
el árbol T.

El dispositivo de acuerdo con la invención pre­
senta numerosas ventajas, entre las que las más impor­
tantes son las siguientesi

$

¡
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a) Disminución considerable áe los frotamien­
tos en el curso del laminado, lo que reduce en grandes 
proporciones la potencia motriz necesaria para el ac­
cionamiento del laminador, con reducción subsiguiente

5. de los peligros de agarrotamiento de los árboles;
b) disminución notable del desgaste de los co­

jinetes en razón del aumento de la superficie de sopor- j
te, gracias a la auto-orientabilidad; !

c) posibilidad de aumentar la velocidad del í
10. laminador a la presión de laminado sin cambiar la po- [

tencia del motor;
d) supresión de la refrigeración por agua del

cojinete y de la caja de fundición; }
e) economía de materiales y de trabajo en la ^

15. confección de los cojinetes;
f) aplicación fácil de la invención a los ci- !

lindros existentes, nuevos o usados;
g) economía sensible de lubricante y mínima :

elevación de temperatura de éste durante el funciona-
20. miento. j

Es evidente que la invención no queda limita- ^
da a los dispositivos descritos y que se podrá introdu- ¡¡
cir en estos últimos cualesquiera modificaciones de de- [
talle, sin salirse de su ámbito. ^

25. En particular, el dispositivo de fijaciín del
cojinete a la caja de fundición, puede ser cualquiera, j
mientras que el alvéolo que recibe la base de la ca­
ja podría estar formado directamente en el travesaño '

i
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inferior que une los montantes de la bancada o en la 
pieza intermedia, entre el tornillo de presión y la 
caja superior.

-  9 -

N 0 T A

Se reivindica como objeto de la presente pa- 
tente de introducción:- ¡

1. Perfeccionamientos en los soportes de coji­
nete de laminadores, que se caracterizan por estar 
constituidos esencialmente por una caja de fundidión ¡
en f orma de "U", en la que los dos montantes quedan !

10. limitados hacia el exterior por unas superficies ci- ;
lindricas cuyas generatrices son paralelas al eje de !
simetría de la caja, estando en sí la base de ésta li- í̂mitada hacia el exterior por una tercera superficie ¡
cilindrica cuyas generatrices son ortogonales a la vez }

15. respecto al eje de simetría precitado y al del cojines 
te soportado por la caja.

2. Perfeccionamientos en los soportes de coji­
nete de laminadores, seg&n la reivindicación anterior, [
que se caracterizan por el hecho de que la caja de j

20. fundición está combinada con un cojinete que se extien­
de sobre una tercera parte aproximadamente de la cir- í
cunferencia y que presenta en cada uno de sus extremos {
una escotadura longitudinal para permitir la formación ¡
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de una cuña de aceite a la entrada de la superficie 
de soporte del cojinete.

3^ Perfeccionamientos en los soportes de co­
jinete de laminadores, según las reivindicaciones 1 y 

5. 2, que se caracterizan por el hecho de que la super­
ficie cilindrica en que termina la base ástá limita­
da lateralmente por dos superficies ouyo eje es para­
lelo al de simetría de la caja de fundición, pudien- 
do adaptarse el saliente así constituido en un alvéo­

lo. lo previsto en la bancada del laminador.
4. Perfeccionamientos en los soportes de co­

jinete de laminadores, según las reivindicaciones 1 a 
3, que se caracterizan por el hecho de que los mon­
tantes de la caja de fundición quedan limitados sen-

1$. siblemente al nivel del eje del cilindro del lami­
nador, girando de esta manera los árboles de este últi­
mo al aire libre en presencia de un lubricante.

5. Perfeccionamientos en los soportes de co­
jinete de laminadores, según las reivindicaciones 1 a

20. 3, que se caracterizan por el hecho de que los montan­
tes de la caja de fundición se solidarizan por uno y 
otro lado con el vaciado cilindrico previsto para el 
árbol, recibiendo dicho vaciado un cojinete que se suje­
ta mediante un anillo que se extiende sobre ¿Los ter­
cios de circunferencia aproximadamente, y yendo provis­
tos la caja de fundición y el anillo indicados de unas 
canalizaciones para la circulación de lubricante.

6. Perfeccionamientos en los soportes de co-

25



jinete de laminadores.
Todo ello según queda descrito y reivindicado 

en la presente memoria que consta de 013.ce hojas folia­
das y escritas a máquina por una sola de sus caras. 

Barcelona, a 21 de mayo de 1955.
Marcel FABKE

j
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