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que se acompalia a
la solicitud de

una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA, a fa-
vor de Giuseppe VASELLI, de nacionalidad italiana, por:
"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA EL ESTRUJALIENTO RAPIDO DE
LOS NOSTOS DE VINQO Y MATERIALES ANALOGOSY.

Prioridad: Solicitud de Patente italiana No 79/140, del

1le de Julio de 1954.
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La presente invencidn tiene por objeto un procedi-
aiento para el esstrujado de los mostos de vino y materia-
les 2ndlogos. Tiene tanbidn por objeto la wmdquina que
permite realizar tal procedimiento.

Son varios los sistemas conocidos para el estruja-
miento de los mostoc de vino, desde los llsmados prensas
hssta los recientes sistemass de tornillo de Araufmedes o
por expanziidn, 7

stos sistemas pueden dividirse en dos categorfas:
los que trabajan eon procedimients discoatfumo y los que
utilizan un procedimiento countinuo,

Bl procedimiento discontfnuo tiene la ventaja de no
tritursr el material de elaboracidn, pero reqguiere un
tieuwpo considerable, en especial porgues sl término de ca-
sositivo debe ser vaciado y despuds

.
-

da estrujamiento el dis
llenado nuevamenie,

Bl procedimisnto continuo presenta la ventaja de una
mayor rapldez y de la ausencla de periodos de regoso, pe-
ro tiene el inconveniente de gue el material es triturado,
y por consiguiente, el 1fguido obtenido pusde ser contami-
rado de substancias no deseables, Este inconveniente es
especialmente grave en el caso de los mostos de vino.

Segdén la invencidén, se realiza un procedimiento de
estrujado continuo de una capa delgada de material y sin
trituracidn del mismo haciéndolo pasar por entre dos su-
perficies en movimiento sincrénico de traslacidn, apreta-
da la una contra la otra y por lo menos una de ellas per-
forada para pernitir el paso del 1fquido. E1 material es
introducido entre las dos superficies por la parte en que
se inicia el movimiento, y descargado por el lado en que
termina cuando el 1fquido ha sido del todo estrujdo. Pre-
ferentemente, a las zonas de estrujamiento (que pueden ser
de presidn diferente) se hacen seguir zonas de reposo, en
las que ¢l material es mezclado de nuevo, EI1 1fquido es
redogido por separado en todas las 2zonas de estrujamiento.

Una médquina para la realizacidn de este procedimien-
to puede comprender dos flejes u orugas continuos, de los
cuales dos trayectorias estdn dispuestas paralelamente a
poca distancia,
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Los flejes u orugas son accionados de manera que las
dos trayectorias adyacentes se mueven en el mismo sentido
¥y a la misma velocidad. Por encima de la trayectoria su-
perior se disponen, a intervalos, elementos que impulsan
los flejes u orugas contra la trayectoria inferior. Es-
ta dltima va perforada, y queda sostenida por lo menos en
correspondencia con las zonas de compresidn. Entre una
zona de compresidn y otra, se disponen, entre las dos su-
perficies en movimiento, elementos mezcladores del mete-
risl.

Por debajo de la trayectoria inferior y para cada zo-
na de compresidn, se encuentran elementos separados de re-
cogida del 1fquido. Una tolva de alimentaciédn se dispone
en la parte de entrads de la médquina, y en la de salida un
recipiente Para la recogida del 1fquido exprimido.

Una forma de realizacién de la invencién se ilustra
en el dibujo adjunto, donde:

La Pige. 1 representa una vista lateral esquendtica de
la médquina,

La Fig. 2, una seccidn segin la linea II-II de la
Fig. 1.

la Pig. 3 un detalle de la oruga inferior en perspec-
tiva,

La Fig. 4 es una seccidn a mayor escala de la oruga
inferior,

Con referencia al dibujo, la médquina comprende una
oruga superior (1), gque es puesta en movimiento en el sen-
tido que indican las flechas por las dos ruedas octogona-
les (2 y 3). La rueda (2) va montada eldsticamente, de
modo que pueda efectuar pequefios desplazamientos en senti-
do horizontal. ILa rueda (3) es puesta en rotacién por el
4rbol (4) mediente un acoplamiento de tornillo sin fin y
rueda helicoidal (5). Dicha oruga estd constitufda, por
ejemplo, de una serie de chapas ariiculadas la una con la
otra. La oruga inferior (6) es puesta en movimiento en el
sentido indicado por las flechas mediante las dos ruedas
octogonales (7 y 8), de las cuales la (7) va montada elds-
ticanente, de modo que pueda efectuar pegquelos movimientos
en sentido horizontal. ILa rueda (8) es puesta en rotacidan
einerdnica con la de la rueds (3) mediante el mismo 4rbol
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(4 y un acoplaniento andlogo (9) de tornillo sin fin y
rueda heliconidal. E1 4rbol (4) es accionado por el motor
(10) a través del cambio (11). ’

El conjuntc se ha dispuesto de manera gue las dos oru-
gas (1 y 6) describan en el centro dos trayectorias esen-
cialmente paralelas y que avanzan en el mismo sentido. Ia
oruga inferior (6) estd constitufda también por une cerie
de chapas atticuladas, las -cuales, sin embargo, presentan
cada una en sus lados dos bordes o paredes (12, véase PFig.
3) dispuestos verticalmente. ILas chapas (6) estdn perfo-
radas de la manera indicada en la Fig. 4+ De esta manera,
entre las dos trayectorias paralelas de las orugas, se for-
ma un canal cuya pared superior estd constitufda por 1la oru
ga (1), la pared inferior perforada por la oruga (6) y las
paredes laterales por los bordes (12) de esta dltima., Ha-
ciendo llegar por el lado de entrada, v.g., mediante la
tolva (13), el material a exprimir, &ste @ltimo se hace
avanzar por las dos orugas y permanece encerrado dentro del
canal indicado.

La oruga inferior, como muestra la Fig. 2, se apoya,
con el extremo de los pernos que mantienen juntas cada dos
chapas, sobre dos carriles (14 y 15). Por encima de la
oruga superior dispénense a intervalos érganos, por ejem-
plo en forma de carros cargados de peso (16) que aprietan
la citada oruga contra la inferior con objeto de conseguir
el estrujamiento del material, ILa presidn ejercida sobre
cada zona de estrujamiento puede ser diferente, y regulada,
por ejemplo, variando los pesos (16). E1 1lfquido asf exe
puldado sale al exterior por las perforaciones de la oruga
inferior y es recogido, por ejemplo, mediante canales’(17).
Dichos canales estdn dispuestos cada uno por debajo de una
zona de compresién, de manera que pueden recoger POTr Sepa-
rado elwmlfquido producto de cada compresidn. E1 material
estrujado es desprendido de las orugas mediante rascadores
(18), quelo vierten en un recipiente (19). Una serie de
tubos (20) provistos de toberas dirigidas hacia abalo sir-
ve para limpiar mediante chorros de agua los orifichs de la
oruga (6) cuando ésta recorre la trayectoria inferior del
circuito propio. .

Entre los Srganos de presidn (16) se disponen, =21 me-
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o de las dos oruges, 4drzemos mezcladores (21). ILas dos
ay

Th

i
trayectorias adyacentes de las orugas (1 y €), entre las
que tiene lugar el estrujaaiento, pueden seguir una marcha

o

no paralela, por ejemdplo en 155 zonas de reposo donde debs

ofectuasrse de nuevo la mescla,
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gentado una varte, tlene una lonzitud suficiente para Gue

Lo ndguina, de la ceual en la Tig., 1 e ha rejre-

el material resulte totslmente exprimido,
Es evidente gue la méquina reciédn descrita puede ser-

vir, adends de para el estrujamiento de los mostos de vi-
no, pera el de materiales (por lemplo, orujos de olivo)
de caracterfsticas andlogaes.

La prezsente invencidén ha sido ilustrada y descrita se-
gdn una forme de realizacidn preferida, pero se comprende-
rd que pueden introducirse en ella variantes constructi-

vas sin salirse de su esencia.
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En resumen; la Patente de Invencidn cuyo registro se

colicita recaerd sobre lzo reivindicaciones siguientes:

1) Procedimiento para el estrujamiento r4pido de mos-
tos de vino y materiales andlogos, caracterizado porque se
introduce el material a exprimir formando capas delgadas
entre dos superficies con movimiento sincrdédnico de tras-
lacidn, apretdndose la una contra la otra y estando por lo
menos una de ellas perforada para permitir la salida del
1iguido.

2) Procedimiento, segin la Reivindicacidén 1), carac-
terizado porque las citadas superficies son apretadas la u
una contra la otra con presiodnes diferentes, de manera que
existan zonas de presién seguidas de zZonas de reposo, en
las cuales el material es mezclado nuevamente, siendo re-
cogido el 1fquido por separado despuds de cada estruja-
miento,.

3) Mdgquina para la realizacidn del procedimiento de
las reivindicaciones 1) y 2), caracterizada porque com-
prende dos flejes u orugas continuos, una trayectoria de
cada uno de los cuales dispuesta de modo que resulte subs-
tancialwmente paralela y a pequefia distancia de la otra,
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siendo accionados los flejes u orugas de manera que las
dos trayectorias adyacentes avancen en el mismo sentido y
con la misma velocidad.

4) Mdquina, segdn la Reivindicacidn 3), caracteriza-
da porque encima del trayecto superior se han dispuesto,
a intervalos, elementos fijos en el espacio que aprietan
el fleje u oruga contra el trayecto inferior, el cual es-
t4 perforado y se apoya por lo menos en correspondencia
con las zonas de compresién.

5) M4&quina, segdn las reivindicaciones 3) y 4), carac-
terizada porque entre una zona de compresién y la otra se
disponen, en medio de las dos superficies en movimiento,
8rganos mezcladores del material.

6) M&quine, segdn las reivindicaciones 3) & 5), carac-
terizada porque debajo del trayecto inferior t en corres-
pondencia con cada 2zZona de estrujamiento se han dispuesto
elementos en canal para la recogida del 1fquido.

7) Méquina, segén las reivindicaciones 3) a 6), ca=
racterizada porque en la parte de entrada se ha dispuesto
una tolva de alimentacién, para hacer llegar el material
a exprimir entre las dos superficies en movimiento, asi
como un recipiente para la recogida del material exprimi-

do en la parte de salida.

8) Se reivindica por ¥ltimo, como objeto sobre el gque
ha de recaer la Patente de Invencidn gue se solicita: "PRO-
CEDIMIENTO Y MAQUINA PARA EL ESTRUJAKMIENTO RAPIDO DE LOS
MOSTOS DE VINO Y MATERIALES ANALOGOS"®.

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,
que consta de seis pdglnas escritas a mdquins y los dibu-~
jos que se acompailan.

Madrid, a LY de Mayo de 1955
LYONSO UNGRIA
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