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El invento se refiere a una mejora en llaves in­
glesas del tipo que comprende un mango que tiene una mor­
daza fija, una mordaza ajustable dispuesto sobre un cur 
sor, un tornillo de ajuste del cursor previsto para permi 
tir a las mordazas el ajuste a la separación entre e&lsfe'de 
seada, y un pasador que soporta rotativamente -<.l tapprllo 
de ajuste, estando dispuesto el tornilíó da ajuste 6n*uná 
abertura del mango o del cursor y estando dispuesto*pq,ra 
cooperar con una cremallera colocada sobre dicho cursar o 
sobre dicho mango, estando el pasador montado en un°t&la 
dro en dicho mango o en dicho cursor. '

En el tipo de llave inglesa más comúnment&*.usado 
hoy en dia, el pasador y el taladro que 'recibe a díeho pa 
sador están roscados en una corta porción de los mismos 
junto al extremo exterior del pasador y del taladro, y la 
superficie extrema exterior del pasador está provista de 
una ranura para aplicar un destornillador, El pasador, que 
de este modo tiene la forma de un tornillo, permite una fi 
jación efectiva de loa componentes de la llave entre si, 
mientras que permite el desmontaje rápido de la llave, pa 
ra que se pueda sustituir por ejemplo úna parte dañada. Sin 
embargo, la disposición de un pasador y un taladro rosca­
dos tiene la desventaja de que crea dificultades de fabri 
cación que resultan en una llave de mayor precio, causado 
por las costosas operaciones de trabajo implicadas.
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Consecuentemente, se han propuesto muchas solu­
ciones para fijar los componentes de la llave por medie 
de un pasador no roscado. Estas soluciones, sin embargo, 
están estorbadas por el inconveniente'de que los compo­
nentes de la lleva están fijados entre sí de tal nqdo, 
que no pueden ser desmontados para cambiar partea.rotas/ 
o de que la llave, de acuerdo con dicha solución, pétá 
provista de elementos de unión que requieren espacia y que 
son propensos a recoger polvo y a engancharse incovenien 
temente en prendas de' vestir o en estructuras adyacentes/ 

El objeto del presente invento es crear Tapa, . 
construcción de una llave mejorada qué elimina la.neuesi 
dad de prever un pasador y un taladro roscadosmieñtras^ 
que se mantiene la intercambiabilidad de los componentes 
de la llave y no se perjudica el aspecto o la efectivi­
dad de funcionamiento de la llave. /

Este objeto se alcansa con la'; llave de acuerdo 
con el invento, que está caracterisada/principalmente por 
un resorte de hoja en forma de un cuerpo sustancialmente 
cilindrico que presenta una porción- dé bordo largo do­
blada hacia dentro que se extiende paralelamente a un bor 
de largo de una ranura longitudinal de dicho cuerpo, es­
tando dicho resorte de hoja colocado p.br fuera sobre el 
extremo exterior del pasador en el taladro y estando com 
pletamcnte acomodado en dicho taladro con la parte exterior

-  3 -

s-K-y.



5

10

15

20

25

de dicho cuerpo apoyada en contacto elástico con la pa­
red del taladró y con al menos la porción extrema dobla 
da hacia dentro bloqueando el movimiento axial hacia fue 
ra del pasador en dicho taladro.

Para que el invento pueda comprenderse mós fá- 
cilmente y se hagan aparentes otras características^del
mismo, u continuación se describirá una llave cona^uü-

* . .
da de acuerdo con el invento con referencia al dibujo ad***
junto, en el cual:

a QLa Figura 1 muestra en perspectiva el extremo 
de mordaza de una llave inglesa, estando una porción det* $
la llave adyacente al pasador y el taladro que recUSe al 
pasador seccionados con propósitos de ilustración, ^

T * $La Figura 2 muestra en perspectiva y en'éseala 
aumentada un medio de fijación para el pasador de acuerdo
con el invento.

La llave ilustrada tiene un mango 1, del cual só 
lo se muestra la cabeza y la porción de modaza en la Fi­
gura 1. El mango tiene en su extremo exterior una morda­
za fija 2 que constituye una parte de la cabeza de la lia 
ve. También está dispuesta en la cabeza de la llave una 
garganta 3 que se extiende en ángulo recto respecto de 
la superficie de agarre de la mordaza fija y que está dis 
cuesta para recibir a la barra 4 de un cursor 5, que por 
ta una mordaza 6 capaz de ser ajustada respecto a la mor
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daza 2. La barra 4 del cursor 5 tiene la forma de una ere 
mallera dispuesta para coopear con la rosca de un tornillo 
sin fin de ajuste 7 a través de una abertura 8 dispuesta 
en el mango, en cuya abertura está colocado el tornillo 
de ajuste.

El tornillo de ajuste 7 está dispuesto paip§?¿Ue 
gire en la abertura 8 sobre un pasador 9 que t i e n e f o r  
ma de un pasador cilindrico liso (no roscado) cuyqjjLdngi 
tud es considerablemente más corta que la profundidad del 
taladro ciego 10 para el pasador, el cual se extiende de 
un modo convencional a través de una porción del md&go a
un lado de la abertura 8 y tiene su fondo en el o%?Q*lado- *-
de la misma. El pasador esta dispuesto para que aojaste li 
bremente en la porción interior del taladro para, el pasa­
dor, siendo el diámetro de dicha porción interior más pe­
queño que el diámetro de la porción del taladro para el 
pasador situada por fuera del extremo exterior de dicho 
pasador cuando dicho pasador está insertado en dicho ta­
ladro.

En la poroién exterior más'ancha de dicho taladro 
está dispuesta una pieza de fijación 11 dispuesta para fi 
jar al pasador 9 en el taladro ciego 10. La pieza de fija 
ción 11 comprende un resorte de hoja que tiene "ni por­
ción sustancialmente en forma de un cuerpo cilindrico hue 
co 12 que deja una ranura 13 que se extiende longitudinal
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mente entre las porciones de borde largo del cuerpo que
se encuentran circunferencialmente. En la realización de
la Figura 2, una de las recién mencionadas porciones de
borde largo del cuerpo cilindrico 12 está formada como
se muestra en 14, mientras que el otro extremo 15 de^di
cho resorte de hoja está doblado radialmente hacia
tro desde el borde de la ranura 13, de modo que forp^una*
superficie que se extiende en general diametralmentp^a 
través del cuerpo 12. Toda la pieza de fijación 11^está 
acomodada en la porción exterior, más ancha, del ^aladro 
10 para el pasador, con la superficie cilindrica ^xteprior 
del cuerpo 12 apretada contra la pared del taladro, 10 con 
una presión generada por 1- elasticidad inherent&'de dicho 
cuerpo. El movimiento axial hacia fuera del pasador queda 
con ello bloqueado por la pieza de fijación 11, que como 
resultado del espesor de su material y del dimensionado 
del taladro para el pasador está en mayor o menor contan 
to con la superficie del extremo exterior del pasador, pe 
ro en cualquier caso por lo menos la parte extrema dobla­
da hacia dentro 15 está colocada de*modo que bloquea el 
paso del pasador.

Cuando se monta la llave ilustrada, el cursor y 
el tornillo de ajuste se montan de un modo convencional, 
después de lo cual se introduce el pasador en el taladro 
para pasador y se fija allí por medio de la pieza de fi-
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jación 11, deformándose dicha pie-aa hasta un grado que 
fe permite ser introducida en ¿1 taladro, bi es nccesa— 
rio sacar el pasador con objeto de sustituir un componen
te dañado, por ejemplo el tornillo do ajuste, se suelta 
la pieza de fijación 11 por medio de un ps.r de tenazas 
de boca larga cogiendo 1- porción os.tram... doblada Tíedia

? e A
dentro 15 y tirando de la pieza de fijación hacia ftiera

^
del taladro 10 mientras nue se gira dicha pieza, Rá&'es- 
pacificamente, mientras que se gira dicha pieza en sentí 
do inverso a las agujas del reloj en la realización de la6 O *
Figura 1.

Para asegurar aún mas la posición de la pigga de
' . A &fijación 11 en el taladro para pasador 10, se puede defor 

mar ligeramente el bordo del taladro para reducir el diá­
metro de la boca del taladro, o puede reducirse el diáme­
tro de dicha boca de cualquier otro modo apropiado. La re 
ducción del diámetro de la boca del taladro evita soltar 
inintencionadamente la pieza de fijación mientras que aún 
permite desmontar la llave para cambiar las partes posi­
blemente dañadasde la misma.

La pieza de fijación 11 puede estar hecha de cha 
pa delgada de acero para resortes o de otro material elás 
tico, siendo a este respecto concebible incluso el pláati 
co.

.UiS'Uc el invento ha sido descrito e ilustrado
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con referencia a una realización del mismo, no está li 
mitayo a la misma, sino que puede ser modificada den- 
tro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.

REIVINDICACIONES " o .
a +<

10

15

20

25

Los puntos que como característica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solici*tíú.3' de

*Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son*los 
que se recogen en las reivindicaciones siguientes: t

13.- Una mejora introducida en llaves ingle­
sas del tipo que comprende un mango que tiene una mor­
daza fija, una mordaza ajustable mentada sobre un cur­
sor, un tomillo ajustador para ajustar el cursor de 
modo que pueda obtenerse la deseada separación entre 
las mordazas, y un pasador dispuesto para que soporte 
rotativamente al tomillo ajustador, estando situado 
dicho tornillo ajustador en una abertura del mango o 
del cursor y estando dispuesto para cooperar con una 
cremallera sobre dicho cursor o sobre dicho mango, es­
tando el pasador montado en un taladro dispuesto en di
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cho mango o en dicho cursor, en la cual se dispone un 
resorbe de hoja en forma de un cuerpo sustancialmente 
cilindrico que presenta una porción de borde largo do­
blado hacia dentro que se extiende paralelamente a un 
borde largo de una ranura extendida longitudinalmgp^p. 
en dicho cuerpo, estando colocado dicho resorte peM.^ue, 
ra sobre el extremo exterior del pasador en al taü.^ro 
y estando completamente acomodado en dicho taladro.con 
el exterior de dicho cuerpo apoyando con contacto ¿elás9 9 .j *"*
tico en la pared del taladro y con por lo menos la por 
oión extrema doblada hacia dentro bloqueando el movimien
to axial haóia fuera del pasador en dicho taladro.

° ° *23.- La mejora de la reivindicación 13, en la 
cual la porción extrema doblada hacia dentro fonda "una 
superficie que se extiende en esencia diametralmente a 
través del cuerpo.

33.- La mejora <ie la reivindicación 13 o 23, 
en la cual el diámetro <̂e una porción exterior del ta­
ladro dispuesta para acomodar al resorte de hoja tie­
ne un diámetro mayor que una porción interior dispues­
ta para acomodar al pasador.

43.- La mejora de cualquiera de las reivindi 
caciones anteriores, en la cual se reduce ligeramente 
el diámetro de la boca del taladro, por ejemplo defor­
mándola ligeramente en el borde de la misma.
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58.- Una majora introducida en llaves ingle-

5

10

6 - 4 -76
DBF/JAR.

sas.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompahan 
y para los fines que se han especificado. ...4.

Esta Memoria consta de diez hojas escriRasj.a 
máquina por una sola cara.

s*. *

Madrid,
P.A.

15 MB. 1978*

Fernando de E ¡zaharí*
P o rP o
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