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IEIORIA DESCRIPTIVA
pars solicitar
PATENTE DE INTRODUCCTION
e n

ESPARNA

por DIEZ alios
a2 nombre de PITTIBURGH PLATE GIASS CUGMPANY, entidad norte-
americana, establecida en One Gateway Center, Pittsburgh, '

Pengilvania, Estados Unidos de América, por:

"UN METODO PARA OBTURAR UNA ABERTURA DE RESPI-
RACION EN UNA UNIDAD VIDRIADA DOBIE".
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El presente invento se refiere a unidades vi-
drindag dobles que comprenden hojas de vidrio espac iedas,
obturadns herméticamente entre s{ en torno s sus bordes y
esta en particular relacionado con la obturacidn de poros
o respiraderos empleados para la gualaciéﬁ de pregiones
entre el interior y el extertor de la unidad durente la

fabricacidn y para introducir una cantidad de gas seco en
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:1odntarior de s unisad .

b2 sabs que lus venbtunes que consistan an ho-
Jees ds vidrio gspAcifd=s, cuvas pardag marginales sstan ade-
cutdamarte obtursiss sntra ad ParE ContETar un 23nacioc muer-
to da aire, crsan un buen vidriado wislanta. TUn métod o N
Ta eonstruir una unisad vidriada Jobla obburads harmdti-
cam3nt2 u9 deseribe en la putaMe norvesmericana ! imaro
2.389.360, uste métoic consiste en dolicar tires de un ma-
terial coniuetor, ftal como aquadag, cerca de los bordes da
dos hojus de vidrio, soportar lsz hojus un posicidn hori-
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zontal una zneimy da 1o otra DastI una corriznte ellictri-
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suficiente culor pars ablar-
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ca por lag biras oars gen
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dar 21 vidrio conti_uc v opermitir gue los parteu
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de2 Ja hoja sunerior faigan haeisa ubnajo.  Las dartes marisi-
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Caldan s2 donen antonces an econtacto con 14 hoja in-
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a2l vidrio s fundan Jun-
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sy partes an contae

PEra proporcionar una obtursatidn corntinus da vidrio
#olicio.  Las nnidadeg soliadas 3 anfrian antoneas sn un
1 SR # . P "

forno da tunel pars recoear ol vidrio.

wn una tdenica nosterior v majoredsn, sszun se

+ivulsa an und solicitud por wWillism R. Clever.y darry o.

Phalin, »raser

2,624,979, cgnealiia sl 13 de dn2ro

g

VidIriaing

L - + . . ? 5 At
w2 1,953 fituladas "Métolo da
itohlag solasdus™, 32 yuxtaponan ios hojus e vildrio econ -o-
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Lamirta un coneeio snhre o lles +@% enroxinademanta da 175 mm.
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o 3'2 mm. mfs ancha qua 1@ infarior, en lus dog dimarsio-

nas horizontasles, 1& hoja suparioP gstd tombidn dotals de

-
]

tirus margineles conductoras y uns de lus hojas, con prefa-

Tannia 18 sudaTior, SHLH dobs ia un nero ususlmarts car-
o b} M

[ =3

ca un ripnecdn, Ia hojs que tienes las tirzs conductoras da

. R S . * . . o - e . .
alactriciinl se calisnts elactricamants nor los nmargenas

= bl “
da molo gus cten log merganss ¥y ooe susl nor comnlato a

14 hoja inferior. La hojo superior es antorcags lavantada
itivo ia vrelo, Dars Hro-

hacdn

[
3
o
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Noreionar 3l 2snucio nucezwario ds las hojas ¥y ynzdae huacar-

sala wibrer Ligeramants huecis srriba y huein abajo, Dara

P

N ; A St aa la
dar lugsr 8 gque =1 vidrio an la union sa rfilstss ~ds com-

L

Dlatamanta, T'n métolio alicional is filatear la union wn

3

ssta Pags 42 I1s soliadura es dirigir wn cherro de airs
4l noro,a fin 4a aumenter momentansumsnts
tro sa la unidsd. Subsiguiosntemsats sa racueecan las uni-

daias y los rssoiralasros se obturan por la técenica que ayvi

57 L TL oL
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52 ha produssto tambidn hacar uniisiss vilria-
las doblau, obbturcd s, 2snacionio hojas de viirio por maiilo

L2 o birugp de vidrio, cuyvoes borie: sa han rreonbisrto con una

saste o nolvo 12 un viirio gua tisme un punto bajo de fu-

sidn, v ealantandio srntoness &l conjunto nara fundir o

sta y ereur uns obturacidn entra las juntas d2l conjun-

o

. 4 4 bt - ” -
i 1w conatrucclion de unidudes por sstos ¥



mitoion samej rtss ssrh svidents que los gasas antre las
heojas de viirio se calientun mucho Vv se dilatan, Esios
sasgs calentaios segUn se enfriasn durants 1 oparacidn ie
recocilo, se contruen tendiendo asi & establszcer un vacio

5 dartro de la unidad. 4 Tin de evitar el colanso o Potura
2 1o unidad, tebido & lu Siferercis de bPresiones resultan-
ta, lus unidades astdn construidas usvelmonta con paouafias
anverturas en alydn sitio convaniente por sl cval pueden on-
btrar los Sasas an las unidedss.,

10 A no‘ﬁer Tu2 250608 pecguefios poros o reswpirade-
ros eétén adecuad amante obturados despuds que se han sanfria-
dio lasg unidades, noirdn entrar veéporas de agua a voluntad
on las unidades y destruir asi su utilidad. Is obturaecidn

alacnada ds astos voros o Tespirassros ha constituiio uno

15 dz loz nroblemss pPrincipales on la cons rnecidn de uvnidsias
| hechas soldando los bordes da l&s hojas ds vidrio antre 4.
Priciicimente +udos los materiszles adhoes ives orsénicos sa
caracterizan »or su.permaesbdbilidal a la humsdad ¥ pusden hag-
ta hvmedsd sllos mismos., Por lo tento, cuvanio los
&0 Joros 5@ obturan solaments con muteriales olﬁaticog, los va-
Doras dw sgue entran drorto en la unicad.,
41 presente invento satd bassio en 1s DT OVi-
51dn de una estructura aiscusds como cierra nera el poro,
DArs unldddss vidrisdes dob i solasdas o0 construiias e
s OiTo Moio, qua comnranis un mersuiteo tubnlar v oojste, lelo

cudo, sin roseor

y matalies, ccesuraioc =n oo pOTOo nor

w S : ey ge T Py 42 e 4 R T P
« U viLrio Ja PUnTo dd fusion e gua tiane p cosiliciana
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dilrtneidn que s2 aproxima nl 4 vidric de las hojas

del gque 2s5tdn construidss las unidsiss vidrisdas dobles,
sstenuo esrrado a su ves &1 mancuito DOor maiio e un mieme
brs de Yornillo avrovnisdo insertsaio en ¥ ouhnrane el man-

sito. Sl manguito e matal cetd enrvado heuedig dantro on

+0s Tontos ds molo cue TYaeibs ol miemdro

Jara ung mejor compresidn del invanrto nuadea
hacerse ahorus refsvancia al Zlibujo adjunto an ol qua los
nUMETos similarcs se rafisTen a piarhas similaras Hor 1o-

-

cular ¥y oarn 1 gue:

la fiura 1 es una vista 3 iagromd+ies

unitad vidrisdas dobls ous incorpora al invanto.
S o - - . . . i} .2
L Tigura o @s una vista, sn parte an seccion
v an purte an alzsio hecha por las lirsus II-I1 da la figu-

ra 1, gue ilustTa un tivo de Doro o TesNiraierTo an uns uni-

&
i-J

dad vidrisds doblsa

>

La figura 2 es uns vista serecional sumentada
d2 un fragmento 42 una unilad vidriada doble que ilustra
la abartura del respiradsro o noro quz tierdinsersads an
2172 un ojate sin Tosear,,meuiling,

Lo Tigura 4 es nne vioba soccional, sumartedo

Teomentaria, de nna unided vidriada dobls que musstra la

L

abertura dael respiradaero o noro v que iiustra un cierre de

4

D0T0 gue dncornors los princivics dal invanto;

la fijura 5 es una vista diagramdtica que flusera

i mdtodo voun anereto aoropindo para obturar el ojate me-
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2 Tigura & es nna vista avmentada fragmants -

ria, zn ourte =n

recidn v oen dirta en slzedo, dsl avara-

4

Yo mostrado :n Is Tigura 5, vy

\n

la Tigura 7 @3 una vistae hscha por las linecs
TII-VITI an le figura 6.
Una uniaad viariada dobls 9 que inforpora los

srincinics del invento comorande hojas de vidrio aspaciu-

seg 10y 11 como s8 mueudra an las Figurss 1 v 2. Lla ori-
mera hoja 10 pusde bener nart:s marginalss 13 dovladas ha-
cla abajo y soluadss ¢ la cara sunerior d4e la hoja 11 nor
al nrocedimiznto v avarato mostratos en lu na%snts norta-
amaricana Numero 2.3%390.360. La soliadura nusde ashar vir-
tuaiments en sl bHoris de la hoje 11 como s mueatra sn =1
dibvujo, o pualds zstar esprciads una distarcis i1 borie da
i hoja 11 a fin d= oronorcion=r une nestafia cuvo asnasor
45 ol 48 un vilrio ¥y que pueds wibtsr ssegurada, con mbsi-
Lla o e otro moto, an lz abartura gque se desea carrar.

£1 noro o regniradiaro ss indica generezlmeantea
por a2l nﬁﬁaro 4y »puede astar colocado an cvalquier pun-
to conveniente an la updiiad, nero como s¢ muastra en los
Zibujos ssta usualmantae colocndo carez el bordis de la ho-
Ja svoerior L0 vy fon preforsncia carca d8 una esgquins da
la ciftada hoja. ruada Turmarse solaments uns abartura oe-

=y T 2 e - o~ Ly g - oy P s oen RN 4
o predsn cisconsrlss ohras abardures sooun sa

E U e . ; - - , o N NPT ) .

LmEa, wHasas 59300y, btal comop sirs deshunaldeecido s

. Y o N, - 3. o ot 2 * - . . .
o leTea a do onvariura g fin do arrojuar rédnidirmarte los oo-

oo e Tyyme oy Do i S I I e 10
Lon nMeli o LE Ll Invorlor uwa is comars 10.
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la sstructura del ciarre del noro v varias de

fasaes incornoralas an la insbalac

4

jo3]

N ” - . ’
1e onn e la misma segun

I

g8 aplican & las uniiades ovraparadas d

[

rio con 18 natena

ju

acy
te norteamericana Wumaro 2.389.%60 o 1la solicitud de Clever
v otros, se muestran a escals de gran aumanto sn las fisu-
res 5y 4 del dibujo. 14 estructura, como s8 muestra, in-
cluye una abertura 14 formada cerca de 1 parte dal borde
ds 1a hoja 10. #sva absriura pusde gstar acamnanads hacia
1, por 2jsmplo, a un angulo de aproximadamenta GO a 75
srados en su cara sxterior. Pusien emplearse otros angu-

los de inclinacidn lo mismo qus combinacionaes de variag

F )

inclinacion2s si se desea. For sjamnlo, la zhsrtura 14
cede inclinarse por las carag interior v sxterior da la
hoja ds viurio y ia pesrte intermelis vusle scshar balaslra-

a cilindricamanta o ligesraments inclinada.

o

La astructura de cisrre para lu unidad inelu-
vz un manguito o alemanto de ojete metdlico 22. 549 ha en-

contraio que una alesacidn de niquel-hisrro que contiens

A

48 por cien =n peso de niquel y 52 por cisn sn Doso 4+

‘ : “ . K S o= < F
lerre ¥ gu2 tisne un cosficisnte ce dilntucidn gue sa

)

aproXxima muche al del vidrio 10, es un matal adecusio pa-
ra 2l manguito o sizmento 4z ofste 22. Los ajstes 22 ine-
cluyen un« poreidn defmrsuito filuda para qua se adapte

¢ la aberturas del noro ¥ *isna un lulo 23 da 1z parte del
Tonio del manguito, AOGLQQO hacis dentro v ligeramente ha-

cia arriba da modo que puasda T=ceibir vn mismbro 4 torni-

1lo 25.
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w1l ojeta y tornillo deberian tener un coeficien-
te de dilatacidn qu= se aproximae mucho al coeficiants dg di-

laétacion del vidrio 10, Una vaniaja del diseno particular

jad

dal manguivo mosvr&go en las Tiguras 4 ¥ % eg que =21l m ngui-
to pusdae sger huy delgado y esto tiends a disminuir las tane
siongs qua s2 sstablscerlar dabido a cualquisr diferencia
an a2l coeficiante de dilatacidn entrs el manguito vy 2l vi-

+

“rio. Cuando se amplsa un ojate metalico roscailo intarna-

mante, ¢l espegor de las parades del oj2ta o manguito ha
b ] BN ks

4

in “e diasvonsr roscas an 1 intarior
<22 manguito, por lo tanto, la enestidn de equivarar los
cozficiuntesds dilutacidn del manguito metdlico v del vi-
“Ti0o #s ds imporbancia primoruiasl.  Utra vantaja sn g2l uso
de vn ojate matalico sin rosear, delgado, 38 Gue os consi-
derablemarte menos curo qua un ojatas roscado internante.

Ha de obsarvarse qus el manguito estd recubier—
to axternaments por v urido a unsg cansg ﬁe‘viirio 27 qua es-
td tambidn unida o soliada ¢l vidrio continuo 10 de 1 ahar-
tura 4. la cuana de vidrio 27 tiens un punto de fusidn o
adlandamisnto inferior al del viirio contiguo, pero daberia

tonzr un coeficiante de lilatacidn térmica bastante &0Troxi-

o

milo ul del vidrio lu al gue vo unirse. lLa comnosicidn del
vidrio 42 baja fusidn que va a usarss variara segin sea al
vunto da fusion Lessado vara al mismo v tambisn sesin el coa-
Ticisnte 4o dilabucidn térmica del vidrio al que va unirss.
Usvie lmsnts, las unidades soldulus tédrmicamants 2stiran he-

- L4

chag de vidrio io vertar: corrients de silice da cal-sosa el

ey

{

By
I
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cudl 22 21 menos earTo 12 toios los vidrios d2 que ga dis-
pone pard asta fin. lolris sambidr amplasTse cualquier
ovro viirio o combindicioras dal mismo.

4l vidrio de unidn para asszurar los ojetas

22 an las abariuras en las hojus d4s dicho vidrio se Tunde

con »rafarancia como una caba sobrs 2l ojete artes da in-

(%

H

troduedir 1 Mltimo en 1a apartura dal poro, sin embargo pue-
da funuirse sobrs las paredes de la ahertvra dael poro o ha-

Ed

8 HE4UN 8s co-

Cerse las 405 cosas. 41 vidrio de unidn I
Triants Incorporsr porcenvajes alios de dxido da vlomo, Oxi-
do borico y aldmins. aJustando adecuadamaente estos COompo-
nzntzs en sl vidrio, s2 ouade Zmbarejar muy anroximadamen-
te, practicarants enalquier coeficiarts e Ailatacidn tér-
Mmics v al mismo tizmpo dueda mantenaerse ol punto de fusidn
del viirio de unidn lo sﬁficiantamente bajo DAars asegurar
que s9 unird al vidrio contigno a la zberturs dal poro du-
rante la oparacidn de socliaiura.

Un mitoio conveniente de Tscubrir el sxtarior
da los ojates con vidrio de fusidn baja imolica la opsra-

cion de tratar primero con calor el ojats an =1 =

ire nara

A

proporcionar una cavd duradiera de oxido 50bre lg sunerfi-
cia axterior del ojets., Uste tratamisnto provorciona una
suparficis fiéica mejor sobre 1 ojete a la gue nuede alhe-
rirsa 2l vidrio de fusidn haja. Usuvazlmante as suficiesnte nra
temperatura de 871¢C manvenias duranee unos <0 minutos para

3 2 ‘

sogrur fote tritamiento. 21 gjete se caliente antonecass a

o - - . - s < " » 4
da temne rabtura dal usldon dzl viirio 42 baja fusidn
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v 31 vidrio se anlica al pjeta. Pusde hucsrsas

¥
o

rion roeisnlo o cubrienio 4z otra mAHera.el ojuate metalico

con =2l vidrio da Tusidn buju.

| )

Un médtolo i2 anlicmcidn qu=s &3 1a enconbrado
peantable 2. razelsr 100 grancs de un vidrio 49 bhajo pune
Lo de fusidn gua oo ha molido a vn tamasilo 2 particulmhua
parmitird | us sproximalamente ol 9Up © més pase © Lraves de
un tamiz da %25 mallas, con un portador, nor gjz2mnlo SO mi-
lilitros de metznol v unos Docos centimetros cibicos da so-
lyciodn da sul de spsom. 3Fsin mezcla se pone an un pequelo
molino da bolass y s2 nmuels. Peguefius cantiladss de la mez-
cla molila 84 colosan entoﬁces an un pulverizedor 7 s$e Io-
rian sobre 21l ojate miantras s2 hoce girar sl ojete sobre
nna aspiga. La mezcls se ssea edsi inmadiatomenta y 3l
ojata racudbisrto sas haca unboncss ariar a una tamoharatura

19 anroxims.amants 76090 para Droanecir vn viiriasio sohra

31 ojata,

Bl minguito 22 an al conjunto del poro se ciae-
rrz por melio de un miembro ds torrnillo 25 qus compranda
non drafarancia una parts roscada 29 y uno cabazs griande
%0 cuvo contorno axtzrior ss alapta virtuvalments al contor-

lico 22 v ftisne unié r=nura para un

Lo

w0 interno aal ojitz mat

destornillaior,. 5i 21 ojste v 8l mismbro 4z tornil

aoloean oon axactitud, pusdz confTiarss gusz ol contachto an-

. N . . n » - . -
tra la suvarficis wmetalicn muntenira fuers 20 s5irz v o la

ganariinante reenhisr.

~din rmbarso 21 vorrillo A

to fon v eung 3 ds material olistieo laztivdlo g nronora
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una shinrazcion narmanan

=1l btorrills.

oy - s ’ . . o~ T R iy :
Susténeiss nlistiess alacualins Dars 2l fin da

obturar l=s rosess incluven cuucho sin o tal 50m0 Thic
wol, polimaros 4o matil matucrilato, nolimaros a isém@rps

de euucho, poliestireno, eloruro de polivinilo, earis fyn-
raginasg

dilais enliantay,

na

gue se amlzun en viirio
composicidn rornvariarnta incluys uns . mazelsn licuids de Gly=-
tal de resina o slguidica y una "silicona” o resins da 88~

ter de silicio. la Tsgina de Glytal as un noliszster le Zlia

carol v fdeido Ptdlico. Pueds incluir un aczive oleoso sa-
N »

’ 2 sy . . . » « + 4. .
cunt2 u otro acido graso vor ajempnlo acilo linoldnico an

. *

una vroporeion de, nor ajemplo, moles izualas por mol da
LA LA : - a7 Ty ,
dcido Thalico. sstos dos comporertas nusian combinarsa an
e gams cCelavlvemzsts arnlia por ejemolo is 10 a 90 por
cianto 123l Drimaro 4 urnyt samid corraanoniients da2l sasunio.
Ia predarscidn e sstos Hipos 49 Tosirns ou un procaiimisn-—

To corrisats, y ambos tivos pusisn comprsrss comarceisalman-

Tna raoing o snatanais -

tetica adieional gue
he demostrado ser altumenta 2ficuy pura obturar 31 mismbro
13 bornillo sn ol ojute, @s una compogicidn qua 85 21l proe
{veto Lo la rasceidn iz bisfenol 4 con spiclorhiirina. Ls.
tés comoosiciones we conotan como rasinas "eoon'.

Si w2 lesza a la curws axtarior dsel conjunto dal

. - . . . » . —_
CrerTa ¥y 2l viario contiguvo nusis ddrsslss una capua A5 da

—
)
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matal 43 fusidn buaja. Los mstoles da baja fusidn incluyen

nlomo 7 wlascionss de fusidn baja como =oldndura, ma-

tol de Rose, y ouvlos,

4n la formacidn y obturseidn de le vnidad ge-

\

sun las provisionss del presents invento, las tdéenicas de
cilentar &l vidrio y unir las partes cslentodis para for-
mar las uynidades siguen nrocelimizsntos corrisntas talses Co-
mo s2 ilustran a2n 1o pdatants anteriormanta moncionada 7 1la
solicitud persgwnte. Uar hojn Az viario, que ha silo alae-
10 cnadlamants taladrada para formar un poro como s2 iniiea sn
la fizura 1 43l dibujo, se emplss como uns hoja 10 de la

unidad.,  Los agujsros pusden tsner la forme de la sercidn

trangvarsal mostrada en 21 dibujo u forme adeecuaia,

o
(v

Tars 1¢ y 11 daborisn L8> complatamante limoini:s v
15 aplicarsshiras de un matarial coniuctor tal como Taquad ag"
a loy sorigd mnrzisales 43 oor le meros una de las hojas.

i
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tus tiras puedan aonlicarsa vor reiillos, vor cenillos o
- . ’ x 3
por ecnaldguier otra tecoica adroniala.

Los munsuitos w ojstes 22 gue tienan uns

27 de vidrio ds baja fusidn alherida an torro a 2llos sa in-

i3
jo-

"

sartan an las aberturaz 48 los Doros an esta fase is la oD% -

racisn, :1 manguito ¥y 14 ecsna sobre &l mismo son menores en
liAmatro exfterior an su mixima gue 21 didmetreo irtarng is
la wbeartura dal voro 14 en su maximo.
25 Dasvuds que 53 han irsartaio lose manzuitos u
oj=%as 3n 21 noro, las hojas 10 y 11 se calierbtan nravig-

12pta 7 sunernonen sn relacidn ssnaciadag  Zntonosa:

Ua
w
{O
B

%—d
tt
'.J
1
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o Ik corrients a lus tiras conductorss nars
mar y fundir jurntos los bordes ds lss hojas. 21 eclentamien-
to 8 haez de aecperio con la tdenieca dsserivn sn 1e DATAN-

t

te anterior ¥y soliecitud pendisnta., S5i ¢l voro o TAGDITH-

iaTo del borde dal vidrio, 2l ojete recubisrto
52 caliefta mucho vy lu capa de vidrio sncima dal ojate @a

funde con la sunsrficie contigua dsl noro v 21 ojate sa asien-
ta 2n posicidn.

Jursnta agta g2racidn la temversturs del oja-

d‘
jon
o
Sl
v
P-
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3
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e Ticn

4

qm

narsa con prafersncica a uns tam-
paraturs sntre 482:tC y 040, £l mantenimiento Jel ojeta
racubisrto, o aesta tamperatursa, pusds lograrss dirigiendo
fire, calantado dantro da 2gta gams da tamperutura, contrs

s b} ,' 3 .. - [ - . 2 > - = ¥
ojete. sl chorro de airs ngido pars £ilitanr 1s uninsn

iescrito arriba

5
o
-
D

v obtros, puada ca-

tamnaratura corraseta

La 1ir¢ccidn 4@ un sAs falsntaio 2l como airg
- . 2 * 2 B
sa contra dzl ojets uurante la ovneracidn de soldadnra nere

N

mita 2l ecalentumianto vy obtur-cidn uniforme d4al ojaete. Si

¥

53 denande solumantae is2l nuler de lz soldedurs pars CH Lo -
tar 21 ojata recubisrty, 21 luldo del cjeta alysecants a la
tira conductora aldetriecn N linss as solluinrs 33 anlisnta
“@ouna tamparatura mis alta qus 21 lado dal ojats fuera Ja

i

la linsa do soldadura. Hsta cdlantamisnto no uniforma lel
ojata da lugar a4 una obtursecidn no uniformsz, dz21 ojeta re-

cubiarto, con 21 vidrio 10 y oroiuea tarsioness an 1o ooture.
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ridn. Los fullos d2 un ojeta obturidg =4 usiformemente ha

orurrido usualy an la perte dse la obturscidn lajos da 1a
golduadura,

B1 vzo de wira calentalo parda mantenar sl oja-
ta o una temdaratura usuidlmentas antre 48290 v 7040 duran-

ta la opperacidn de soldaunrs pronibz el sobracaleniamiznco

del ojste durapte 21 ciclo da soldadura y orohiba tumbién

p}

3l apfriamisnto 231 0jsta durants lo onzroeidn i filstaa.

#

5 ounion

jod

filitaar

23 smolaa un chorro ds airas

como a9 aaseribs arriva,
31 1o capda de vidrio 27 del ojefe sa sobre-

calianta, a2l vidrio 27 hervira v ss combinard con el vidrio

N

i

W

15 para formar un viirio aue tisne caractaristicas fisicus

eopmonlatamante diferentes de las ds cusloviasrs 4

loa vidrios

w

n

originalss,. dsto introduce ftensionss ¥y burdujas an 1o obbu-
racidn que tisnden a orisinar fractura an la zona le obiurs-

s s P, .03 R T 2 T oa
viirio 27 sz enfria durarts o inmedistamenta

ot

rion, i o=

E

iaspuds de la onaracidn de soldaﬂur&, al ludo dal ojate la.
Joz dz i soldsdura ro s2 obturard acon ol vidrio 1u.

La obiéuracidn del ojeve recubiervo 22 an =1l

poro 14 puyade tambidn afectusrss durants 31 célsntamisnto

aravio dsl vidric 1o antarior o la onaracidn de solindura.

1 o

w3t0 dusds hucarss como w2 muestrus an las Tijguras 5, 6 y

? madiianba

2 us o 2a una Tuenta da ealor sauxilistT 2ol sone

dia an a8l horno de ecalenvimiznto praevic., dsts fnante de ca-

PR PR - : 3 . oo a2 e - ey o 2
lor enxiliar iseslizods sota disefinds vara calentar Hrimor-

dlalments ol vidrio inmedistamante contisuo a v gue Toisa
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4l voro 14,
4l calor auxilinr localizado puasda Drodorcionar—

9 por un cilentuador sldetrico de bobins, culentumisnto nor

indveeidn, wire calsntalo u obros madios qua »ermitan un

control axucto de las tamperaturcs ds ambos, 31 ojate 22

«

8l vidrio 1o inmediatumante adyamcente =l gjets,
Como se muastra zn las figuras 5, 6 v 7 la fuen-

EN

te de calor auxilisr loenlizuia 3s un cuwlentador sidetrico

Fay

de bobina que incluva habisnss 08 alambra de Wichroms 41 vy
47 conectados 2n seriampor el.conductof 44 a una fusnta ia
sverslia {que no a2 muastra) por los conductorss 45 v 46,
Las bobinus 41 y 42 eutin montadis centralmenta en rela-
cldn zsnnoiads por encima v pov iebajo del poro 14 an re-
c@ntores refracturios, como da covna, 49 y Sy que2 a2 su vezn

¥

sstin sonortidos TADid mente por brazos 57 v 54 ds un ERToTey
t2 S56. 31 sovorte 56 tambidn lleva los coaductoras Li, 45
v 46 y se axtiande vor una abartura 58 a2n 1 puradl 60 del
horno 42 calentamiento previo. =21 soports 56 nusd: astar
eoloecud o manual o macanicamante con raspacto a la hoja de
viirio 10 y al pnoro 14,

31 didmetro interior de las Hobinas cirenlarag
41 v 42 as eon prafarencia'ligaramante mayor cus al diame-
tro del poro. dsto asegura un cuzlentamiento adecuado del
vidric 10 gqua rodesa al n»noro.

Se ha encontrado que una combinacidn de 1is bo-

s da Lanto 41y 42 v un chorro da aire calsntado

o

]
.

B
3
ot

3’
4
I

o

Dina

como se describe arriba, con respacto al mantenimiento de la
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tamoeratura dzl ojete 22 durante =l cilo de soldadura, pro-

a al prasente para ob-

—t
i3
[
-+

porciona 3l mijor mdtoio conociic
turer el ojete racubierto an a2l poro. 41 aire puade diri-
siPss sobre el ¢jate por un tubo 62 que vasa centralmente
Dor el racsptor 49 v la bobina 41 ¥y ouua &z extiende ligs
ra-mente por debajo de la bobinakl, L1 tubo A2 puede sar da
iea3To inoxidable v otro material adeenaio vy vuede estar co-

T - S ey = [ S AR LY v > Yo 4
nectado a una fuente de odire o gran oresidn, culentalo, nor

io d2 un® conzxidn Plexibls adecusds.

s o

l’r\"}
dotu opusracidn ue eslentamisznto se llcva a cha-

90 calsntanio 3l ojate recvbierto y 21 vidrio 10 inmsiiasta-

alyacenta al poro, para 4ar luger o ane ¢l viirio 27

.,}” 1

manta

o)

sa Tunla sulicisntamanta, vor ajemolo alredsdor de 593¢C,

Jor maddlo usl ealzntuior 4o bobina sldetrico mostrsio o por
otros madlios adscuad os ¥y entoness dirisir un chorro d2 aire
s gTran »residnm, culontado, (aproximadamante 6 kos. DOT CAYi-

r “ - Y . - v 3
timetro cuadrado) sobra &l ojsta durante uvnos Jdos a cineo
sesundos para forzarlo dantro 421 asuj=ro. La temparatnra

alirs ep con Drofsrzncila de unos 487 & 7049C cusndo se

ponz en contacto con @l ojate. No pusde usarss aire frio e-n
ssta opzracidn, ouesto gus enfriria =1 vidrio 27 4 su nunto
i@ poliiifiecoeion sntas da qus pudilera afsctuarss ewus loquier
movimisnto del ojste.

Da wmeuardo con unu realizacidn ol icional 4zl
inven®to, 21 manguito mstilico pusde obturarse sn un noro

colocudo #n la Llnza da le tira eldctricumenta

ERS]

jO

te

w

=
o}

conductora. Wl menguito u ojete metdlico ca introivce an

)l . oy ey . o - i [ R = " 4 -
o DOTro anvtas Ao lc'ﬂ oRRXLCIoNn a1s 5 olagainrag Y408 Dol” g ua
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1t¢ hojus 4¢ vidrio se sneldan Juntos como so deseribs arri-
ba. Cpandio sl boris de 1sa hoja supaerior zo lleva al punto
ia fusidn ¥ enalia nara anlicarse o la hoja inferior duran-
te 1z opsracidn te soliadvra, srrastrs hocis abajo non el
ojete metdlico vy =1 ojats ss obtura en ol bords de la uyni-
dad., sn tal caso ol ojete metdlico puede oxiiarse cComo e
taseriba arriba pero no hay necssisad d2 recubrirlo ~on =N
vidrio ia bajo nunto de fusidn.
Los gases coubenidos an las unidalas muedan ex-

Pulsursa convenisntemantae forzuaneo un Zos saco, tal como aire
8800, n la abertura del voro. Cuanio lus uniisdes estan su-
fielentemante limviscs, las ebarturas de loz poros se cisrrspn
meiiunta lz insercidn de un mismbro 4o tornillio 25 quz ha =zi-
1o adzcuudanante racubierto con una sustoreis nlistica como
s2 doseriha arriba., dsta cana da plidstico pvede anlicarss
sumergiendo los tornillos en, o rocisfndolos con, un: so0lu-
cidn da 1o sustoneis bléstica desexda, agitando 31 +ornillo

DETra guitarls eualquisr axcsso 7 permitiendo lusso qus se

[
o}
ta

avinors sl disolvente del nldstico, 5a Droyacta sumsrgir
torniilos sn unu sustancia nifstiea fundida, o esnolvorsar
los tornillos mientraﬁ 52 cilisntan con vna custurcis 01—
tica o regina fusiblas. Jeunonds qug se ha introdvecido =1
tornillo, nuade c.lsntarse o cocersa 1o vnidad.

Cuando sa ha introiuciio sl miegmbro de tornillo
25, vuade enbrirss al conjunto comnleto dal ecisrre is noro
con 2l metal o wlzoeidn Pusible indiesda en 26, Pueden am-

Placrge varias menaris e plicacidn, Un método O mMudo con-

e
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:nisnte incluye @l ravestimivnto 4o las supesrficies, Jan-

T
o

nnio vn matal eepolvoreaio contra la eurs gue va & Tecu-

J

L

brirsa y aplicando entoneas una capa de solludura fundids

con un sopiete o soldador ealicnte. Pusisn ucHErss varies

[N

matericles do resins o materiales plisticos tales ecomo ma-

t2risnlas da eaucho sintético para obturar el conjunto del
cisrres el voro 2n lugar del metal o la alescidn Pusibla,
Ha d2 comprenderse gue al racubrimianto dal
conjunto con aoliziura u otro metal Fusible o muterial
siastico es discracional ¥ a modo de praecauncidn para evi-
Ctar que vosiblemants so hurgus sl tornillo. dn aljunos ca-

02 1O

naeasitarse ssto, puecto que 21 fTornillo oro-
N .o ) N - N N
noroions una obturcecion adecuada sin Tratumisnty ald icio-

128 l .

La aplicacion d2 los nrincinios 4al invento
a la obturacidn de noros en unilides vidriaias dobles no
ue limita al procelimiento o nroiucto ilustraios an la patente
noriveasmsricina Nimaro £.389.360 o al producto o procad imien-
to ilustraio en la solicitud pendiante de Claver v otros.

+

Sa comnrendard por los exnartos an lu tdenien auae lag rea-

]

lizacionss del invento aqui descritas se dan a modo de ejem-
plo, Pueden hacersa verias modificacionss de sllas sin sa-

31 espiritu del invento o dsl alcunce de lus reivin-

};_J
e
=
o
W
£
g

iczciones adjuntas.
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ceee NOTA eemm

- n o - — o -

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pe-
ro no establecida, practicada, ni divulgada en Espafia, que
se pregentan pars quUe sean objeto de esta Patente de Intro-
ducecidn, son los siguientes:

1l¢. Un método de obturar una abertura de poro
de una unidad vidriad= doble que comprende recubrir la pe-
riferia externa de un manguito metalico delgado con un vi-
drio que tiene una temperatura baja de fusidn, introducir
el manguito recubierto en la sbertura del boro, calentar el
vidrio que rodea directamente la abertufa del pore, a una
temperatura suficiente para dar lugar a que el vidrio de
punto bajo de fusidn se funda, dirigir un chorro de gas o
presifn altn, calentado, sobre el manguito, y subsiguien-
temente cerrar la abertura interna del manguito.

2¢. Un método de obturar una abertura de poro
de una unided vidrisdea doble que comprende recubrir laz pe-
Tiferia externa de un manguito metdlico delgado con un vi-

drio que tiene una temperatura baja de fusidn, introducir

- 19 -
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el manguito recubierto en la abertura de poro, calentar el
vidrio cue rodea directamente a la abertura del porc a una
temperatura suficiente para dar lugar a que el vidrio de
punto bajo de fusidn se funda, dirigir un chorro de un gas

a alta presidn calentado, sobre el manguito y subsiguien-
temente cerrar la abertura interna del manguito insertando
un miembro de tornillo en la misma.

32, Un mdétodo de obturar una abertura de poro
de una unidadfidriada doble que comprende recubrir la pe-
riferia externa de un nanguito metdlico delgado con un'vi—
drio que tiene una temperaturs baja de fusidn, introducir
el manguito recublerto en la abértura del poro, calentar
el vidrio que rodea directamente la abertura del poro a una
temperatura suficiente para dar lugar o que se funda el vi-
drio de temperatura baja de Tfusidn, dirigir un chorro de
un gas a2 alta presién, calentado, sobre el manguito y sub-
gisulentemente cerrar la abertura inteims del manguito in-
troduciendo un miembro de tornillo en el mismo que esta
recubierto con un material pléstico.

492, Un método de obturar una abertura de po-
ro de una unidéd vidriada doble que comprende recubrir la
periferia externa de un manguito netalico delgado con un
vidrio que tiene una temperatura baja de fusién, introdu-
cor el manguito recubierto en la abertura del poro, calen-
tar el vidrio que rodea directamente la ebertura del poro
a une temperatura suficiente para dar lugar a que ge fﬁn-

da el vidrio de temperatura baja de fusidn, dirigir un

- 20 -
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chorro de un gas & alta presidn, calentado, sobre el man-
guito y subgiguientemente cerrar la abertura interna del
menguito con un niembro de tornillo que esta redubierto
con un maeterial pléastico que comprende un producto de reac-
cion de bisfenol A y epiclorhidril.

5¢, En el método de obturar una sberturs
de porco en una unidad vidriads doble que.comprende crear
una abertura de poro en la cara de una de las dbs hojag de
vidrio espaciedas que forman la unidad, recubrir la peri-
feria externa de un mangulto metélico delgado con un vi-
drio gue tiene una temperatura baja de fusidn, introdu-
cir el manguito recubierto en la abertura de poro, super-
voner las hojas de vidrio en relacidn espaciazda, calentar
. los bordes de las mismas a lo temperatura de fusidn para
Tormar uns soldadura de vidrio a vidrio entre los bordes
marginales de las hojas, haciendo subir la temperatura del
vidrio en la hoja adyacente a la abertura del poro a la
temperatura de fusidn del recubrimiento de vidrio en el
menguito metalico, obturando de este modo el monsuito en
posicién, y subsiguientemente cerrar la zbertura interns
del manguito, la operacién que comprende dirigir un gas
calentado sobre el monguito metilico durante la operacidn
de soldadura.
6%, Un método de obturar una abertura de po-

ro pare unsg unidaed vidriads miltiple, gque comprende formar
una abertura de poro en una de lag hojas de vidrio que for-

man la unided cerca del borde de la citnds hoja, introdu-
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cir un elemento que tiene un sgujero en el misgg/én la
abertura del poro, superponer las hojas de vidrio en rela~-
¢idn espacisda estando la hoja de vidrio aue contiene la
abertura de poro mas alta, calentar laes bordes de la hoja
superior a la temperatura de fusidn vara dar lugar a que
loz bordes , incluyendo la abertura de poro y elemento in-
troducido en le misma, calgan y se suelden a log bordes de
la hoja inferior y obturen herméticamente el elemento en
la abertura del porc en el borde de 1la unidad, y subsiguien-
temente cerrar la abertura interna del elemento.

7¢. Un método de obturar una aberturs de po-
ro para una unided vidrisda miltiple, que comprende hacer
una abertura de poro en una de lag hojas de vidrio que for-
man la unidad cerea del borde de dichs hoja, disponer en di-
cha hoja una tira electricamente conductora de modo aue ge
sitle el poro en la 1fnes de Is tira, introducir un elemen-

to que tiene un agujero en el mismo en 1ls abertura del poro,

~superponer lag hojas de vidrio en relacidn espacisda, estan-

do mas alld la hoja de vidrio que contiene la abertura de
poro, calentar eléctricamente los bordes de la hojea supe-
rior a la temperatura de fusidn para dar lugar e que los
bordes, incluyendo la abertura de Poro y el elemento intio-
ducido en la misma, caigan y se suelden con los bordes de
le hoja inferior y obturen hermdticamente el elemento en la
abertura del poro en el borde de la unidad, y subsiguiente-
mente serrar la abertura interna del elemento.

82. Un método de obturar una abertursa de po-
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To,para unag unidad vidriada miltiple que comprende crear un
elemento que tiene una abertura en el mismo, suspender el
elemento en la aberturas de poro con un vidrio de punto bajo
de fusidn se?aran&o el elemento de log bordes de la abertu-
ra de poro, calentar el Area inmediatamente aduacente a la
aberture de poro a2 una temperatura suficiente pars dar lu;
gar a que el vidrio de punto bajo de fusidn obture herméti-
camente el elemento en la abertura de poro, dirigir un cho-
rro de un gas a alta presidn, calentado sobre el elemento y
subsiguientemente cerrar la aberturs internaz del elemento.

92, Un método para obturar una abertura de
respiracidn en una unidad vidriada doble.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, ilustredo en los dibujos que se acompafian y para los
fines que se han espéoiricado.

Esta Memoria consta de veintitres hojas eseri-~
tas & maquina por una sola cara.

Madrid

P. A. 25 AG0.19550

ge Flzab
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