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para solicitar
PATERTE DE INVEH‘CION
g n
ESPasfa

pai VEIETE afios

a nombre de PITUSBURGH PLALL GLASS COMPANY entideq
norteamericana, establecida en One Gateviey Center,

Pittsburgh, Pensilvanis, Bstados Unldos de América, por:

- "UN APARATO PARA CURVAR VIDRIO"
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Esta solicitud se refiere & moldes dobladores

perfeccionados y especificamente se refiere a moldes dobla-
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dores perfeccionados del tipo de ermadura hembra, espe-
cialmente disefindos para curvar hojas grandes de vidrio

plano de forma ieregulér. Mds especificamente, los moldes
dobladores de vidrio del presente invento son del tipo de
armadura hembra y se componen de unsa parte central v uncse alcks
ciratorias movibles & posicidn de wolds ablerto, vara so0-
portar una risida hoja de vidrio plano y con tendencia s

clror hacia una posicidn de molde cerrado, proporcionans

do un marco de armadura continuo que se adapta a la con-
fisurscidn deseada pam la hoja de vidrio curvado.

Cuando une hoja de vidrio plano se deja‘sobre un
molde de armadura o bastidor de tipo hembra en pesicién
abierta, el vidrio plano sglvas 1los exiremos exteriores de
las aletas del molde. Bl reciente zumento de tamafio de los
parghrizas curvos y ventanillas traseras ha requerido el
curvado de hojas de wvidrio plano muy largas.

Cuando estas larges hojas de vidrio plano estén
goportadas sblamente entre los extremos longitudineles del
molde se extienden en tan grande distancia gue 21 propio
peso del vidrio es suficiente en algunos cosos para origi-
nar fractures. Por el vresénte invento se proporcionsn al
molde puntos de apoyo suplemgntarios en posicidn.intermedia
para aplicarse @& y soporitar la superficie inferior del vidrio
plano cuando éste se deja dobre el molde abierto antes de
curvarlo.

La necegidad de curvar formes mds complicadas de

vidrio plano ha planteado otro problema en la Tebricacidén
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de moldes doblsdorewm de vidrig o zes la tendencia

de las formas irregsulares de vidrio a girar alrededor

del eje definido por los puntos de apoyo situmsdos en los
extrencs longitudinales del molde. Bl presente invento
evita esta tendencia rotacional por phoporcionar puntos

de apoyo en un plano horigontal para soporitar hojas de
vidrio plasno en ambog lados de un eje longitudinal que pa-
ga vor el centro de :sravedad de la hojs plana.

Un molde doblador de armadura hembra de uso en la
actualidad se compone de una porcidén central fija y dos
aletas contrapesadas. Cada una de estas Ultimas estd ar-
ticulada en pivote alrsdedor de un eje de articulacidn &
posicién abierta para soportar una hoja de vidrio plano
que salva el molde y ciretoric hacis une posicibén de cie-
rres prororcionando una suverficie de srmadura continua
que tiene el contorno deseado del vidrio curvado.

Se¢iin el presente invento, este tiro de molde
se construyé de modo gue las aletas sean de tales dimen-
siones con relacidn a la parte central y estdn articula-
das en tales sitios que faciliten puntos de apoyo suple~
torios e intermedios para soportar el vidrio plano cuando

el molde estd abierto. Wste apoyo intermedio se proporciona

en los extremos interiores de las aletes. llediante esta

rrevigidn se evita que el vidrio se incline alrededor de
gsu eje longitudinal y se reduce considerablements la lon-
¢itud de su parte no mspoyads. Un solo punto de apoyo in-

termedio puede ser suficiente para ciertos tamalios y for-
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mas de vidrio. Sin embar;o, para més grandes hojas de vi-
drio, es necesaric ofrece}y puntos de apoyo en 1os extre-

mes interiores de ambos lados de cada alets.

Un objeto del presente invento es proporcionar
un aparato v método perfeccionados para doblar grandes
hojas de vidrio, estando soportadas estas hojas de vidrio,
en puntos de apoyo intermedios entre gus extremos con an—

terioridad & su curvado.

Otro objeto del rresente invenio es ofrecer un
aparato para curvar hojas planas de vidrio en formas cur—
vas gue tiene una gran porcidn central de contorro cur-
ve de un radio relativamente grande, que se uﬁe a partes
en que ol radio de curWwatura disminuye rdpidamente hasta
formar porciones de borde opuestas de curvatura relativa-
mente somere en planos sustancialmente Perpendiculares a
la porcidn central principal.

Otro objeto del precente invento es ofrecer dpun-
tos de apoyo intermedios en un molde doblador de vidrio
cénecevo para evitar gue el vidrio gire transversalmente

al molde mientras esté apoyado en éste durente el curva-

do.
Otro objeto mds del presente invento es ofrecer

un molde doblador que tiene una porcién central fija y

aletzs ciratorias con articulaciones colocades de tal mo-

do que los extrémos interiores y exteriores de las aletas
astdén en un solo plemo horizontel cusndo sl molde estd

abisrto para soportar una hoja plena de vidrio y en el que
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las aletas puedan girer hacias una posicién de cierre en

yuxtaposicién con lg porcidn central para moldear una
superficie ds estructurs substancislmente continue que
tenga el contorno deseado para el vidrio curvado.

Bstos y otros objetos del invento se deducirdn
facilmente de la lectura de la siguiente descripcidén en
relacidén con los dibujos que se acompaiian.

En los dibujos:

Le figure 1 es una vista en alzado latsral de una.
forme de poner en préctics el presente invento en 1a que
se muestra el molde en posicidn asbierta.

La fisure 2 es una vista sinmilar a le figura 1
en la que se muestra el molde en posicidn de cilerre.

La figura 3 es una vista en planta del molde
mostrado en la figurs 1.

La figura 4 es una v.ista en slzado lateral de otras

forms de poner en préctice el presente invento, en le que
se muestra el molde en posicidén abierta.

La figura 5 es upa vista similar a 1avfigura 4
en la que se muestra el Wltimo molde en posicidn de cie-
rre.

Con referencia a los dibujos, el molde estd do-
tado de una poreidn central fija 20 que tiene una super-
ficie superior 21. La porcidn central estd fijada a un
marco de apoyo 22 adecumzdo. Este estd dotado de un mar-
cc de armadura 23 y vigas de apoyo 25 ranuradas y espa-

cladas en la parte superior. Las varillas 24 fijamente
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aseguradas por las patas 26 a la seccidén de! molde 20
descansan en una ranurs 25, soportando asf{ el molde sobre
el marco en posicidén fijc. Ias aletas 28 gue tienen las
superficies superiores 20 estdn srticulades & los extre-
mos exteriores de la porcidbn central fija 20 en las arti-
culaciones 30. Un brazo de palancs contrapesado 32 que

se extiende hacia el centro del molde es unido a cada
aleta 28 y estd contrapesado en su extremo interior. ILos
pesos 34 proporcionsn momentos & través de los brazos de
palsihica 32 tendiendo a hacer girar las aletas sobre las
articulaciones 30 para cerrar el molde de modo gque las
superficies 29, 21 y 29 formen ui marco combtiinuo que se
edapte a la forma deseada paras el vidrio curvado.

El1 molde es coritado y articulado en tales sitios
que una hojé de vidrio plano G colocgda sobre el molde
gsea soportada en los exbtremos exteriores 36 e interiores
38 de las aletas 28. El vidrio pleno colocado sobre el
molde abierto se debe extender solo ligeramente mds alld
de cada extremc exbtaerior 36 de las sletas 28, aproximada-
mente dentro del orden de 0,35 mm. Un cago necesgario pue-
den ser dispuestos elementos de sufa 39 pars determinar
la posicidn del vidrio en el molde abierto.

Se han dispuesto cdecuados elementos de tope 40
para asegurarse de que las aletas se abren hasta la posi-

cién apropiada en la que se encuentran los extremos 36 ¥y

38 de las aletas en el deseado plano horizontel. E1 no

disponer estos topes puede dar lugar a une impropia
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colocacidn inicial del vidrio sobre el molde, con con-
sicuiente mal alinescidn de los puntos de los dobleces
pronunciados a lo largo de las hojas conformadas.
| ‘Degpuds de..iaontado el vidrio planc sobre el
molde sbierto, se initroduce el molde cargado en un horno
doblador donde el vidrio y el molde son calentados cra-

dualmente para evitar choques de temperatura. Bl vidrio

- puede calentarse en nds 21to grado en las zonas que han

de tener curvabura mds pronuncidde pars facilitar el cur—
vedo de estas ZONAS

Cuando el vidrio se ablanda, su parie central
se comba por accidn de la gravedad para adaptarse a la su—~
perficie superior 21 de la porcidn central 20 del molde.
Los momentos proporcionados por los brazos de palanca
contrapesados 32 hacen girar las aletas 28 hecia una posi-
cidn de molde cerr=ado. Los extremos del vidrio abvlandado

firan desde un plano horizontal hacia un plano préctica-
nente vertical correspondiendo o la cohfiguracién de las
superficies 29 de las aletas 28 del molde.

La situacidn de los puntos de corte 42 y las sr-
ticulaciones 30 es muy importante pora rproporcionar puntos
de apoyo sdecuados pare el vidrio rleno. Si las aletas
gon cortadas desde la porcidn central »rincipal en puntos
demasiado préxiuwos & los extremos del molde 36, el trozo
de vidrio G no soportado es demesiado largso para resistir
la frscturs del vidrio debida & su propio peso, especial-

mente cuando dos o mds hojas son curvadas sinultdnsamente
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sobre el molde.
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El plano de la superficie de lus aletas € en sus

extremos interiores 38 debe formar un dngulo reletivamente
Peguefioc con el plano del vidrio plano. 4 mehos gque se&a ‘toma~
da esta precaucidn, las aristas pronunciadas en los puntos
38 muerden en el vidrio ablandado por el calor originando
nercas. Eete criterio limita la colocacidn mds interior ds
los puntos.

Otra posibili&ad rosultante de ung colocacidn demasia-
do centralizada de los sxtremos interiores 36 es la posibili-
dad de combeo inverso de la hoja ablandada nor el calor sobre
las aletas debido =l :ran trozo de alets no zoportado en cada
extromo del vidrios Dste combeo localizado da lugsr a una ten-
dencia intvrementads del vidrio a flexidnarse en los runtos
de contucto entre el vidrio y los extremos de las aletas 36
cuzndo el tamafio de las aletas 25 es4aumentado, cuyos com-
beos son diffciles de guitar ror calentamiento subsicuiente
y curvado.

7g preferible que los sidsios de articulacidn estén
colocados de modo que sl vidrio plenc esté ten prdéximo como
sea pogible a la superticie superior 21 de lu seccidn centrel
20 del molde cuando el molde estd en posicidn abierta. Ilas
articulaciones 30 es preferible que ssan colocadas de modo
gue cada aleta 28 dé un momento para cerrar el molde con un
ninimo de pesoc reguerido para el brazo de palancg contrabesa-
do 32. Simultdneamente, la posicidn inicial en la que 86 colo-

ca ol vidrio plano sobre el nolde abierto debe mantenerse . -
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tan préxims como sea posible al punto mds bajo 44 de la su-

perficie 27.

La colocacidén de la hoja de vidrio plano en estre-
cha proximidad & la porcién central fija permite que el vi-
drio, cuandc se celienta, se combe sobre esta Wltima con un
ninimo de deslizamiento relative entre ¢l vidrio ablandado
vy el molde, cuyo deslizamierito origina marcas que aparecCen
en 2l vidrio. ®1 vidrio se fija en posicidn reletiva al mol-
de durante las primeras feses del ciclo del curvado. Asi,
cuando se giran las porciones extremas del vidrio ablandado
desde una posicidn horizontal a uha vertical por rotacidn
de las aletas durante las Wltimas fases del curvado, se reduce
al minimo el movimierito relativo entre el molde y el vidrios
tendentes a desalinear este Ultimo.

la magnitud de los pesos 34 vy la longitud de los bra-
zos de palanca 32 son valores criticos. Los momentos propor-
cionados por los brezos de palanca contrapesados 32 deben ser
lo suficientemente pequeiios para hacer girar las aletcs cuan-
do las hojas de vidrio plano sean montadas sgbre el molde a—~
bierto y lo suficientemente grandes pere hacer girar las ale-
tas mds una porcidén de vidrio a la posicidén de molde cerra-
do despﬁés gue el vidrio ablandado por el calor sef parcisl-

mente soportado por la porcidn centrsl fija. Se debe utilizar

un minimo de metel supletorio para los pesos y brazos de ps-
landa contrapesedos, y& gue el metal necesario pars sl peso
absorbe el calor radiante disponibles para curvar el vidrio.

Por consiguiente, cuango mds metal sea usado para el molde

-0 -~
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doblador, menos eficazmente se calentard el horno doblador
utilizado pere curvar el vidrio. '

Ta forma de poner en prdctica sl invento que se a-
precia en las figuras 1, 2 y 3 muestra las articulaciones
30 situadas en los puntos de corte 42. Esta particular confi-
guracidn es opcional. Bn la mayor parte de los casos es prefe-—
rible la disposicidn mostrada en las figuras 4 y 5.

®n la dltime forme de poner en prdctica .el invento,
la porcidn central 20 del molde estd dotads de prolongaciones
exteriorss 50 que tiensn patas 26' fijas a las varillas de
soporte 24. Las varilias 30 de pivote son adyacentes a los
gxtremos exteriores de las prolongaciones 5C. En esta forma
de puesta en prdctica del invento, los elehentos de las aletas
28 pueden ser articuladeos a pivote sobre las articulaciones
30 de modo que los brazos de palanca de contrapeso no son
necesarios, puesto que las propias aletas pueden prororcionar
suficientes fuerzas de curvado para que giren hacia‘una po-
sicién de cierre. Sin embargo, debldo al deseo de colocar el
vidrio plano en una posicidn vertical respecto a la porcién
central Tije del molde tan bajzs como sea posible, puede ger
necesaric colocar las articulaciones del modo que se reguie-
ran pesos. Se pueden faciliter Sryanos de tope para limitar
1z aperturs del molde ablerto en este forma de llever a la
préctica el invento de la manera que se ha descrito anteriowr-
nente.

La expresidn “puntos de corte' en el sentido dado

en la precedente descripcidn significe los sitios en los que
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los extremos de las varias seccionss de molde estdn en yux-
taposicidn cusndo el molde estd cerrado y no se emplea en
‘el sentido de implicer la maners de hacer los moldes.

Bagte golicitud que corresponde & la presentada en

Bstados Unidog el 21 de Junio de- 1954, bajo el ndmero

(1

437.920, se acoge & los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Bstatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

10 e [T O T A ——mem

Los puntos de inﬁencidn'propia ¥ nueva ques Se pre;
gentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espafia, por VREIKTE afios, son los siguien-
tes.

1.- Un aparato peras curvar vidrio, caracterizado por

- 11 -
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el hecho de gque se compons de un marco, un molds de arma-

dura que tiene una porecidn central fija a dicho marco y ale-
+tas méviles respecto-a la porecidn central fija hacia una posi-
cidn extendida para montar una hoja plena de vidrio sobre e-
llas, siendo tales las dimensiones relativas de las aletas

y de le porcidn central gue el molde abierto soporte sl vi-
drio planb en un plamo horizontal en puntos situados junto

a ambos exitremos interiores y exteriores de las aletas, ne-
dios que tienden g mover dichas aletas méviles hacia unz po-
gicién de cierre, sstando dichas =letas y porcidn central pro-
vistas de superficies supericres que forman una armadure subs-
tancialmente continua cuando el molde estd en posicidn de cie-
rre, por lo gue cuando la hoja de vidrio es sblandada por el
calor, se adapta la hoja de vidrio plano pera conformarse al
marco de armadurs del molde . : cerrzdo. '

2.- Un apsreto, segif la reivindicacidn 1, caracte-

‘rigzado por el hecho de que los medios qus tienden & mover

las aletas hacia una posicibn de cierre comprenden un brazo
de palenca con contrapeso unido a cada aleta para »roporcio—
nar un momento de cierre demasiado pesqueilo pafa levantar la
hoja de vidrio entera, pero guficientemente grande para levan-
tar un exiremo de wne hoja de vidrio parcialmente soportada
v ablandade por el calor. '

3.— Un aparato, segin la reivindicacidn 1 o la rei-
vindicacién 2, caracterizado por el hecho de que las aletas
son generaluente de contorno de foxma de C ¥ los extremos

exteriores e interiores de las aletas opuestas estdn todos

- 12 -
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en un golo plano horizontal cuando las aletas estén en posi-
cién extendidé.

4.~ Un aparato, segstin cualquiere de las preceden~-
tes reivindicociones, caracterizado por el hecho de gue
la distaencie entre los extremos exteriores de las aletas
cuando estdn en vosicidn extendida €S gproximadamente de
12,7 mm. menos gue la longitud longitudinal de la hoja de
vidrio plano gue he de ser curvedo.

5= Un aparato, gesin cualguiera de les precedentes
reivindicaciones, caracterizado por el hecho de que tiene
articulaciones sobre las que gira cada una de las aletas
opuestas y un &fgzanoc de tope'para linitar la rotacién de cada
aleta, estando limiteda la rotacibén de las eletas a su posi-
cién extendida por el érgano de tope.

6e~ Un aparato pare curvar vidrio.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que antecede
ilustrado en sl dibujo que e acompafia y para los fines que
se han especificado.

Teta lemoris conste de trece hojas escritas por una

de sus careas solamente.

uacria, 24 MAY. 1955

A.

Alb Elza

Pdder

AT/
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