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La presente invencién se refiere & un perfec-~
cionamiento introducido en las instalaciones utilizadas
para la produccién en esgala industriagl de fieltros o
colchones constituidos, en general, por msterial fibro-
s0 tefmo—pléstico Y, en particular, por fibra de vidrio,
la presente invencién se refiere més particularmente a
un perfeccionamiento’aportadova las instalaciones para
la produccién de fieltros o colchones compuestos de un
gran nimero de cortos trozos de fibras o filamentos del
material indicedo, dicho de otro modo, de fieltros o col-
chones del tipo conocido bajo la denominacidén inglesa
"chopped mats" (fieltros cortados).

La presente invencién tiene igualmente por .
objeto las ihstalaciones perfeccionadas de conformidad
con los conceptos imnovadores y que presentan laé carac-
teristicas indicadas a continuacién.

Es sgbido que actualmente se utilizam para
la produccién de fieltros o colchones del tipo indicado,
instalaciones en los cuales los filamentos de substancia
mineral y, particularmente, de vidrio, son dividides en
trozos cortos que se dejan seguidamente caer sobre un
plano de elaboracién donde el fieltro o colchén serd rea-—
lizado baje su forma definitiva, con ayuda de aglutinan-
tes, sistemaé de aspiracibén y otros métodes y dispositi-
vVOoS Ya conocides en s{ mismo ¥ que no afectan la mate-
rie de la presente invencién.

La uniformidad del espesor y/o de la consis—
tencia del colchén depende evidentemente, de la regula-
ridad con la.cual los trozos de fibra mencionados pueden
caer y repartirse sobre el plano de elaboracién en cues-—
tién. S8i se emplean los medios realizados de acuerdo con
los actuales conocimientos técnicos, los productos ofre-
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las cusles el peso por unidad de superficie o de volu-
men (y por consiguiente, la consistencia del preducto),
puede acusar valores diferentes que pueden incluso ser
inferiores o superiores al 30% del valor medio reguerié
doe

El objeto especffico de la presente investigascifén’
es la realizacibn de medios perfeccionados de manera
que se obtenga una distribucién mucho més uniforme de
los trozos sobre el planc de elaboracién por el hecho
de que los diferentes dilamentos ligeros y delgados se—~
rén separados unos de otros, y, al mismo tiempo, la po-
sibilidad de una gran produccién industriasl, dada la
gran cantidad de gruesos ffagmentos que pueden cager
Y repartirse uniformememte sobre el plano de elebora-
cibén durante cada unidad de tiempo, todo ello de modo
que se realice‘por este hecho una mejora sensible tan-
to cuantitative como cualitativamente de la produccién
industriel.

Bste resultado ventajoso desde el punto de
vista industriél es obtenido esencialmente, de confor-
midad con la invencién, por el hecho de que el perfec-
cionamiento en cuestién implica la realizacibén y la uti- :
lizacién, en combinacién con medios aptos para prepa-
rar y distribuir gruesos ﬁrozos de fibra y comn un pla~
no de elaboracidn que recibe las fibras en cuestibn ¥y
asegura la formacién del fieltro o colchén, de sistemas
neumiticos susceptibles de recibir un flujo de fibras
reunidas o emasadas de cualquier forma por los sistemas
productores y distribuidores, y el introducir egtas fi-
bras en una corfiente de torbellino donde serdn separa-
das especialmente unss de otras y repartidas de forma
esencialmente uniforme en una zona del plano de elagbo-

racidén en cuestifne
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Fara especificaciones més detalladas de la

instalacién perfeccionada segin la presente invencién

inmediatamente en la parte delantera de un sistema dis-

tribufdor del flujo de fibras troceadas o del disposi-
tivo de corte, un Srgano sk menos transporta el flujo
en cuestién a un dispositivo eyector de soplado neumés
tico, donde este mismo flujo recibe un movimiento de
traslacién répido combinado con un movimiento de tor-
bellino que permite asegurar 1la reparticién de las fi-
bras en el espacio, comprendiendo el dispositivo com-
pleto, preferentemente, varios sistemas neuméticos del
tipo indicado, dispuestos en bateria, para asegurar
una reparticién regular sobre toda la anchura del pla-
no de elaboracién,
| Estas caracteristicas, asi como otras,

més especificas, de lcs dispositivos perfeccionados
seglin los conceptos imnovadores expuestos més arriba,
en unién de algunas soluciones constructivas previstas
como mis convenientes a la realizacién préctica de la
invencién, serfén mejor comprendidas en el curso de la
descripcién detallada de un ejemplo de realizacién de
ésta que damos més abajo, y si uno se refiere a las
figuras edjuntas, donde simplemente se han reproduci-
do las partes que interesan a la invencién de una ins-
talacién para la fabricacién de fieltros o colchones
del tipo indicado, cuyas otras partes: 6rganocs, siste-
mgs y dispositivos pueden ser realizados bajo diversas
formas, haciendo uso de los conocimientos técnicos ya
conocidos, '

BEn les figuras en cuestidns

La Fig. l2., representa, en perspectiva, la
instélaciéé limitada a la combinacibén de sus elementos

esenciales'y = -
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La Fig. 22,, representa, de la misma maneré”y-en corte
un elemento individual del dispositivo de eyeccién.,

81 se hace referencia especlalmente a las fi-
guras del croguis: de conformidad con el esquema reprey
sentado en 1a Fig, 12, una instalacibén del tipo imdi-
cado y destinada a las prodncioﬁes industriales indi-
cadas, qQue comprende, en principio, uh plano de elabo-
racifm (10), pompuesto por ejemplo, de un tamiz trans-
poftado: que gvanza en direcciém (4), bajo el cual se
ha dispuesto un sistema de aspirscién (11). El plano
de eleboracién en cuestién recibe umna lluvia continus
(12) de trozos de fibra, repartidos de fofma oportuna
sobre el plano en cuestién, y gue se hace progresar de
forma que estén sucesivamente sometidos a la accidn
de diversos sistemas de apresto, de compresién u otres,
gue no estén ni representados en el croquis, ni espe~
cificamente descritos, dado que salen del dominio de
la presente invencién y pueden ser reslizados de con-
formidad con los conocimientos técnicos corrientes.

La uniformidad y la regularidad del peso,
de la consistencia y de las caracteristicas fisicas y
mecénicas, cualqﬁiera que sean, del fieltro o del col-
chén formado, dependempllo es evidente, de la regulari-
dad y de la uniformidad observadas en la reparticién
de la lluvia de trazos de fibras (12) ya n&n@ib&ndﬁgao; ;
bre la anchura Gt%il del planc de formacidén. Dado éﬁe
las fibras constitufdas a partir de los materiales
indicedos son ligeras y, en cierta medidas, adherentes,
la siméle cafda de estas fibras sobre el plano de ela-
botacién no puede asegurar la regularidad y uniformi-
dad de reparticién deseadas y, en particular, la sepa-
racién especial entre cada fibra individual y las

otras fibras.
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De conformidad con el nuevo concepto gue
da su forma a la presente invencidén, las instalacio; '
nes y dispositivos en cusstiémn son perfeccionados por
medio de la aplicacién de sistemas neuméticos que,
mientras que un flujo continuo de trozos de fibrs
de vidrio, distribuidos por ejemplo, por un kagiz u
otro transportador egquivalente (17), cae atrafé;.de
las rejillas (15), mientras un chorro (18) de aire
que tienme uma marchs en torbellino, donde las fibras
mencionadas, transportadas en forma de suspensién, |
se separan umnas de otras dispersandose en una regién
determinada del espacio, de forma que vuelvan a caer
sobre el plano de elaboracién (10), repartiemdose
esencialmente de modo uniforme sobre la superficie
de este plano, lo que'reSPOnde a los fines indicados,

Cada uno de los medios neumfticos memciona-
dos (14), puede, por ejemplo, ser realizado como se
ve en la Fig. 22. Bajo esta flerms de reélizacién,
comprende un conducto cilindrico (19) que atraviesa
una cémara snular (20) slimentada de forma continua
de agire o, en caso neceseario, de otro gas comprendi-
do, por mediscién de un conducto de alimentacién (21).
En una de las extremidades del conducto en cuestién
(19) se encuentra la boca de salida.(22) de una de
las rejillas mencionadas (15) y las paredes de este
mismo conducto (19) presentan, en su parte situada
en el interior de la cimara snular (22), un gran ni-
mero de orificios o pasajes (2%), orientados oblicua-
mente tanto respecto al eje del conducto en cuestién
como respectd a los planos normales de este mismo

eje, encontrindose la oblicuidsd de esta orientacién
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concordada, por lo gue concierne al sentido, para to-
dos los orificios o pasajes mencionados.

El papo del sire u otros gases comprimidos
através de los orificios de pasaje en cuestifn provocs
en el interior del conducto (19) la formacién de uns
corriente gaseosa cuya direccién B corresponde al eje
del conducto en cuestién, direccibn que es la resultan-
te de todas las componentes represéntadas por las direc-
ciones de las vengs geriformes individusles; en virtud
de esta direccién resultante, la corriente en cuestién
ejerce uma accién combinada que lleva la aspiraciGn
de fibras a partir del orificio de salida (22) y la
eyeccibén de estas mismas fibras por el orificio de sali-
da (24) del conducto (19), operando el sistema neumdti-
co en cuestién de la manera de un eyector axial.

Dado que los orificios o pasajes (23) ya men- '
cionados son desviados, en el mismo sentido, en relacifn
a los planos en los cuales se sitlia el eje del comduc~
to en cuestién (19), la corriemte de aire producido en
éste recibe, ademfs de un movimiento que tiene el carac-
ter de un movimiento de traslacibn en‘direccién'(B),
un movimiento rotativo répido que provoca a la salids
del orificio ya citado (24), uh regimem de torbellino
en la atmésfera donde las fibras transportadas Bajo
forme de suspensién por esta misﬁa corriente se separan
unas de otras y se disperdan en un espacio cbnico cuya
emplitud se encuentra determinada por la relacibém de
la velocidad de avance axisl respecto g la velocidad
de rotacién de la corriente, relacibén que puede ser
predeterminada de la manera mis apropiada confiriendo
a los orificios en cuestidn (23) el grado de oblicuidad

mas adecugdo..
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Si se dispone una baterias adecuadas de siste~
mas neumidticos del tipo indicado, o equivalente, en un
dispositivo perfeccionado conforme & la piesepte inven-
¢ibén, se puede obtener por este hecho, sobre el plano
de elaboraciém, una reparticién éptima de las fibras,
cuya regularidad se traduce, en la préctica, por una
uniformidad 6ptima del producto industrial, siendo por
otro lado los medios neumdticos en cuestibén de medida
tal que eyecten grande cantidades de trozos de fibras
durante la unidad de tiempo, lo que se traduce a su
vez por una potencia de produccibn elevada de la insta—
laciébn.

Dado no obstante que los medios de realiza-
cién préctica y de aplicacibn del perfeccionamiehto en
cuestién y, respectivamente, los conceptos innovadores
expuestos més arriba no han sido descritos y representa-
dos sino g titulo de ejemplo indicativo y no limitati-
vo de la invencién y al ﬁnico fin de demostrar las ca-
racteristicas esenciales y las principales ventajas de
ésta, ha de entenderse que los medios en cuestién son ;
susceptibles dé sufrir numerosas modificaciones y varian- }
tes, pars responder a las diversas convenidmpias y exi-
gencias especificas de la produccibén y de la utilizaciébn
¥ ser realizados recurriendo a diferentes soluciones
del orden constructivo o de otro.

Ademés, estos medios podrén ser perfeccionados
ulteriormente y/o completados pbr medios, dispositivos
sistemas o érganos ‘auxiliares o complementarios; por
ejemplo, los dispositi%os de eyeccibn neumiticos indi-
viduales y/o los grupos de estos mismos dispositivos
podrédn ser montados en la instalacién de forma que su

orientacién sea variable, @ de cuslquier otra forma,
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para obtener efectos especiales de proyecc v de répéi—"
ticibn u otros, |

Por estas razones, nu de quedar bien entendido
gque todo dispositivo equivalente que permita obtener lqs
efectos indicados y que presente en particular una o va-
rias de las caracteristicas de la inveucidn, cualesguiera
que_gsesan, enumeradas en las relvindicacilones que siguen,

cae en el dominio de lz emclusividad industrial que se

reivindica,

NGTA

En resumen, la presente solicitud de patente de

invencidn recaerélsoﬁre las siguientes reiv;ndicac;ones:
‘ ’ RE -

la,~ Un pegfeccionamiemto introducido en lag‘ins—
talaciones para la prepara€idn de fieltros o colchones
de fibras minerales, caracterizado porgue consiste en dis-
poner en las mencionadas instalaciones medios neumdticos
que presentan una entrada de un flujo de frozos de fibra
de vidrio reunidos o ensamblados y una salida del citado
flujo compuesto de las mismas fibras perfectomente sulidi-
vididas, dél mismo modo gue un elemento fdrmador sobre
el quye se reparten uniformemente las fibras subdivididas,
coincidiendo con la salida del flujo de fibres subdividi-
das una corriente gaseosa subdivisora de dichas fibras. ‘

2a,~ Un perfeccionamiento, segln la reivindicacién
la,, caradterizado porque los medios neunéticos descritos -
ef la reivindicacidbdn la., constan de medios neumiticos de -
aspiracibn y de eyeccibn productoreé a 1z sglida de una
corriente gaseosa de marcha en t.robeliinos, empleindose
une tuberia de dichos medios neumdticos, gue operan para- .
lelamente sobre la anchura Gtil del plano de elaboracidn

formador,
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33,~ Un perfeccionamiento, seglin las reivindica-
ciones 18 y 28,, caracierizado porgque consiste en dotar
a las instalaciones para la preparacibn de fieltros o
colchones de fibras minerales de un dispositivo'r@parti—
dor de wodo uniforme de una capa de trozos de fibras de
vidrio, el cual esti constituido por un sistema neumdti-
co asociado a un sistema de distribucibn y/o produccidn
de un flujo continuo de los trozos de fibras4en cuestidn
aspirador y transportador de estos misuos trozos en una
corriente gaseosa cuya totalidad o las venes fldidas in-
dividuales son dirigidas de forma gue reparten uniforme-
sente las venas flfiidas en cuestifén en una zona predeter— -
minada del egpacico y provocan la reparticidén uniforme so-
bre toda la anchura Gbtil de un plano de elaboracién.

42,~ Un perfeccionam ento, segln las reivindica-
ciones 13 a 32, caracterizado porcue el dispositivo obje-
to de la 33 reivindicacidn estd counstituido por un aspi-
rador-eyector axial que comprende un conducto de eyeccidn
aliuencado de aire o eventualmente de otro gas coumprimi-
do cue llega al conducto en cuestidn nor medio de pasajes
orientados de manera cue se imprime un movimiento heli-
coidal a la corriente, de aire asi formada.

7. e 53e~ Un perfeccionamiento, seg@n las reivin»?
diéaciones la a 83,, carscterizado porgue el conducto de
eyeccidn del dispositivo descérito en la reivindicacidn
prececente estd a2 su vez provisto de un gran nimero de ?

pasajes oblicuos gque atraviesan sus paredes, orientadas

-en el misno sentdo en relacibn al eje del conducto y

que hacenh comunicar el interior de este conducto con una
cémara circundsnte, alimentvada de aire u obtro gas bajo

presién.,
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WES U CIBRAS MINEHALES.

Ségﬁn' se describe en la presente umemoria cue
consta de once hojzsg escrites a maguine por uns sols ca-
ra ¥y dlbujos,

Madrid a 27 de meyo de 1955,

vier Plaza

Fr= nC'\SG‘O’/d




alpemeene Funstvezel Maatsclhurpi], H.V,

if

ol

Al A VARIABLE




elgenecne unstve cel Muatschappij, W.Ve

ESCALA VARIA

24 W




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



