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P A T E N T E D E I N V E N C I O N
por  VEINTE años

en España, a favor de la  razón so c ia l SARACUSTA IN­
DUSTRIAD, S .A ., entidad española, e s tab lec id a  en Za­
ragoza, c a lle  Padre Manjon número 5, coya pa ten te  t i e ­
ne por ob jeto :
"PERFECCIONAMIENTOS EN¿ HORNOS ELECTRICOS...-

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
EL invento se re la c io n a , en genera l, con la  cons- 

tra e c ié n  de hornos e lé c tr ic o s  y mas en p a r t ic a la r  con 
lo s  de tip o  doméstico eme comprenden generalmente un 
recfn to  blindado sabdividido en v a r io s  compartimentos 
mediante bandejas in term ed ias.

Hasta aquí lo s  hornos de eso doméstico u tiliz a d o s
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corrientem ente se encuentran incorporados a l  enser 
que constituye la  cocina formando p a rte  in teg ran te  
de e s ta s  para lo s  que se u t i l i z a  como medio de c a l­
deo e l propio c a lo r generado, en unos oasos, por 
hogar de com bustibles so lidos o b ien , en la s  e lé o tr i  
oas, e l ca lo r que ind irectam ente se deriva de la s  
p lacas  e a le fa o to ra s .

En la  p rá c tic a  se ha podido comprobar que es­
to s  hornos constituyen  un elemento accesorio  de la s  
cocinas y su función queda lim itad a  exclusivamente 
para e l suave caldeo da productos ya cocinados, to ­
da vez que cuando se pretende asar alim entos u o tro s  
productos, es  p rec iso  e lev ar considerablem ente la  
potencia de lo s  elementos c a le fa c to re s  que in d irec ­
tamente lo s  ca ldean . E llo  req u ie re  mucho tiempo y 
lo s  resu ltad o s obtenidos no son completos no obstan­
te  e l  excesivo consumo de combustible o flu id o  e léc­
t r ic o  que e llo  ex ige.

El id e a l  s e r ía  c o n s t i tu i r  un horno p rov isto  de 
medios p rop ios de ca le facción  d e ta l le  prácticam ente 
im posible de lo g ra r en lo s  hornos calentados por 
com bustibles so lid os  pero qpe s in  embargo en lo s  de 
calentam iento e lé c tr ic o  es re a l iz a b le , pero su cons- 
tru o c ién  es muy costosa y complicada por cuanto que 
a l  fonaar p a rte  in teg ran te  da la  cocina é s ta  debe­
r á  se r organizada sobre un b a s tid o r  m etálico t o t a l ­
mente reou b ierto  con plancha m etálica esmaltada y 
guarnecida con ta p a ju n ta s , ju n q u illo s  y embellece*
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dores, d e ta lle s  que encarecen ex traordinariam ente 
la  fa b ric ac ió n .

Otro inconveniente de señalada im portancia que 
ofrecen l a s  cocinas con horno a s í  co nstru idas, se 
debe a su gran volumen, ya que forzosamente han de 
ocupar un espacio considerable a l  formar un elemento 
único que conjunta da cocina y e l  hom o.

Todos es to s  inconvenientes se resuelven s a t i s ­
factoriam ente mediante lo s  perfeccionam ientos que elj 
a c tu a l invento preconiza, lo s  cuales substancialm en­
te  están  encaminados a la  consecución de un homo 
preferentem ente para usos domésticos, de t ip o  autóno­
mo, que se in s ta la  incorporándolo a la  obra de a l -  
b a ñ ile r ía  lo  que perm ite e l  máximo aprovechamiento 
da lo s  espacios o hueeos d e l lo c a l .  Al fo rnar este  
horno mediante un solo elemento totalm ente autónomo^ 
posee lo s  d isp o s itiv o s  necesarios de ca le facción  
y co n tro l térm ico a s í  como o tro s  complementarios 
como son, p ilo to  de seña lizac ión  que acusa la  
puesta en fase  de se rv ic io ; ilum inación de encendidc 
automatice cuando se abate la  p u erta  de l horno; te r -  * 
m ostato; e t c . ,  e tg .

El tip o  de horno que se preconiza e s ta  formado 
por un cuerpo parale lep ípedo  de chapa m etálica to ­
talm ente circundado por una cámara de aislam iento 
ocupada por úna masa de m a te ria l no conductor d e l 
c a lo r; por ejemplo, lana de v id r io , arena, e t c , .
Su cerco de acoplamiento posee lo s  medios de a r r i e s - 
tram iento n ecesario s para su f i ja c ió n  a la  obra de

3  -



5.—

10.—

15.—

20.—

25. —

2 2 i a
a lb a & ile ría . Debido a e s ta s  c a ra c te r ís t ic a s  y espe­
c ia l  forma de in s ta la c ió n  re s u l ta  un horno empotra­
do .

Otra c a ra c te r ís t ic a  mas del horno perfecciona­
do que e l invento recomienda es debida a e s ta r  do- 
tadoip en su bóveda, de un elemento blindado de ca l­
deo sucep tib le  de desmontar con fa c i l id a d  para su 
ex tracción  por la  propia boca d e l horno. A este  
efecto  e s ta  p rov isto  de un enchufe de conexión que 
encasta en un encaje ooincidente situado en la  par* 
te  p o s te r io r  o fondo d e l horno.

Otro perfeccionam iento mas que e l  invento in ­
corpora és debido a la  d isp o sic ió n  de un segundo 
elemento blindado de caldeo situado  en la  so lera  
de l horno, que igualmente es sucep tih le  de de amon­
t a r  por la  boca d e l horno, cuyo c a le fa c to r  cuenta 
con lo s  medios electrom ecánicos necesario s  para su 
conexión en colaboración con un encaje coinoidente 
situado en e l fondo o p a rte  p o s te r io r  del propio 
horno.

En uno da lo s  lado s del cerco que dicho horno 
posee, se organiza e l  cuadro de mandos en e l  que 
ademós ex is te  un c a je t ín  de conexiones de í a o i l  
acceso para p e rm itir  e l  tra b a jo  de lo s  c a le fac to re s  
en d is t in ta s  p o ten c ias .

3á actuación de lo s  c a le fa c to re s , en cuando 
a su in ten sid ad  se r e f ie r e ,  queda determinada por 
unos conmutadores que, facu lta tiv am en te , se in s ta -
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lan  en la  p a rte  p o s te r io r  de l hom o. Estos conma­
tado res cuentan con unos prolongadores para sus ejen 
que sobresaliendo d e l cuadro de mandos reciben  lo s  
botones de accionam iento, lo s  l ím ite s  máximo y mí­
nimo de tem peratura a obtener en e l  horno quedan 
determinados por un term ostato que abre y c ie r ra  
e l c irc u ito  e lé c tr ic o  en lo s  momentos p re f ija d o s , 
es d e c ir  a l  a lcan za r en e l  rec in to  lo s  l ím ite s  de 
tem peratura p re v is to s^ & s ta  forma e l  trab a jo  de lo s  
ca le fa c to re s  se efectúa  con o ie r ta s  pausas ev itan ­
do la  producción de sobrecalentam ientos a s i  como e l 
consumo innecesariam ente de flu id o  e lé c tr ic o .

Una vez que se hayan comprendido la  índole de 
lo s  perfeccionam ientos que se preconizan o tro s  de­
t a l l e s  re lacionados con lo s  b en e fic io s  y la  econo­
mía del invento se irá n  poniendo de m anifiesto  en 
e l  transcurso  de e s ta  memoria. El invento substan­
cialm ente co n sis te  en e l  a rre g lo  o nuevo d is p o s i t i ­
vo de in s ta la c ió n  para hornos de tip o  doméstioo y 
en la  co rre lac ió n  de la s  d i s t in ta s  p a r te s  que lo  
in teg ran , l a s  cuales se describen  de manera espe­
c í f ic a  en é s ta  memoria y se i lu s t r a n  en la s  láminas 
de dibujos que se acompañan. En dichos d ibujos se 
emplean marcas de re fe re n c ia  sem ejantes para in d i­
car p a rte s  y p iezas  que se corresponden en la s  d is ­
t in ta s  v is ta s  rep resen tad as, cuyas p iezas y forma da 
in s ta la c ió n  se definen y concretan en la s  re iv in ­
d icaciones f in a le s .
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En es to s  dibujos se p resen ta  mediante:
la  fig u ra  1* e l  esquema e lé c tr ic o  d e l horno, 

en fase  ino peran te .
La fig u ra  2& a s í  como l a s  sucesivas, muestran 

e l mismo esquema, re sa ltan d o  en l in e a s  de traaado 
grueso e l  sec to r que se encuentra en fase de tra b a ­
jo .  El oaso representado por la  fig u ra  2s co rres­
ponde a la  po tencia maxima lograda mediante la  pues­
ta  en %&se de se rv ic io  de lo s  dos elementos ca le ­
fa c to re s .

La fig u ra  3& corresponde a l  miaño esquema e léc ­
t r ic o  en fase  de actuación  a po tencia media, log ra­
da mediante l a  puesta en serv ic io  d e l c a le fa c to r 
in f e r io r .

La fig u ra  señala igualmente e l trab a jo  a 
potencia media mediante la  puesta en fase de se rv i­
cio  del c a le fa c to r  in s ta lad o  en la  bóveda del hor­
no.

Le fig u ra  5^ señala e l  trab a jo  de la  in s ta la ­
ción con potencia mínima con actuación de ambos 
c a le fa c to re s .

Le fig u ra  6* corresponde a una v is ta  en e le ­
va edén, con sección por un plano v e r t ic a l ,  del hor­
no empotrado de acuerdo con lo s  perfeccionam ientos 
que e l  invento recomienda.

La fig u ra  7& muestra e l  mismo conjunto de la  
fig u ra  6& en v i s ta  f ro n ta l  habiéndose producido a l ­
gunos c o rte s  convencionales en su parte  in f e r io r
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para m ostrar e l  c a je tín  de conexiones.

Haciendo simultáneamente re fe ren c ia  a e s to s  
d ib u jo s  se hace la  ac la rac ió n  de que mediante e l 
námero -1 - se in d iea  e l  t i r a d o r  que posee la  puerta 
del,horno que aparece señalada con e l numero -2 - ;
-3 -  corresponde a l  botón de mando para e l  conmutador 
- 4 - .  En -5 - se ind iea  e l  elemento ca le fac to r in s ta ­
lado en la  so lera  d e l horno, e l  cual puede desmon­
ta rs e  por la  p a rte  d e la n te ra , a cuyo e fec to 'cu en ta  
con un enchufe para toma de c o rr ie n te  de la  p a rte  
p o s te r io r  de l hom o. El numero -6 -  ind ica  a ana ban­
de ja  in s ta la d a  en e l  in te r io r  de l horno. En -7 - se 
ind ica  la  d isp o sic ió n  que re lac io n a  e l  term ostato 
-9 -  con sus correspondiente mando -13j*. El numero 
-8 - señala la s  gu^as de suspensión para la  bandeja 
-6 - y la  p a r r i l l a  -10- in s ta la d a s  en e l  in te r io r  
d e l horno. El elemento de ca le facc ión  blindado su­
p e rio r  se in d ica  con e l numero -1 1 -. Este d isp o si­
tiv o  es sucep tib le  de desmontar para e x tra e rle  por 
la  p a rte  d e lan te ra  ya que e s tá  p ro v is to  de un enchu­
fe  para toma de co rrien te  que en la ta  con l a  toma 
correspondiente in s ta la d a  en la  p a rte  p o s te r io r  d e l 
h e taa j E l p ilo to  de señ a lizac ió n  aparece rep resen ta­
do con e l  numero -13- y e l  c a je t ín  de conexiones con 
e l  número -1 4 -.

Se comprenderá fácilm ente que e l horno perfec­
cionado a que en e l  tran scu rso  de e s ta  memoria se 
ha hecho menoión, e s tá  p rdv isto  de ana p u erta  de a l -
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zamiento automático logrado mediante contrapesos, 
re so r te s  a o tra  d ispo sic ión  mecanice adecuada. Po-t 
see igualm ente, como elementos acceso rio s , por lo  
menos una bandeja y una p a r r i l l a .  Todo e l  horno se 
encuentra térmicamente a is la d o  con f ib ra  de v id rio  
u o tra  m ateria sucep tib le  de proporcionar en buenas 
condiciones e s te  a is lam ien to . Este a islam iento  t é r ­
mico también se hace extensivo a la  puerta  del hor­
no cuyo tapé in te r io r  posee una samara igualmente 
ocupada por masa a is la n te  a f in  de e v ita r  l a  pé r­
dida de ca lo r por rad iac ió n  a l e x te r io r .

. Se comprenderé igualmente que e l  ac tu a l inven­
to  proporoiona ana construcción se n c illa  y efec­
t iv a  ex traordinariam ente económica, d e ta lle  é s te  de­
bido a su o r ig in a l  y nueva forma de in s ta la c ió n  en 
e l seno de l a  propia obra de a lb a ñ ile r ía .

Los d e ta l le s  que se exponen coinciden con la s  
c a ra c te r ís t ic a s  y p a rtic u la r id a d e s  d e l nuevo horno 
perfeccionado que e l  invento provee, en e l  cual se­
ré  sucep tib le  de in tro d u c ir  todas aq u e llas  m odifica­
ciones de d e ta l le  que la s  c ircu n stan c ias  y la  prac­
t ic a  puedieran acon se ja r, siempre y cuando que con 
l a s  v a ria n te s  que se in troduzcan no se cambie, a l ­
te re  o modifique l a  esen c ia lid ad  d e l invento, cual 
es la  construcción y forma de in s ta la c ió n  de un 
horno empotrable perfeccionado que con p re fe ren c ia  
se d e stin a  para usos dom ésticos.

N O  T A
De s o r ita  suficientem ente la  n a tu ra leza  d e l
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invento y de lo s  f in e s  que con e l  se persiguen , se 
declaran de propiedad y novedad en España l a s  siguien-? 
te s :

R E I V I N B I C A C I O N E S
1 ^ .- Perfeccionam ientos en hornos e lé c tr ic o s  

según lo s  cuales se co nstituy e  un homo totalm ente 
circundado por una cámara de aislam iento  térm ico, 
euyo conjunto se incorpora a la  obra de albañilerÚ a 
quedando únicamente alineado con e l  panel co rres­
pondiente e l  cero que foima, la  boca sobre e l  que 
se dispone la  correspondiente puerta  p ro v is ta  de 
un* cámara térmicamente a is la d a  y de lo s  medios me­
cánicos necesario s  para determ ihar su elevacién au- 
tornatica.

2&.- Perfeccionam ientos en hornos e lé c tr ic o s , 
de acuerdo con la  nota prim era, que se ca rac te rizan  
por la  d isp o sic íén , en la  bóveda d e l hornos, de un 
elemento c a le fa c to r  blindado sucep tib le  de desp la­
nar por la  boca de l horno a cuyo efeo to  cuenta con 
un enchufe para la  toma de co rr ie n te  dispuesto en 
su p e rfic ie  p o s te r io r  d e l horno.

3&.- Perfeccionam ientos en hornos, e lé c tr ic o s , 
según lo s  cuales se dispone en la  so lera  d e l hor­
no un segundo elemento c a le fa c to r  blindado suoep* 
t ib le  de desplanar mediante e l correspondiente ajds- 
te  de toma de conexién.

4 * .-  Perfeccionam ientos en hornos, e lé c tr ic o # , 
ca rac te rizad o s  por la  incorporaeién  de un elemento

-  9
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de co n tro l térm ioo, co n stitu id o  por un term ostato
in s ta lad o  en e l  seno de l propio horno que determina 
lo s  l im ite s  máximo y mínimo de tem peratura a aloan-
a a r .

. 5.— 5 ^ Perfeccionam ientos en hornos e lé c tr ic o s , 
según lo s  cuales se constituye un cerco que forma 
la  boca de l horno, e in s ta la r  dicho cerco a lin eán ­
dolo con la  obra de a lb a & ile ría , caracterizándose 
además por c o n s t i tu i r  en un lado del mismo elemento

10 . — e l  tab le ro  de mandos en cuyo in te r io r  tie n e  incor­
porado un c a je t ín  de c o rr ie n te  p a ta  e s tab lec e r d is -

'

tiU as conexiones de conformidad con la s  c a ra c te r ís ­
t ic a s  de la  red  de sum inistro e lé c tr ic o .

* 6* .- "PERFECCIONAMIENTOS EN HORNOS ELECTRICOS".
15.— Todo e llo  conforme se describe  y re iv in d ica  en 

la  memoria que antecede que consta de DIEZ hojas es­
c r i t a s  a máquina por una so la  de sus ca ras  y ana l á ­
mina de d ibujos que la  i lu s t r a n .

20.— Madrid, 30- de Mayo de 1.955
'f , '  ', /?  ,5̂ * - ' /  . /

FIRMADO: E. Gomátoz Vaca*
25.—
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