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P A T  E N T E  DE I N V E N C I O N  

por  VEINTE años
en España, a  fa v o r  de l a  razón s o c ia l  SARACUSTA INDUSTRIAL 
S.A. e n tid a d  esp añ o la , e s ta b le c id a  en Zaragoza, Padre 
jo n  na 5 , por:

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN COCINAS ELECTRICAS" 

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El in v en to , se r e la c io n a  en g en era l con la s  co n s tru c ­
c io n es de co c in as e l é c t r i c a s  y más en p a r t i c u l a r  con unos 
perfecc io n am ien to s en e l l a s  in tro d u c id o s  que dan p o r r e ­
su ltad o  l a  e reao ián  de uqáuevo tip o  de co c in a  mejoradog* en sus c a r a c te r í s t i c a s  de p royecto  y  de m ontaje.

Una de la s  f in a l id a d e s  de e s te  in v en to , es l a  de o rea r 
una co c in a , p ro v is ta  de una enoim era, que además de a lo ja r  
la s  p la c a s  o a le ía c to ra s ,  c o n s titu y e  l a  p u e r ta  su p e rio r  y
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e s tá  p ro v is ta  de un f r e n te  t ra s e ro  s o l id a r io  áe 
l a  p ro p ia  p ie z a . E ste  s e o tu r  f ro n ta l^  t ie n e  in s  
ta la d o  una toma de conexión; un p i lo to  de s e ñ a l i ­
zac ió n , e le q u iíp o  n e c e sa rio  de mandos y fa c u lta r  
ticam ente o tro s  d is p o s i t iv o s  com plem entarios que 
a u x il ia n  y m ejoran e l  tra b a jo  de todo e l  conjun­
to .

Dioho s e c to r  f r o n ta l ,  e s ta  formado por una 
desv iao ión  d e l p rop io  m a te r ia l  que forma l a  en c i­
m era, y t ie n e  in s ta la d o  un enchufe complementa­
r io  de toma de conexión p a ra  o tro s  d is p o s i t iv o s  
de a p lic a c io n e s  d iv e rs a s .

La co c in a  que se p rec o n iza , puede eq u ip arse  
con unas p la c a s  c a le fa u to ra s  de c a r a c te r í s t ic a s  
e sp e c ia le s  que s i  bión no se re iv in d ic a n  de ma­
n e ra  e s p e c if ic a  p a ra  ó s ta  p a te n te , su  a p lic a c ió n  
evidentem ente p ro p o rc io n a  un m ejoram iento en las  
cond iciones de tra b a jo  de l a s  oooinas. Dichas 
p la c a s , e n tre  o t r a s ,  o freden  l a  im portan te  venta 
j a ,  de que merced a su e s p e c ia l  o rg an izac ió n , 
son muy d u rare  ra s  s in  que p a ra  e l  log ro  de e s t a  
im portan te  cond ición  sea  m eneste r d o ta r la s  de 
r e s i s t e n c ia s  e ió c t r i c a s  de a l t a  c a lid a d . E s tas  
p lacas, e s tá n  c o n s t i tu id a s  por un nómero r e l a ­
tivam ente reducido  de p ie z a s  que se montan en 
un co rto  periodo  de tiem po, y son muy seguras 
en su funcionam iento , porque sus te rm in a le s  e s- 
tan  embutidos y so ldados en l a s  p ro p ias  Sornas 

de toma de conexión. Las r e s i s t e n c ia s  e ió o t r i -  
cas a l  e s t a r  a s í  o rg an izad as , no su fren  lo s  por
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R ip iosos e fe c to s  de l a  ox idación  p o r e n c o n tra r­
se to ta lm en te  b lin d ad as .

Los so b re o a lie n to s  de lo c a le s ,  no se produ­
ce tampoco en e s to s  elem entos de ca ldeo , puesto  
que no e x is te n  codos pronunciados n i  ángulos de 
n inguna o láse  en e l  equipo de r e s i s t e n c ia s ,  lo  
que se a seg u ra  una d is t r ib u c ió n  de c a lo r  u n ifo r ­
me y p e r f e c ta .  Dichos elem entos c a le fa c to re s ,  e s ­
tá n  organ izados sobre una p la c a  base que in d is t in ­
tam ente puede s e r v i r  p a ra  enchufes norm ales o para 
enchufes de r a b i l lo  o tre n z a s  siendo e l lo  debido 
a  l a s  e s p e c ia le s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a s  bornas que 
posóe.

Las p ro p ia s  p la c a s  c a le f a c to r a s ,  e s tá n  o rg an iza­
das de manera que r e s u l t a  p o s ib le  d o ta r la s  de unos 
t o m i l l o s  mecánicamente re lac io n a d o s  con l a  p rop ia  
p la c a  a  t ra v é s  de un tope de su je c ió n  en colabo­
ra c ió n  con una c o n tra tu e rc a  de a p r ie te ,  en cuyos 
h i lo s  se rec ib en  ajustadam ente lo s  bornes machos 
de enchufe y conexión e ló o t r ic a ,  estando  embu­
t id o s  y so ldados sobre l a  p a r te  in f e r io r  de d ichos 
to r n i l l o s  lo s  extrem os te rm in a le s  de la s  r e s i s t e n ­
c ia s  e ló o t r ie a s .  E sto s mismos bornes posóen en su 
extremo s u p e r io r  un re b a je  y una oumunioaoión cen­
t r a l  en l a  que son re c ib id o s  lo s  r a b i l lo s  en e l  
uso de conexionado con e l  s is tem a  de r a b i l l o s  o 
t r e n z a s .

E s ta s  mismas p la c a s  c a le fa o to ra s  e s tán  despro­
v i s ta s  de o r i f i c io s  p a ra  e l  paso de la s  r e s i s t e n ­
c ia s  y tie n e n  em butida ejh su p a r te  in f e r io r  una

-3-



2 2 1 9 0 5i r

5 —

10. —

15.—

20.—

25.—

SO.-

p la o a  de amianto que en co lab o rac ió n  con l a  p lac a  
de conexiones orean una cámara c e rra d a , que e v i ta  
l a  evacuación d e l c a lo r . Las r e s i s t e n c ia s  e l é c t r i ­
cas se encuen tran  to ta lm en te  p ro te g id a s  por su 
in c ru s ta c ió n  en lo s  cuerpos tu b u la re s  o en una ma­
sa  de m a te r ia l  a i s la n te  que l a s  p re se rv a  d e l con­
ta c to  con e l  oxigeno d e l a i r e .  Asi se o b tien e  un 
tra b a jo  uniform e c o n s ta n te .

La d is t r ib u c ió n  de la s  r e s i s t e n c ia s  sobre la s  
p la c a s  ha sido  cuidadosam ente e s tu d ia d a  p a ra  lo ­
g ra r  l a  maxima s u p e r f ic ie  de ca ldeo .

Se recom ienda aqu í e l  empleo de e s ta s  p la c a s  ya 
que p o r sus óptim as cu a lid ad es  r e s u l ta n  l a s  más 
adecuadas p a ra  o b ten e r un rend im iento  p e rfe c to .

Segdn o tro  perfecc ionam ien to  d e l in v en to , l a  co­
c in a  se en cu en tra  r e a l iz a d a  sobre un cuerpo p a ra le ­
lep íp edo  caprichosam ente ornam entado, en e l cual 
todos lo s  e sp a c io s  han sid o  aprovechados no sólamqy 
te  con m iras a una a c e r ta d a  e s t é t i c a  y ornamenta­
c ió n , sino  tam bién p a ra  o b ten e r e l  m ejor aprove­
chamiento d e l esp ac io  y un tra b a jo  pás completo de
todo e l  con jun to . En e l  p lano f ro n ta l  de l a  base 
que c o n s titu y e  e l  zó ca lo , de dicho cuerpo , p a ra - 
le le p ip ed ^ o o , se ha producido un e n tra n te  que per*-

m ite  l a  maxima aproxim ación de l u su a rio  a l  cuerpo 
de l a  oooina y a  que normalmente l a  pun ta  de lo s  pis 
exigem antener una c i e r t a  sep arac ió n  que en muchos 
casos d i f i c u l t a  e l  t r a b a jo .

Otro p erfecc ionam ien to  que e l  mismo invento  r e ­
comienda, in c lu y e  l a  p o s ib i l id a d  de in co rp o ra r  a

s
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l a  p a r te  i n f e r io r  d e l m ueble, un re c in to  o ban­
d e ja  móvil que se in tro d u ce  en e l  cuerpo de l a  
cocina  en forma c o rre d iz a  m ediante unas gu ías 
de suave d e s liza m ien to . E ste  re c in to  m óvil, cons­
t i tu y e  una cámara com plem entaria p a ra  e l  c a le n - - 
tam iento  de p la to s  y p ie z a s  s im ila re s , como qu ie­
r a  que e l  c a lo r  que en d ich a  cámara complementa­
r i a  puede in tro d u c ir s e  se en cu en tra  perfectam en­
te  co n tro lad o , puede lo g ra rs e  que lo s  a lim entos 
que no se han de consum ir inm ediatam ente, se man­
tengan du ran te  e l  tiempo que sea  n ec esa rio  a  una 
tem p era tu ra  p r e f i ja d a .  Como podrá a p re c ia r s e , es 
te  d e ta l le  es de l a  mayor im p o rtan c ia , pues f r e ­

cuentem ente, se n e o e s l ta  tem p lar algunos alim en­
to s  y su  se d ep o sitan  en e l  horno, pueden cocer­
se  o to s ta r s e  nuevamente, es d e c ir  después de ce- 
c inados , hac ién d o lo s p e rd e r  e l  sabor y p ro p ied a  
des a l im e n tic ia s  que le  son p e c u lia re s .

La coc ina  que aquí se p reco n iza , e s ta  d o ta­
da de un horno, tárm ioam ente a is la d o , p a ra  lo  
cual se en cu en tra  circundado p o r una cámara o rea  
da e n tre  dob les paredes. E s ta  cámara, se encuen­
t r a  to ta lm en te  ocupada p o r una nasa a i s l a n t e ,  por 
ejemplo la n a  de v id r io ,  a ren a  u  o tro  m a te r ia l  aáe 
cuado, y asimismo l a  p u e r ta  que c i e r r a  e l  horno 
posáe ig u a l o rg an izac ió n , habiéndose p re v is to  e l  
a ju s te  e n tre  l a  ta p a  y l a  boca d e l horno median­
te  am plias s u p e r f ic ie s  de co n tac to  que f a c u l ta ­
tivam ente pueden e s t a r  p ro v is to s  de ad itam entos 
o s u p e r f ic ie s  de oon tacto  de e s p e c ia l  co n fig u ra-
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oión p a ra  lo g ra r  un a ju s te  e s tan c o , a f i n  de e v i­
t a r  que por e s to s  puntos 3s unión pueda evacuar e l 
c a lo r  acumulado en e l  seno d e l horno. La p u e rta  
que o b tu ra  su  boca, posáe medios m ecánicos p a ra  
d e te rm in ar su  e lev ac ió n  au to m ática , ouyos medios 
pueden s e r  muy v a riad o s  pero p referen tem en te  se 
u t i l i z a r á n  co n trap eso s  y /o  r e s o r te s  que tr a c o io -  
nan lo s  t i r a n t e s  o carbones con lo s  que se d e te r ­
mina e l  g iro  de l a  p u e r ta  como asimismo lim ita n  su 
desplazam iento  d u ran te  l a  fa se  de a p e r tu ra .

En e l  ta b le ro  f r o n ta l  c o n s ti tu id o  por e l  s e c to r  
desviado de l a  p ro p ia  encim era se encuen tran  d is ­
p u es to s  en tre  o tro s  d is p o s i t iv o s  un p i lo to  de se ­
ñ a liz a c ió n  que acusa  en todo momento l a  p u es ta  en 
fa se  de tra b a jo  de l a s  d i s t i n t a s  p la c a s  c a le fa c ­
to re s  como asimismo de lo s  generadores térm icos 
que e l  horno posáe.

Otro perfecc ionam ien to  más que e l  invento  in ­
co rp o ra , preváe l a  p o s ib il id a d  de d o ta r  a l  horno 
de l a  o rg an izac ió n  y medios n e c e sa r io s  p a ra  a s a r  
o a rn es , pescados y o tro s  a lim en to s , . Tiene in s ta ­
la d a  en su i n t e r i o r ,  una p a r r i l l a  e s p e c ia l  en l a  
p a r te  su p e r io r  del horno y  sobre e l l a ,  a una a l t u ­

r a  conven ien te , e x is te  m olem ente incandescen te  que 
ao tá a  de manera d i r e c ta  sobre l a  carne o producto 
s im ila r  depositado  en l a  p a r r i l l a .  E s ta  e s p e c ia l  
o rg an izac ió n  p ropero iona un asado p e rfe c to  de lo s  
a lim en to s , por cuanto que e l  c a lo r ,  l l e g a  a  a c tu a r  
en e l  seno d é la  masa que se t r a t a  s in  p ro d u c ir  re ­
ca len tam ien to s o to s ta d o s  in d e se a b le s . Complemen-
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Parlam ente y debajo de d ich a  p a r r i l l a ,  puede d i s ­
ponerse una bandeja  c o le c to ra , en l a  que se depo­
s i t a n  l a s  g rasas  r e s u l ta n te s  de l asado. E s ta  ban­
d e ja , a l ig u a l que l a  p a r r i l l a  se en cu en tra  mon­
ta d a  en forma c o rre d iz a  e n tre  dos g u ia s  l a t e r a l e s  
d isp u e s ta s  en l a s  p ared es d e l horno.

En l a  p a r te  i n f e r i o r  de l horno, por debajo de 
l a  s o le ra  se en cu en tra  d isp u e s to  un segundo e le ­
mento b lindado de caldeo  que puede re g u la rse  pa­
r a  cuan tas in te n s id a d e s  se a  m enester. E ste  gene­
ra d o r tárm ioo , ao tu a  realm ente p a ra  e l  ca ldeo  de 
todo e l  r e c in to  independientem ente d e l elemento 
in can descen te  desm ontable que posée e l  haao en l a  
bóveda cuya m isián  e s p e c i f ic a  es p a ra  a s a r  a l i ­
m entos. Debido a  que e s te  segundo elem ento de oa- 
lefao& án se en cu en tra  d isp u es to  en Iq& oíera de l 
horno, perm ite  que p a r te  d e l c a lo r  generado se 
tra n s m ita  a  todo e l horno oreando en á i  una tem­
p e ra tu ra  c o n s ta n te . Sim ultáneam ente p a r te  de e s te  
c a lo r  espedido a l  r e c in to  i n f e r i o r  destin ad o  a 
c a le n ta r  p la to s .

La p u e r ta  d e l horno fa c u lta tiv a m e n te  puede es­
t a r  equipada con un panel f r o n ta l  tra n sp a re n te  
p o r ejemplo de c r i s t a l ,  que perm ite  o b se rv ar e l  
i n t e r i o r  d e l r e c in to  s in  n eces id ad  de a b r i r  l a  
p u e r ta  p a ra  v e r i f i c a r  e l  es tad o  de lo s  a lim en tos 
que se cocinan .

Todo e l  con jun to  d e s c r i to  se encuen tra  en-? 
cerrado en una c a rc a sa  g en e ra l que forma una cá­
mara térm icam ente a i s la n te  que asegu ra  e l  t o t a l

2 2 1 9 0 5
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aprovecham iento del c a lo r  generado.

Una vez comprendida l a  Índo le  de lo s  p e rfecc io ­
nam ientos que e s te  inven to  ap o rta , o tro s  ob je­
to s  y v en ta ja s  de l mismo se i r á n  poniendo de maa 
n i f i e s t o  en e l tra n sc u rso  de á s t a  memoria. El in­
vento o o n s is te  sü& tanctalm ente en e l  a r re g lo  o 
nueva d isp o s ic ió n  m ediante l a  cua l se forma l a  co 
c iñ a  y asimismo en l a  c o rre la c ió n  de la s  d i s t in t a s  
p ie z a s  y p a r te s  que se desoriben  de una manera onm" 
p le t a  en e s ta  memoria l a s  cu a les  se i lu s t r a n  d e ta ­
lladam ente en lo s  d ib u jo s  que se acompañan. En lo s  
d ib u jo s , se emplean Marcas de r e f e re n c ia s  semejan­
t e s  p a ra  in d ic a r  p a r te s  que se corresponden en 
l a s  d i s t i n t a s  v i s t a s  re p re se n ta d a s  y que después 
y fin a lm en te  se d e fin en  en  l a s  re iv in d ic a c io n e s  
anexas.

i  E ste  ex p o sic ió n , s irv e  únicam ente como ba­
se p a ra  p ro p o rc io n ar un ejemplo de lo s  p e rfe c c io ­
nam ientos que e l  inven to  a p o r ta ;  su g ie re  un con­
ju n to  p rá c tic o  de l mismo, pero dicho in v en to , 
no queda e lim itad o  exactam ente a lo s  d e ta l le s  de 
e s t a  ex p o sic ió n , l a  cual p o r co n s ig u ien te  debe 
c o n s id e ra rse .d e sd e  un punto de v i s t a  i l u s t r a t iv o  
más b ián  que desde un punto de v i s t a  r e s t r i c t i v a  

La d e sc rip c ió n  d e ta l la d a  que se dá a  con tinua­
c ió n , p ro p o rc io n a  una id e a  más c la r a  del inven to , 
a l  s e r  considerada en unión de lo s  d ib u jo s que se 
acompañan, lo s  cu a les  m uestran únicamente por v ía  
de ejemplo lo s  con jun tos p re fe r id o s  de l a  id ea  
in v en to .

- 8
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L& f i g .  la  re p re s e n ta  esquem áticam ente e l  cua­

dro de d is t r ib u c ió n  de l a s  c o r r ie n te s  que alim en tan  
a  lo s  d i s t i n to s  árganos c a le f a c to re s .

La f ig .  2a re p re se n ta  ingualm ente en esquema 
e l  cuadro de conexiones p a ra  l a s  c o r r ie n te s  t r i f á s i ­
c a s , en tr ia n g u lo  sem ieq u ilib rad o .

La f ig u r a  3a re p re se n ta , tam bién esquem ática­
m ente, e l  cuadro de conexiones d is t r ib u id a s  en e s t r e  
l i a  sem ieq u ilib rad o  p a ra  c o r r ie n te s ,  igualm ente , t r i  
f á s io a s .

La f ig .  4a re p re s e n ta  esquem áticam ente e l cua­
dro t r i f á s i c o  con dos f a s e s  y n eu tro .

La f ig .  5a re p re se n ta  e l  cuadro de conexiones 
p a ra  c o rr ie n te s  m onofásicas.

La f i g .  6a re p re se n ta  e l  cuadro de conexiones 
p a ra  c o r r ie n te s  b i f á s ic a s .

S i l a  f i g .  la  se ap reo ian  lo s  d i s t i n to s  árga­
nos c a le f a c to re s ,  lo s  cu a le s  se encuen tran  oonvenien 
tómente conectados a  lo s  conmutadores o d i s t r i b u i ­
dores de la s  c o r r ie n te s  que han de a lim e n ta r  io s  
elem entos de ca ldeo . En dicho c i r c u i to  se h a l l a  in te^  
calado un p i lo to  in d ica d o r de se ñ a liz a c ió n  que acu­
sa  e l  funcionamlentd. de l a s  p la c a s  c a le fa c to re s  y 
lo s  generado res tárm ioos in s ta la d o s  en e l ho rno ..E n  
e s te  c i r c u i to  se in te ro a la n  tam bién lo s  conmutado­
r e s  de la s  r e s i s t e n c ia s  de o a le fa c o iá n  del horno, 
l a s  cu a les  p re sen tan  en d e riv a c ió n  un te rm o sta to  -T* 
que re g u la  autom áticam ente la s  tem peratu ras produ­
c id a s  en e l  i n t e r i o r  d e l horno. Igualm ente p re se n ta  
e s te  c i r c u i to  un p i lo to  in d io ad o r de l a  p u e s ta  en
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fa se  de tra b a jo  de la s  r e s i s t e n c ia s  que e l  horno 
poséa. Se comprende que todo e l  c i r c u i to  e s tá  pro­
v is to  de lo s  medios de a is lam ie n to  n e c e sa r io s  p ara  
e l  buen funcionam iento d e l mismo.

En l a  h o ja  de esquemas que se  ad ju n ta  se in d i-  
e l  funcionam iento  de la s  r e s i s te n c ia s  d e l horno, ve­
r if ic á n d o se  l a s  conexiones conven ien tes de-conform i­
dad oon la s  in te n s id a d e s  a  que la s  r e s i s t e n c ia s  han 
de t r a b a ja r .

La f i g .  7 a , és una v i s t a  en p e rsp ec tiv a  de una 
oooina p e rfecc io n ad a  de conform idad oon e s t a  p a ten ­
t e .

t

La f i g .  8a, m uestra  e l  mismo conjunto oon - l a  
p u e r ta  de l horno a b ie r ta  a l  o b je to  que pueda ap re­
c ia rs e  oon f a c i l id a d  su  d is t r ib u c ió n .

La f i g .  9a, e s  una v i s t a  en e lev ac ió n  oon sec­
ción p o r un plano v e r t i c a l  del mismo conjunto  re p re ­
sentado en la s  f ig u ra s  7a y 8a.

En lo s  p lan o s comentados, e l  n a - l -  se ñ a la  l a  
p ie z a  encim era que además de a l o j a r  la s  p lac a s  oa- 
le f a o to ra s ,  forma l a  p u e r ta  su p e r io r  de l a  oooina. 
P re se n ta  en su s u p e r f ic ie  y h afd a  su  p a r te  p o s te ­
r i o r  una d esv iac ió n  sensib lem en te in d in a d a  que se 
p ro longa en s e n tid o  de e l e c c i ó n  que o rea  una super­
f i c i e  f r o n ta l  en l a  que se encuentran  d isp u es to s  
un enchufe -2 -  p a ra  d iv e rsa s  a p lic a c io n e s , un p i ­
lo te  -1 2 - que s e ñ a la  e l  funcionam iento  de l a s  d i s ­
t i n t a s  p lac as  c a le fa c to ra s  y e l  horno; un botón 
de mando conmutador p ara  e l  te rm o sta to  d e l  horno. 
F a cu lta tiv a m en te , en e s te  ta b le ro  f ro n ta l  que posóe
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l a  encim ara, podrán d isp o n erse  o tro s  d is p o s i t iv o s  y 
acce so rio s  com plem entarios que a u x il ia n  e l  t r a b a jo  
del c o n ju n to . ,33. na - 3 -  se ñ a la  l a s  p la c a s  c a le fa c ­
to r e s  que pueden s e r  por ejem plo de l a s  c a r a c te r í s ­
t i c a s  que en e l  cuerpo de e s ta  memoria se  han ex­
p u e s to .E l n a -4 - señ a la  lo s  l a t e r a l e s ,y  e l  n s -5 -  l a  
base de todo e l  con jun to  que, conforme puede ap re­
c ia rs e  en la  f i g .  7* p re se n ta  un e n tra n te  f r o n ta l  
para lo s  p ie s  d e l u su a rio , con e l  n s -6 -s e  señ a la  
e l  pequeño re c in to  d e sp laz ab le  que se  u t i l i z a  como 
c a l ie n ta - p la to s  cuyo r e c in to ,  e s tá  formado por una 
bandeja que se in tro d u c e  en forma p o rred iza  en e l  
i n t e r i o r  del cuerpo de la  co c in a . Para su accionae 
m iento posee un t i r a d o r  co n s tru id o  p referen tem en te  
en a le a c ió n  f r í a  de a lum in io .
La p u erta  d e l  h om o , p ro v is ta  de medios para su 

e lev ac ió n  au to m ática , aparece  señalada con e l  ns 
-8 -  y t ie n e  s o l id a r io  un t i r a d o r  -9 -  igualm ente 
de a le ac ió n  f r í a  de a lu m in io , con e l  na -1 0 -  se  in ­
d ica  e l  ta b le ro  f r o n ta l  de mandos que determ ina la  
p u esta  en m archa, re g u la c ió n  y parada de lo s  d is tin j-  
to s  elem entos de funcionam iento e lé c t r i c o  que la  
cocina posee , un conmutador e lé c t r i c o  para l a s  p lae 
cas , e s  accionado por e l mando -1 3 - ,  re lac io n a d o s  
con la  v a r i l l a  de p ro lo n g ac ió n -2 2 - que ac tú a  d i­
rectam en te  sobre dicho conmutador - 2 9 - .E l na -1 4 - 
in d ic a  una bandeja c o le c to ra  de re s id u o s  se  encuen­
t r a  d isp u es ta  en e l  i n t e r i o r  de la  coc ina , quedando 
s itu a d a  inm ediatam ente debajo de l a s  p lacas  c a le ­
f a c to r e s .  En la  bóveda d e l hom o se encuentra in s -
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ta lad o  e l  elem ento in can d escen te , desm ontable, _ i5_ 
que p referen tem en te  se u t i l i z a r á  p a ra  e l  asado de 
carnes y  s im ila re s  en cuyo tra b a jo  o o lab o ra  l a  pa­
r r i l l a  h o r iz o n ta l  -1 7 - que re c ib e  d irec tam en te  el 
c a lo r  de dicho elem ento in can d escen te , p o r debajo 
de l a  p a r r i l l a  -1 7 - e x is te  una bandeja que puede 
u t i l i z a r s e  como d ep ó sito  c o le c to r  p a ra  la s  g ra sa s  
r e s id u a le s  que se desprenden de la s  c a rn es  deposi­
tad as  en l a  p a r r i l l a .  Todos e s to s  d is p o s i t iv o s  mó­
v i le s  in s ta la d o s  en e l  seno del horno p en e tran  e h  
Ó1 en forma c o rre d iz a  encontrándose p a ra  e l lo  g u ia­
dos y suspendidos por lo s  so p o rte s  -16 - f i ja d o s  en 
l a s  p ared es i n t e r io r e s  d e l horno.

Conforme an te rio rm en te  quedó ex p u esto , l a  pue% 
t a  d e l horno posóe un mecanismo de e le v ac ió n  auto­
m á tica  -1 9 - d e l c u a l, en l a  f ig .  8a r e s u l t a  v is ib le  
lo s  ca rtab o n es o t i r a n t e s  que pueden e s t a r  r e la c io ­
nados con un contrapeso  o con un r e s o r te  de llamada 
o b ián  con o t r a  d isp o s ic ió n  m ecánica su s c e p tib le  
de p ro d u c ir en buenas con d ic io n es l a  e levao ión  de 
l a  ta p a  d e l hom o.

E l na -2 0 - , in d ic a  unos b is e le s  -o em bellece­
dores p ro v is to s  de m uelles de acero plano p ara  su 
f i j a c ió n ,  que circundan  la s  p lac a s  o a le fa c to ra s  se­
ñalándose asimismo con e l na -2 1 - lo s  c o le c to re s  
d isp u e s to s  p o r debajo  de d ichas p la c a s . E stos co­
le c to re s  tam bién ac tú an  como apoyos de la s  p lacas  
y cuentan con un te n s o r  que lo  s o l id a r iz a  con l a  
encim era. Dichos c o le c to re s  s irv e n  igualm ente de 
g u ía  p a ra  lo s  resádáos que pud iesen  p e n e tra r  p o r
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Las ju n ta s  creadas e n tre  la s  p la c a s  o a le fa c to ra s  -3- 
y lo s  b is e le s  em bellecedores -2 0 - que la s  c ircu n ­
dan. El na -2 3 - in d ic a  l a  cámara de a is lam ien to  táp- 
mioo p a ra  l a  p u e r ta  d e l horno, cuya oámara se en­
cu e n tra  to ta lm en te  ocupada p o r l a  masa a i s la n te  -38- 
que puede s e r  la n a  de v id r io ,  t i e r r a  u  o t r a  m a te ria  
térm icam ente a i s la n te .  F acu lta tiv am en te , e l  f re n te  
de l a  ta p a  d e l  horno puede e s t a r  c o n s ti tu id o  por un 
panel t ra n s p a re n te , p o r ejémplo de c r i s t a l ,  p a ra  po 
d er o b se rv ar en e l  i n t e r i o r  d e l horno s in  neoesidad  
de a b r i r  l a  p u e r ta . El na -2 5 - in d ic a  e l  elem ento 
c a le f a c to r  b lindado  d isp u esto  en l a  s o le r a  de l hor­
no cuyo elemento e s  su b so e p tib le  de r e g l la o ié n  en 
in te n s id a d e s  d if e r e n te s .  E l na -2 6 - se ñ a la  l a  cáma­
r a  com plem entaria i n f e r io r  que a c tú a  como c a l ie n ­
ta p la to s  y se en cu en tra  d is p u e s ta  debajo de l a  so lé  
r a  del horno.

E l horno en g en e ra l se en cu en tra  circundado por 
una ca rcasa  o envolvente -2 7 -  que con la s  paredes 
e x te r io re s  del horno forma una segunda cámara de 
a is lam ien to  térm ico con lo  que se aseg u ra  e l  que no 
puedan p ro d u c irse  p érd idas indeb idas de c a lo r .  E l 
n a - g i - ,  in d ic a  un p i lo to  de ilu m ln ac ién  p ara  e l  
i n t e r i o r  del horno que fa c u lta tiv a m e n te  co n ta rá  con 
un con tacto  que autom áticam ente c i e r r a  e l  c o r re s ­
pondien te c i r c u i to  e lé o t r ic o  de encendido p a ra  d i ­
cho p i lo to ,  cuando se abre l a  p u e rta  del horno.

Finalm ente con e l  ns -3 2 - se se ñ a la  un term os- 
t á t o ,  d isp u es to  en e l  i n t e r i o r  d e l horno, e l  oual, 
a l  lo g ra rse  en e l  seno del horno la  tem peratu ra
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p r e f i ja d a ,  cuya in te n s id a d  de antemano se e s ta b le c e  
en e l  mando -1 3 - en oo laborao ién  con e l  conmutador 
-2 9 - , in te rru m p irá  e l  c i r c u i to  que de nuevo queda e s ­
ta b le c id o  cuando l a  tem pera tu ra  d e l horno ha descen­
dido a un l im ite  p redeterm inado , po r c o n s ig u ie n te , 
e l  t ra b a jo  de lo s  d i s t in to s  elem entos c a le fa c to re s  
que l a  cocina posée se encuen tran  r ig u ro sa  y ex a c ta ­
mente co n tro la d a s .

as ev id en te  que e s te  inven to  p roporc iona  una 
cond ición  s e n c i l l a  y e f e c t iv a  que puede v e r i f i c a r  
sus tra b a jo s  con a b so lu ta  seg u rid ad  y e f io a o ia , y 
s in  p e lig ro  de re b a sa r  lo s  l im i te s  p re v is to s  de tem­
p e ra tu ra  que tan  p e r ju d ic ia le s  podrían  r e s u l t a r  para 
lo s  alim entos que se cooinan.

Uuando l a  oooina se en cu en tra  en fa se  de t r a b a je ,  
e l  te rm o s ta to , en e l l a  in s ta la d o , e s ta b le c e rá  y /o  
in te rru m p irá  e l  c i r c u i to  e lé c t r i c o  a l a lc an z a r d i ­
chos c a le fa c to re s  lo s  l im i te s  de tem p era tu ra  p re v is ­
to s .  ue e s ta  form a no pueden p ro d u c irse  a c c id e n te s  
nitampoco consumos excesivos e in n e c e sa r io s  de ener­
g ía  e l é c t r i c a .  Se v e rá  tambián que l a  e s p e c ia l  d is -  
p o s io ién  de un p ane l tra n s p a re n te  en l a  p u e r ta  d e l 
homo es de suma u t i l i d a d ,  pués s in  necesidad  de 
a b r i r s e  é s te ,  puede o b serv arse  e l  estado  en que se 
encuen tran  lo s  alim en tos en é l  d ep o sitad o s , e v ita n ­
do a s í  que se produzcan p é rd id a s  in n e c e sa r ia s  de 
c a lo r .  Los p i l o t e s  de se ñ a liz a c ió n  d isp u es to s  en 
e l  p lano in c lin a d o  de l a  eneim era señalan  en todo 
momento lo s  elem entos c a le f a c to re s  que se encuen tra  i 
en fa se  de t r a b a jo ,  ev itan do  que e l  que alguno de
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e l lo s  se encuen tre  conectado s in  necesidad  o rig in an ­
do un consumo in n ec esa rio  de en e rg ía .

Es e v id e n te  que e l ejemplo expuesto  a n te r io r ­
mente ae ha dado solam ente con f in e s  i l u s t r a t i v o s  
y no a manera de l im ita c ió n  y que dicho ejemplo est¿. 
su je to  a  v a ria c io n e s  y m odificaciones de d e ta l l e  qut 
oaón d en tro  del alcance d e l p re sen te  in v en to . A si­
mismo se hace l a  a c la ra c ió n  de que e sas  p o s ib le s  va­
r ia c io n e s  y m o dificac iones quedan in c lu id a s  dentro j 
d e l a re a  de p ro tec c ió n  a  que ó s ta  p a te n te  a lcan za .

N O T A
Habiendo d e s c r i to  e l  in v en to , que es estim ado 

como una novedad, se re d a m a  oomo de p rop iedad  en 
España, la s  s ig u ie n te s

R E I V I N D I C A C I O N E S  :
l a . -  P erfecc ionam ien tos in tro d u c id o s  en c o c in a s  
e l é c t r i c a s ,  c a ra c te r iz a d o s  po r l a  d isp o s ic ió n  de 
una enoim era que c o n s titu y e  l a  p u e rta  su p e rio r  
que cuen ta en cu p a r te  p o s te r io r  con una d e sv ia ­
ción  ascen d en te , creando un f re n te  t r a s e ro  en e l 
que se encuen tran  in s ta la d o s , un p i lo to  de seña­
l iz a c ió n , c ie r to s  mandos, una toma de conexión, 
c a ra c te r iz án d o se  además d ich a  enoim era por te n e r  
p ra c tic a d o s  io s  a lo jam ien to s n e c e sa r io s  p a ra  r e ­
c i b i r  la s  p lac a s  c a le fa o to ra s , sobre cada una de 
la s  cu a le s , la s  que en cajan  un d ise lyunos co le c to ­
re s  in f e r io r e s  que son re te n id o s  m ediante unos 
m uelles lam inares en castad o s en l a  s u p e r f ic ie  in ­
t e r i o r  de d ich a  p la c a  encim era.
2 a .-  P erfecc io n am ien tos in tro d u c id o s  en cocinas
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según l a s  c u a le s , se l a s  equ ipa coa un juego de 
conm utadores, p ro v is to s  de un e je  de accionam ien­
to  re lac io n ad o  con un p ro longador que so b re sa le  
por e l  cuadro de mandos p a ra  r e c i b i r  una bom a 
de accionam iento que a c tú a  sobre l a s  r e fe re n c ia s  
d isp u e s ta s  en e l  cuadro co rresp o n d ien te  p a ra  s i ­
tu a r  d ichos conmutadores en l a s  d i s t i n t a s  p o s i­
ciones de tra b a jo  p r e v is ta .
3 a . -  P e rfecc io n am ien tos in tro d u c id o s  en co c in as 
e lá o t r io a s ,  según io s  cu a le s  por debajo d e l  eq u i­
po de p lao as c a íe fa c to ra s  se dispone un c o le c to r  
de re s id u o s  que se  en cu en tra  montado en forma co­
r r e d iz a  a  t ra v é s  de unas gu ias l a t e r a l e s  que sim ul­
táneam ente lo  suspenden.
4 a .-  P erfecc io n am ien tos in tro d u c id o s  en cocinas 
e l é c t r i c a s ,  c a ra c te r iz a d o  por l a  d isp o s ic ió n  en 
la ,b ó v ed a  d e l horno de un elemento incandescen te  
desm ontable, p ro v is to  de medios p a ra  su re g u la ­
c ión  y ac tu ac ió n  en forma au tom ática  en co lab o ra ­
ción  con un te rm o sta to  montado en e l  seno del hor­
no , contando además con una p a r r i l l a  montada en 
forma c o rre d iz a  sobre g u ias f i j a d a s  y d isp u e s ta s  
en la s  paredes l a t e r a l e s  del p rop io  hom o.
5 a .-  P erfecc io n am ien tos in tro d u c id o s  en cocinas 
e lá o t r io a s ,  c a ra c te r iz a d o  po r l a  d isp o s ic ió n  de 
un elem ento b lindado  de c a le fa c c ió n  d isp u es to  en 
l a  s o le ra  d e l horno que cu en ta  con p o s ib il id a d e s  
de reg u lac ió n  p a ra  d i s t i n t a s  in te n s id a d e s .
6 a .-  P erfecc io n am ien tos in tro d u c id o s  en cocinas 
e lá o t r io a s ,  c a ra c te r iz a d o  p o r l a  form ación de un
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horno to ta lm en te  circundado por una cámara que a lo ­
j a  n a  masa térm icam ente a i s l a n te ,  cuya ta p a  de c ie ­
r r e  fa c u lta tiv a m e n te , cu en ta  con un p ane l f r o n ta l  
de m a te r ia l  t ra n s p a re n te .
7 a , -  P erfecc ionam ien tos in tro d u c id o s  en co c in as 
e lá o t r io a s ,  c a ra c te r iz a d o s  por l a  d isp o s ic ió n  por 
debajo del elemento in can descen te  de l a  s o le ra  del 
horno de un d ep ó sito  d esp lazab le  y m ontado.en f o r ­
ma c o rre d iz a  en l a  p a r te  in f e r io r  de l a  co c in a , cu* 
yo d ep ó sito  e s  aprovechado p a ra  un oaldao comple­
m en ta rio ,
8 a ,-  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN COCINAS 
ELECTRICAS".

memoria que antecede que co n s ta  de DIEZ Y SIETE 
h o jas  e s c r i t a s  a  máquina por una so la  de sus oaras 
y d ib u jo s  que l a  i l u s t r a n .

Todo e l l o  oonfonne se d e sc rib e  an l a

M adrid, 20 de Mayo de 1.956

/  FIRMADO: E.GonzátezVaca(t
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