1:ALA § £PRO.UCCION
POR LarECTO DEL ORIGINAL

PATENTE DE INPRODUCCI OUN

por diez alios,

para todo el territorio espaiol, sus colonias y protecto-
rado, por "UNA MAQUINA MOLDEADURA Db HASAS PARA LA INLUS-
TRIA DE PANADERIA, PASTELERIA Y SINILARESY, cuyo privile-
gi0 se solicita a favor de la entidad espaiiole COLS1RUCTO
RA UE PANIFICADORAS, S.A,, residente en Baréelona, calle
Viladomat, 52 bis.

MEMORIA DESCRIPYLIVA

La presente solicitud de natente de introduccidn, se
refiere a una miguina que verifica sutomdticesmente y de
un modo continuc el moldeo de las pastas de pan en barras
de seccidén circular, ovalasda o similar,

Dicho modelo se lleva & cabo en proceso continuo, para
lo cual la pasta es gometida primeramente a un laminado por
la sccibén de un tren de rodillos, pasando asi en forma re-
gular y continue a otro par de rodillos, los cumsles engen-

dran ecilindros de pasta de la seccidbn que determina el ta-
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‘mafio de los canales que presentan estos dltimos rodillos,

las barras salen asi en forma continue de los rodillos
moldeadores y se reciben en cajas dbpuestas sobre un par
de cintas sin fin laterales, cortdydose les indicados ci-
1indros continuos al tamatio desgeado sobre lasg mismas cajas
por medio de una cuchille desplazable dispuesta encima de
las cajas v cintas transportadoras.

Como evidentemente pueden interegar barras de pan de
distintos calibres, 1los rodillos moldeadores son reenpla-
zaBles de acuerdo con el tamatic que en cada caso se desee,
lo mismo en cuanto a las caracteristicas de gus perfiles
particulares como en las dimensionee dadas a cada. perfil,
segln convenga s la seccidn de las barras que se desean
fabricar.

Le velocidad de desplazamiento de las cintas sin fin
se regule de acuerdo con la velocidad angular de los ro-
dillos de forma que en todo instante el proceso sea conti-
nuo y regular. Para ello se dispone un tren de engranajes
o unas poleas acopladas con sus correas que relacionan los
movimientos de todos los Srganos de la mdquina.

Para facilitar la comprensidn de le patente, en el ad-
junto plano esquemfdtico se ha representado una realizacibn
préctica de la mfquina, que se d4 Unicamente a titulo de
ejemplo enunciativo, sin cardcter restrictivo.

Lae figura 1 representa un alzado frontal den los rodi-
1los calibradores y log cilindros motores de las cintas
sin fin que soportan las cajas receptoras.

La figure 2 es un esquema en alzado-corte representa-

tivo de los érganos principales de la mdgquine y del cami-
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no seguido por 1ls pagta.

La figura 3 representa la mdquina en conjunto vistae
en persgspectiva.

Segdn se observa en la figura 2, la pasta de pan 10 se
hace pasar por los rodillos laminadores 11-114, los cuales
la obligan a pasar, en proceso continuo, hacia los rodi-
llos moldeadores 12--121 que se hallan superpuestos, pre-—
sentando cada unc de ellos unos canales periféricos circu-
lares 17 que a8l colnecidir y completarse con los correspon-
dientes del rodillo opuesto determinan el moldeo de la
pasta en forma de cilindros continuos 101. Esgos cilindros
moldeados son recibidos directamente sobre cajas 1% colo-
cadas sobre un par de correas transportadoras l4-14'. Ls-
tas correas estdn dispuestas en forua de cinta sin fin so-
bre los cilindros transversales 13—131. Por encima de las
cajas 15 receptoras de log cilindros de pasta, se halla
dispueste una cuchilla desplagable 16 pars cortar las ba-
rras de pan segun la longitud deseada.

En la perspectiva de la figﬁra 3 se observe el conjun-—
t0 de la méquina en funcionamiento, E1l movimiento es ime
parti&o'a la polea 18 coaxial con el cilindro 13, de mane-
re. que es dste el que transmite todo el movimiento a la
méquina por medio de los engranajes representados en el
esquena de la figura 2. El cilindro 13l gira loco por la
accibdn de las correas 1l4-14' cuya tensién se umantiene pa
medio de los tensores 19 dispuestos en combinacién con los
largueros 20 del bastidor 21. Dicho bastidor presenta unas
gufas verticales 22-22' que permiten la entrada y salida

de los rodillos moldeadores de formas que se pueden reen-
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plazar por otros don cansales de distinto pg;:il y calibre
cuando interese. Para la sustentacidn de los extreumos de
los rodillos se colocan dados 23 con los que colaboran me-
dios de sujecién ajustables, tales como tornillos, que
permiten ligeros desplagamientos y separaciones entre los
indicados rodillos. Las cajas 15 receptoras de las barras
lO1 presentan fondo ondulado o planc en correspondencia
con el periil cortante de la cuchilla desplazable. Para

las cajas con fondo ondulado, cada una de las uepresiones
15' sirve de depdsito y separacién para la correspondien-—
te barra. Dichas cajas se colocan una inmediatawente detrés
de la otra para recibir la pasta moldeada, operacidn que

se Tacilita por el espacio que queda entre el cilindaro 13 ;
y el rodillo 121. La hojad la cuchilla 16 presenta a su !
vez un perfil coincidente con el fondo de las cajas para é
facilitar la opcracidn de cortado de las barras. Ue acuer—
do con el modo de ejecucidn representado, dicha cuchilla

gse nhalla sujeta a uno de los largueros 20 oscilando alrede-—
dor del eje 27 y estandc solicitada & permanecer con la
hoja levantada por medio del resorte 20, La operacidn-de
cortar las barras se efectia en el momentco oportuno ven-
ciendo la resistencia que opone el resorte 28.

La transnisibn de movimiento se verifica, como se ha
indicado, por medio del cilindro 13. Este lleva solidaris
con su eje una rueda dentada 29 que a través de otra rue-
da dentada 36 engrana con los pifiones 30 y 31 correspon-

dientes a los rodillae 111 Yy 12, . Estos rodillos trans-

1
miten a su vez el movimiento a sus opuestos 11 y 12 por ne

dio de las ruedas lentedas 32 y 33 que transmiten el movi- §
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miento de 111 e 11, y las 34 y 35 que transmiten el de
121 a 12.

Descrita suficientemente ls presentem mdquing en co-
rrespondencia con el plano adjunto, la misma serd suscep-—
tible de sufrir cualesguiera modificaciones de detalle
que no alteren su esencialidad, a cu&o fin se declaran
no divulgadas, practicadas ni puestas en ejecucién en

Bgpalie las siguientes reivindicaciones que consiituyen la

NOTA REIVINKDICAT ORTIA

12 - UNA HAQUIRNA MOLDEADCRA DE LHASAS PAEA LA INDUSTRIA
UE PANADERIA, PASTELYRIA Y SIWILARES, caracterizade por
estar constituida esencialmente por un bastidor de sopor-
te gobre el gue van montados un par de rodillos transver-
sales laminadores, de separacidn ajustable, que suminis-
tren ls pasta de pan a otro par de rodillos conformadores,
asimismo de separacidbn ajustable, provistos, cada unoc de
esgtos Ultimos, de canales periféricos de desarrollo cir-
cular y de seccidn curva, coincidiendo los canales de uno
de los rodillos con respectc & los canales del otro rodi-
1lo situsdo debajo del primero para el moldeo multicilin-
drico de la pasts que cae sobre unas cajas receptoras
desplazables, de fondo pleno, dispuestas sobre do0sg correas
sin Tin transportadoras montadas sobre dos cilindros trang
versales accionadores de dichas correas, uno de cuyos ci-
lindros estd montado fijo sobre el bastidor, mientras el
otro cilindro es loco y esté sostenido elédstica y ajusta-
blemente gobre dicho bastidor, existiendo eantre los pares
de rodillos transversales laminagores, el par dé rodillos

conformadores y el par de cilindros sobre los cuales van
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montadas las correas sin fin laterales y transportadoras,
una conexidn mecdnica que relaciona los movimientos de gi
ro de todos estos Srganos, existiendo asimismo una cuchi-
1la desplazable de filo cortante recto gque es mantenida
por encima de las cajas receptoras de log sucesivos, pa-
ralelos y adyacentes cilindros de pasta, delante de los
rodillos conformadores.

28 ~ Una mdquina moldeadora, segin la anterior reivin-
dicacidén, en la cue las cajas receptoras dispuestas sobre
las dos correas sin fin tienen su fondo ondulado en seén-
tido trensversal con sus ondulsciones longitucinalmente
coincidentes con los canales de los rodillos conformado-
res para el alojamiento separauo de los cilindros adya-
centes de pasta a la sgl ida de dichos rodillos conformado-
res, adapténdose el perfil cortante de la cuchilla despla-
zable al fondo de dichas cajas.

38 —~ Una mdquina moldeadora, segin las reivindicacio-
nes anteriores, en la gue el juego de rodillos laminado-
res es intercambiable, 1o mismo que el juego de rodillos
conformadores, al lgual que las cajas receptoras, con fon-
do ondulado, de modo que guede establecids corresponden~
cia entre los canales de los rodillos conforuadores con
las ondulaciones de las cajas trangportadoras. '

48 — Una miquina moldeadors, segin lag reivindicacio-
nes anteriores, en la que los juegos de rodillos estdn dig
puegtos con los ejeé de estos Ultimos guisdos por abertu-
rags enfrentadas practicadag en el vastidor, de modo que
al ajuste de separacidn entre cada par de roiillos se ve~

rifica, preferentemente, montandoe fijo el rodillo inferior
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de cada juego que se relaciona, mediante un iren de en-
granajes, con el cilindro iijo portador de las correas
sin fin, mientras los rodillos superiores de cada juego
son desplazables en las aberturas guiasdorss antes mencio-
nadas, quedando Iijados en la posidién apropiada mediante
unos érganos de fijacibn, como tornillos de posicibn ajus
table.

58 ~ UNA FAQUINA HOLDEAUGCRA U WmASAS PARA L4 INDUSTRIA
DE PANADERTA, PASTELERTA Y SIMILARLS., |

Todo tal y conforme gueda déécrifo ¥ reivindicado en
la memoria descriptiva que antecede y que consta de sie-
te hojas escritas a mfquing por una sole cara y un plano
que la ilustra.

IADRID, 20 de Mgyo de 1,955

CONSYRUCLONA UE PANIFICADORAS, S.A.

P.A. U ! 7 K"\
wrgcacy,

1
\

S g o

e e e



Hoja vrrcc

8.4,

Coaslrvetrma oo ?m}fma@ns,

i i

Mactwid, = "

e L/ /!#ywabs Crram e

LIV

O

S )
22 N

,4‘4.46“#

-

7T
’f’ojs'

29

4

Eroadn vavdadé




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



