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MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE afios

solicitado en Eapgﬁa a favor de SOCIETE ANONYME DES USINES
CHAUSSON, de nacionalidad francesa, domiciliade en 35, rue
Malakoff, 92 Asniéres, Hauts-de-Seine, Francisa, por "Radia-
dor", con prioridad de la solicitud francesa n® %5 22 552
de fecha 18 Julio 1975 = = = = = = = = = = = = = = = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & un radiador perfeccio-éfi
nado del tipo que comprende unos tubos que desembocan en una m~
placa colectora o en una pared de un depésito y en el cual la
estanqueidad entre los tubos y las placas colectoras © paredes

de depdsito estd asegurada por unas juntas semieldsticas. - - -

Segin la invencién, resulta posible realizer unos radia-
dores de enfriamiento o de calefaccidn del tipo anterior cuel=~

quiera que sea la forma de dichos tubog8e = = = = = = =« = -

De acuerdo con la invencién, el radiador que comprende un
haz de tubos que desembocan por sus extremos en unos depésitos
una de cuyas paredes presenta unos pasos de tubos en los cuales

estdn dispuestas unas juntas flexibles deformables que rodean

el extremo de los tubos, presentando dichas juntas la forma de
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cuellos cuya pared externa esta conformada para engarzar la
pared correspondiente de cada depodsito, esta caracterizado
porque los tubos del haz presentan en seccién una foima sensi-
blemente rectangular y estan provistos de un refuerzo interno
que se extiende por lo menos en una medida correspondiente a la

longitud de su pared que esta introducida en los cuellos. - - -

Otras diversas caracteristicas de la invencidén resaltan

ademas de la descripcion detallada que sigue.---—- -— - - - - -

Unas formas de realizacién del objeto de la invencién
estan representadas, a titulo de ejemplos no limitativos, en el

plano anexo. - - - - - - —-%* - . . - - - - - —o —- - -

La fig. 1 es una seccidn-alzado parcial explosionada de

un intercambiador de oalor segdn la invencién.

La fig. 2 es una seccidon vista segun la linea 11-11 de

la fig. 1. e

La fig. 3 es una seccién-alzado explosionada, analoga a

la fig. 1, de unavariante. — _ i

La fig. 4 es una seccién parcial vista segun la linea

IV-IV de la fig. 3 . --mmmmmmmmmmmm s

La fig. 5 es una seccion-alzado explosionada, analoga a

las figs. 1y 3, de otra variante. - —------mmmmm- R

El intercambiador comprende unos tubos de circulaci6on 1

que presentan, en los diferentes modos de realizacion descritos
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en lo que sigue, una forma sensiblemente rectangulér, pudiendo
los lados menores ser redondeados como se he representado o,
cuendo son tembién rectilineos, estén entonces unidos a los 1a-é
dos mayores por unos arcos de circulo de pequefio radio. Los tu-§ 
bos podr{en por otra parte presentar otras formas en seccidn,

por ejemplo presentar lados mayores ligeramente redondeados. -

En las figs. 1 a 3, los tubos estédn introducidos en
unos pasos de tubos de aletas 2. Los extremos de los tubos 1
estdn introducidos en la pared de depbsitos 3 que delimitan
unos orificios 11 en los cuales estén colocados unos cuellos 13
en los que unos alojamientos 12, formados por su pared externa,
encajan la pared de los depdésitos 3. Por su parte superior, |
los cuellos forman un resslte 14 que asegura el engariado de
la pared de.cada depdsito y, por su extremo opuesto, dichos
cuellos formen unas protuberancias abocardadas 15. Interiormen--
te, los cuellos 13 presentan unas paredes oblicuas 13,4, como

Esta.dltima caracter{stica no es sin embargo necesaria
en todos los casos. Igualmente, es ventajoso, pero no necesa-
rio, que un labio 148 esté formado en la parte superior de los
cuellos que pueden o no ester unidos entre s{ por una membrana |

deunién160"‘"”-&——-——-u—--_---______,

Segun las figse 1 y 2, el extremo superior de los tubostﬁ
1 es ligeramente egtrechado, como se ha ilustrado en 17, des~

pués de que un érgano de refuerzo 18 ha sido colocado, exten-
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didndose este 6rgano de refuerzo por el interior del tubo por
lo menos en la altura de aste que debe ser incluida en el
cuello 13. La fig. 2 muestra que el refuerzo 18 estd conforma-
do un poco a la manera de un perturbador para, por una parte,
no engendrar mas que una pequefia pérdida de carga en el tubo

y, por otra parte, rigidizar eficazmente por lo menos los lados

mayores 1”, 1g del tubo. La parte estrechada 17 de los tubos fa-
cilita su introducciéon en el mandrilado 13, de los cuellos, in-
cluso cuando dichos mandrilados no son de paredes inclinadas

como se ha representado. - -— - - - - - - - - - - - - - - - -

Ademas, los refuerzos 18 equilibran la presion ejercida
por los cuellos cuando los tubos estan completamente introduci-
dos en su mandrilado y forman ligeramente resalte mas all4d del
labio 14a. En efecto, los tubos son introducidos hasta el momen-
to en que la protuberancia 15 de los cuellos se apoya sobre la

primera aleta 2a. - - - - - - - - = - - & & - - & - &

Segun las figs. 3y 4, no es necesario formar el estrecha
miento 17 pero, en este caso,se coloca en el extremo superior
de cada tubo 1 un refuerzo moldeado 19, que delimita unos pasos
20 para el fluido que debe circular en los tubos, formando di-
cho refuerzo moldeado 19 un extremo en cufia 19a y un resalte 21 ~
para apoyarse sobre el extremo de cada tubo. Los refuerzos mol- i

deados 19 pueden ser metalicos o de material plastico. - - - -

La fig. 5 ilustra una variante segun la cual las aletas



2 estén substituidas por unas piezas intermedias ondulades 22
en las cuales pueden estar previstas unas peraianas 23, Los

tubos 1 estén representados con el extremo estrechado 17 y

el refuerzo 18, pero podrf{an comprender de la misme manera los/“_
5e refuerzos moldeados 19 que evitan tener que formar las partes

Una placa 24 estd montada sobre el dltimo pliegue 22a
de las piezas intermedias 22 y el plano muestra que esta placa:

no es necesariamente sgolidaria de los tubo8 1e = = = =~ = - -

10. Al final de la introduccién de los tubos en los cuellos: .
13 el burlete 15 de éstos se apoya sobre la placa 24 y, even-—
tualmente, el Ultimo pliegue 22a de las piezas intermedias

estd un poco Aeformado: = = = = = = = = = - - - - .- - - -

Le invencidén no estd limitada a los ejemplos de reali- ;f}

15, - zacién representados y descritos en detalle, puesto que diver— :..

sas modificaciones pueden ser aportadas & la misma sin salir

demmarco.----—--—-- ------ - wm e ar e e e

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para Es-

20, pafia, sus territorios y plazas de goberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Radiador, del tipo que comprende un haz de tubos

que desembocan por sus extiremos en unos depdsitos de los que
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una pared presenta unos pasos de tubos en los cuales estén
dispuestes unas Jjuntas flexibles deformables que rodean el P
extremo de los tubos, presentando dichas juntas la forma de
cuellos cuya pared externa estd conformada para engarzar la %
pared correspondiente de cada depésito, ceracterizado porque :
los tubos (1) del haz presentan en seccién una forme sensible- ?
mente rectangular y estén proﬁiatos de un refuerzo interno

(18, 19) que se extiende por lo menos en una medida corres-
pondiente a la longitud de su pared que estd introducida en

loacuelloa(12). --------- " G W e em em e m e e W e

2.~ Radiador segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque los refuerzos (19) estdn constituidos a modo de pertur- ;:5

badores.—--—--—- ————— - e G e G W e D P a W e e

3.~ Radiador segin cualquiera de las reivindicaciones
1 y 2, caracterizado porque los refuerzos (19) estén consti-
tufdos por unaes piezas moldeades introducidas en el extremo de
los tubos y que se apoyan por un reselte (21) sobre el extremo
de éstos, presentando la parte sobresaliente de cada refuerzo

unborde inclinado (19&).--——-———-------..--

4.~ Radiador segén cualquiera de las reivindicaciones

1 a 3, caracterizado porque el extremo de los tubos esté con-

formado para presentar un ligero estrechamiento (17) para fa-

cilitar su introduccién en los Cuelloge = = = = = = = = = = =

5.~ Radiador segin cualquiera de las reivindicaciones

1 a 4, caracterizado porque las peredes internas (131) de los
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cuellos son obl{cuas de manera que la pared externa de los
tubos estd cada vez més apretada a medida que tiene lugar su |

introduccidn en 108 CUEl10Be = = = = ™ = = = = = = & = = = -

6.~ Radiador seglin cualquiera de las reivindicaciones 1
e 5, caracterizado porque los cuellos presentan, en su parte
inferior, una protuberancia (15) que se apoya sobre la primera

aleta (2a respectivemente 24) a la cual los tubos estén unidos.

7.- Radiador segin cualquiera de las reivindicaciones 1

a 6, caracterizado porque, cuando los tubos estén unidos en-

tre s{ por unas piezas intermedias onduladas, se coloca une

placa (24) sobre el extremo de dichas piezes intermedias ondu- ;5

ladas, constituyendo dicha placa un apoyo para la protuberanci

(15) que presentan 108 cuellos (13)e = = = = 0 v v o = = 0 w =

8.- Radiador segdn cualquieras de las reivindicaciones 1
a 7, carecterizado porque la placa (24) colocada en el extremo “.?

de los disipadores ondulados no estd unida rigidemente a los

9e="RADIADORY: = = = = = = = m = = = = = = == - - - -

Todo ello conforme se describe y reivindioa en la pre-
sente memoria que conste de siete hojas, foliadae.y mecanogra- ?~
! .
fiedas porwa sola de sus ceras, y de dos léminaa'%p dibu jos

que la ilustrane.
MALRIC 2 3 JUN. 1976

Lo et RO ATREIZI

~

By . e e
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