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M O D E L O U T I L I D A DD E

por VEINTE años

solicitado en España a favor de SOCIETE ANONYME DES USINES 

CHAUSSON, de nacionalidad francesa, domiciliada en 35. rae 

Malakoff. 92 Aanieres, Hauts-de—Seine, Francia, por "Radia­

dor", con prioridad de la  so licitud francesa n$ 75 22 552 

de fecha 18 ju lio  1975* - - - - - - - - - - - - - - - - - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fiere  a un radiador perfeccio­

nado del tipo que oomprende unos tubos que desembocan en una 

placa colectora o en una pared de un depósito y en e l cual la  

5. estanqueidad entre los tubos y las  placas colectoras o paredes

de depÓBito está asegurada por unas juntas semielásticaa. -  -  -

Según la  invenoión, resu lta  posible rea lizar unos radia­

dores de enfriamiento o de calefacción del tipo anterior cual­

quiera que sea la  foima de dichos tubos. -  -  -  -  -------- - - - -

10. De acuerdo con la  Invención, e l radiador que oomprende un

haz de tubos que desembocan por sus extremos en unos depósitos 

una de cuyas paredes presenta unos pasos de tubos en los cuales 

están dispuestas unas juntas fle x ib le s  deformables que rodean 

e l extremo de los tubos, presentando dichas juntas la  foxma de



cu ellos cuya pared externa está  conformada para engarzar la  

pared correspondiente de cada depósito , está  caracterizado 

porque lo s  tubos del haz presentan en sección una foima sensi­

blemente rectangular y están prov istos de un refuerzo interno 

5 , que se extiende por lo  menos en una medida correspondiente a la

longitud de su pared que está  in troducida en lo s  cu e llo s . -  -  -

Otras d iversas ca ra c te r ís t ic a s  de la  invención resa ltan  

además de la  descripción deta llada  que s igu e .---- ----  -  -  -  -  -

Unas formas de rea liza c ió n  del objeto de la  invención 

1 0 . están representadas, a t i tu lo  de ejemplos no lim ita t iv o s , en e l

plano anexo. -  -  -  -  -  -  — - * *  -  — — -  — -  -  -  -  -  -  — -  — -  -  -

La f i g .  1 es una sección-alzado p a rc ia l explosionada de 

un intercambiador de oa lo r según la  invención.

La f i g .  2 es una sección v is ta  según la  lin ea  11-11 de 

1 5 . la  f i g .  1 . ---------- --------------------- --- - —  - ----------------

La f i g .  3 es una sección-alzado explosionada, análoga a 

l a  f i g .  1 , de una v a r ia n t e . ------------- ---------------------------------------

La f i g .  4 es una sección p a rc ia l v is ta  según la  lin ea  

IV-IV  de la  f i g .  3 . ------------------------------------------------------------ ---

20. La f i g .  5 es una sección-alzado explosionada, análoga a

la s  f i g s .  1 y 3 , de otra  va r ia n te . -  -------------- - - - - - - -

E l intercambiador comprende unos tubos de c ircu lación  1 

que presentan, en lo s  d ife ren tes  modos de rea liza c ión  descritos



en lo que sigue, una forma sensiblemente rectangular, pudiendo 

los lados menores ser redondeados como se ha representado o, 

cuando son también rectilíneos, están entonces unidos a los la ­

dos mayores por unos arcos de círculo de pequeño radio* Los tu­

bos podrían por otra parte presentar otras formas en sección, 

por ejemplo presentar lados mayores ligeramente redondeados. -

En las f ig s .  1 a 3, los tubos están introducidos en 

unos pasos de tubos de aletas 2 * Los extremos de los tubos 1 

están introducidos en la  pared de depósitos 3 que delimitan 

unos o r ific io s  11 en los cuales están colocados unos cuellos 13 

en los que unos alojamientos 1 2 , formados por su pared externa, 

encajan la  pared de los depósitos 3. Por su parte superior, 

los cuellos forman un resalte 14 que asegura e l engarzado de 

la  pared de cada depósito y, por su extremo opuesto, dichos 

cuellos forman unas protuberancias abocardadas 1$. Interiormen­

te , los cuellos 13 presentan unas paredes oblicuas 13^, como 

muestra e l plano* -  -  -  — — -  — -  — —

Esta dltima característica no es sin embargo necesaria 

en todos los casos. Igualmente, es ventajoso, pero no necesa­

r io , que un labio  14a está formado en la  parte superior de los  

cuellos que pueden o no estar unidos entre s í por una membrana 

de unión 16 . - - - - ----------- - - - - - - - - - - - - - -

Según las  f ig s . 1 y 2, e l  extremo superior de los tubos 

1 es ligeramente estrechado, como se ha ilustrado en 17, des- 

puás de que un órgano de refuerzo 18 ha sido colocado, exten-



-  A? -

5.

1 0 .

diúndose este órgano de re fuerzo  por e l  in te r io r  del tubo por 

lo  menos en la  a ltu ra  de áste que debe ser inclu ida  en e l  

cu ello  1 3 . La f i g .  2 muestra que e l  refuerzo 1 8 está  conforma­

do un poco a la  manera de un perturbador para, por una parte , 

no engendrar más que una pequeña pórdida de carga en e l  tubo 

y , por otra  parte , r ig id iz a r  eficazmente por lo  menos lo s  lados 

mayores 1 ^, 1g del tubo. La parte estrechada 17 de lo s  tubos fa ­

c i l i t a  su introducción en e l  mandrilado 13„ de lo s  cu e llo s , in -  

cluso cuando dichos mandrilados no son de paredes inclinadas 

como se ha representado. -  ----  - - - - - - - - - - - - - - - -

Además, lo s  refuerzos 1 8  equ ilibran  la  presión e je rc id a  

por lo s  cu ellos cuando lo s  tubos están completamente in troduci­

dos en su mandrilado y forman ligeramente resa lte  más a l lá  del 

la b io  14a. En e fe c to , lo s  tubos son introducidos hasta e l  momen- 

1 5 . to  en que la  protuberancia 15 de lo s  cu ellos  se apoya sobre la

primera a le ta  2 a. - - - - - - - - - - - - -  ----  - - - - -  -------

Según la s  f i g s .  3 y 4, no es necesario formar e l estrecha 

miento 17 pero, en este caso,se co loca en e l  extremo superior 

de cada tubo 1 un refuerzo moldeado 19, que de lim ita  unos pasos . 

2o . 20 para e l  flu id o  que debe c irc u la r  en lo s  tubos, formando d i­

cho refuerzo moldeado 19 un extremo en cuña 19a y un resa lte  21  ̂

para apoyarse sobre e l  extremo de cada tubo. Los refuerzos mol- í 

deados 19 pueden ser m etálicos o de m ateria l p lá s t ic o . -  -  -  -

La f i g .  5 i lu s t ra  una va rian te  según la  cual la s  a letas



10.

15.

2 0 .

2 están substituidas por unas piezas intermedias onduladas 22 

en las  cuales pueden estar previstas unas persianas 23# Los 

tubos 1 están representados con e l  extremo estrechado 17 y 

e l refuerzo 18, pero podrían comprender de la  misma manera los 

refuerzos moldeados 19 que evitan tener que formar las partes 

estrechadas 17. - - - - - ----------- - - - - - - - - - - - - -

Una placa 24 está montada sobre e l último pliegue 22a 

de las piezas intermedias 22 y e l plano muestra que esta placa 

no es necesariamente so lidaria  de los tubos 1 . - - -------- --- -

Al fin a l de la  introducción de los tubos en los cuellos 

13 e l burlete 15 de ástos se apoya sobre la  placa 24 y. even­

tualmente , e l último pliegue 22a de las piezas intermedias 

está un pooo deformado.---- - - - - - - - - - - - - - - - - -

La invención no está limitada a los ejemplos de re a li ­

zación representados y descritos en detalle , puesto que diver­

sas modificaciones pueden ser aportadas a la  misma sin s a lir  

de su marco. - - - - - --------------— — — -  —

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad  para Es­

paña, sus territorios y plazas de soberanía, la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .- Radiador, del tipo que comprende un haz de tubos 

que desembocan por sus extremos en unos depósitos de los que



una pared presenta unos pasos de tubos en los cuales están 

dispuestas unas juntas fle x ib le s  deformábles que rodean e l 

extremo de los tubos, presentando dichas juntas la  forma de 

cuelloB cuya pared externa está conformada para engarzar la  

5. pared correspondiente de cada depósito, caracterizado porque

los tubos ( 1 ) del haz presentan en sección una forma sensible­

mente rectangular y están provistos de un refuerzo interno 

( 18 , 19) que se extiende por lo  menos en una medida corres­

pondiente a la  longitud de su pared que está introducida en 

10. lo s  cuellos ( 12 ) . -------- -  - - -  -  -  -  -  — -  -  -  -  -  - -  -  -  —

2. -  Radiador segán la  reivindicación 1, caracterizado 

porque los refuerzos (19) están constituidos a modo de pertur­

badores. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3. -  Radiador segán cualquiera de las  reivindicaciones

15 . 1 y 2 , caracterizado porque los refuerzos (19) están consti­

tuidos por unas piezas moldeadas introducidas en e l extremo de 

los tubos y que se apoyan por un resalte ( 2 1 ) sobre e l extremo 

de ástos, presentando la  parte sobresaliente de cada refuerzo 

un borde inclinado (19a). -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

20. 4 .-  Radiador segán cualquiera de las reivindicaciones

1 a 3 , caracterizado porque e l extremo de los tubos está con­

formado para presentar un ligero  estrechamiento (17) para fa ­

c i l i t a r  su introducción en los cuellos. -  - -  - -  - -  - -  - -

5 .- Radiador segán cualquiera de las reivindicaciones 

25. 1 a 4 , caracterizado porque la s  paredes internas (13^) de los
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cuellos son oblicuas de manera que la  pared externa de los  

tubos está cada vez más apretada a medida que tiene lugar su 

introducción en los cuellos. - - - - - - - - - - - - - - - -

6 .  -  Radiador según cualquiera de la s  reivindicaciones 1 

a 5 , caracterizado porque los cuellos presentan, en su parte 

in fe rio r, una protuberancia ( 15 ) que se apoya sobre la  primera 

aleta ( 2a respectivamente 24) a la  cual los tubos están unidos.

7. -  Radiador según cualquiera de la s  reivindicaciones 1 

a 6 , caracterizado porque, cuando los tubos están unidos en­

tre s i por unas piezas intermedias onduladas, se coloca una 

placa ( 24) sobre e l  extremo de dichas piezas intermedias ondú- i 

ladas, constituyendo dicha placa un apoyo para la  protuberancia^ 

(15) que presentan los cuellos ( 13 ) . - - - - - - - - - - - - .  -  ¡

8.  -  Radiador según cualquiera de la s  reivindicaciones 1

a 7 , caracterizado porque la  placa (24) oolocada en e l extremo ¡ 

de los disipadores ondulados no está unida rígidamente a los  

tubos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  í

9 .  -"RADIADOR".----------------------- ------------------------------------ ---

Todo e llo  conforme se describe y reivindioa en la  pre­

sente memoria que consta de siete hojas, foliadas y mecanogra­

fiadas poruña sola de sus caras, y de dos láminas eje dibujos
:¡ '

que la  ilustran . Ü
MADRID 2 3 JUM. 1976 ^
^  M. CUREU SaR(X 3
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