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INVENCION

a favor de VILA SIVILL EEALANOS, S. A., entidad espa-

fiola, domiciliada en Barcelona, calle Rosellén, 183y

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FUETERAS 110-

GOS™.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedi
Kiento para la fabricacidn de punteras monopieza para
boligrafos y elementos escritores analogos, estudiado
especialmente para su realizacion con materiales pléas-

5. ticos, gracias a cuyo procedimiento es dasle obtener

piezas de un acabado perfecto y extremadamente econé-
micas, en condiciones tales que no habia sido posible
obtenerlas hasta el presente.

Como es sacido, Los punteras actualmente co-

10 nocidas y utilizadas para boligrafos y similares se vie-
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nen fabricando de dos formas distintas, que vueden lla-
narse cléislcas: de metal y de pléstico v metal.

Bl primer tipec de punteras indicadas, resultan
exbtremadanente cares, devido a lo cogtosc de su fabrica-
cibn, que exize en todos log casos una mecanizacién su-
nenente laboriosa, vy por tante, de rendimienbos escasos.

Bl segundo de dlcliog tipos, o sea el de combi-
nacién de pléstico vy metal, si bien representa un consu-
no de micio nenor metal, no priva tampoco de agquellas
operaciones de fabricacién y nmecanizaciédn que constitu-
yen el principal inconveniente wvpara la obbtencidén de lags
punteras. Ademés, se pregenta en este caso el acoplamien-—
to del metal en el plastico, que no gieunpre resulta ficil
y puede, por tanto, complicar notavlemente el proceso de
fabricacién y uontaje de la pu.tera.

Todos low inconvenientes citados desaparecen en
la realizacién del procedinmiento que constituye el objeto
de la presente invencién, gracias al cual las punteras se
obtienen de una sola pieza én material pléstico adecuado,
incluso con ¢l alojaniento de la vobila escritora gque no
precisa de otra operacién posterior de ajuste y cierre,

como ocurre en las punteras de metal por todos conocidas.

Adends, de acuerdo asindsmo con este procedimiento, es po-

sible outener también en el mismo conjuzto ironopieza, el

propio depbeito alimentador de la puntera y que se destina

a contener la tinta, realizdndose la favricacion de este
conjunto en una sola operacién de moldeo y, por tanto, de

una forma répida y econbmica.
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Bl procedimiento en cuestidn consiste esencial=
mente en partir de un material pléstico adecuado, tal como
nylén o similar, el cual se moldea por inyeccién en un mol-
de de forma apropiada y dotado de un noyo con la forna

5. interior de la puntera (comprendienco incluso los conduc=-
tos de regulacidbn del paso de la tinta y demds elementos
accesorios internos), cuyo noyo ajusta por su punta con
una cabeza esférica previghta en otro noyo complementario
dispuesto debajo de aquél y sobresaliendo de la superfi-

1C, cie de la bave del wolde, cuya caveza esiérica presenta
lag dimensiones precisas que deba adquirir el alojamiento
de la bolita escritora.

De esta foruwe, al inyectar el material plésti-
co, éste tendrd la forma exacta de la puntera en su to-

15, talidad, comprendiendo incluso aguél alojamicnto de la
bolita escritora.

A este dltimo fin, queda prevista tampien la sin-
ple disposicidén de una bola patrén que se alojard parcial-~
wente en una oquedad prevista en el fondo de la base del

2C. molde, cumpliendo analoza finalidad.

Una vez moldeado el conjunto, bastari retirar
el noyo superior y el inferior con su cabeza esférica,

o la bola patrdn, en el sezundo de lcs cases, venciendo
la pequefia registencia del plésiico para su extraecidn,

25. quedando listo el conjunto para recibir la bola escritora
que se hari entrar asirismo a presién por la embocadura
forrmada, guedando alojada y retenida en prfectas condicio-
nes en aguel alojamiento.

gomo se comprende, en la propie operacién de in-
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yectado, y con sélo disnoner de roldes de la forma y di-
mensiones convenientes, puede formarse el depésito conte-
nedor de la tinta que aliventard la bolita eécritora, que
formard un sélo cuerpo con aguella yuntera.

Como se comprende, tanto el extremo en punta del
noyo superior, como la superficie de la cabeza esférica o
bola patrén, deberéﬁ ajustar perfectamente, al dbjeto de
evitar infiltrac-isntos de material pléstico, gue, cuando
nenos, darifan Ilugar a trabajados posteriores, siempre engo—~
I'ToS08.

Las punteras asf moldeadas, eventualuente con sus
depbsitos anezos solidarios, pueden someterse a la sali-
da del riolde, si es preciso, a una operacién de pulido
exterior, para completar su acabado y presentacién, depen-
diendo ello tamvién de la perfeccidén de los roldes emplea~
dos.

Para ﬁejor conprensidén de cuaunto se lnulca en
la presente wenoria, se acompaliia un dibujo en el que, e8=-
quendticanente y tan sblo a tftulo de ejemplo, se repre=-
senta un caso practico de realizacién del procedimiento in-
dicado, en sus dos vafianies principales.

in diclio dibujo, la i uva 1 es una vista en sec—
cién de un molde adaptado para la realizacién de este pro-
ceso de fabricacidn; le figura 2 es una vista en seccién
de un detalle de un molde, en una variante de disposicién
de moldeo; la Figura 3, es u:a variante de realizacién de
moldeo conjunto de puuntera y depdsito alimentador de tin-
ta; y las Figuras 4 y 5 corresponden a vistas en perspec-—

tiva, y seccién, respectivuiente, de una puntera acabada.
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De acuerdo con la invencidn, se parte de un ma=
terial pléstico conveniente, preferentenente nylén o ai-
rdlar, el cual se moldea en un 1olde =1- que re.roduzca
la forua externa de toda la puntera —2- ¥y dotado de un no-
vo interior =3=-, cuya punta =4- presenta los salientes -H-
que determinan la formacién de los conductos reguladores
de la tinta en el interior de la puutera.

Agquella punte -4- del noyo central queda trun-
cada en forma céncava y se apoya sobre la cabeza esfé-
rica =5- que actia a su vez de noyo para la formaciébn
del alojamiento de la nolita escritora =T= ( figuras 4
¥ 5), cuya wa.eza esférica es solidaria de un véstago
-8~ gujeto a la base -9~ del molde, de la que ewerge a
su interior (figuras 1 y 3), sujeténdose a través del ex-
tremwo exterior fileteado -1lC-, por nedio de la tuerca
-11=, . .

Gomo tuede verse, al inyectar el material plés-
tico a través del conducto -1l2-, este penetraré en el
molde y llenaréd el mismo, daflo origen a una puntera -2-
enteriza, que presentari incluso el alojamiento -13- pa-
ra la volita escritora, ligeramente estrangulado para re-
tencién de la misma en forma conveniente.

4 tal fin, la cabeza esférica -6~ presentard unas
dimensiones cofveniertes e iguales a las que deba tener
dicho alojaniertto, del que se extraeri una vez terminado
el moldeo ejerciendo una ligera presién para vencer la pe-
quefia resistencia eléstica del material pléstico.

La fase mds delicada de este proceso es precisa-
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nente la de obbencidn de este alojariento -13- de la boli-
ta escritora ¢ue, como veuos, se realizg de zanera préac-
tica nediante 1a cabeza esférica -6-.

Anélogzo resultado se obtiene utilizando a este
wisno fin una bola patrén -l4-, de didmetro conveniente ¥
gue 8e apoya en un hueco «lh=- previsto en el fonio de la
base -9- del molde, procedienco, en lo que resta, de idén-
tica formpa & la indiceda.

&n una variante de realizacidnuventajose de la
invencién (fisura %) se moldea de una sola vez la punte-
ra -2- ¥y el depbsito de tinta =l6-, dando para ello al
molde ~1- la forma y longitud convenienteé.

Uome puede verse, el procedimiento no puede ser
més sinple y préctico, ya que permite ovtener unos congun—
tog monopieza de notable utilidad y a un precio de coste
extrenadaiiente reducido, redundando tocdo ello en un Dene-
ficlo para el consumidor, en un articulo .oy dfa tan co-
rriente como es el bolizrafo, en el gque la rcdudcidbn o
economia de matecriales y mano de obra significan siempre
una gran ventaja en todos los érdenes.

3e comprende que serén independientes del objeto
de la presente invencién los materiales plésticos utili-~
zados, %ipo de moldes, ya sean éstos para fabricacidn de
piezas sueltas o en vateria, forias y dimensiones de las
punteras y, en general, Lodcs cuantos detalles accesorios
m.edan presentarse, sie:xpre que no aparten al conjunto de

su egencialidad.
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Se reivindica cono objeto de la presente patente
de invencion:-

1. Procedimiento para la fabricacién de punte-
ras monopieza para boligrafos y elementos escritores ana-
logos, que consiste esencialmente en partir de un mate-
rial plastico adecuado, preferentemente nylén o similar,
el cual se moldea en un molde que reproduzca la forma ex-
terna re dicha puntera y dotado de un noyo que conforme
su interior cuyo noyo se apoya por su punta extrema so-
bre la cabeza esférica de otro noyo inferior que emerge
de la supefficie de la base del molde, y cuya cabeza
presenta las dimensiones convenientes que naya de tener
el alojamiento de la bolita escritora y queda sujeta con-
venienterente a aquella base, extrayéndose de la puntera
venciendo la ligera resistencia elastica del material
plastico.

2. Procedimiento para la fabricacion de punte-
ras monopieza para boligrafos y elementos escritores ana-

lo"os, segdn la reivindicacidon anterior, que se caracteri-

za por el hecho de que la cabeza esférica puede substituir-

se ventajosamente por una bola patron de diametro adecuaa-

do, la cual se apoya en un aueoo previsto en la superfi-
cié interna de la base del molde y contra la cual se apo-
yarad el extremo de la punta del noyo central del molde
que a tal fin, al igual que en el caso de"la reivindica-

cion precederte, presentara dicha punta truncada en for-
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ma céncava, convenientemente rectificada para ajustar per-

fectamente sobre la superficie esférica de apoyo.

3. Procedimiento para la fabricaciéon de punte-
ras monopieza para boligrafos y elementos escritores ana-
logos, segun las reivindicaciones 1y 2, que se caracteri-
za por el hecnc de que la superficie interna del molde
presenta, por encima de la zona de la puntera, un estre-
chamiento de su seccidén en sentido longitudinal, que de-
termina la conformacién conjunta del depésito aliménta-
dor de tinta de aquella puntera.

4. Procedimiento para la fabricacién de punte-
ras monopieza para boligrafos y elementos escritores
analogos.

La presente menoriaconsta de ocuo hojas foliadas
escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona a 17 de mayo de 1955.
VILA SIVILL HERMANOS, S.A.
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