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MEMORIA DESCRIPTIVA
pere solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPAaARaA
por VEINTE afios
& nombre de SOCIETE ANONYME POUR IES APPLICATIONS DE L'ELEC~
TRICITE ET DES GAZ RARES ETABLISSEMENTS CILAUDE PAZ ET SILVA,
entidad francesa, establecida en 8, Rue Cognasg-Jay, Paris,

Prancia, por:

"UN PERFECCIONAMIENTO EN LOS PROCEDIMIENTOS PARA IA FABRICA-
CION DE UN EIECTRODO EMISOR HUECO"
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El presente invento s8se refiere &2 un perfe~
coionsmientc en los procedimientos pera la fabricecidn de

un electrodo emisor hueco pare aparato de descarga eléotrice
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on atmésfera de &8, de vapar, o de gas y de vapor, a le
febricscién de ls sustencia destinada a produeir la mate-
rie emisors que implica la fueidén de esta sustencia, fu-
8ién que se efectia en el interior de una piesa jueoca gue
servird de soporte para la meteria emisora y que es, por
lo menos, en parte, metdlica, piezes gue presents por lo me-
nos una ranura estrecha que hace comunicar su cavidad con.
el espescio que la rodesa.

Se conoce el cubrir interiormente con mate-
ria emisora uneé pieza huece por un procé&dimiento durante
el cual se htce furdir en la cavidad de esta pleza una sus-
tancia, tal como el bidxido de bario o el hidrato de barios
Este fusidén puede ir ascompafiada por una transformzeidn qui-
miea de esta sustanclia; tiene por objeto el hacer adherir
a la pared de la cavidad dicﬁa sustancia o los compuestos
en gue ‘a fusidn la haya transformado. Después de la fusién
¥y durante la evacuacidn del aparato de descarga, se efectia
un tretamiento de formacidn gue termins la transformacidn
de dicha sustancia en materia emisora.

La pieza hneca puede estar fabricada por
enbuticidn, pero este irocedimiento puede cer dificultoso e
inc luso imposible pars ciertas formes que lleven éngulos vi-
vos o para clertos metales frégiles, como por ejemplo el
molibdeno.

S1 la pieza hueca es optenida por engrapado
0 encalJado, lleve por lo menos una rsnurg en el sitio de

las grapas 0 entre las partes encejades. Esta ranura es muy
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estrecha, pero constituye sin embargo un paso por el que

se escapa de lz cavidad de la piezz una parte de 1la sustan-
cla destinada & producir ls msteria emisora, cuando es fun-
dida, y se extlende por la superficie exterior de la plezs
huecey Bsto tiene varios inconvenientes, por una parte, que-
da disminufda la centidad de msteria emisoras gue llevard el

eleectrodo, siendo variable esta reducoidén entre un electrodo

¥y otro, segfn que las ranuras sean mds o menos estrechas; por

otra parte, 1& superficie exterior de la pieza hueca queda
manchada, y después de 1la formacidn, estard recubierta de
materia emisora, lo que facilitard le formacién de la mencha
catédica sobre esta superficie, provocando una pulverizacién
de metal, que se deposita sobre la envolvente de vidrio e in-
cluso una griete en este, si el electrodo estd muy préximo

a la envolvente.

El presente invento pone remedio & este in-
conveniente permitiendo &l propio tiempo la vtilizaeidn de
una pieza hueca obtenida por engrapado o por encajamiento ,
o por engrapado y por encajamiento. Esté caracterizado por
el hecho de vue anted de hacer fundlr dicha materia-en-la
pieza hueca, se hace fundir o0 reblandecer esmalte, dejéndole
solidificar después en dicha ranuras

Se puede, por ejemplo, ﬁoner polvo de esmal-
te sobre la superficie metdlica externa de la pieza huneca,
después fundirla al soplete o por cslentemiento de la pieza,
por induecidn a alts frecuencia. Si la cepa de esmalte, una
veg solidificads recubre todes la superficie externa de la

pieza, constituye unea seguridad suplementaris contra la2 pro-
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duceidn de manchas ecatédicas sobre la superficie externs.

Para hacer comprender mejor el invenfo ¥y pa-
ra mostrar edmo puede ser realizado, & continuacién se des-
cribe, con referencias a los dibujos adjuntos, una forms de
realizacidén del perfeccionamiento segdin el invento, en los
dibujoss

Ia figuras 1 representa nng pieza hueca en
corte segin I-I de la figura 2;

La figura 2 representa la misma pieza vista en
planta.

La pieza hueca estd representada cubierta
de eamzlte, pero no de materis emisora, ni con el anillo ais-
lante, con el yue su orificio 6 serd cubierto para impedir
gue partan descargaes del contorno de este orificio. Iguelmen-
te se hen representado las llegadzas ve corriente 1 y 2 al
electrodo, llegadas que, antes de cepositer el esmalte sobre
la pieze hueca, son scldadas & ésta y son cogidas en una per-
12 0 en un pie del mismo vidrio gque el de la envolvente del
aparato}gugeffg§g?é este electwdo.

La pieza hueca estd formada por une virola
5 y un fondo 3, encszjados uno en el otro. Lo virola § es un
¢ilindro obtenido arrollando un rectdngulo de chapa de mo-
libdeno de 0,1 mm de grueso; una grapa 7 impide a este c¢ilin-
dro desenrollarse. &1 fondo -3, igualmente de molibdeno de
0,1 mm de grueso, estd embutido.

El encajamiento de la virola 5 en el fondo
3 asegure la fijacidn no hermétice de estas piezas, una con-~
$ra otra, estas cos piezas’tienen puntos de contacto, pero
entre estos puntos de contacto, y especialmente en la pro-

ximidad ¢e lz grapa, existe una ranura 8 por la que puede
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salirse un 1fguido, auncue el fondo. esté bien ajustado a
la virola. _

El engrapado 7 de por sf tampoco es hermético
y puede pasar un l{quido por 12 ranura qgue sépara los plie-
gues que constituye este engrapado. Esta ranura es particu-
larmente perjudicial si el lfquido estd constitufdo por uns
sustancia que se transforma luego en materig emisora.

con el fin de hacer las figuras mfs claras,
se han exagerado considersblemente en ellas los juegoe en
el engrepmdo ¥ cntre la virola 5 y el fondo 3.

Para hacer hermética la pieza hueca 3, 5, se
puede proceder de la manera siguiente, Se'pone es&alte en
polvo muy fino en suspensidn en agua. 4 continuacién se de-
posita un poco de esta suspensidn sobre la superficie exter-
na de la pieza hueca & lo largo del engrapado y en la desem-
bocadura de la ranura 8. En seguids se calienta la piezsa
3, 9 en una llama de forme& yue se fundas el esmalte, o por
lo menos que se ablande lo suficiente para gque entre en las
ranuras, después @e le deja enfriar.

Puede depositarse él eax;altg, no solamente
en la oroximidad de las ranures a cerrar, sino también so-
bre toda la superficle externa de la pieza hueca y sobre los
extremos e las llegadas de corriente; este dltimo caso es
el de ‘a. figuras 1 y 2, en lss que el esmelte 4 estd repre-
sentado punteado. isf se impide que se produzean las descar-
gas eléctricas sobre la superficie externas de 1la pieza hueca.

31 la sustancia que se funde en el interior
de ls pieze hueca para producir 12 materia emisora es bidzi-
do de bario, puede utilizerse como esmalte el borato de cal-

éio, esta sal, &l rojo cereza, es suficientemente fluida pa-
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ra que pueda penetrar bien en lzs ranurss, & la temperatura
préxima a los 5002C & 12 gue es llevada la pieza hueca para
fundir el bidxido de bario; es sdlida o por lo menos suficien-
temente viscosa pera no ser expulsada de las ranures por el
bidxido de bario fund ido. La bemperatura de fusién del bora-
fo de caleio no es sin embargo lo suficientemente alta pars
que el molibdeno sea oxidado de forma excesiva ocuando se ha-
ge penetrar €l boreto de calelo en las ranuras.

La fabricacidn del electrodo es terminads,
por ejemplo, disponiendo bifxido de bario en la cavidad de
la pleza hueca, calentando esta pieza al soplete o por indu-
ceidn a alta frecuencia a la temperatura de fusidén del bib-
xido de bario, durante el tiempo necesario pars un buen re-
parto cel producto sobre la pared intefna del electrodo.
Después del enfriamiento, se introdnce en ¢l electrodo un ani-
llo aislante, de esteatita por ejemplo, despues se suelda la
perla o el pié en que va montado, bien & una envolvente del
aparato ie descarge, o bien & un trozo de tubo que serd pos-
teriormente seoldado & esta envolvente. 4 la temperature &
la cual serd llevedo el electrodo durante su formacibn, se
ablandard el esmalte, por lo gue producird un pegado del ani-

1llo sobre la virole 5, lo que impediré gue se caiga este ani-

. 1lo durante las manipulaciones del aparato de descarga.

Los electrodos asi fabricados, utilizados en
tubos de vapor de mercurio a bsjs presidn, presentan una du-
racién del mismo 6rden que la de loes electrodos frios, no pro-

duciendo sin embargo mds que uns calde de tensidn poco supe-
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rior 2 la de los electrodos calientes de filamento.

Pueden utiligarse numerosas modificaciones
en el médo de operar y en 18 forma del electrodo descritos
anteriormente sin salirse del dominio del presente invento.
Ia piezea hueca, por ejemplo, puede ser oénica_o troncocéni-
ca, estar hecha de metal distinto del molibdeno, por ejem~-
plo, de hierro, nfquel, tungsteno. Le sustencia destinade
a producir le matcria emisora puede ser 4xido de bario o
hidrdéxido de bario mds o menos hidratado; estos productos
pucden ser mezclados uno con <1 otro o con otras sustan?
cias : polve de téntalo, u otros compuestos alcalino-té-
rreos. Pueden utilizarse otros esmeltes gque el borato de
calcio, especialmente cusndo se ha de hacer fundir en 1ls
pieza hueca otra sustancia que el bidxido de bario. Bl
esmalte puede ser depositedo por inmersibén de todo o par-
te del electrddo en un baflo de esmalte en fusidne

Esta solicitud gue corresponde a la pre-
sentaeda en Prancia el 20 de }ayo de 1954, bajo el nimero
PV. 669+431 se acoge a loghbeneficios del artfculo 51 del

vigente estatuto sobre Propiedad Industriasl.

- NOTa& -

Los puntos de invencibn propia y nueva
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que se presentan para gue sean objeto de esta Patente de
Invencidn en Espaiia porkVEINTE afios, son los siguientes:
12.~ Un perfeccionamiento en los proce~
dimientos para la fabricacidn de un electrodo emisor hue-
co para aparato de descarga eldéetrica en atmésfera de gas,
de vapor o de gas y vapor, para la fabmicacién‘de la sus-
tancia destinada a producir ls materia emisora que compren-
de la fusién de esta sustancia, fusidn que se efectda en
el interior de una plega hueca, gue serviréd de soporte de
la materia emisora y gue es, por 1o menos en parte, metd-
lica, pieza gue presenta por lo menos una ranura esirechs
que hace comunicar su cavidad con el espacio wue la rodea,
carascterizedo por €l hecho de gue antes de hacer fundir di-
cha sustancla en la pieza hueca, se hagce fundir o ablsndar
esmalte dejéniole después solidificarse en dicha ranura.
22.-.Un perfeccionamiento segin 192, carac-
terizado por uno o varios de los puntos siguientes:

a) el esmalte solidificado recubre sensible-~
mente toda la superficie metdlica externa de la piezs hue-
ca;

b) se dispone polve de esmalte sobre 1la
superficie metalica externa de 12 pieza hueca y, preferen-
temente, en la o en l&s ranuras de esta pieza, después se
calienta éste por encima del punto de reblandecimiento,
del esmal te;

¢) el punto dée reblaniecimiento del esmal-

te es suficientemente elevado para gue éste no fluya préc-
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ticamente & la temperatura alcanzada por la pieZa hueca
duranre éiche fust §4 de la sustancia cue produce la mate-
ria emisora;

d) El esmelte utilizado estéd constitufdo
por boeato de calcioe

3%«~ Un perfeccionamiento en los procedimien-
tos para la fabrioscién de un electrodo emisor hueco"

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que
antecede, ilustrado en el dibujo cue se soompafla ¥ para
los fines que se han especiiicados

Esta )Memoria corga de nueve hojas escritas

& méguina por una sola de sus carage

Madrid

25 AGO. 19551

Pelo
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