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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a  una s o l i c i t u d  de PATENTE DE INVEN­
CION,por v e in te  a ñ o s ,p a ra  España y  sus P o sesio n es, 
po r: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS 
ARTISTICOS A IMITACION DE LOS DAMASQUINADOS",en f a ­
v o r de Don M iguel Angel M artínez  G onzález,de n ac io ­
n a lid a d  e s p a ñ o la ,re s id e n te  en  Toledo.A venida de l a  
R econqu ista  número 1 2 .-

Damasquinar ,e s  in c r u s ta r  sobre  un m eta l 
(h ie r ro  o cobre generalm ente) o tro  u  o tro s  m eta les 
(oro  y p la ta )  con o b je to  de adornar lo s  p rim ero s , 
que s irv e n  de fondo,con  d ib u jo s  e je c u ta d o s  p o r lo s  

5 segundos.
E s te  t r a b a jo ,e n  to d a  su p u re z a ,e s  re a liz a d o  

to ta lm e n te  a  mano .rayando l a  chapa de h ie r ro  con 
su rco s  mas anchos en e l  fondo que en  l a  b o ca , y 
colocando en  e l l o s  h i lo s  y  lám inas de oro y p l a t a ,  

o que quedan p erfectam en te  engarzados#
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Los o b je to s  damasquinados su e len  a lc a n z a r  e le ­

vados p re c io s ,n o  so lo  p o r  e l  v a lo r  de lo s  m eta les p re ­
c io so s  em pleados,sino  p rin c ip a lm en te  p o r l a  abundante 
mano de o b ra  a ltam en te  e s p e c ia l iz a d a  que requ ieren*

E s ta  razó n  fundam ental ̂ ha dado lu g a r  a  que des­
de hace mucho tiempo se  t r a t e  de im i ta r  e s te  an tiguo  
a r te ,c o n  p ro c e d im ie n to s ,q u e ,a l r e d u c ir  l a  mano de obra 
em p lead a ,red u je ran  su c o s te .

Nada se ha conseguido h a s ta  l a  fech a  en es te  
se n tid o ,p u e s  en r e a l id a d  lo s  s is tem as éneon trados para  
a b a ra ta r  l a  mano de o b ra ,n o  han sido en re a l id a d  o t r a  
cosa que nuevas formas de dam asqu inar,puesto  que en 
todos e l lo s  co n tin u a  re a liz á n d o se  l a  in c ru s ta c ió n  de 
unos m eta les  sobre o t r o s .

Los p roced im ien tos p rin c ip a lm en te  em pleados, 
como v a r ia n te s  d e l a u te n tic o  dam asquinado,son lo s  s i ­
g u ie n te s :

a ) Por e l e c t r ó l i s i s :  C o n s is te n te  en r e c u b r i r  
e l  h ie r ro  o cobre con una f in a  capa a i s l a n te  de ce ra  
y g rab a r e l  d ib u jo  con algún  o b je to  p u n zan te ,p a ra  su ­
m erg irlo  después en un baño de s u lf a to  de co b re ,en  e l  
que se  suspende l a  p la c a ,c o n e c ta d a  con e l  polo  p o s i t i ­
vo de una b a te r ía ,u n ie n d o  l a  o t r a  p lac a  -tam bién  de 
cobre- a l  polo negativo*  La c o r r ie n te  a c tú a  sobre l a s  
p a r te s  d e sc u b ie r ta s  y l a s  corroe,quedando a b ie r to s  a s i  
lo s  su rco s d e s tin ad o s  a  re c o g e r lo s  m eta les  p re c io so s , 
lo s  c u a le s  se d e p o s ita n  en e l lo s  vo lv iendo  a  sum ergir 
e l  o b je to ,co n ec tad o  con e l  polo  n e g a tiv o ,e n  un baño 
adecuado,en  e l  que e l  polo  p o s i t iv o  e s t á  c o n s ti tu id o  
p o r una h o ja  de p la t in o .
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b) P or estam pación m ecánica: La cuá l se r e a l i ­

za  con un punzón de a c e ro ,e n  e l  que se  ha señalado 
p rev iam en te .en  r e l i e v e , e l  d ib u jo  a  t r a z a r .  Sobre l a  
chapa de h ie r r o  o co b re ,p rev iam en te  ra y a d a , se co lo ­
ca l a  lám ina de p la t a  u  oro ,que ,en  l a  p a r te  <"ue forma 
e l  d ib u jo ,q u ed a  in c ru s ta d a  por e fe c to  de l a  com presión.

c) Por estam pación manual: P rocedim iento  e s te  
nn̂ y p arec id o  a l  s is tem a in d io ,co n o c id o  con e l  nombre 
de k o f tg a r l .q u e  no t i e n e  grandes v a r ia n te s  con e l  an­
t e r i o r  y  c o n s is te  en r a y a r , c o r ro e r  o g rab a r p re v ia ­
mente l a  s u p e r f ic ie  m e tá lic a  y  estam par manualmente 
sobre e l l a  l o s  panes de oro y p la ta ,p e ro  re c o rta d o s  
previam ente con lo s  c o rre sp o n d ien te s  d ibu jos#

En e l  s is tem a  e l e c t r o l í t i c o  e x is te n  v a r io s  im­
p o r ta n te s  g a s to s ,a p a r te  de l a  mano de obra ,deb ido  a 
l a s  "varias y  d e lic a d a s  o p erac io n es que e s  p re c iso  r e a ­
l i z a r , t a n t o  p a ra  a b r i r  lo s  surcos,com o p a ra  e l  r e l l e ­
no de e s to s  y  e l  pulim ento  f i n a l .

La estam pación  m ecán ica ,ap a rte  que re q u ie re  e l  
rayado p rev io  de l a  s u p e r f ic ie  m e tá lic a  p re s e n ta  e l  
grave in co n v en ien te  de l a  f re c u e n c ia  con que l a s  lám i­
nas de m eta l p rec io so  quedan mal ad h erid as,d ad o  lo  
d i f i c i l  que r e s u l t a  e l  que e l  golpe sea  uniform e y l a  
chepa siem pre se a  i g u a l .  A parte e s ta s  razo n es lo s  
tro q u e le s  a lcan zan  e levados p r e c io s .

La estam pación m anual,con lo s  d ib u jo s  p re v ia ­
mente re c o rta d o s .p re c isa ,c o m o  su  p rop io  nombre in d ic a  
un elevado co s te  de mano de obra,aunque e s t a  se a  a l ­
go i n f e r i o r  a  l a  d e l  a u tá n tic o  dam asquinado.

S i se d esea  re d u c ir  e l  coste  de l a  fa b r ic a c ió n  
de e6 to s  p ro d uc to s t i e n e  necesariam en te que s e r  a  base
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En e l  s is tem a  que t r a t a  de p a te n ta rs e  se su­
prim e to ta lm en te  una de eB tas fa se s ,q u e  e s  l a  d e l  r a ­
yado p rev io  de l a  chapa m e tá lic a ;  fa se  la b o r io s a  por 
te n e r  que s e r  r e a l iz a d a  m anualmente. Se cambia o t r a ,
3a de c re a c ió n  e in c ru s ta c ió n  d e l d ib u jo  -que e s  l a  
mas co s to sa  y  re q u ie re  mayor e s p e c ia l iz a c ió n -  p o r l a  
simp3e co lo c ac ió n  de e s to s  d ib u jo s ,y a  re c o r ta d o s , so ­
b re  e l  lugar de l a  p ie z a  que previam ente l e s  h a  sido  
desiagnado* E l  c o s te  de p roducción  se reduce a s i  enor­
memente,aunque n a tu ra lm en te  a l  no e x i s t i r  in c ru s ta c ió n , 
tampoco e x is ta  damasquinado propiam ente d ic h o .s in o  
un nuevo producto  de n a tu ra le z a  s i m i l a r .

P or o¡tra p a r te ,c o n  e l  nuevo s is te m a , no e s  in ­
d isp en sab le  u s a r  e l  pavonado p ro p io  d e l  a u tá n tlc o  da­
m asquinado, sino  que puede em plearse c u a lq u ie r  o tro  
de mayor consi s te n c ia ,y a  que no e s  p re c iso  r a y a r  l a  
cha-pa n i  in c r u s ta r  sobre e l l a .

Además,en e l  damasquinado a U a tó n tic o ,lo s  co lo ­
r e s  exclusivam ente empleados son c u a tro : e l  negro que 
p roporciona e l  pavón; e l  a m a rillo  de l a s  lám inas e 
h i lo s  de o ro ; e l  v erde ,que  tam bión lo  p ro p o rc io n a  e l  
oro a l  que se ha dado e s ta  to n a lid a d ; y e l  b lanco  que 
p roporc iona  l a  p l a t a .

En e l  p re se n te  s is tem a  no hay porque l im i ta r s e  
a t a n  red u c id o  numero de c o lo re s ,s in o  que p o r e l  con­
t r a r i o  puede co lo re a rse  en  innum erables to n a lid a d e s , 
y  además s in  e l  empleo de m eta les  p re c io s o s .

E l pro ce so que se s igue  e s  e l  que a  co n tin u ac ió n  
se d e ta l l a :

l e . -  Las p ie z a s  que váyan a  s e r  som etidas a l  
tra ta m ie n to  o b je to  de l a  in v en c ió n ,deb en  e s t a r  re c ie n
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pavonadas pues e l  co n tac to  d e l  pavón con e l  a i r e  
a tm o sfé rico  p e r ju d ic a  grandemente a  a q u e l. La ope­
ra c ió n  d e l pavonado puede e fe c tu a rs e  p o r e l  p roce­
d im iento  usado en e l  verdadero  damasquino,que con­
s i s t e  en som eter lo s  o b je to s  a  un baño a  e levada  
tem p era tu ra  de una m ezcla compuesta p o r t r e s  p a r te s  
de sosa c á u s t ic a  y  una de n i t r a t o  de p o ta sa ,1 a  cual 
t i e n e  l a  e s p e c ia l  p rop iedad  de e x id a r  e l  h ie r ro  pro­
porcionándole un b e l lo  c o lo r  negro a te rc io p e la d o , 
aunque de d u rac ió n  muy l im i ta d a .  En l a  c i ta d a  forma 
de dam asquinar e s te  es e l  án ico  proced im ien to  
que puede em p learse ,p u esto  cus d ich a  m e z c la ,s i  b ien  
a ta c a  a l  h ie r ro  en l a  forma in d ic a d a ,a ta c a  con mu­
cha menor in te n s id a d  a  lo s  m e ta le s  p re c io s o s . Como 
e l  baño e s  de escasa  d u ra c ió n ,e n  d e f in i t iv a  se  l i ­
m ita  a  p u lim e n ta r lo s .

En e l  p re se n te  s is te m a  cabe u t i l i z a r  c u a l­
q u ie ra  o t r a  form a de pavonado y adn e s  recomendable 
h ace rlo  ya  que no son p re c is a s  l a s  v e n ta ja s  c a ra c ­
t e r í s t i c a s  d e l pavón a n te s  d e s c r i to ,y  puede b e n e f i­
c ia r s e  la  f a b r ic a c ió n  con l a s  v e n ta ja s  de o tro s  pa­
v o n es ,p rin c ip a lm en te  de lo s  que p roporcionan  mayor 
consis te  o c ia ,d u ra c ió n  y u n ifo rm idad . E l m ejor s i s t e ­
ma e s  e l  pavonado a  fuego aunque en l a  p re se n te  in ­
vención  cabe l a  a p lic a c ió n  de c u a lq u ie r  o tro #

2 a .-  Loa o b je to s  ya pavonados se  someten a  
una lim p iez a  p re v ia  con ayuda de a lc o h o l m e tíl ic o  
u  o tro  p roducto  s im i la r  con e l  f i n  de que e l  baño 
que se  d i r á  en e l  minero s ig u ie n te  no pueda despren­
d e rs e . S i  d ichos o b je to s  no e s tá n  su fic ien tem en te  
lim p io s  se c o r r e rá  ese  r ie sg o  y especia lm en te  s i  
t ie n e n  ad h e rid o s re s id u o s  de g ra s a s .

-  5 -
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3 a . -  R ea liz ad a  e s ta  lim p iez a  p re v ia  se dá a 
lo s  o b je to s  un baño de la c a  c e lu ló s ic a  in c o lo ra ,e s  
d e c ir .d e  una la c a  zapón o moderna la c a  de n i t r o c e -  
lu lo s a ,  l a  cu a l queda fuertem en te  ad h e rid a  a l  m e ta l. 
Puede tam bién em plearse c u a lq u ie r  o t r a  c la se  de la c a  
que s i r v a  a  lo s  mismos f in e s ,p e ro  e s ta  es l a  mas 
ap ro p iad a  dadas sus c a r a c t e r í s t i c a s  de f u e r te  adhe­
re n c ia ,r á p id o  se c a d o ,tra n s p a re n c ia  y sobre to d o ,d u ­
re z a  una vez que se  ha secado* Este baño se r e p i te  
dos o t r e s  veces h a s ta  lo g ra r  una capa de g ro so r 
co n v en ien te ,s ien d o  p re c iso  e l  t o t a l  desecado de ca­
da capa a n te s  de d a r l a  s ig u ie n te .

E s to s  baños pueden d arse  por inm ers ió n , con 
p i n c e l ,p i s to l a  u  o tro  medio sem ejan te ,s ien d o  l a  in ­
m ersión  e l  p roced im ien to  mas ac o n se ja b le .

4 a . -  Con ayuda de t r o q u e l  o t i j e r a  se re c o r­
ta n  en l a s  lám inas de oro y p la ta  lo s  d ib u jo s  d e s t i ­
nados a  c o n s t i t u i r  e l adorno de lo s  o b je to s . Con lo s  
h i lo s  de e s to s  m eta les  se forman lo s  d ib u jo s  a l  a i r e  
-que forzosam ente han, de s e r  s im p le s- pudiendo u s a r ­
se como pegamento l a  p ro p ia  la c a  c e lu ló s ic a .

Es oportuno in d ic a r  aq u í,q u e  como se t r a t a  
de p ro d uc to s a  im ita c ió n  de lo s  dam asquinados,caso 
de d esea rse  un re s u lta d o  mas económico^pueden sus­
t i t u i r s e  lo e  h i lo s  y lam inas de m eta les  p rec io so s  
por p ap e les  p in tad o s  con p u rp u rin a s  o p roductos aná­
lo g o s ,s i  no im porta  que e l  re s u l ta d o  f i n a l  se a  de 
peor c a l id a d .

S i a p a r te  e s ta  im ita c ió n  a l  damasquinado se 
q u ie re  h acer uso de l a  f a c i l id a d  que e l  s is tem a  p re ­
s e n ta ,p a ra  a ñ a d ir  o t r o s  adornos en d iv e rso s  c o lo re e , 
a  im itac ió n  de e sm a lte s .se  p rep a ran  a s í  mismo e s to s
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adornos o d ib u jo s ,b ie n  re c o rtá n d o lo s  conforme a sus 
c o n to rn o s ,b ie n  p in tán d o lo s  sobre p ap e l c r i s t a l  de 
c e lu lo s a  u  o tro  cuaerpo tr a s p a re n te  aná logo .

Con ayuda de unas f in a s  p in zas se van co­
locando sobre lo s  lu g a re s  previam ente designados de 
cada p iez a+ lo s  d ib u jo s  de ambas c la s e s  que se desean 
com binar,una vez que d i d io s d ib u jo s  o r e c o r te s  han 
sid o  bañados en a c e ta to  de am ilo ,de  b u t i lo  u  o tro  d i ­
so lv en te  aprop iado  a  l a  la c a  empleada a n te rio rm e n te , 
caso de no s e r  e s t a  d e l  género de l a s  c e lu ló s ic a s .  
E stos p roductos a l  s e r  d iso lv e n te s  de d ich as  la c a s  
reb lan d ecen  l a  capa mas e x te r io r  de l a s  v a r ia s  dadas 
sobre e l  o b je to  pavonado,según se in d ic a  en e l  número 
te r c e r o ,  en l a  medida n e c e s a r ia  p u ra q u e  a l  seca rse  
de n u ev o ,lo s  d ib u jo s  queden perfectam en te  adheridos 
a  l a  misma. Sobre e s ta s  mismas capas de la c a  puede, 
s i  se  co n s id e ra  c o n v e n ie n te ,r e a l iz a r  d irec tam en te  e l  
e l  d ib u jo  con un p in c e l  adecuado,m ediante e l  uso de 
p in tu ra s  a l  o leo  o t i n t a s  in d e le b le s .

También,caso de c o n s id e ra rse  conven ien te,puede 
puede u t i l i z a r s e  l a  calcom anía p a ra  l a  reproducción  
de e s to s  d ib u  jo s ,p e ro  en e s t e  caso debe p re s c in d ir s e  
d e l  baño p rev io  de l a c a  c e lu ló s ic a  y a p l i c a r l a  d i r e c ­
tam en te  sobre  e l  m eta l pavonado* También puede p re s ­
c in d ir s e  de e s t e  baño p rev io  caso de q u e re r  economi­
z a r  ^ s t o s  y tiem po ,pero  e l l o  no e s  nada recomendable 
ya  que su p o n d ría  re n u n c ia r  a  l a  f a c i l id a d  que supone 
a d h e r i r  lo s  d ib u jo s  re c o r ta d o s  bañándolos simplemente 
en un d is o lv e n te . Además no q u ed arían  b ie n  adheridos 
a l  co lo c a r lo s  d irec tam en te  so b re  e l  m e ta l pavonado, 
y se c o r r e r í a  e l  r ie sg o  de que a l  d esp ren d erse  des­
p re n d ie ra n  l a s  capas de la c a  dadas p o s te rio rm e n te . De200
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to d a s  mane :ras e l  e s p í r i t u  de l a  invención  es  e l  mismo* 
A lo s  d ib u jo s  im ita c ió n  de e sm a lte s  pueden s e r ­

le s  dados r e f l e jo s  m etá lico s .m ed ian te  e l  uso de p o l­
vos de d ia m a n t in a ,b r i l la n t in a  o a rg e n tin a  por ejemplo* 

6 ^ .-  Una vez te rm in ad a  l a  o p erac ió n  de co locar 
cada d ib u jo  en e l  s i t i o  que l e  co rresponda, y cuando 
l a  capa de la c a  ab landada por l a  acc ió n  d e l  d iso lv en ­
te  baya v u e lto  a  s e c a rse  com pletam ente,se procede 
nuevamente a  dar v a r io s  baños de la c a  c e lu ló s ic a ,h a s ­
t a  lo g ra r  e l  g ro so r y  b r i l l o  de se adose,usando p a ra  
e l lo  lo s  mismos p roced im ien tos a n te s  in d ica d o s ,c o n  
lo  que lo s  d ib u jo s  quedarán  e n tre  v a r ia s  capas de l a ­
ca ,p resen tan d o  análogo asp ec to  a l  que te n d r ia n  caso 
de haber s id o  in c ru s tad o s*

En s ín te s i s  ,1 a  invención  recae  en e l  r e c u b r i­
miento de un o b je to  pavonado con una la c a ;  en l a  ad­
h e re n c ia  sobre e s t e  recu b rim ien to  de unos d ib u jo s  
re c o r ta d o s  en oro y p la ta  o sus im ita c io n e s ,c o n  l a  
ayuda de un d is o lv e n te  adecuado; en l a  adherencia  
asim ism o,en su ca so ,so b re  e s te  mismo recu b rim ien to  
de d ib u jo s en p ap e l c r i s t a l  u  o t r o s  a  p ro p ó s ito ,o  en 
p in ta r  d irec tam en te  sobre e l ,c o n  p in tu r a  a l  o leo  o 
t i n t a s  in d e le b le s ;  y en r e c u b r i r  nuevamente todo e l  
o b je to  con o t r a s  v a r ia s  capas de l a  l a c a  usada en 
e l  p rim er re c u b rim ie n to .

Se lo g ra  a s i  una im ita c ió n  p e r f e c ta  de lo s  
o b je to s  dam asqu inados,sin  que sea  p re c iso  ra y a r  l a  
chapa m e tá lic a  n i  r e a l i z a r  in c ru s ta c ió n  de ninguna 
c l a s e .

En l a  p re sen te  in v en ció n  cabe c u a lq u ie r  v a r ia n ­
te  en e l  proceso de que e s  o b je to ,s iem p re  que no se 
a l t e r e  e l  e s p í r i t u  de d ich a  in v en c ió n .
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NOTA.- D esc rito  su fic ien te m e n te  cuanto p reced e ,so lo  
r e s t a  co n sig n a r que lo  que se d e c la ra  como de nueva 
y p ro p ia  invención  d e l s o l i c i t a n t e ,e s  lo  contenido 
en l a s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES
1 . -  P rocedim iento  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de o b je ­

to s  a r t í s t i c o s  a  im ita c ió n  de lo s  dam asquinados,carac­
te r iz a d o  por e l  hecho,de que una vez c o n s tru id a  la  
p l a n t i l l a  de lo s  mismos,en h ie r ro ,c o b re  u  o tro  m etal 
se procede a  su  pavonado p o r c u a lq u ie ra  de lo s  s i s ­
tem as conocidos p a ra  r e a l i z a r  e s t a  o p e rac ió n .

3 .-  Procedim iento  según re iv in d ic a c ió n  prim e­
ra ,c a r a c te r iz a d o  por que t r a s  l a  fa se  a n te r io r ,s e  so­
mete e l  o b je to  t r a t a d o ,a  l a  acc ió n  -p o r  inm ersión ,con  
p in c e l ,p i s to l a  o s im i la r -  de un baño de la c a  c e lu ló s ic a  
in c o lo ra  o de o t r a  la c a  ad e cu a d a ,v a ria s  veces re p e tid o , 
h a s ta  a lc a n z a r  e l  e sp e so r  co n v en ien te ,s ien d o  p re c iso  
e l  t o t a l  desecado de cada uno de e s to s  b añ o s ,an te s  de ¡ 
r e a l i z a r  e l  s ig u ie n te .

3 .  -  P rocedim iento  según re iv in d ic a c io n e s  p r i ­
mera y segunda c a ra c te r iz a d o  p o r que t r a s  l a s  fa se s  
a n te r io r e s  se re c o r ta n ,c o n  ayuda de t i j e r a  o t ro q u e l ,  
en l a s  lám inas o panes de o ro  y p l a t a  o sus im ita c io ­
n e s , lo s  d ib u jo s  d e s tin a d o s  a  ornam entar lo s  o b je to s  
t r a ta d o s ,y  se p rep a ran  con lo s  h i lo s  de e s to s  mismos 
m e ta le s , la s  f ig u r a s  d e s tin a d a s  a  id ó n tic o  f i n ,d e t e r ­
minándose e l  lu g a r  q u e ,so b re  lo e  d ich o s o b je to s  t r a ­
tados vayan a  ocupar t a l e s  a d e m o s .

4 .  -  P rocedim iento  según re iv in d ic a c io n e s  p r i ­
m era, segunda y t e r c e r a  c a ra c te r iz a d o  por que t r a s  l a s  
a n te r io r e s  fa s e s  se p re p a ra n ,e n  su  c a s o ,lo s  r e s ta n te s  
d ib u jo s  o adornos q u e ,a  im ita c ió n  de esm altes  ¿vayan
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a  s e r  combinados con lo s  in d ica d o s  en l a  a n te r io r  
r e iv in d ic a c ió n , lo s  c u a le s  -c a so  de no s e r  p in tad o s  
d irec tam en te  sobre l a  la c a  con ó leo  o t i n t a s  in d e le ­
b le s -  pueden e s t a r  e je c u ta d o s  sobre p ap e l c r i s t a l  de 
c e lu lo s a  u  o tro  t r a s p a re n te  o tam bién sobre p ap e l 
no t r a s p a re n te ,p e ro  re c o r ta d o s  en e s te  ca so ,en  todo 
su  co n to rn o . Dichos d ib u jo s  se esp o lvo rean  con d ia ­
m an tin a , b r i l l a n t i n a ,  a rg e n tin a  u o tro  producto  s im i­
l a r , a  f i n  de d a r le s  r e f l e jo s  m etá lico s#

5 .  -  P roced im ien to ,según  re iv in d ic a c io n e s  p r i ­
m era, segunda, te rc e ra ^ y  c u a r ta  c a ra c te r iz a d o  p o r que 
t r a s  l a s  fa s e s  a n te r io r e s  se p rocede.m edian te  e l  uso 
de p in zas  adecuadas a  bañar en a c e ta to  de am ilo ,de 
b u t i lo  u  o tro  d iso lv e n te  apropiado  a  l a  la c a  emplea­
d a ,caso  de no s e r  e s ta  d e l  género c e lu ló s ic o , lo s  d i ­
bu jos re c o r ta d o s  de una y o t r a  c la s e  c ita d o s  en r e i ­
v in d ic a c io n e s  t e r c e r a  y cu a rta  co locándo los sobre l a  
p ie z a  pavonada y la c a d a ,e n  e l  lu g a r  que a  cada uno 
corresponda d en tro  de l a  com posición t o t a l , c o n  lo  que 
p o r l a  a c c ió n  d e l d iso lv e n te  sobre l a  la c a  quedan 
p erfec tam en te  ad h e rid o s  una vez secos# T ratándose de 
calcom anías se r e a l i z a  t a l  ad h e ren c ia  de acuerdo con 
l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  p ro p ia s  de e s to s  p ro d u c to s ,re a ­
liz á n d o se  l a  estam pación  so b re  l a  la c a  o d irec tam en te  
sobre e l  m e ta l,seg ú n  l a  c la se  de e s t a s .

6 .  -  P roced im ien to ,según  re iv in d ic a c io n e s  p r i ­
m era ,segnnda, t e r c e r a ,c u a r ta  y  q u in ta  c a ra c te r iz a d o  
p o r que t r a s  l a s  f a s e s  a n te r io r e s  y una -vez evaporado 
to ta lm e n te  e l  d iso lv e n te  empleado p a ra  a d h e r ir  lo s  
d ib u jo s  a  l a  la c a .s e  r e p i t e  nuevamente l a  operación  
de d a r  a  lo s  o b je to s  t r a ta d o s  v a r io s  baños su cesiv os 
de la c a  c e lu ló s ic a  u  o t r a  adecuada ,en  lo s  que tam bién 
e s  p re c iso  e l  t o t a l  desecado de cada baño a n te s  de

— 10 —



300

305

d a r  e l  s ig u ie n te , t r a s  lo  c u a l queda e l  producto t e r ­
minado y ap to  p a ra  su  venta#

7 . -  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DB OB­
JETOS ARTISTICOS A IMITACION DE LOS DAMASQUINADOS".

Todo segdn queda d e s c r i to  en  l a  p re sen te  Me­
m oria ,que co n s ta  de once h o ja s ,f o l ia d a s  y mecanogra­
f ia d a s  p o r una s o la  c a ra ,co n  t r e s c ie n ta s  cinco l in e a s .
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