MEMOERIA DESCRIPTIVA
que se acompafia & una solicitud de PATENTE DE INVEN~
CION,por veinte afios,pare Espefie y sug Posesiones,
por: »PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DIE OBJETOS
ARTISTICOS A IMITACION DE IOS DAMASQUINADOS”,en fa-
vor de Don Miguel Angel Mortinez Gonzaleg,de nacio-
nalided espaliole,residente en Toledo,Avenida de la
Recénquista nimero 12.-

Damasquinar,ee incrustar sobre un metal
(hierro o cobre generalmente) otro u otros metales
(oro y plete) con objeto de adornar los primeros,
que sirven de fondo,con dibujos e jecutados por los
gegundos.

Este trabajo,en tode su puregsa,eg realizado
totalmente & meno,rayando la chapa de hierro con
surcos mas énchos en el fondo que en la boca, y
colocando en ellos hilos y léminas de oro y plate,

que quedan perfectamente engarzadoe.
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‘Ios objetos damasguinados suelen alcanzér eiea
vados preclos,no solo por el valor’de loe meteles prew
ciosos empleedos,sino principalmente por ls esbundante
meno de obra altamente‘especializada gue requieren,

Beta razén fundamental,ha dado lugar & que des-
de hece mucho tiempo se trate de imitar este antiguo
arte,con procedimientos,que,al reducir la meno de obra
empleada,redujeran su coste.

Naeda se ha conseguido hasta la fecha en este
sentido,pues en realided los sistemas encontredos para
gberater la meno de obre,no hen sido en realided otra
cosa quwe nuwevas formas de damesquinar,puesto que en
todos ellos continue reslizendose la incrustacién de
unos metales sobre 0tros.

Ios pnocedimiéntos principalmente empleados,
como variantes del suténtico damesquinedo ,son los si-
guientes:

a) Por electrol{sis: Consistente en recubrir
el hierro o cobre con une fine ceps aislante de cera
y grabar el dibujo con algin objeto pungante ,para su-
mergirlo despuée en un bafio de sulfato de cobre,en el
que se suspende la place,conectada con el polo positi-
vo de una bateris,uniendo le otra placa =tambien de
cobre- al polo negativo. Ia corriente actua sobre las
partes descubiertes y las corroe,quedando sbiertos asi
los surcos destihadoa a.recbgar los meteles preciosos,
los cuales se depositan en ellos volviendo & sumergir
el objeto,conectado con el polo negativo,en un bafio
"adecusdo,en el que el polo positivo esté constituido

Por une ho je de platino.
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ze con un punzén de acero,en el que se ha sefialado
previamente ,en relieve,el dibujo a tragar. Sobre la
chape de hierro o cobre,previamente reyade, se colo-
ce 1ls 14mine de plate u oro,que,en la parte cue forma
el dibujo,quede incrustade por efecto de la compresidn. .
¢) Por estempaciédn manusl: Procedimiento este
muy parecido al sistema indio,conocido con el nombre
de koftgeri,que no tiene grandes variantes con el en-
terior y consiste en rayer,corroer o grabar previae
mente le superficie metélice y estampab_mannalmente
swmenahsmmsuomyjhmmuomwﬂww
previasmente con los correspondientes dibujos.

Pn el sistema electrolitico existen verios im-
portentes grnetos,aparte de la mano de obfa,debido a
las werlas y delicades opergciones que ee preciso rea-
lizer,tanto pere abrir los surcos,como peras el relle~-
no de estos y el pulimento finél.

Ia estampacidn mecénice,aparte que requiere el
reyado previo de lz superficie metédlice presenta el
greve inconveniente de la frecuencia con que les lémi-
nes de metal precioso quedan mel adheridae.dédo lo
dificil que resulte el que el golpe see uniforme y le
chapa siempre sea 1guél. Aperte estas razones los
troqueles alcanzan elevados precios.

La estempecién manuel,con los dibujoe previe-
mente recortados,precisa,como su propio nombre indica
un elewado co ste de mano de obra,aunque eets pea al-
go inferior a la del auténtico damesquinado.

Si se deses reducir el coste de la fabricacidn
de ebtos pnbductos tiene necesariamente que ser a base

de reducir o suprimir algune de sus fese® normales de
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produccidn.

En el sisteme que tratae de patentarse se su-
prime totalmente une de eestas fases,que es la del ra-
yado rrevio de la chapa metélica; fase leboriose por
tensr que ser realizada manualmente. Se cambim otra,
le d8 creacidn e incrustacidn del dibujo =~que es le
ms costose y requiere meyor especislizacidn- por la
simple colocacién de estos dibujos,ya recdrtados, 80~
bre el lugar de la pieze que previamente les he sido

desimgnados Bl coste de produccidn se reduce esf{ enor-

meme nte,sunque naturalmente 8l no existir incrustacién,

tampoco exista demesguinedo propiemente dicho,sino
un nuevo producto de naturaleze similer.

Por otrs parte,con el nuevo sistems, no ee in=-
dispenseble user el pavonsdo propio del euténtico da-
mesquinado,sino que puede emplearse cualquier otro
de meyor consistencie,ye que no es preciso rayer le
cha-pe ni incrustar eobre ella.

Ademds,en el damesquinado aumténtico,los o lo-
res exclizsivanente empleados son cuatro: el negro que
proporcions el pavén; el smerillo de las léminss e
hilos de oro; el verde,que tembién lo proporcions el
oro 2l que se ha dado este tonellided; y el blanco que
proporciona la plata.

Fn el presente sistema no hey porqus limiterse
a tan reducido numero de éolores,sinoc que por el con-
trario puede coloreerse en innumerables tonaslidedes,

y edemée sin el empleo de metales preciosos.

El prooceso que se sigue es el que & continuacibén

se detalls:
le.- Ies plezas que vayen & ser sometides al

tretemiento objeto de la invencidén,deben e star recien
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pevonadas puee el contacto del pavén con e'i“aii-e

atmosférico perjudica grendemente e squel. Ia Ope-
racién del pevonedo puede efectuarse por el proce-
dimiento usado en el verdedero damesquino,que con-
siste en someter los objetos =2 un bafio a elevade
tenpe rature de una mezcla compueste por tres partes
de sosa céustice y una de nitrato de potasa,le cusl
tiene l= esPeciel propiedad de eiida.r el hierro pro-
porcionandole un bello coior negro aterciopeleado,
eunque de duracién muy limitada. En la citade forma
de demesquinar este es el dnico procedimiento

que puede emplearse,puesto cue dicha megzcla,si bien
atace a1l hilerro en la forma indiceda,atace con mu-
che. menor intensided a los meteles kpreciosos. Como
el bafio es de escasa duracién,en definitive se li=
mnite a pulimentarlos.,.

En el presente sistema cebe utilizar cual-
quiers otra forme de pavonado y a¥n es recomendable
hacerlo y& que no son precisee les venteJas carsc-
teristicas del pavon antes deserito,y puede benefi-
ciarse la fabricecién con las ventajas de otros pa-
vones,principalmente de los gque proporcionsn mayor
consistencie,quracién y uniformided. Bl me jor siste-
me es el pavonedo & fuego sunque en la presente in-
vencién cabe la eplicacién de cuslquier otroe

2¢%.,~ Io8 objetos ya pavonados se someten &
una limpieze previe con ayuds de alcohol met{1ico
u otro producto similar con el fin de que el befio
que se dird en el nfrero siguiente no puede despren-
derse., Si dichos objetos no estdn suficientemente
limpios se corre;ré ese riesgo y especislmente el
tienen edheridos reeiduoe. de grases,
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38,.- Remlizada esta limpieza previa se d4 a

los obJetos un bafio de laca celulésica incolora,es
decir,de una lacae zapdn o mederna lace de nitroce~
lulosa, la cual quede fuertemente sdherida al metalr.
Puede tambien emplearse cualquier otra clase de laca
que sgirve a los mismos fines,psro esta es la mas -
epropiade dades susg caracteristicas de fuerte adhe-
rencia,répido secado,transparencia y s bre todo,du-
reza una vez que se he secado.s Este bafic se repite
dos o tres veces hasta logrer une capé de grosor
conveniente,siendo preciso el total desecado de ca-
de. cape antes de dar la siguiente.

Estoe bafios pueden darse por inmersién, con
pincel,pistola u otro medio seme jante,siendo la in-
mersién el procedimiento mas aconse jable .

42,~ Con gyude de troquel o tijera se recor-
tan en las lémines de oro y plata los dibujos desti-
nados a constitulr €1 sdorno de los objetos. Con los
hilos de estos metales se formen los dibujos al aire
-que forgzosamente han. de ser simples- pudiendo usar-
se como pegemento le propie laca celuldsica.

Es oportumo indicer aqui,que como se trata
de productos a imitacién de los damasquinedos,caso
de desearse un resultado mas econdmico,pueden sus-
tituiree los hilos y laminas de metales preciosos
por pepeles pintedos con purpurinas o productos ané-
logos,ei no importe que el resultedo final Beg de
beor celided.

Si aperte esta imitacién al damasquinado se

‘quiere hacer uso de la facilided que el sistema pré-

sente ,para ajfiedir otros adornos en diversos eolores,

e imitaciédn de esmaltes,se preperen as{ mismo estos
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adornos o dibujos,bien recortendolos conforme a sﬁs
contornos ,bien pintanﬂolbe sobre papel cristal de
celulose u otro cuaerpo trasparente anélogo.

52.,« Con ayuda de unas fines pinzes se van co=

locando sobre los lugares previamente designados de

.cade pieza,los dibujos de ambae clases gue se desean

combinar,une vez gue dichos dibujos ¢ recortes han
gido bafiados en acetato de amilo,de butilo u otro di-
solvente apropiasdo a la lace empleade anteriormente,
caso de no ser esta del género de las celuldsicas.
Estos productos al ser disolventes de dichae lacas
reblandecen ls capé mes exterior de las varias dades
sobre el obJjeto pavonado,segin se indica en el nimero

tercero, en la medide necesaria paraque al secarse

‘de nusvo,los dibujos.queden perfectamente adhneridos

e ls misma. Sobre estes mismas capas de laca puede,
81 se considera conveniente,realizer directamente el
elrdibujé con un pincel edecusdo,mediante el ueso de
pintures el oleo o tintas indelebles.

‘Tembien,caso de considererse convemiente,puede
puede utilizarse la calcomenia pers la reproduccién
de estoz dibujos,pero en e ste caso debe prescindirse
del bafio previo de laca celuldsica y aplicarla direc-
tamente sobre el metsl pavonedo. Tamblen puede prese
cindirse de este baiio previo caso de cuerer economie-
zar gastos y tiempo,pero ello no es nede recomendablev
ya que eupondria renuncler & la faecilidad que supone
adherir los dibujos recortados bailandolos simplemente
en un disolvente. kdemés no quederien bien adheridos
al colocarlos directamente sobre el metal pavonsdo,

Yy se correria el riesgo de que al desprenderse des-

prendieran laes capas de laca dedas posteriormente. De
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todas meneras el espiritu de la invencidén es el mismo.

A los dibujos imitacidn de esmaltes pueden ser-
les dsdos refle jos metélicos,mediante el uso de polw
vos de diementine,brillentina o argentina por ejemploe.

6%,- Una vez termineda le operescién de colocer
cada dibujo en el sitio que le corresponde, y cusndo
la capa de laca sblandeda por la accién del disolven-
te hays vuelto a secerse completamente,se procede
nuevemente & der varios befios de lace celuldsica ,has-
ta logrer el grosor y brillo deseadom,usendo para
ello los mismos procedimientos antes indicedos,con
Jo qw los dibujos quedarén entre varias capas de la~-
ca,presentando andlogo aspecto al que te’ndriran caso
de haber sido incrustados.

Bn sintesis,la invencién recae en el recubris
miento de un obJjeto pavonado con una laca; en la ad-
herencie sobre éate recubrimiento de unos dibujos
recortados en oro y plata o sus imitaciones,con la
ayude de un disolvente adecuado; en le edherencia
aeimismo,en su caso,spbre este mismo recubrimiento .
de dibujos en papel cristal u otros & propdeito,o en
pintar directamente sobre el,con pinture &8l oleo o
tintas indelebles; y en recubrir nuevaemente todo el
objeto con otras verias capas de la lace usada en
el primer recubrimientoc. ;

Se logra asi une imitacidn perfecte de los

‘objetos damesquinados,sin que sea preciso rayar las

chapa metalica ni reelizar incrustecidén de ninguna
clese.

En la presente invencidn cabe cuslquier varien=
te en el proceso de que es obJjeto,siempre que no se
eltere el espiritu de diche invencidn.

e e v e W o B G e -
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NOTA.~- Descrito suficientemente cuanto precede,s0lo

reste consignar que lo que se declera como de nuevae
y propia invencidn del solicitante,es lo contenido
en les siguientes:
REIVINDICACIONES
l.~ Procedimiento para le febricacién de ohje-

tos artisticos & imitacién de los damasquinados,caraec-

terizado por el hecho,de que una vez construida le
Plantilla de los mismos,en hierro,cobre u otro metal
se procede a su pavonado por cuslquiers de los sis-
temas conocidos pare realizar esta operacién.

2.- Procedimiento segin reivindicacidn prime-
re,caracterizado por que tras la fase anterior,se so-

mete el objeto tratado,a la accidn -por inmersidn,con

pincel,pistola o similar- de un bafio de laca celuldsica

incolore o de otra laca adecusda,varias veces repetido,

hasta alcanzar el espesor conveniente,siendo preciso
el‘total desecado de cada uno de estos balios,antes de
realizar el siguiente.

3.~ Procedimiento segiin reivindicaciones pri=-
mere y’eegunda caracterizadq por que_tras las fases
anterloresrse recortan,con ayude de tijera o troquel,
en lee léminse o penes de oro y plata o sus imitecio-
nes,los dibujos destinados a ornementsr los objetos
tratados,y se preparan con los hilos de estos mismos
meteles,las figuraes destinades a idéntico fin,deter-
minandose el luger que,sobre los dicinos objetos tra-
tados vayen & ocupar talee adornos.

4.~ Procedimiento segin reivindicaciones pri-

- mere,segunde y tercera ceracterizado por que tras las

¢

anterioree tases se preparan,en su ceso,los restantes

dibujos o adornos que,a imitacidn de esmaltes,vayen
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a ser combinados con los indicedos en la anterior

reivindicacidn,los cuales ~caso de no ser pintados
directamente sobre le lace con dleo o tintas indele-
bles; pueden estar e jecutaedos sobre papel cristel de
celulose u otro trasparente o también sobre papel
no tresparente,pero recortados en este caso,en todo
su contorno. Dichos dibujog se espolvorean con dia-
mentine,brillantine,ergentina @ otro producto simi-
lar,a fin de darles refle jos metalicose

5.~ Procedimiento,segiin reivindiceciones pri-
mere,scgunda,tercera,y cuarta caracterigzedo por que
tres las fasee anteriores se procede,medliante el uso
de pinzas sdecuadas a baﬁar en acetato de amilo,de
butilo u otro disolvente apropisdo = la lace emplea-
de,ceso de no ser este del género celulésico,los di=-
bujos recortados de una y otra clase citados en rei-
vindicaciones tercere y cuarta colocandolos sobre le
pieza pavonade y lacade,en el luger que & cade uno
corresponde dentro de la composicién total,con lo que
por le accidn del disolvente sobre lailaca quedan
perfectamente'adheridos une vegz secoss Tratandose de
calcomeniass se realige tel adherencia de acuerdo con
las caracteristicas propies de estos productos,rea=~
lizandose la estampacién sobre la lace o0 directamente
sobre el metel,segin la clase de estas.

6.~ Procedimiento,seglin reivindicaciones pri-
mera;segunda.tercera;cuarta y quinte caracterizado'
por que tras las fases anteriores y una vez evsporado
tbtalmente el disolvente empleado parsa adherir los
dibujog e la lacae,se repite nuevemente la operacidn

de dar a los obJetos tratados varios bafios sucesivos

de laca celuldsica u otra adecuzda,en los que también

es preciso el total desecado de cade bafio antes de
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dar ei siguiente,tras lo cuasl queds el producto tere
minado y apto para su venta.
7.~ "PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE OB-
JETOS ARTISTICOS A IMITACION DE JOS DAMASQUINADOS»,
Todo segin queda descrito en la presente Me-
moria,que consta de once hojas,foliadas y mecanogra-

fiadas por une sola care,con trescientas cinco lineas,
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