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Este invento se refiere a un método para
manejear cordones continuos, Cuando un cordédn, filamen-
to ujobjeto alargado similar continuo se produce o Que-
da disponible a una velocidad lineal elevada es diffeil
empaquetar el cordén o productos finales fabricadocs e
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partir del cardén a causa de 1a imposibilided de mane-
jar edecuadamente el corddn a su rapidez de produwccién
extremaedamente grande,

Por ejemplo, en la fabricacién de cordo-
nes de fibras de vidrio, un cordén compuesto de, por
ejemplo, 200 filamentos individuales puede estirarse
desde corrientes de vidrio fundido & una velocidad 1li-
neal de mds de 3,000 metros/minuto. Bn la produceidn
un corddn que estd siendo creado asl a esta gran velo-
cidad puede acumularse en una forme subsigulentemente
dtil solamente por ser arrollado sobre un carrete que
gira a gran velocidad o paquete del tipo de bobina, con
las dificultades consiguientes en el manejo posterior
que se originan de la tensién acumulada scbre el paque-
te rotativo y por ia necesidad de desarrollar el cor-
dén & fin de combinarlo con otros cordones para la for-
mecién de hilos o haces de cardones,

El objeto principal de este invento es el
de crear un procedimiento por el cual un solo corddn
que se produce 0 Qe qtieda disponible a una velocidad ..
excesivamente alta, del orden de la mencionada, puede
reunirse o plegarse sobre si mismo de molo continuo du-
rante el manejo de mod o que la velocidad final de la ma-
sa acumulada puede reducirse en relacidédn a la reunidn o
acunulacidn, y manejarse asf directamente rera empague-
tarlo o para usos definitivos #&in las operéciones de arro-

llar primero y desarrollar luego el cordén,
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" Al considerar el procedimiento segin el
invento, el vocablo #cordén” ha de entenderse que inclu-
ye filamentos mdlt iples &80 cied s emtre sf en relaciones
paralela o generalmente paralela para farmar 1o que po-
drfan denominarse grupos o haces de filamentos, filamen-
tos individuales fuertes, hilos formdos de filamentos o
de grupos de filamentos, y en general solo estd limita=
da por el hecho de qu el material debe ser relétivamen—
te flexible y estar destinado a ser continuo en la medi-
da de gue dwante lag operaciones prdcticas normales el
materlal es suministrado de mod o continuo por fabrica-
cidn en el tiempo de la operacidn o desde una reserva de
dicho materisal,

| El invento considera la creacidn de una
operacidn de retardar intermitentemente partes espacia~
das del corddn que estd siendo menejado o incluso de de-
tener partes longitudinalmente espaciadas del cordén,
de modo que partes intermedias del cordén ‘puedan reu-
nirse sobre sf mismas o coger scbre las partes espacia-
das intermitente o momentdneamente retardsdas del co rdén,
con inclusidn de las retardadas previamente a lAas pare
tes en consideracidn,

El invento considera el que las partes
longitudinalme nbe espaciadas del corddn que han de re-
tardarse o detenerse momentédneamente pueden sislarse
espacialmente entre sf en el momento del retardo o de

la parada momenténea; o pueden detenerse por un dispo-
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gitivo continuo dispuesto y moirido de modo que las par-
tes intermedima del carddn que conectan a estas partes
mane jadag lleguen a la misma posicidn o incluso pueden
derivar las partes retardadas entre partes sucesl vamen-
te retardadas espaciadas, |

Es bien sabido que una gran longitud de
ceble, por ejemplo, una cuerda de tender o una que ha de
recibir compacidad para manejarla mds fdeilmente, puede
enrollarse o buclearse mds y mds scbre si misma. Ias
cuerdas largas tales como las usadas en barcos de vels
ge enrollan as! y se buclean sobre sf mismas envolvién.;
dolas de un lado a otro sobre cabillas,

‘Este invent o incluye en su objeto princi-
pal la creacidn de un procedimiento mecdnico continuo
para la reunidn de un corddén continuo en bucles, espiras
o similares y en el cual Aal menos un extremo de cada
bucle es cogido momentdneamente y luego soltado en se-
cuencia regulada en el tiempo de modo quw el corddn sea
reunido sobre si mismo y, dependiendo de la regulacidn
en el tiempo y de la naturaleza de la retencidén y libew-
racidn, puede llevarse directamente a un producto final
que anteriormente exigfa arrollamiento y desenrollanﬁ.en—
to intermedios.

La naturaleza del procedimiento y el modo de
conseguir la reunidn del cardén sobre si mismo para re-
ducir su velocidad lineal y para dejarlo ciisponible pa~

re su manejo diredto se comprenderdn mejor por referen-
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cia a la descripcidn siguiente y por los dibujos, en
los cuales:

La figura 1, es una vista algo esquend-
tica en alzado y a pequefia escala de un aprato desti-
nado a la realizacidn de una mod ificacidén del procedi-
miento incorporado en el invento;

La figura 2, es una vista en corte a es-
cala ampliada, vertical, qw ilustra el procedimiento
de reunidén segdn es realizado por el aparato mostrado
en la figura 1;

La figura 3 es uns vista dada enesencia
por la linea $-3 de la figura 1;

La figura 4 es una vista fragnentaria a
escala muy ampliada en alzado de una mecha reunida, con-
gistente en una multiplicidadvde bucles de cordén entre-
lazados y torcidos mutuasmerte entre sf;

La figura 5 es una vista en carte verti-
cal dada en esencia por la lfnea 5-5 de la figure 4;

| Lo figura 6, es una vista fragmentaria de~
tallada de otra modificaeidn del invento empleundo apa-
ratos diferentes para realizar el procedimiento que lo
constituye;

La figura 7 es una vista dada en esencig
por la linea 7-7 de la figura 6;

Ie figure 8 es una vista en corte verti-
cal algo diagramdtica, con partes arrancadas, todavis

de otro mecanismo para realizar un procedimiento modifi-
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cado de acuerdo con el invento;

In fipgunra 9, es una vista dade en esen-
cia por la linea 9-9 de la figura 8;

La figura 10 es una viste algo diagramd-
tica en perspectiva todavia de otra modificacidn del
procedimient o del invento segin es realizado en apere-
tos diferentes;

La figura 11 es una vista en perspectiva
gimilar a la figura 10, pero ilustrando otra modifica-
cién en el pfocedimiento del invento y empleadsa toda-
via con otro aparato disefiado para reslizar el método;

La figura 12, es una vista en perspectiva
que ilustra el refuerzo de hojas continuas de papel por
un carddn continuo manejado de acuerdo con el invento
pare reunirlo sobre si mismo y permitir su aplicacidn
directa al papel que estd siendo reforzado;

La figura 13 es una vista algo diagramd.
tica en alzado lateral tolavia de otra forma de aparato
8obre el cual puede realizarse el procedimiento de acuer-
do con el invento;

- Im figure 14 es una vista en alzado dada
esencialmente desde la posicidn indicadgpor 1la linea
14.14 de la figura 13:

ILa figura 15 es una vista fragmenteris a
escala ampliada de una parte del mecanismo mostredo en
le figura 14;

La figure 16, es una viste similar a la
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figura 1, pero ilustrando aparatos modificados para
reelizar el procedimiento del invento;

La figura 17 es una vista en carte ver-
tical dado en esencia par la linea 17-17 de la figura
1e; |

La figura 18 es una vista simplificada
en elzado todavia de otro aparato modificado que opera
de acuerdo con el invento;

- Dba figura 19 es una vista en planta to-

mada en esencie desde la posicién indicada par la 11-

nea 19.19 de la figura 18;

La figura 20 es una vista en alzado qe
ilustra todavia otra modificacidn de aparato que puede
ser operada de acuerdo con el invento pars la produccién
de una masa a modo de mecha;

Le figura 21 es una vista en seccidén frag-
mentaria tamda en esencia por la lfnea 21-21 de la figu-
ra 20;

La figura 22 es una vista similar a la
flgure 1 pero dada por la lInea 22-22 de la figura 20;

La figure 23 es una vista similar & la
figura 20 pero todavia de otra modificacidén en la cual
el procedimient o de eSté invent o se emplea para enmpague-
tar un cordén producido de modo cmtinuo; y

La figuras 24, es una vista en carte grag-
mentaria dade en esencia por la linea 24.-24 de la figu-

ra 23,
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Con fines de ilustracidn en toda la
siemoria, el cardén continuo que estd siendo menejado se
supondrd que es un corddn de fibras de vidrio producl-
do de modo continuo. Por supussto, ha de apreciarse que
el procedimiento del invento no gueda limitado al mene-
Jjo de cordones de fibras de vidrio y que cumlquier otro
producto de cordén continuo o que queda disponible & una
alta velocidad lineal puede acumularse y reunirse simi-
larmente sobre s mismo para facilitar su manejo con-
currente directo sin operaciones intermedias de arrolla-
do y desenrollado como se practica en la técnica en ge-
neral,

La operacidn de acuerdo con el invento
consiste en tratar un cordén continuo de modo gue se
buclee y redna sobre el mismo pars formar una serie con-
tinua de ramales conectados, cada uno de Los cusles pue-
de formarse y manejarse por separado para asociarlo de-
bidamente con los formados antes y después que €1,

Bn la figura 1, se ilustra la produccidn
y manejo de un cordén 20 de fibras de vidrio que se for-
ma continuamente tirando de una multiplicidad de fibras
individuales 2l desde corrientes de vidrio gue vierten
a través de orificios 22 del fondo de un depdsito de vi-
drio fundido o fundidor de vidrio 23. Las fibras 21 son
asociadas entre si al ser conducidas sobre una gufa 24
sopartada desde una ménsule 25, La ménsula 25 soporta

también un depdsito 26 que tiene una boguilla de goteo
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27 para la aplicacién de un apresto o adhesivo adecua-
do a la gufa 24 para su transferencia a las fibras 21
a medida que se asocian para farmr el cordén 20. Pue-
den aplicaree asl muchos de aprestos y recubrimientos di-
ferentes con inclusidn simplemente de un delgado recu-
brimiento de agua cuya tensidn suverficial tiende a man-
tener las fibras 81 asociadag juntas en el cordén 20,
Las fibras 21 son atrafdas desde las co-
rrientes de vidrio llevando el corddn 20 entre un par
de rodillos tractores indicados en gereral en 28 que
pueden proveerse, por ejemplo, de periferias eldsticas
que engranan entre si o de otras poriferias disefiadas ade-
cuadamente pare ejercer fuerza de traccidn sabre el cor-
ddén 20. La velocidad de traccidn del cordd 20 depende
por supuesto, de la velocidad de rotacidn de las rue-
das tractorag 28 y estd limitada solamente por consi-
deraciones mecdnicas en la velocidad de rotacidn de las
ruedas 28 y por la temperatura apropiada y los consti-
tuyentes del vidrio, Tal corddn de vidrio fibroso pue-
de llevarse medisnte ruedas de traccidn cooperantes a ve-
locidades del orden de 3.000 6 3.300 metros por minuto.
Las ruedas tractoras 28 proyectan el cor
dén 20 en una trayectoria swtancialmente rectilfnea N
en tal probvrcidn que el corddn se mueve a través de la
atmésfera en una distancia de 1,5 & 1,8 metros llegando
sl Tinsl de su trayectoria con un Impetu gues excede con-

siderablemente del conseguid o por medio de la calda li-
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bre de los tractores 28, we confia en el Impetu del
corddn en cierta medida en algunas mod ificaciones del
invento para conseguir compacidad en las posgiciones in-
termedias del cordbn entre su proyeccidn de las ruedas
tractoras 28 y su acumulacidn final despuds del mane-
jo. Por supuesto, operando a velocidades del orden

de las citadam, el corddn 20 tendrésiempre una veloci-
ded y un Impetu muy por encima del cohseguido por la

cafda libre a cualquier distancia operativa normal desde

-las ruedas tractoras 28.

Amenos que se diga obtra cosa, en el resto

de la demecripcidn se supondrd sin ulterior explicacidédn qué

e corddn que estd siendo manejado es fomado y llevado
en c¢ada caso en una manera similer a la ilustrads en la
figwsa 1, .

Sitwmdo 2 una distancia operativa adecua-
da por debajo de las ruedas tractoras 28 se muestra en
la figura 1 un mecanismo para acumular directamente el
corddn sobre s mismo y empaquetar el cordénen forma de
una mecha de cordones miltiples indicada en general en
29, Bl gparato para acumular el cardén sobre si mismo
segin se ilustra en la figura 1 comprende un captador
rotativa anular 30 montado sobre un eje inclinado 31
dispuesto en dngulo hacia arriba en 1. trayectoria del
movimiento del corddén 20 y espaciado lateralmente desde
dl., Bl eje 3L estd montado para rotascidnen cojinetes 32

cerca de la parte superior de una caja 36 y estd impul-
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sado por una correa 34 gue se aplica a la polea de un
motor &5,

Bl captador 30 (vedse también fig.2) es
un recipiente hueco generalmente en forma de taro que
tiene labios de retomo 36 y 37. ul labio inferior de
retorno 37 continda hacia dentro en direccidn al eje del
captadar 3uJ y monta el captador 30 =mobre un cubo 38 dei
eje 3l. wl labio de retorno 36 es radialmente corto y
deja uné abertura central 39 en la cara superior del
captador 30. Una cepucha estacionaria 40 en forma de
embudo estd montada por ejemplo, sobre un brazo de mén-
sula 41 de la caja 33 y tiene un ala perifdrica 42 que
ajuste dentro del labio 36 del captador rotativo 30,

Lo capucha 40 tiene una abertura 43 cortada a través

de su pared en linea con la trayectoria de prqreccién
del cordén 20 desde las ruedas tractoras 28, Ia capucha
40 tiene un cuello 44 .en su extremo superior de didmetro
reducid o extendiéndose en general el cuello 44 coaxil-
mente con el eje de rotacidn del captador 30 y el 4r-
bol 3l. Se observard parti cularmente en la figura 3,

que la liInea vertical de la abertura 43, es decir, la
trayectoria del corddén 20 estéd lateralmente espaciada
con relaclidn al eje de la caperuza 40 y el captador 30,

Cuando las ruedas tractoras 28 proyectan
el corddn 20 hacia abajo entra en la caperuza 40 a tra-
vés de lé aberture 43 y, al menos al coiulenzo de una

operacidn choca sobre la superficie interior gerralmen -
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te cilfndrica del captador 30 entre sus labios 36 y 7.
#1 captador. 30 se hace girar de modo que la velocidad
lineal de su superficie interior sea sustanciulumente
menor gue la veloecidad lineal del corddn 20. La relacidn
entre las velocidades lineales de la superficle del cap-
tador 30 en el punto de incidencia del corddn 20 sobre
41 y del corddn 20 sobre si mismo se elige para permitir
que el corddn 20 caiga sobre la superfide del captadar
%) en formae sucesivas de onda, bucle y remolino que,
si se continuan sin interrupcidén darian como resultado
la forpecidn sobre la superficie interior del captador
30 de una maesa de capas de forma helicoidal generalmente
ondulada del cordén 20,

A causa de la velocidad mde lenta de la
superficie del captador 30, el cordén ZG es retardado
en cada cabo lateral en los bucles y remolinos hasta que
los trozos de conexidn intermedios del corddn caigan so-
bre la superficie del captad ar 30.

Al operar de acuerdo con el invento, sin
embargo, un operario a través del cuello &4 y con un
instrumento adecuado tal como un gancho largo llega a un

bucle del corddn 20 o a una parte de uno de los bucles

- u ondas del cordén gue ha caido sobre la superficie del

paguete 80 y lo coge. Luego, retira este bucle hacia fue-
ra a través del cuello 44 de la superficie 40, Tan pron-
to como un trozo del corddn ha sido llevado hacia arri-

ba dentro del cuello 44 de la capucha estacionaria 40,

- 1l2 -
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la rotacidn continuada del captador 30 hace gue el trozo
de carddn oscile de un lado para otro pas’ndolo repetida-
mente a través de la trayectoria de proyeccidn del cor-
dén continuo 20 de mod o que incida contra el corddn 20,
desviando laterulmente al corddn y haciénd adle que forme
bucles sobre la parte de que se estd tirendo fuera del
cuello 44, Cade una de las partes reunidas 0 bucleadas
del corddn continuo se enreda con partes bucleadas y
seccione® reunides proyectadas anteriormente dentro de
la caperuza 40 y que estdn sobre la superficie del cap-
tador 30 de mod o que casi en seguida estd siendo lleva-
da hacia dentro y hacla arriba a lo largo de la trayec-
toria convergente establecida por la caperuza'40 y fue-
ra del cuello 44 un velo en general de forma cdénica de
los trozos y reuniones del cordén.

La velocidad a la cual la masa enredads es
sacada del cuello 44 para formar la mecha 29 determina
la relacidn entre el numero de cordones en cualquior
seccidn transversal de la mecha 29 ¥y la unidad, es de-
cir, el cordén dnico 20 que est4d siendo proyectado dene
tro de la capucha 40,

La figura 4 ilustra como los bucles y reu-

‘niones de corddén son entrelazados y entretejidos entre

sl por el procedimiento que acabamos de describir, y
las figures 2 y 3 muestran una reunidn ilustrative du-
rente el proceso de su formadidn. n las figuras 2 y 3 ,

se observard como el corddn continuo 20 ha sido buclead o

- 13 <
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como en 45, habiendo sidc interrunpido por y cogido
sobre un trozo de corddn 46 gw se extiende en gene-

ral hacia arriba y dentro del cuello 44 de la capucha 40.
A causa de la rapidez de rotacidn del captad ar 30 tales
partes enredadas y bucles ocurren muy rdpido y repetida-
mente de modo que los bucles y las partes reunidas del
cordén guedancompletamnente enredadas y asf aplican unos
a otros unu considerable fuerza de traccidn.

El paso de la masa enredada de bucles,
reuniones o cabo de corddn a través del cuello 44 da
compacidad later:zlmente de la mass y la mantiene en for-
ma suelta contra rotacidn de modo gue la rotacidn con-
t{nua del captador 30 tuerce entre sf los trozos de cor-
dén.

Con el fin de producir una mecha comer-
cialiente satisfactoria 29 con caracterfsticasrelativa-
mente uniformes es necesario que la fuerza de traccidn
sobre la mecha 29 lo sea con fuerza y velocidad conti-
nues, La figura 1 ilustra, por tanto, el empleo de un
arrollador usual 47 por traccidn superficial que estd
provisto de un eje motor 48 gue monta un rodillo 49 de
superficie tractora sobre el cual la mecha 29 es condu-
cida en su camino & un eje de arrollamiento 50, El eje
de arrollamiento 50 estd montado a rotacidn sobre un ar-
mazdn de pivotamniento 51 de modo gue puede ser oscilado
hacig delunte a contacto suporficial con el rodillo 49

para comunicar rotacidpel eje 50 y & la masa de mecha

- 14 -



10

15

20

25

291844

gue se acumula scbre él. Un ojo de gufe 52 montado so-
bre el extremo superior del brazo 53 es movido en val-
vén axilmente para llevar la mecha de un lado a otro
a través del paquete que se acumula de modo que el arro-
llamiento del paguete es abierto y su superficie se men-
tiene en general cilindrica.

¥n cualguier punto a lo largo de la me-
cha 29 una seccidn transversal como se ilustra en la fi-
gura 5, muestra un ndmero medio constante de cardanes en
relacidn compacta,

El ndmero de cordones encontrado serd lgual
a la relacidén entre las velocidades lineeles del corddn
20 y 1o mecha 29,

Con referencia d nuevo & las figiras 4 y
5, se observard qu'e cuando se toma la seccidén transver-
gl de lg figura 5, pusde quedar visible un bucle de 54
que se extiende lateralmente fuera de la masa general de
la mecha 29 y puede haber eitrernos 55 que se extienden
hacia fuera de la masa general porque un bucle 56 haya
sido cortado en el punto de seccidn transversal, Andlo-
gamente, en el interiar de 1: masa de la mecha 29 en
cualquisr punto puede verse un extremo de bucle 57, La
presencia de los elementos variables a lo largo de la me-
cha 29 carece de importancia comercialmente mlentras se
mentenga el ndpero medio de corddédn en cualguler punto.
La mecha 29 por ejemplo, es enteram:nte adecuada para su

corte subsigulente en trozos cortos, por ejemplo de 12 mms,

- 18 -
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o mds largos para su empleo en el refuerzo de artfcu-
los resinosos o en la formacidén de esterillas de fibras
cortadas para fines de amortiguacidn y aislamiento. Cuan-
do las fibras se cortan es imposible determinar si se hm
foimado a partir de la mecha 29 de bucles y reuniones
entrelazados progresivamente espaciados sobre unz mecha
del tipo antes fabricado en que un gran ndmero de cordo-
nes individuales, por ejemplo 80, se llevaban a parale-
lismo general y luego se tarcian o empaquetaban direc-
tamente en forme de mecha,

28 observard también en la figura 4 y re-
sulta, por supuesto, de la rotacidn del captador 30, que.
1. mecha 29 recibe una tarsidn definide que es una "tor-
8idén real» en cuanto su remanencia en la meche 89 cuan-
do se cambla la tensidén sobre ella, La torsidén scbre la
mecha 29 tiende ademds a entrelazar y a dar compacidad s
los cordones individuales que componen la mecha 29 per-
mitiendo con ello que la mecha 29 se desarrolle sucesi-
vamente del paquete y se maneje durante las operaciones
subsiguicntes en otros lugares.,

#£1 concepto del invento en la reunidn
del corddén sobre sf mismo seghn se consigue en el me-
canismo de las figures 1 a 3 puede real izarse también
sobre diferentes tipos de mecanismo. Las‘ Pigires 6 y 7
tlustran dicho procedimiento también para formacidn de
una mecha entrelazada y entretejida. Bn la operacidn se-

gin las figuras 6 y 7 un rotor de clavijas ind icado en
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general en 58 y que comprende un disco 59 que tiene

una pluralidad de clavijas 60 que se extienden en gene-
ral exilmente estd montado sobre un drbol rotativo in-
clinado 61,

El eje del drbol 6l estd inclinedo hacia
arriba en direccidn a y espaciado lateralmente de la
1fnea de movimientos de un cardén continuamente produ-
cido 628, La trayectoria de moffimiento en el carddn 62
interseca la trayectoria de movimiento de las clavijae
80 en un punto relativamente cercanc sl disco 59. As?,
el corddn 62 gue estd siemio vroyectado linealmente hacia
abajo es cogido intermmitentemente por las clavijas rota-
tivas espaciadas 60 y las partes cogidas espaciadas del
corddn 62 son retenidas moment dneame rte permitiendo gue
el cordén continuo sea doblado sobre les clavijas 60 a
las qgue toca y que continue hacia abajo formando bucles
628. Como puede verse mejor por referencia a la figura 7
tan pronto como el rotor de clavijas 58 ha girado en una
rotacidn hay un bucle 64 guwe se extiende entre cada par
de clavijas 60, & causa de la resistencia del aire al pa-
80 de los bucles 64 a su travds los bucles 64 van retra-
sados con respecto a las clavijas 60 a las cuules se apli-
can,

kb medida que el rotor de clavijes 58 con-
tinda girando y el cardén continuo 62 continua siendo ime
pulsado hacia abajo, es cogido frecuen teme nte por los buw

cles 64 y se buclea sobre partes de ellos, mds bien que

- 17 -
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sobre las clavijas 60, Durante la rotacidn continunda
emto enreds mds los bucles y reuniones sobre el cordén
entre si. »

Un ojo de gufa 65 gue corresponde funcio-
nzlmente al cuello 44 de la figura 2, estd montado en
una posicidn en general alineada con el eje del rotor
de clavijas 58 y espaciado axilmente un poco mds alld
del plano de los extremos de las clavijas 80. Como ocu-
rrié con el funcjonamiento del aparato de la Ffigure 2,
un operario a través del gufa hilos 65 coge y engancha
unz parte del corddn para iniciar la farmacidn de una me-
cha afieltrada torcida 66. A& medida que la mecha 66 es
sacada del oJo de gufa 65, los trozos de corddn qua estdn
slend o retirados de entre las clavijas 60 se extienden
angalsyrmente hacia fuera desde el ojo de gufa 65 v asi
son girados alrededor repetidamente a travéds de la tra-
yectoria del corddn proyectado 62 y cogiend o bucles ¥y reu-
niones del cordén proyectado. Cada una de tales partes en-
redadas crea otra reunidn dél corddné2 y el enrecdamion-
to de las reuniones luego farmedas con los bucles y lon-
gitues previamente formados de modo que la masa es re-
tirada progresivamente de las clavijas hacia dentro v ha-
cia arriba-dentro del ojo de gufa 65,

Cada uno de los bucles 64 se pucde consi-
derar que comprende dos cabos de coxdbn conectados en se-
rie y asi, cuando se twercen mutuamente y se 1lfan, la

mase consiste en una pluralidad de tales cabos, todos
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ellos progresivamente aplicados entre si,

Se apreciard gqw las configimmciones pre-
cisas llustradas en los dibujos no pretenden en modo al-
euno limitar la ilustracidén sino que son meramente tLpi-
cas de partes enredadas y de formaciones gue en realidad
ocurren segln se ha observado en operaciones de acuerdo
con el invento, Las formgaclones pmci sas tamdas por
cualesquiera secciones del cordbdn durante la operaciédn
de acuerdo con vel pr ocedimiento no puesden representarse
¥. por tanto, ha de entenderse gue lais fomas mogtradas
pretenden sclo indicar de modo general la acecidn que tie-
ne lugar,

Las figuras 8 y 9 ilustran t davia otra
operacién de acwrdo con el invento, por la cual se re-

tuercen mutuamermte una pluralided de cordones continuos

~con las reuniones y el cordén dnico enredado paré dar una

resistencia a la traccidn incrementada en el material
teminado a modc de mecha y para hacer abultar el proiuce-
to terminado o para otros fines tales como la mezcla mu-
tua de materiales diferentes en que los cardomes c onti-
nuos por ejemplo, pucden hacerse de un mterial y el car-
ddn dnico continuo a reunir puede hecerse de otro mte-
rial.

Al operar de acuerdo con las figuras 8 y 9
una placa rotativa 67 estd montada sobre un extremo de
un drbol 68 soportado en una silleta o montadte 69 . E1

drbol 68 y la placa 67 son hechos girar por la carrea 70
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que se aplica a una polea 71 asegursda al drbol 66. ILa
place 67 tiene una oluralidad de pares de brazos 72 mon-
tados cerca de su periferia ¥y en su cara darsal, Cada
uno de 10? pares de brazos 72 monta un eje 73 que queda
en un plano paralelo a la cera de la placa 67 y lleva un
cerrete o paquete 74 que contiene una longitul sustancial
de un solo filamento, cordén cinta o cerdoncillo, 75.

Aungee la figura 8 ilustra solamente dos de los carretes

74 en su sitio, puede haber mds de dos carretes 74 cerca

de la periferia de la placd 67 dejando a un lado el res=-
1o de la figura 8 conflfin de impedir obstrucciones a la
vista. .
Cade uno de los cordones 75.(u otros ohpe-

tos alargados continuos similares a ellos) se lleva a
través de unae sbertura 76 de la placa 67 y luego & lo lar-
g0 de una trayectoria quwe comverge con las trayectorias
de los otros card cnes 75, y. comoc grupo, a travéds de un
ojo de gula 77 axilmente espaciado de la placa 67 y en
general coaxil a ella. Cuando la placa 67 es girada ¥y los
cordones 75 son llevados desde ella a través del ojo de
gufa 77, son, por supuesto, forcidos uno sobre otro y sw
longitudes entre las placas 67 y el ojo de gufa 77 definen
un espacio en general cdnico,

‘ Un cardén continuo 78 guwe puede 0 no es-
tar hecho del mismo materizl que los cordones 75 es pro-
yectado hacia abajo a lo largo de una trayectoria en ge-

neral rectllinea para intersecar la zona delineada por



10

15

25

291844

el cordbn continuo 75 ¥ ¢s herido intermitentemente por
los cardones continuos hacidndole que se buclee gobre los
cordones continuos a medida gue s girados a través de
su trayectaria de movimiento, farmmndo una pluralided de
bucles 79 que se extienden entre los cordones continuos
78 cuyos bucles 79 son hechos progresar graduaslmente con
los cordones méviles 765.

Bn las figuras 8 y 9 se muestran solo unos
cuantos bucles aplicados con los cordmes individuales 75
en la zona cercana a la placa 67 y uhos cwntos bucles in-
dicados por el ndmerc de referencia 80 se mucestran score los
cordones 75 y se aproximan al ojo de gufa 77. La fuerza
centrifuga creada por la rotacidn de la placa 77 tiende
a lanzar 1los bucles 79 hacia fwera en form muy parecida
a los bucles de las figuras 6 gy 7, y por tanto, como en
el caso de las figuras 6 y 7, el cordbn 78 alimentado de
modo continuo es cogido frecuentemente por Yy se bucleas so-
bre los bucles previamente farmados o secciones de sf misg-
mo més bien que directamente sobre 1los cordones de alime n-
tacidn 75.

L nmedida gwe la mass consistente en los
bucles y reuniones formmd o score 1os cordones continua-
mente aligentados 75 y sobre las secciones del cordén
proyectado 78 enredadas con ellos se aproximan al ojo de
gufa 77 recibe compacidad lateralme nte y es enredada audn
mds par la tarsidn de los diferentes cordonss 75 entre sl
Yy con los trozos bucleédos 80 entretejidos con ellos. Ia

traccidn ulteriar sobre los cordones continuos 75 saca una
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msa a modo de mecha 81 entretejida y entretorcida del
ojo de gula 77 que, en su aspecto general, es similar a
la mecha 29 ilustrada en las figuras 4 y 5, salvo por la
presencia en ella de los cordones de refuerzo entremez-
clados 75. sn seccidn transversal, sin embargo, la mecha
8l y la mecha 29 de la figura 5 no puede distinguirse si
tod e los cordones se fabricaen del mismo material,

Kl procedimiento segdn se ilustra en las
figures 8 y 9 considers no solamente el refusrzo & la
traccidn de la mecha acabada 8l por la inclusidn de cor
dones 76 que se extienden longitud inalmente Yy por la mez-
cla mutua de tipos diferentes de fibras y mteriales, si-
no gue incluye también los concept os de le sustitucidn de
un meteri sl totalniente & iferente rara cada uno de los cor-
dones 78 pare incorxporar tal materisl con las fibras que
estdn siendo entremezcladas y entretorcidas con €1 duran-
te el proceso de formacidn, Por ejemplo el corddén conti-
nuamente proyectadsc 78 pdirfa.ser un corddn de fibras de
vidrio y los cordones 75 alimentados podrfan ser pequefias
cinta®s de una resina termopldstica. ¥l entretorcid o v la
toraidn de los c ordones de resina y vidrio entre si mezcla
los dos de modo que la mecha 8l podrfa ser llevada a tea-
vés de un tratemiento témmic o u otro en su camino &l die-
positivo de empaquetado para fundir y fijar la resins em
la masa de vidrio., Bl producto teminado en este caso PO=-
drfa ser un corddn reforzado de vidrio unido con resina o

un cordel para trabajos fwertes adecusdo para usos que re-
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quieran resistencia a la tracecidn, voldmen y tenscidad.
¥n la operacidn de acuerdo con el invento
hasta shora descrito, los cabos de corddn son farmados
individualmente pero sbn entrelazados con otros cabos
antes o durante su retirada &e los clementos ge inte-
rrumpen el carddn. Las modificaciones de las figuras 10
¥y 11 consideran su retirada antes del entrelazado eyla
cual cada bucle 0 reunidn formados por separadc, consis-
tentes en dos cabos conectados en serie, se retim por
geparado de sus medios formedares y se lanza o conduce
& una operacidn secundaria de enredado de los cabos.
Las variaciones de las operaciones del proceso del in-
vento, sin embargo, no se apartan del concepto de forma-
cidén continua de cabo por partes de interrupcidn separa-
das del corddn continuo.

EBn la figura 10 se ilustra un rotor de
clavijas 82 consistente en un disco 83 montado en un 4r-
bol rotativo 84 en general vertical y provieto de una plu-
ralidad de clavijas 85 gue se extienden radialmente. Un
corddn continuo 86 es proyectado o entregado de otro mo-
do a lo largo de una linea gue interseca la trayectoria
de movimiento de las clavijas B5 a un lado del 4rbol 84.
Cuando cada clavija 85 cruza la trayectoria del carddn
86 coge un bucle del corddén farmando una pluralidad de
bucles colgantes 87, 88, 89 y 90, que graduslmente son
lanzados hacia fuera por la fuerza centrifuga que resul-

ta de larotacidn del rotor de clavijas 83, En una posicidn
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deteminada por el peso de los bucles, y la velocidad de
rotacidn del rotor deglavijas 82, cada bucle enganchado
sobre una de las clavijas 86 es finulmente lanzado desde
sm clavija 85 como se muestra por los bucles indicados
por los ndmeros de referencia 91 y 92 en la figura 10.

En este puntoc de la operacidn existe lo
que se aproxima a una »onda de reposo” que se origina en
la clavija 85 que justamente ha lanzado fuera su bucle
y que se extiende & travds del aire hasta que el bucle
choca contra algwma form de dispositivo de parads o acu-
mulador. &n la figure 10, el dispositivo de parada o acu-
mulador esid indicado como carrea perforada 93 que pasa
a través de una caja de aspiracidn 94, Los bucles 91 y 92
de la figura 10 estdn en el aire en ruta hacia la correa
93. A&l chocar contra la correa 93 los bucles se apllan
sobre si mismos formemnd o configuraciones en gemeral simi-
lares a las indicadas en la zona inclufda en el pardnte-
sie 95 de la figura 10 y reciben compacidad sobre la co-
rrea 93 por la accidn de la caja de aspiracidn 94.

Un falso tarcedor 96 estd situado a una
distancia adecuads desde la correa 93 en un punto situado
mds alld de la caja de aspiracidn 94, BL false torcedor
96 de la figura 10 es meramelnte, ilustrative y puede em-
plearse cualwqiera de los bien conocidos falsos tarcedo-
res. sl falso torcedor 96 de la figura 10 comprende un
rotor 97 jue tiene un cuello de entradasxil 98 ¥ una aber-

tura de salida 99 axilmente desplazada., Bl rotor 97 es
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impulsado por una correa 100 que se aplica a una polea
101.

Los bucles y reuniones de corddn acumu-
lados sobre la correa 93 se enredan entre sf en ma.yor
medida que la ilustrada en la figura 10, Un operario co-
ge varios de los bucles y reuniones justé.men’ce despuds
de que han pasado la caja de aspiracidn 94 y los lleva
lateralmente desde la correa 93 y & travds del falso tor-
cedor 96, Bsto puede hacerse usand o un gancho o instru-
mento similar o atando una masa de corddn al extremo del
corddn de traccidn continuo que es conduciéo a travds del
torcedor 98, Aplicando fuerza de traccidn al extremo del
materiu.lv que se extiende fuera del falso torcedor 96, es
aplicada fuwrza de traccidn a lu maéa. e se extiende des-
de el torcedor 96 a la correa 93. La accidn del torcedor
96 tuwerce esta mesa sobre sf misma, y. en un sentido, en-
rolla los bucles y remolinos a medida que son llevad o8 |
hasta la lirea de desviacidn por la correa 93, t irando
al mismo tiempo de ellos lateralmente, Como resultado de
este movimiento combinado de traccidn y torsidn los remo-
linos, los bucles y las reuniones de corddn son retirados
de la carrea 93 formando primero una masa flojamente inte-
gradea 102, vy luego, despuds de ebandonar el falso torce-
dor 96, una mosa mds fuertemente integrada 103, en general
parccida a ung mecha.,

Ha de apreciarse gquw el espaciamiento de

los diversos elementos ilustrados en la figura 10 no se
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ha representado con exactitud por las limitaciones de la
ilustracidn y porguwe las distancias erntre los elemént s
dependerdn de muchas caracterfsticas del material que
estd siend o manejado y de las velocidadss relativas
del aparato en funcionamiento. También, el ndmero no-
miml de cardones en cuwrlquier punto de la seccién
transversal a lo largo de la mecha terminada 103 es
igual a la relacidn entre las velocidades lineales de
la mecha 103 y el cardébn de accionamiento ariginal 86.
El aparato ilustrado en la figura 11 pa-
re reelizar un procedimiento de acuerdo con el ihvento
es una modificacidén del aparato ilustrado en la figura
10. Bn el funcionamiento segién la figura 11, un cordén
de impulsidn 104 es proyectado hacia abajo en lé‘tra-
yectoria de movimient o de una pluralidad de espigas 1085
soportadas scbre una carrea 106 que es impulsada por un
par de poleag 107. Como ocurre con la estructura de la
figura 10, las clavijas 105 cogen el cordén 104 & in-
tervalos espaciados haclendo quwe el corddén 104 formé
bucle& colgantes 108 y 109, Los bucles 109 formados en-
tre cada par adyacente de espigas 105 son arrastrados
hasta que una esplen 165 osclla alrededar de la polea
107 en la extremidad de entrega de la correa 106, la
brusca fuerza centrifuga quwe resulta de la oscilacidn
de esa espiga 105 lanza dicha parte del carddn 104 co-

glda por la espiga 108 hacia_fuera y desde su espiga.
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Una cubeta 110 estd situwada de modo que
reclibe los bucles 109 a medida que son lanzados desde
sus espigas 105, La extremidad de recepcidn de la cu-
beta 110 estd perforada y se dispone una céja de apl-
racidén 111 para aspirar aire hacia abajo a travds de
las perforaciones pare dar compacidad a los bucles en la
cubeta 110. Je observard en lz figura 11 que la cubeta
110 estd perforada solo en una corta distancia a lo lar-
go de su longitud. Ls superficie restante de la cubeta
110 es lisa y estd sin perforar,

Los buweles formados en la cubeta 110
son retirados axilmente a la cubeta cogidnd dlos con un
instrumento o con una cuerda o carddn de estirads y con-
ducidos a un mecanismo torcedor y estirador de modo gue
se apligue a los bucles una tarsidn y una treccidn lon-
gitudinal, Se observard en la figura 11 que la accidn
de torsidn vuelve a lo large de la cubeta 110 hasta el
borde de las secciones perforadas de modo gue los bucles
¥y reuniones de corddén son torcidos soore sf mismos a me-
dida que son arrastrados,

El resultado de las opsraciones segin
la figura 11 es similar al de la figura 10 y a su vez
la mecha 112 prod ucida segin la figura 10 es incepaz
de distinguirse de las mechas producidas de acuerdo cm
las ilustraciones anteriores del invento,

El procedimiento del invento en partes

espaciadas intermitentemente desaceleradas de un corddn

- 27 -
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proyectado de modo continuo o en la rarada momentédnea

de tales porciones para causar bucles ¥ reuniones de
cordén, tiene utilidad, no solamente para la produccidn
de masas a modo de mecha o cordones, cuerdas etc, PI O~
ducidos a partir de tales mamsas, sino tambidn en la ace-
leracidn de un cordén continuamente producido a alta ve-
locidad para otros fines,

En la figura 12, se ilustre la aplicacidn
de un procedimient o de acuerdo con el invent 0 para la
preparacidn de material reforzado en hoja de capas mdl-
tiples, #n la figura 182 un cordén contfnuo 113 es pPro-
yectado linealmente a lo largo de una trayectoria pars
ser cogido por una pluralidad de clavijas 114 qw se ex-
tienden redialmente sopdrtadas por un disco 115 de un ro-
tor de clavijas 116, El disco 115 es girado por un 4rbdl
117. Como ocurria en la operacidén segin la figura 10 el
cordén 113 es cogid o por las clavijas 114 que farmen bu-
cles 118 y 119 entre ellas. La fwerza centr{fuga qwe ac-
tda sobre los bucles 119 los ensancha hacia fuera y fi-
nelmente leos lenza desde sus clavijaa'114.eBMJlaffigﬁra
12, se muestra un bucle 120 Justamente en el momento de
apartarse de su clavija 114, Yambién, como es el ceso
con el procedimient o ilustrado en las Tipuras 10 y 11,
lo due podria denomiharse una "onda de reposor se extiende
hacia abajo y alejdndose del rotor de clavijas 116,

Una bande 121 de mmterisl en hoja por

ejemplo papel, estd dispuesta sobre un rollo 122 ¥y un



10

15

20

25

291844

mecanismo 123 aplicador de un adhesivo recubre la
superficie superior de la banda 121 con un adhesivo
adecuado.l En la fabricacidn de papel refarzado para em-
balzjes a prueba de h@nedad, por ejemplo, el adhesivo
aplicado podria ser asfalto o podrfa ser un adhesivo
resinoso adecuado con resistencia suficiente para adhe-
rir las capas entre sl y para ser sustancialmente im-
permeable,

La banda 121 es arrastrada en tal relacién
al rotar de clavijas 116 quwe los bucles 120 quwe son lan-
zadog de lag clavijas 114 caen sobre la banda 121 en bu-

cles que se extienden en gereral transversalmente y en

. remolinos generalm nbte como se ilustira en la figura 12.

Ia banda 121 es arrastrada y reunida con una segunda ban-
da de cubierta 124 por un par de rodillos de presidn 125
para farmr un material en hojas reforzado 126 de capas
mdltiples,

Gomo es el caso con las ilustraciones an-
teriores del procedimiento gue incorpora el invento, un
corddn dnico de gran velocidad 113 es retardado reunien-
do sobre si mismo, y, por tanto, puede emplearse direc-
tamente en una operacidén guwe antes requerfa que el carddn
fuese primero empaquetado y luego desarrollado y poste-
riormente manejado a fin de colocarlo sobre el papel a
reforzar, wambién, partes espaciadas del corddn conti-
nuemente producido son momentdreamente retardadas de-

Jando que las partes intermedias del corddn continuamente
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producido cojan o se reunan, sobre las partes retarda-
das, La regulacidn temparal del rotor de clavijas rota-

tivo y 1la alimnbacidédn de la banda a reforzar se conrre-

. lacionan con la velocidad linesl del cordén 113 para de-

terminar el espaciamiente y ol grado de reculrimiento de
los bucles y remolinos de corddn sobre la banda 121,

#n los aparatos hasta ahoxa descritos en
los cuales puede ser sacado el procedimiento del invento
¥y Que imcorporan medios rotativos para retardar las par-
tes espaciadas del cardén continuamente alimentado, los
medios retardadores han aido situvados cerca de los perf-
metros de la estrwiura. #Bn el aparato ilustrado en la
figura 13 y en el cual se ilustra la realizacidén del mé-
todo del invento la estruwtura esyd provista de medios
interruptores del cordén que sme extienden hacia dentro,

Bn las figures 13 y 14 un corddn proyecta-
do 127 sigue unu trayectoria que interseca la trayecto-
rie de cuatro espigas a modo de radios 128 dirigidas ha-
cla dentro soportadas por una rueds 129 gue estd monta-
da para rotacidén en una plurslided de bloguweo de sopor-
te 130 y 131, Cada uno de los bloques de soporte 130 y
131 tiene una serie de bolas 132 (vedse también la figu-
ra 18} que ruedan sobre la perifieria de la ruede 189y
soportan la rueda 129 par: movimiento de ro tacidn. Los
bl ogues de soporte 13l estdn también provistos de tobe-
ras 133 conectadas a tuberfas de aire 134 y dirigidas an-
gularmente hacia dentro en direccidn a la periferia de
le rueda 129, La llanta de la rueda 129 estd ranurade y
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una pluralidad de dlabes 135 estdn situados en la ra-
nura para coger el alre expulsado desde las {deras 133
y hecer girar rapidamente la rueda 129 en los blogues
de soporte 130 y 131,

Los rayos 128 se extienden hacla dentro
deade la llante de la rueda 129 y estdn ligeramente do-
blados para definir unma abertura en germeral circular
que se abre en el centro de la rueda 129, extendidndose
todos los rayos 128 hacia el mismo lado de la rueda 189
y terminando a igual distancia del eje de la misus.

Cuando la rueda 129 estd girando, el cor-

dén motor 127 es cogido intermitentemente a distancias

espacladas a lo largo de su longitud por los rayos 128,

Es comdn con las modificaciones antes descritas de la es-
tructura pura realizar el método del invento que cada une
de los rayos 128 despluace lateralmente el cordén 127 y co-
Jja sobre €1 un bucle de cordén. A medida quw continua
girando la rueda 129, el cordén motor 127 forma un nd-
mero miltiple de bucles sobre los rayos 128 y sobre los
bucles anteriormente formados. Por medios similares a

los ya descritos con respecto a las otras modificaciones
de lu estructurua, un operario retira los bucles radipl-
mente hacia dentro en direccidn a loe extremos curvos de
los rayos 128 y tira de ellos axilmente alejdndalos de

le rueds 129, La accidn rotativae de lu rueda 129 y de los ra

yos 128 para arrastrar los bucles Hace que los mismos

‘se enreden, se entretuerzan y se twerzan entre sf de mo-

do que la masa de reuniones y bucles retirada tiene la

forma de uns mecha 136 sustancialmente iddntica & las
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1izerse el invent o,

Bl agrupamient o mftuo en los bucles y
reuniones de corddn puede ser fdcilitado en algunos
casos por la presencia de un anillo recogedor 137 en
el lado de salida de la rueds 129 para ayudar a recoger
los bucles y feuniones en su camino hacia la formacidn
de los mismos como mecha 136,

Las figuras 16 y 17 ilustran otra aproxi-
mecidn a la prdctica del método del invento en la cusl
los medios interruptores del corxdén se mantienen es-
tacionarios y la trayectoria del corddn se cambia de ma-
nera que el cordén encuentra repetidamente medios inte-
rruptores a distanclas esPaciadaé a lo largo de su lon-
gitud para llevarlo a la farma de bucles y reuniones del
mismo modo, -

Bn la figura 17 un corddén 138 se muestra
formado par una pluralidad de fibras individuales 139
gue son estimdas desde orificios en el fondo de un depd-
sita 140 de alimentacidn de vidrio fundido. Las filras
gson agrupeadas entrc sl por una gula 141 y pueden ser re-
cubiertas con un material adecuado alimentado a la gula
141 desde un depdsito de alimentacidn 142,

Situgdo a clerta distancia por debzjo de
la gufa 141 hay un carro 143 gue soporta un par de moto-

res 184 cada uno de los cuazles impulsa una de un par de

- OB -
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ruedas trectoras 145 por medio de una carrea 146, EL
corddn 138 es conducido hacia abajo entre las periferios
de las ruedas tractoras 145 y, como en la estructura
ilustrada en la fipura 1, es proyectado desde las rusdas
tractoras 145 a una velocidad muy alta y a lo largo de u
ung trayectoria sustancialmente linesal.

Bl carro 143 estd montado por rodillos o

rusdas 147 para movimiento en vaivén sobre un par de

vias 148 y puede ser movido altermativamente en una di-
reccidn transversal a los ejes de las ruedas tractoras

145 por una manivela y una biela indicadas de modo ge-

neral en 149,

Un soporte de clavijas 150 estd situado
fijamente debajo de las rusdas tractoras 145 y lleva
una pluralidad de clavijas dobladas 151 que se extien-
den horizmtalmente hacia abajo. Cuando el carro 143
recorre su trayectoria por encimag de las clavijas 151,
el corddn motor 138 es cogido por las clavijas 161 en
partes espaciadas. Bsto pzo#oca la farmecidn de bucles
colgantes 152 simiiares a los formados en las operacio-
nes que acabanos de describir. Lus partes colgantes de
los bucles 152 son cogidas y llevadas hacia abajo posi-
blemente haciaadelante dentro del extremo mayor de un
embud 0 recogedor 153; La masa de bucles de cordén en-

redados es conjucida desde el embudo 153 & macanismos

I
(&
(4]
i
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de torsidn y empaquetado que imponen una tensidn cme=

tente sobre la masa entretorcida y emredada que la for-
ma como mechs 154 sustencinlmente idéntica & las hechas
en los amratos de las figuras anteriores,

- Puede observarse en lo figura 17 particu-
lsrmente, que, a causa de la accidn de gravedad sobre
108 bucles 158 inmediatamente deyspués de su formacidn,
pueden tender & ir hacia abajo en lugar de ser oscila-
dos hacia adelunte a relaciones entrelazadas con otros
bucles y dentro del embudo formedar 153. Bsto puede evi-
tarse disponiendo el eje del embudo 153 paralelo a la
trayectoria del corddn 138 o bien puede disponerse una
tobera de ailre 155 para enreder los oucles Yy reuniones
de cordén en su camino al embudo recogedor 153.

Les figuras 18 y 19 ilustran otra farme
de variar la trayectoria del cordén de impulsidn para ha-
cerle formar bucles o reuniopes scbre sf rhismo sobre un

medio interruptor estacionario. Bn estas figuras, se

" muestra un cordén de impulsidén 156 que es conducido a

través de un rotor desplazado 157. BL rotor 157 puede
ser impulsado por una correa 158 aplicada en su polea
159 y montado para rotacidn, por e jemplo, en una ménsula
de soporte 16D, Bl rotor 157 es ligeramsnte angular de
modo que cuando el cardén 156 sale del rotor 157 des-
cribe una larga trayectoria helicoidal.

Un anillo estacionario 161 guwe tiene cla-

vijas dobladas 162 a modo de r&iyos, dirigidos hacia den-
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tro, estd situwmdo en esencia coaxilmente con el lado
de entrada del rotor 157, es decir, a lo largo de la
trayectoria del corddn 156, A medida que el cardén mo-
tor 156 es proyectado -en su trayectoria helicoldal,
partes espaciadas son cogidas por las clavijas 162 sicu
do interrumpidas y dejando que la parte intermedia del
éordén 156 pase las partes cogidas formndo bucles col-
ganmtes 163 que se enredan y son arrastrados entre si
en la forma ya descrita, Tirando longitudinaliente de
los bucles enredados, a trevés de una aberture axil
entre los extremos de las clavijas dobladus 162 y lle-
vdndolos a un wmecanismo de velocidad constante de tor-
sidén y empaquetado, estos bucles 165 son enrolladcs
entre si para formar una mase 164 a modo de mecha,
ilustrando todavia el procedimiento dei

invento, el aparato de la figura 20 puede operarse de

~acuerdo con este procedimient o para la produccidn de

una masa torcida a mod o de mecha 165 sustancialmente
idéntica a las masas a modo de mecha producidas de
acuerdo con las figuras anteriores, pero mediante una
variacidn del procedimiente del invento,

Bn las estructuras ilustredas en las fi-
guras 1 & 9 y en las figuras 1% a 19.‘los bucles y reu-
niones del corddnpproyeétado son retirados de los nme-
dios sobre los cuales son acumulados por un mscanismo
adiclional que puede inclulr aparatos para torcer entre

sf las reuniones de cordén. Bn comtraste, en los apara-
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tos de las figwas 10 a 12 y de las figuras 20 a 24,
las reuniocnes de cordmes son retiradas de los pri-
meros medios acumulad ares por las fuerzas creadas por
el funcionamiento del citado medio,

BEn la figura 20, sé muestra un par de
ruedas tractoras 166 gue se aplican & impulsidén a un
corddn 167 similar a los cordones descritos en rela-
cidn éon las otras figuras. Las ruedas tractoras 166
proyectan el cardén 167 hacia abajo dentro de la tra-
yedtoria de movimiento de una pluralidad de espigas
dobladas 168 montadas sdore un disco en general hori-
zontsl 169 que ¢s girado a gran velocidad sobre su dr-
bol 170. Cuand o cada una de las espigas‘ 168 gruza la
trayectoria generalmente definida del corddén 187 co-
ge €l coz'ddn y retarda la parte del mismo que toca.
Como guiera que el corddn 167 continue avanzanio se
fomman repetidamemnte bucles 171 entre aquella de las
espigas 168 cogida primero y una espiga siguiente 168,

Lebido a la gran velocidad de rotacién
del disco 169 y sus espigas 168, los bucles o reunio-
nes 171 no queden sobre las espigas 168 mds que un bre-
ve instante, siendo lanzados de las espigas 168 por la
fuerza centrifuga. A causa de la constancia de la velo-
cidad de los diversos elementos que entran en juego y de
la velocidad de alimemntacidn del corddén 167, los bucles
sucesivos 171 son sustancia;mente idénticos, son cogidos

vy lanzados en los mismos puntos y faman lo que podria
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denominarse w»onda movil® g @weda en un plano en ge-—
nerel verticel cuand o son lanzados hacia fuera desde
las espigas 168,

Los bucles 171 se dirigen hacia y caen
sobre la superficie de un captador abierto por arriba
172, en forma de embudo. Bl captador 172 estd montado
a rotacidn en una nénsula 173, por ejemplo, a un nivel
por debajo y ligeramente apartado de la posicidn dl
disco 169 de tal modo que los bucles 171 lanzados des-
de las espigas 168 caigan scbre el captador 172. Bl
captador 172 es hecho girar por una correa impulsora
173" y tiene un frool hueco 174 en su cuello, A medida
gue los bucles 171 caen sobre la cara superior del cap-
tador 172 son extendidos en sentido en general horizon-
tal y se enredan emre sl en la forma ilustrada en la
figura 22,

Como en el caso de las descripciones an-
teriores, un operario puede iniciar los extremos de al-
gunos de los bucles 171 que quedan shora sopre el cap-
tador 172, hacia abajo & través de su drbol hueco 175.
A medida que los bucles 17L son llevados dentro del drbal
174 se enredan entre si en la farme ya explicadas y se
asocian mutuamente en forma compacta pura dar como resul-
tado la mase torcida a modo de mecha 165 que se muestra
lleveda hacia abajo por un mecanismo arrollador o empa-

gquetador no mostradc en los dibujos,
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®n los diversos aparatos ilustrativos
deseritos en lo que antecede, sobre los cuales puede
reslizerse el procedimiernto del invento, los productos
finales obtenidos han sido en sl mismos dtiles en la
forma en que se producen. Se han uaadov también en produc
tos combinados en los cu?,les el corddén individual es
scumulado sobre sf mismo y retirado del medio acumula-
dor para la obtencidn del produsto terminado combinad o.
En el aparato descrito en las figuras 283 y 24, el ob-
jetivo final no es sin embargo un product o combinado ©
acabado, sino la acumulacidn del corddén mismo en tal
foma que permita su utilizacidn posterior. Por la prdc-
tica del presente inventa, el corddn puede acumularse
para formar un paguete compacto y denso de cordén conti-
nuo sin los defectos inherentes a un paquete arroblado.

En la figurs 23, un cordén producido de
modo continuo 175 se muestia alimentado a una gran ve-
locidad lineal por un par de ruedas tractoras cooperan-
tes 176. Bn comdn con la operacidn ilustrada en la fi-
gura 20 un disco 177 montado sobre un drbol 178 y que
lleva una pluralidad de espigas 179 que se extienden ha-
cia abajo y hacia fuera, es hecho girar e alta velocidad
de modo gue sus espigas 179 carten la trayectoria de mo-
vimiento del cordén 175 interrumpidnd dla y retrasando
partes espaciadas del mismo, Los bucles 180 farmedos s0-
bre espigas 179 y lanzados de ellas por la fuerza centri-

fuga son sustancialmente idénticos en su fomsa, en su
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retencidédn y en su descarga a los bucles 171 de la
figura 20, La ®onda mévile formada por los bucles pro-
gresivamente sél’cados 180, como en la ilustracidn de
la figura 20, se extiende a través de un espacio abler-
to y queda en general en un plano vertical.

Una cubeta de empaguetado 181 estd mon-
tada sobre un eje 182 debajo y a un lado del disco 177
y en linea con la trayectoria de movimiento de la onda
mévil formada por los bucles 180 progresivamen te s0l-
tados. Bl tambor 18l es en general cilindrico, abierto
en su parte superior y con un didmetro suficiente para
permitir que los bucles mfiviles 180 entren en el tambor
y choquen sobre sus paredes verticales interiores, El
eje 182 estd montado a rotacidén en un brazo de soporte
183 y es impulsado por una correa 184 de mod o que la ve-
locidad linesl de su pared interior es menor que la ve-
locidad lineal de entrega de los bucles de coardén 180,
vomo la pared del tambor 18L cruza la trayectoria de
los bucles de corddén 180, su momento da compacidad a
los mismos apretdndolos contra la pared y son mgnteni-
dos en tal posicidn por la fuerza centrifuga creada por
1la rotacidn del tambor 181, AsY, se forma una masa anu-
lar de corddn sobre la pared interior del tambor 181,
que estd sierdo densificada por la combinacidn de su
propio momento al chocar sobre el tambor 18l y la fuerza
centrifugs creada en éL, Se foma una masa densa pero

no enredada sobre la pared intexior del tambor 18l y,
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después de la acumulacidn de una cantidad suficiente
de corddn, puede sacarse del tambor 18l como una ma-
sa integral.

A causa del tendido sucesivo de los bu-
cles 180 gue se extienden en general en sentido verti-
cal en capas helicoidales, ninguna parte del coxdédn
previamente proyectado recubre partes del corddén dlti-
mamente proyectedo, Por consiguiente, el desenrollsdo
no causari probablemente nudos o enredos y & causa de
la ausencia de tensidn de aprotamiento del paguete se
olimina también otra causa perturbadora en el desenro-
1lado de un corddn,

De acuerdo con el invento, en cualquiera
de sus verias ramificaciones segin se han descrito arri-
ba, se formah cabog, bucles o reuniones individgeles
conectzdos en uﬁ corddn continuo alimentad o en general
linealmente éor medio de aparatos ¢ue por 1o nenos re-
tardan partes progresivamente espaciadas del cordén con-
tinuamente alimentado hasta que las partes intermedias
ge aproximan, cogen o pasan las partes retardadas, Es-
tos cabos o bucles pueden ser retenid s durante dn bre-
ve tiempo y luego casi inmediatemente solbtados para su
ulterior acumulacidn o pusden ser retenidos durante un
tiempo mAyor para provocar otros enredos en la forma-
cidn de cabos sobre cabos, La duracidén de la retencidn
de los bucles o cabos progresivamente formedos y la farma

de su liberacidn pueden modificarse de acuerdo con las
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citadas explicaciones pura la produccidn de tipos di-
ferentes de productos tenninados 0 el mjejo subsiguien-
te del coarddn de diferentes modos., En todos los casos,
sin embargo, la velocidad de manejo em sustancialmente
reducida por debajo.de la veloéidad de proyeceidbn li-
neal originel (en algunos casos, fabricacidén) en una
relacidn calculada de acuerdo con el grado de reunidn
del cordén sobre si mismo, Ias operaci:nes anteriomen-
té requeridas de empaguetado o acumulacidn de un solo
cordén, tal como el arrollado; la reunidn de varios de
tales cordmes individuales entre sf; y su desenrollado
simultdneo para la obtencidn de praluctos terminados,
se eliminan de acuerdo con el procedimiento segdn se ha

descrito en las reivindicaciones siguientes,

-0 - NOTA -0 -

- Los puntos de invencién propia y njeva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Bspafia, por VELNTE arios, son
los siguientes:

12.- Un método de tratar un cardén flexi-
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ble continuo, que comprende alimentar el cordén lon-

-gltudinalmente hacia una zoma de trabajo, aplicar fuer-

zas transversales al cordén en la zona de trabajo a dise
tancies espaciadas a lo largo del cordén de modo que

se produzcen dobleces en el cordén y retirar los doble-
ces de la zona de trabajo a una velocidad menor que la
velocided a la cual el corddn no @ blado entra en la zo-
na de trabajo.

2¢.- Un método de tratar un corddn flexi-
ble continuo, wme comprende alimentar el corddn longitu-
dinalmente hacia une zma de trabajo gue contiene medios
que se aplican al corddn, producir un movimiento trans-
versal relativo entre el corddn y los medios de aplica-
cidn de modo gue se produzca una pluralidad de dcbleces
en el cordén y retirar los dobleces de la zona & una ve-
locidad menor que la velocidad a la cual el corddn entra
en la zona de trabajo,

32,- Un método de tratar un corddn flexi-
ble continuo, gue comprende alimentar dicho carddédn lon-
gltudinalmente a lo largo de una trayectoria generalmen-
te definide gue conduce & una zona de trabaj o, interrun-
pir el movimiento longitudinal de dicho corddn despla-
zando lateralmente partes progresivamente espaciadas de
dicho corddén a medida que entran en dicha zona mientras
se contin‘da laalimentacidn Qe dicho cordén a diche zma,
hasta que las partes de dicho c¢cardédn intermedins a ta-

les partes retardadas se aproximen al menos a tales par-
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tes retardadas reuniemio con ello dichas pertes de cor-

dén sobre sf mismss formendo d dbleces conectados en se-
rie en dicho ¢ardédn continuo ¥y retirar continuamente di-
chos dobleces de dicha zona generalmerte en el mismo
orden de su formacidn.

4%.~ Un método segin se reivindica en cual-
quiera de los puntos anteriores, en el cual el cordén
gue pasa & travds de la zona de trabajo recibe la apli-
cacidn de fuerzas transversales a intervalos de tiampo
espaciado's.

5%,- Un método segdn se reivindics en cusl-
guiera de los 'punt os anteriares, en el cual 1los dobleces
son recogidos juntos a la forma de un solo corddn dobla-
do antes de su retirada de lu zona de trabajo,

6%,~- Un métodc segdn se reivindica en
cualgiiers de los puntos anteriores, en el cual el cor
ddn que entra en la zona de trabajo es interrumpido en
su novimiento de avance a través de ls zona por partes
progresivamente espaciadas, que se desplezan lateralmen-
te, de dicho cardén mientras se continus la alimentacidn
de dicho corddn a trayés de dicha zonz hasta gue las par-
tes de dicho corddn int@rm.ediasva dichas partes retarda-
das rebasan tales partes retardadas reunierndo cm ello
diclas partes de corddn sobre sf mismas para formar do-
bleces conectadcs en serie en dicho cordén continuo,

7%~ Un método segdn se reivindica en

cualquiera de los puntos anteriores, en el cual el cor-

r
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ddn es alimentado a la zona de trabajo a una velocided
lineal sgstancialmente constante,

8%, Un método segdn se reivindica en
cualguiera de los puntos anteriores, en el cu.l el Mmo-
vimiento del cordéns travds de la zoma de trabajo es in-
terrumpido cortando repetidamente la trayectoria del cor-
ddn con medios espaciados g se apliéan & dicho corddédn
mientras se continda la alimentacidn del cordén g la zo-
na entre los medios que se aplican al cordbn, extendién-
dose las partes del corddn intemedins a dichas partes
cogidas entre ellas en cabos o dobleces reunidos oonec-
tados en serie.

92,~- Un método segdn se reivindica en

@l punto 8, en el cual partes arbitrarias del cordén

son cogidas con dobleces previamente formados para for-

mr dobleces adicionales.

102, - Un método seghn se reivindica en
cual quiera de los puntos anteriaores, en el cual los me-
dios quwe cogen el carddn son movidos transvers;zlmente.
con recspecto a y a travéde de la trayectora del corddn
que se mueve a través de la zom de trabejo para produi-
cir dobleces en el cardén.

11%,- Un método segln se reiviniica en
cuslguiera de los puntos anteriares, en el cual el coxdd
alimentado a la zona 4o trabajo es movido continuame nte
en sentido transversal con respecto a la direccidn gene-

ral de alimentaecidn de mod o que intercepte una plurelidad
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de medios que cogen el coﬁén;y qwe se extienden trans-
versalmente, |

12¢,-. Un método segln se reivimndica en
cualquiera de los puntom anteriores, en el cual un dis-
positivo captador del cordén que tisne brazos radigles
es hecho girmr en la trayectoria del cordén alimentado
a la zona de mocio que primero se fomsn dobleces entre
rayos adyncentes y luego los dcbleces fomados Sean lan-
zados por la fwerzae centrifugn,.

13%,~ Un mé€todo de tratar un cordén flexi-
ble comtinuo, |

#gl y como se ha descrito en la Memaria
que antecede, representedo en losfibujos que se acompa-
filan y eon los fines que Be han especificados

Esta Wemaria cmeta de cuarente y cinco

hojas escrites a mdgquiha por una sala carae
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