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Una de las ventajas que siempre se ha buscado en
la construccibén de maquinaria para la industria panadera ha
sido el conseguir una minima manipulacibdn de las piezas de
masa fermentadas, a fin de, por una parte, no deshincharlas
o deformarlas, y por la otra automatizar al maximo el proce
so de panificacibn.

Esta idea es 10 que justifica el empleo de los co
nocidos tapices cargadores de hornos, en los que una tela
sin fin se halla tensada entre dos rodillos extremos, y el
conjunto es soportado por un bastidor autoportante, forman-
do un soporte sobre el que puede tener lugar la fermenta-
cién de las piezas y mediahnte el cual estas Giltimas son
transferidas a la solera mdévil de un horno. Para ello, no
obstante, es necesario contar ch.medios especiales para ac
cionar dicha tela en el momento de la referida transferen-
cia.

La presente invencidn trata de eliminar esta nece
sidad proporcionando un dispositivo de tapiz cérgador que
es accionado directamente por 1los mecanismos del propio hqz'
no y que no requiere ningfin cuidado especial para el gobier
no de su funcionamiento,

Para ello la presente invencidn presenta la par;i
cularidad de comprender un érgano giratorio, montado en po-
sicibén adyacente a la boca de carga del hormo de solera mé-
vil y que es apto para acoplarse en rotacidé4n con un 6rgano
complementario del dispositivo cargador y asociado cineméti
camente con la cinta sin fin del mismo, estando el 4gano gi

ratorio conectado con los mecanismos de accionamiento de 1la
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solera a través de dispositivos de transmisidn tales que la
cinta es accionada en el mismo sentido y a la misma veloci-
dad que dicha solera en dependencia del movimiento de la mis
ma.

Preferiblemente el 6rgano giratorio estd formado
por un rodillo dispuesto inmediatamente delante del extremo
de entrada de la solera mdévil del horno y conectado con el
rodillo correspondiente de esta Gltima a través de una trans
misidén inversora de rotacidn, en tanto que el bastidor del
dispositivo de carga tiene montados libremente giratorios
dos rodillos paralelos, adyacentes al extremo de carga o de
salida del dispositivo y a la cara interna del ramal infe-
rior de la cinta, de manera que ésta puede ser apoyada so-
bre el rodillo del horno mediante el tramo comprendido en-
tre los indicados rodillos locos, para ser tensada y arras—
trada en traslacidn por el mismo.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejemplo
no limitativo del alcance de la presente invencidn y en re-
presentaciones esquematicas, una forma preferida de llevar-
la a la practica.

En dichos dibujos, la figura 1 es una seccibén lon
gitudinal alzada que muestra el extremo de entrada de un
horno de solera mbévil, provisto de un dispositivo cargador
de acuerdo con la invencibén, y la figura 2 es una vista e-
quivalente, a mayor escala, del dispositivo cargador de cin
ta sin fin, separado del horno.

Bl dispositivo cargador representado comprende un

bastidor rigido, indicado con la referencia general =i- y
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que puede ser construido de acuerdo con cualquier técnica u~

sual, por ejemplo a base de chapa plegada y soldada. En lo0s
dos extremos de este bastidor se hallan montados, libremen-
te giratorios alrededor de sus ejes =-2-, sendos rodillos lo
Ccos =3~, alrededor de los cuales se extiende, adecuadamente
tensada, una cinta sin fin de lona o similar -4- que forma,
de esta manera, un ramal superior =5~ y un ramal inferior
-6-,

Como se deduce de la figura 1, el extremo de la
derecha de este dispositivo es el destinado a acoplarse con
la entrada del hormo -7- para efectuar la carga, y para ello
el bastidor -1- lleva montados giratorios, sobre dos ejes
transversales —=8=~, cercanos a dicho extremo, sendos rodillos
locos =9~ cuyas superficies laterales quedan en contacto
con la cara interna del ramal inferior —6- de la cinta sin
fin —=4~-,

El horno representado es del tipo cuya cémara =10
tiene por solera el ramal superior -=11= de una cinta trans—
portadora de cualquier tipo adecuado, mantenida tensa entre
dos rodillos extremos tales como el visible en =12-, que se
halla dispuesto adyacente a la boca de entrada =7- del hor-
no.

Exteriormmente a la boca =7- del horno se halla
montado en soportes no representados, un rodillo de acciona
miento -13- que es accionado desde un pifién -14-, fijo al
rodillo -12- de la solera del horno, a través de una trans-
misién que comprende las ruedas dentadas acopladas =15= y

-16~-, y la cadena -17-. De esta manera el rodillo =13-~ gira
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en el mismo sentido que €l =12~ de la cinta del horno, y la

transmisidn descrita es disefiada de manera que la velocidad
periférica del primer rodillo sea aproximadamente igual a
la velocidad lineal de la cinta =11- del horno.

El uso del dispositivo descrito se deduce clara—
mente de los dibujos.

Los panes =18= u otras piezas de masa pueden su-
frir el proceso de fermentacidn en la forma usual, encima
del ramal superior de la cinta =4-,

Para la carga del horno, el dispositivo es coloca
do, por medios convencionales no representados, tal como se
aprecia en la figura 1, 0 sea, que €l ramal inferior -6- de
la cinta -4- se apoya, entre los dos rodillos =9=, sobre la
parte superior del rodillo de accionamiento -13- que gira
sincrédnicamente con la solera mbévil del hormo. Con ello, la
porcién del ramal inferior de dicha cinta ~4~-, comprendida
entre los dos rodillos de apoyo =9-, queda aplicada tensa al
rededor de la superficie del rodillo de accionamiento =13-,
de formma que es arrastrada por el mismo. Teniendo en cuenta
las caracteristicas de la transmisidén descrita anteriormen-
te, el ramal superior =5- de la cinta cargadora se desplaza
hacia la derecha y transfiere a la solera mbvil del horno
las piezas de masa, tal como se aprecia en la figura 1.

Es evidente que el dispositivo descrito cumple con
los objetivos indicados en la introduccibn.

Por lo demas, seran independientes del objeto de
la presente invencidn los detalles accesorios y demas carac

teristicas constructivas no esenciales, empleados en la



puesta en practica de la misma, por quedar todo ello com-
prendido dentro del alcance de las siguientes reivindica-

ciones.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la carga de panes en hornos
de solera mbdvil, del tipo de los formados por una tela sin
fin, tensa entre dos rodillos extremos, montados en un bas-
tidor autoportante de manera que el conjunto forma un sopor
te sobre el que puede tener lugar la fermentacidn de los pa@
nes y mediante el cual estos ultimos son transferidos a la
solera del horno, caracterizado esencialmente por el hecho
de comprender un érgano giratorio, montado en posicién adya
cente a la boca de carga del horno y apto para acoplarse en
rotacién con un érgano complementario del dispositivo carga
dor y asociado cinemiticamente con la cinta sin fin del mis
mo, estando el b6rgano giratorio conectado con los mecanis—
mos de accionamiento de la solera sin fin del horno a tra=
vés de dispositivos de transmisidn tales que la cinta es ac
cionada en el mismo sentido y a la misma velocidad que di-
cha solera, en dependencia del movimiento de la misma.

2. Dispositivo para la carga de panes en hornos
de solera mbvil, de acuerdo con la reivindicacién 1, carac-
terizado esencialmente por el hecho de que el brgano girato
rio estd formado por un rodillo dispuesto immediatamente de
lante del extremo de entrada de la soleré mbévil del horno y
conectado con el rodillo correspondiente de esté Wtima a
través de una transmisidn inversora de rotacidn, en tanto
que el bastidor del dispositivo de carga tiene montados li-
bremente giratorios dos rodillos paralelos, adyacentes al
extremo de carga o de salida del dispositivo y a la cara in

terna del ramal inferior de la cinta, de manera que ésta pue



de ser apoyada sobre el rodillo del horno mediante el tra-
mo comprendido entre los indicados rodillos locos, para
ser tensada y arrastrada en rotacidn por el mismo.

3. Dispositivo para la carga de panes en hornos
de solera mb6vil.

La presente memoria descriptiva consta de ocho ho
jas foliadas, escritas a maquina por una sola de sus caras.

Barcelona, 19 de junio de 1976
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