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Una de l a s  v e n ta ja s  que siem pre se ha buscado en 
l a  construcc ión  de m aquinaria p a ra  l a  in d u s tr ia  panadera ha 
sido  e l conseguir una mínima m anipulación de la s  p iezas  de 
masa ferm entadas, a f i n  de, por una p a r te , no desh incharlas  

5 o deform arlas, y por l a  o t r a  au to m atiza r a l máximo e l proce
so de p a n if ic a c ió n .

Esta id ea  es lo  que j u s t i f i c a  e l empleo de lo s  co 
nocidos ta p ic e s  cargadores de hornos, en lo s  que una te la  
s in  f i n  se h a l la  tensada e n tre  dos r o d i l lo s  extremos, y e l 

10 conjunto  es  soportado po r un b a s t id o r  au to p o rtan te , forman­
do un so p o rte  sobre e l que puede te n e r  lu g a r  l a  ferm enta­
c ió n  de l a s  p iezas y  m ediahte e l  cu a l e s ta s  ú ltim as  son 
tr a n s f e r id a s  a l a  s o le ra  móvil de un horno. Para e l lo ,  no 
o b s tan te , es necesa rio  c o n ta r  con medios e sp e c ia le s  para  ac 

15 c io n a r d icha  t e l a  en e l  momento de l a  r e f e r id a  tra n s fe re n ­
c ia .

La p resen te  invención  t r a t a  de e lim in ar e s ta  nece 
sid ad  proporcionando un d is p o s it iv o  de ta p iz  cargador que 
es accionado d irec tam en te  por lo s  mecanismos del propio  hor 

20 no y que no req u ie re  ningún cuidado e sp e c ia l para  e l gob ie r 
no de su funcionam iento.

Para e l lo  l a  p re sen te  invención  p resen ta  l a  p a r t í  
cu la rid ad  de comprender un órgano g i r a to r io ,  montado en po­
s ic ió n  adyacente a l a  boca de carga  del horno de so le ra  mó­
v i l  y que es apto  para  aco p la rse  en ro ta c ió n  con un órgano 
complementario del d is p o s it iv o  cargador y asociado cinem áti 
camente con l a  c in ta  s in  f i n  d e l mismo, estando e l ógano g i 
r a to r io  conectado con lo s  mecanismos de accionam iento de l a
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s o le ra  a tra v é s  de d is p o s it iv o s  de transm isión  t a l e s  que l a  
c in ta  es accionada en e l ¡mismo sen tid o  y a l a  misma v e lo c i­
dad que d icha so le ra  en dependencia del movimiento de l a  mis 
ma.

P referib lem ente  e l órgano g ir a to r io  e s tá  formado 
por un ro d i l lo  d ispuesto  inm ediatam ente d e lan te  d e l extremo 
de en trad a  de l a  s o le ra  móvil d e l horno y  conectado con e l 
r o d i l lo  co rrespond ien te  de e s ta  ú ltim a  a tra v é s  de una tra n s  
m isión  in v e rso ra  de ro tac ió n , en ta n to  que e l b a s t id o r  del 
d is p o s it iv o  de carga t ie n e  ¡montados lib rem en te  g i r a to r io s  
dos r o d i l lo s  p a ra le lo s , adyacentes a l  extremo de carga  o de 
s a l id a  del d isp o s it iv o  y a l a  ca ra  in te rn a  del ramal in fe ­
r i o r  de l a  c in ta , de manera que é s ta  puede s e r  apoyada so­
b re  e l ro d i l lo  del horno m ediante e l tramo comprendido en­
t r e  lo s  ind icados ro d i l lo s  lo c o s , para  s e r  tensada y a r ra s ­
tra d a  en t r a s la c ió n  por e l ¡mismo.

Los d ibu jos ad ju n to s m uestran, a t í t u l o  de ejemplo 
no l im ita t iv o  del a lcance  de l a  p re sen te  invención  y en re ­
p resen tac io n es  esquem áticas, una forma p re fe r id a  de l l e v a r ­
l a  a l a  p rá c t ic a .

En dichos d ibu jo s, l a  f ig u ra  1 es una sección  Ion  
g itu d in a l a lzada que m uestra e l  extremo de en trad a  de un 
horno de so le ra  m óvil, p ro v is to  de un d is p o s it iv o  cargador 
de acuerdo con l a  invención, y l a  f ig u ra  2 es una v is ta  e - 
q u iv a len te , a mayor esca la , d e l d is p o s it iv o  cargador de c in  
ta  s in  f in ,  separado de l horno.

SI d is p o s it iv o  cargador rep resen tado  comprende un 
b a s t id o r  r íg id o , ind icado con l a  re fe re n c ia  g en era l - 1 -  y
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que puede s e r  constru ido  de acuerdo con cu a lq u ie r  té c n ic a  u- 
su a l, por ejemplo a base de chapa plegada y so ldada. En lo s  
dos extremos de e s te  b a s t id o r  se h a l la n  montados, librem en­
t e  g i r a to r io s  a lred ed o r de sus e je s  - 2 - ,  sendos ro d i l lo s  lo  
eos - 3 - ,  a lred ed o r de lo s  cu a les  se  ex tiende , adecuadamente 
tensada, una c in ta  s in  f i n  de lona o s im ila r  - 4 -  que forma, 
de e s ta  manera, un ramal su p e rio r  - 5 -  y un ramal in f e r i o r  
— 6— .

Como se  deduce de l a  f ig u ra  1, e l extremo de l a  
derecha de e s te  d is p o s it iv o  es e l destin ad o  a aco p la rse  con 
l a  en trad a  del homo - 7 -  para  e fe c tu a r  l a  carga, y para  e l lo  
e l b a s t id o r  - 1 -  l le v a  montados g i r a to r io s ,  sobre dos e je s  
tra n s v e rs a le s  -&-, cercanos a dicho extremo, sendos r o d i l lo s  
lo co s  - 9 -  cuyas s u p e r f ic ie s  l a t e r a l e s  quedan en con tac to  
con l a  ca ra  in te rn a  de l ramal in f e r i o r  - 6 -  de l a  c in ta  s in  
f i n  - 4 - .

El horno rep resen tado  es de l t ip o  cuya cámara -10  
t i e n e  por so le ra  e l ramal su p e rio r  -1 1 -  de una c in ta  tra n s ­
p o rtad o ra  de c u a lq u ie r  t ip o  adecuado, ¡mantenida ten sa  e n tre  
dos r o d i l lo s  extremos t a l e s  como e l  v i s ib le  en -1 2 - , que se  
h a l la  d isp u esto  adyacente a l a  boca de en trada  - 7 -  del ho r­
no.

Exteriorm ente a l a  boca - 7 -  de l horno se h a l la  
montado en soportes no rep resen tados, un ro d i l lo  de acciona 
m iento -1 3 -  que es accionado desde un piñón -1 4 -, f i j o  a l  
r o d i l lo  -1 2 -  de l a  s o le ra  de l horno, a tra v é s  de una tra n s ­
m isión  que comprende l a s  ruedas dentadas acopladas -1 5 - y 
-1 6 - , y l a  cadena -1 7 - . De e s ta  manera e l ro d i l lo  -1 3 -  g i r a
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en e l mismo sen tid o  que e l -1 2 - de l a  c in ta  del horno, y l a  
tran sm isió n  d e s c r i ta  es d iseñada de manera que l a  velocidad  
p e r i f é r i c a  del prim er ro d i l lo  sea aproximadamente ig u a l a 
l a  velocidad  l in e a l  de l a  c in ta  -1 1 -  del horno.

El uso de l d is p o s it iv o  d e s c r i to  se deduce c la ra ­
mente de lo s  d ib u jo s .

Los panes -1 8 -  u o tr a s  p iezas  de masa pueden su­
f r i r  e l  proceso de ferm entación  en l a  forma u su a l, encima 
del ramal su p e r io r  de l a  c in ta  - 4 - .

Para l a  carga del horno, e l  d is p o s it iv o  es  coloca 
do, por medios convencionales no rep resen tad o s, t a l  como se 
a p re c ia  en l a  f ig u ra  1, o sea, que e l ramal i n f e r i o r  - 6 -  de 
l a  c in ta  - 4 -  se  apoya, e n tre  lo s  dos r o d i l lo s  - 9 - ,  sobre l a  
p a r te  su p e rio r  d e l r o d i l lo  de accionam iento -1 3 - que g ir a  
sincrónicam ente con l a  s o le ra  móvil d e l horno. Con e l lo ,  l a  
po rc ió n  de l ramal in f e r i o r  de d icha c in ta  - 4 - ,  comprendida 
e n tre  lo s  dos r o d i l lo s  de apoyo -9 - ,  queda a p lic a d a  te n sa  a l 
rededor de la  s u p e r f ic ie  del r o d i l lo  de accionam iento -1 3 -, 
de forma que es a r ra s tra d a  por e l mismo. Teniendo en cuenta 
l a s  c a r a c te r í s t i c a s  de l a  tran sm isió n  d e s c r i ta  an teriorm en­
te ,  e l ramal su p e rio r  - 5 -  de l a  c in ta  cargadora se  desp laza 
h ac ia  l a  derecha y t r a n s f ie r e  a l a  s o le ra  móvil de l homo 
la s  p iezas  de masa, t a l  como se ap rec ia  en l a  f ig u ra  1.

Es ev id en te  que e l d is p o s it iv o  d e s c r ito  cumple con 
lo s  o b je tiv o s  ind icados en l a  in tro d u cc ió n .

por lo  demás, se rán  independ ien tes del o b je to  de 
l a  p re sen te  invención  lo s  d e ta l le s  a cceso rio s  y  demás carac 
t e r i s t i c a s  c o n s tru c tiv a s  no e se n c ia le s , empleados en l a
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p uesta  en p rá c t ic a  de l a  misma, por quedar todo e l lo  com­
prendido den tro  del a lcance de l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a ­
c io n es .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. D isp o sitiv o  para l a  carga de panes en hornos 
de s o le ra  m óvil, del tip o  de lo s  formados por una t e l a  s in  
f in ,  te n sa  e n tre  dos ro d i l lo s  extremos, montados en un bas­
t id o r  au to p o rtan te  de manera que e l conjunto forma un sopor 
t e  sobre e l que puede te n e r  lu g a r  l a  ferm entación  de lo s  p$ 
nes y m ediante e l cual e s to s  ú ltim os son tr a n s fe r id o s  a l a  
s o le ra  de l horno, ca rac te riz ad o  esencialm ente por e l hecho 
de comprender un órgano g ir a to r io ,  montado en p o s ic ió n  adya 
cen te  a l a  boca de carga del horno y apto  para  aco p la rse  en 
ro ta c ió n  con un órgano complementario de l d is p o s it iv o  carga 
do r y  asociado cinemáticam ente con l a  c in ta  s in  f i n  d e l mis 
mo, estando e l órgano g i r a to r io  conectado con lo s  mecanis­
mos de accionam iento de l a  so le ra  s in  f i n  d e l horno a t r a ­
vés de d is p o s it iv o s  de transm isión  ta le s  que l a  c in ta  es ac 
cionada en e l mismo sen tido  y a l a  misma veloc idad  que d i­
cha so le ra , en dependencia del movimiento de l a  misma.

2 . D isp o sitiv o  para l a  carga de panes en hornos 
de s o le ra  m óvil, de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  1, carac­
te r iz a d o  esencialm ente por e l hecho de que e l órgano g ira to  
r io  e s tá  formado por un ro d i l lo  d isp u esto  inm ediatam ente de 
la n te  del extremo de en trada de l a  so le ra  móvil de l horno y 
conectado con e l ro d i l lo  co rrespond ien te  de e s ta  ú ltim a  a 
tra v é s  de una transm isión  in v e rso ra  de ro ta c ió n , en ta n to  
que e l b a s t id o r  del d isp o s it iv o  de carga t ie n e  montados l i ­
brem ente g i r a to r io s  dos ro d i l lo s  p a ra le lo s , adyacentes a l 
extremo de carga o de s a lid a  del d is p o s it iv o  y a l a  ca ra  in  
te rn a  del ramal in f e r io r  de l a  c in ta , de manera que é s ta  pue
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de s e r  apoyada sobre e l ro d i l lo  de l hom o m ediante e l t r a ­
mo comprendido e n tre  lo s  ind icad o s r o d i l lo s  locos, para 
s e r  tensada y a r ra s tra d a  en ro ta c ió n  por e l mismo.

3. D isp o sitiv o  para l a  carga de panes en hornos 
de s o le ra  m óvil.

La p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  consta  de ocho ho 
ja s  fo lia d a s , e s c r i t a s  a máquina por una so la  de sus ca ra s .

Barcelona, 19 de jun io  de 1976
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