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la  presente patente de ln tro dúo clon se refiere a 

mejoras en dispositivos para obtener depósitos metálicos por 

e lectró lis is , especialmente destinados a l a  ultra-rapida obtu­

ración o relleno de oquedades 0 abolladuras, como por ejemplo 

en los cilindros utilizados en las imprentas con sistema de 

ro too aleo, con cuyo dispositivo se consigne una uniformidad 

de espesor, resistencia a la  acción de los ácidos y a l a  tem­

peratura superiores a las alcanzadas de otro modo, podiendo 

utilizar densidades de oorriente elevadisimas, hasta 100 ampe­

rios por decímetro cuadrado para el oobre y hasta 400 para el

Oromo*
Como es sabido, se han establecido varios procedi­

mientos, sin oonseguir técnica ni económicamente resultado 

positivo, para obtener recubrimientos de cobre en los oilindros 

en las partes que han sufrido magullamientos por choques, sin 

tener que reourrlr a l torneado de la  pieza para después sumer­

g irla  en di bafío*
Existen aparatos que se fijan  en e l cilindro con 

anodo f i jo  y alimentación de gota continua del electrolito y 

otros con ventosas oapaoes de retener este ultimo} pero que se 

han demostrado imperfectos y muy lentos en l a  obtención de 

recubrimientos de metal por via electrolítica*

Ea imperfección es debida a que con el anodo f i jo  

hay que usar bajas densidades de oorriente, para lograr el de­

posito de metal, con el fin  de evitar que el depositado se 

queme* Ademas hay que emplear maquinas de rectificación para
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lograr el acab ado de la  pieza.

Con el dispositivo que se reivindica, en partiou-

la r  con e l cromo, mediante las elevadas densidades de oorrlen- 

te u t i liz a re s  se consiguen recubrimientos de metal muy rápi­

dos distribuidos muy regularmente y por consiguiente con la

mínima porosidad.
segua .1 Bleotrolito «ae se a t l l io . ,  oomo 

«orno, cobre, plata, pro. oto .. o. logran r.oo.brl.lontoo meta-

lioos de oaraoter decorativo o industrial.
Esencialmente e l dispositivo esta constituido por , 

una lamina metálica conductora e insoluble (sus característi­

cas varían según la  calidad del electrolito utilizado) delga­

da y deformable, montada en una empuñadura recubiértáade mate­

r ia l aislante, de l a  cusí sale e l oordon electrioo para oone- 

xion a un generador de corriente continua. Esa lamina va re - 

oubierta con un tejido sintético y otro de vidrio, sobre los 

0ualeB a su vez va otro también sintético de mella muy tupida 

y encogible, yendo e l conjunto soídado a su alrededor.

11 tejido que forma la  cubierta lleva  nervaduras 

longitudinales y transversales, aptas para evitar el rozamien­

to del anodo contra las paredes de l a  pieza a tratar y que se

obstruya la  porosidad del mismo. j
El nuoleo central conductor o anodo móvil, formado ¡

por la  lamina de metal o de cualquier otra sustancia conducto- | 

ra, de la  forma y espesor requeridos en cada caso, va rcdeado ¡ 

de una capa de sustancia absorbente y aislante capaz de irapreg-
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narse del electrolito del baño.
Baya mayor claridad, concretaremos las caracterís­

ticas del dispositivo se reivindica, con referencia a la s

adjuntas figuras, que se refieren a formas de ejecución del 

mismo, que no tienen carácter alguno lim itativo, ya que su ta­

maño y presentación se establecerán ea cada caso de acuerdo 

1 con lo  que se estime pertinente, para la  aplicación concreta 

i ae que se trate, sin que tales variaciones, asi como las que 

j puedan haoerse en detalles de su organización, afecten a 3a | 

esenoialidad reivindicada, por lo que los que se construyan 

i con cualquiera de esas modificaciones no serán sino variantes, 

igualmente comprendidas y protegidas por el presente registro.

X»a figura I a representa la  vista de conjunto de 

un dispositivo o anodo móvil, establecido de acuerdo con lo que 

Be reivindica, y con los distintos elementos que le forman par­

cialmente seccionados, para def«K ver su colocaoirfn relativa.

las figuras 2a , Sa y 4a corresponden a otros anéaos 

análogos, en los que su forma y la  disposioion de sus nervaduras 

de proteod.on es diferente.
Con referenoia a dichas figuras y a los números que 

sobre ellas designan las partes y elementos del dispositivo re­

presentado, que interesan a los fines de esta memoria, la  des­

cripción del miau® es como sigue.
I I  dispositivo -figura  I a-  esta constituido por la. 

lamina metálica conductora e Insoluble -9 -, que va recubierta 

¡ por el tejido sintético -8 - y e l de vidrio -6 -, yendo sobrepasa
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to a los mismos otro tejido también sintético y de malla -5 -,

soldada en los bordes*-^-.
La lemina -9 - va unida a l oordon -1 - de conexión

a un generador de corriente continua.
SI tejido ofrece óptimas cualidades de resistencia

mecánica, a la  acción de los ácidos y a las temperaturas, y no 

encoge.
Jara evitar el deterioro del tejido por rozamiento 

j  con la  pieza a tratar, van dispuestas las nervaduras -7 - $ue 

lo protegen.
11 suministro continuo de electrolito en el dispo­

sitivo esta asegurado por e l tubo metálico -10, en el tue a su 

vez va enchufado e l de material plástico -11 -, q.ua esta sumer- 

I gido en el vaso que contiene e l electrolito.
Todo e l conjunto está fijado por dos tiras -2 - de 

material aislante, en las cuales va grabada la  calidad del elec­

tro lito  a u tilizar, otayas piezas están sujetas par los remaches

I —5—, ¡
Como ee ha indicado el anodo puede tener cualquier 

forma geométrica apropiada y en las figuras 8», 5a y 4» se re­

presentan otros tipos de e llos.
La disposición de anodo móvil que se reivindica perml-y 

te eonseguir electrolíticamente depósitos del metal en lo s  s i -  ! 

tios mas estrechos y escondidos de las piezas a tratar? acercan-j 

do e l conjunto direotamente a haoer contaoto con la  pieza en que ¡ 

hay que efectuar ta l deposito, con ál es posible reforzar median­

te un deposito de cromo u otro metal partes de cualquiera pieza* J
i
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Bate registro aonsta de las sigu.ientes reivindica­

ciones*
1a. -  Mejoras en dispositivos para obtener depósitos 

metálicos por e lectró lis is , caracterizadas porque el dispositi­

vo esta constituido por ana lamina metálica conductora e inso­

lad le, de características adecuadas para e l electrolito a t a l ­

zado, delgada y deformadle, montada en una empuñad ara recadier- 

ta de material aislante, de l a  cual sale e l corten ele o trie o 

de oonexion a un generador de comente continua ? cuya lamina 

va reoudierta de un tejido sintetioe y otro de vidrio, sodre 

ios cuales a su vez va dispuesto otro tamdien sintético de ma­

l l a  muy tapida y encogidle, yendo e l conjunto soldado a sa

alrededor*
2»a._ jg;ejoras según e l panto anterior, caracteriza­

das porgue e l núcleo central conductor o anodo móvil, f  o mato 

por l a  lamina de metal o sustancia con&Lotora, va rodeado de 

ana cepa absórtente y aislante oapaz de impregnarse del elec­

tro lito  del daño*
5a* -  Mejoras en di spositlvos para odtener depósi­

tos metálicos por electrólisis*
Segpft se describe.y reivindica en esta memoria des­

criptiva y planos que se acompañan, la  anal consta de seis ho­

jas, foliadas y escritas a maquina por una sola de sus caras*

Madrid* a 1

Bat*

A



te  i  e l


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



