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_por *PROCEDINIENTO, COi SU MAQUINA CORRESPOLDIENTE, PA-

RA SOLDAR MATERIAL POTITENO LEDIANTE CATIOR POR IMPUL-
SICW”, @ favor de Don Julien BONA AWTOMAS, de naciona-

2idad espafiola, domiciliado ¢a -aragoza, ”Armas, 136

-

QiORIA DuSCRIPTIVA

Is presents invencién se refiere a un procedimien-
to, oon su wiguina correspondisnte, para soldar mate-
rial politeno mediante calor por impulsidn.

Bl automatismo con que se interruupe el paso de la
ocorriente eléctrica productora del calor accesario para
la soldadura, da a este procedimiento una segurid‘ad y
wnez rapidez que justifican su gran importancia en la
industria del pléstioco.

Bn efecto: este procedimiento se basa en el eupleo
de un aparatc reotificador-elevador que, en sintesis,
consta de una estacidn trancformadore cuyo primario es—
t4 oconectado a la red y cuyo secundario lo esté al o4&~
todo de un diodo rectificador que, en unién de un self
de autoinducolén rectifioca y apunta la corriente aléer—

na de la lineg.
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. Una vez conseguida esta ocorrionte lineal se aupli-

fica mediante un juego de valvulas heptodo-catodo gle

gleva la misma en toda su gananeila siempre y cuando el
potencidmetro de mando, que esti graduado e1 centési-
was de segundo, 1o solicite en el punto (resistencia)l
gque g voluntad del operador se ha colocado en el mando
exterior del misumo.

Bote mismo tiocmpo (resictencia) ew el que da la
téniea de la soldadura toda vez que écta es debida a
una impulsién de czlor en wn tiempo determinado, lo
ocuzl queda graduado por unos relals dinfnioos gue en
combinacibdn con el circuito de salida de la vilvula ’
rectificadora, y antes del de amplificacidn, queda in-
terrumpido ¢l mismo al ser solicitados los nholeos de
los relevadores por un gumento de amperzsje del olrcul-
to.

Bl sisteme de cortar contactos del cirouito es por
un medio meoénico_ en combinecibn con los precitados
rela,is‘y unos condensadores de gran ocapacidad gue abwe
sorben /’la extracorriente de ruptura de muy elevado po~-
tencial, en este caso, y cuyo funocionamiento vazwos -a
desoriovire

Colooada la lamina de politeno doblada de forma
que la junta a soldar caiga debajo de los electrodos
alargados y debldamente aisledos uno por qaucho y o-
tro por una liiina de vidrio tejido, se azooionsz la gui~
llotina por uwedio de un pedal que el apr@ximar awbos
lavios hace que la planca de un interruptor se wueva
¥y oierre el cirouito que antes hemos descrito; al paso

de la ocorrieate, rectificada ¥y ampliada ¥y por Qltimos

e e agpttr e pr e
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limitada (por decirlo asi) por el potencidmetro, nos
dard, segln su valor de recsistencia, el calor (tiempo)
y ad=mds la ganaucia en el octodo (amperaje) que nace
entrar au fmciones a loc relais de ruptura en cuantg
¢cte (tiempo~calor-intensidad) pes: del ldmite mer ca-
do por el mando accionado por la voluntad del solda—
dor que aprecia en cuanto vale dcte seglin Sea el es-
vecor a £oldar,

Un interruptor corriente pones en gircuito, 0 no,
& voluntad, con la red y un piloto dec odlox convencio—.
nal da aviso de heverse interrumpido el circuito acoio-
nado poxr los relais y por lo tanto que la soldadura
va esté nedna; todo ello ocompleta el conjunto gue con
sus condensadores, fusibles, y coantaoctos, puede ser
introducido en una caja de tamafio y forma adecuados pa—
ra proteccién y limpieza del sparato. _ _

Para completar la comprensidn del invento se 1lis5-—
tra en las figuras de la adjunta lémina de dibujos una
realizacidn del mismo, a titulo.de ejemplo no limita-
tivo.

&n los dibujoss

La fige 12 representa el esquema del circuito to- r
tal oon la rectificadora, =l conjunto elevador, los re—
lais y loc electrodos de soldadura, ¥y

Ya fig. 2% ez una vista esguemdtica del conjunto.

#n la fig. 12 indicamos en 1 =1 transfoxmador de
entrada, en 2 la valvula rectificadora, en 3 y 4 el
sistema elevador, en § el notencifumetro, en o el self
de autoinduccidn, en I los releis de cortocircuito,

enn 9 los elsctrodos de £o0ldadura, en & el piloto indi-
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.cador, en 10 el interruptor de pié y en 1l el generall
dn la fige. 22 1 indioca el aparato rectificador-ele—
vador, 2 es el cajetin de relals y 2 los electrodos de

s0ldaduras

N O T &4

Hecpla la descoripeldén del presente invento, lo que
se deolara como no practicado ni puesto en ejecucidn
en EBcpafla, comprende las reivindicaciones siguientest?

18,- Procedimiento, ocon cu méguine corrBSpondienfe,
para soldar material politeno mediante ocalor por im-
pulsién, ocaracterizado porque Se provoos la impulsidu
calorifica previa regulacidn de su duracidn per un dis-
positivo conectado a un relevador que da lugar a la
interrupcidn de dicha impulsién independientemente de
que continfie el contacto de los electrodos soldadores
con el material a2 soldar.

28~ Frocedimiento, segflin la reivindiocacidn 1%,
caracterizado porgue el dispositivo realizador de la
soldadura, conectado &l manentiagl de energia de la wé-
quina y al vastidor que ejerce la presién soldante,
esté oconstituido por uns serle ge lfuparas de las qus
una es el dlodo rectificador wientras que las otras
de tipo heptodo—-catodo funecionan oomo elevaddras, co-—
nectadaS a Su Vez a sus ocondensadores electroliticos
fijos y dembe elementos necesarios, regulando el tiem—
po un potencibuetro oon tando. exterior graduado en

centésinas de tiempo.
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; 39,; Procedimiento, segin las precsdentes relvin-
dicaociones, en cuya realizacidén los electrodos soldado-
res estén dotados, a lo menos uno, oon refrigeracidu
por corriente de agua, estando uno de ellos reguoier to
en toda su exteuéidn longitudinal por una léuing de'
fibra de vidrio, mientras que el de la gquijada opues—
ta del pastidor lo est& por una tira de materiagl elés—
tico. )

48 ,- Procedimiento, segfin las prececdentes reivin—
dicaciones, en el cual la estructura de electrodos es
susceptible de reforzar su anchura de acuerdo con la
de la zona a soldare.

8, Procedimiento, con Su méguinsa correSpondien—
te, para soldar material politeno mediante ozlor por
impulsién.

Segin se descrive y reivindiéa en la presente we~
moria que consta de oinco hojas folladas y mecanogra—
fiadas por una sola cara y de una lémina de dioujos.

HMadrid, a 13 de ilayo de 195%

Julian BOWA ANTOLAS,

Pas &G
JAIME 1oaxid MIRALLES
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Madrid 15 Mays 1955

JaivE ISERN MIRALLES
~P.P.
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