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METOHIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  

por VETNTE anos

a  nombre de N.V. PHILIPS ̂ 0EOlAI.PENFABRIELH?? entidad holan­

desa? e s ta b le c id a  en Bomasingel 29? Eindhoven? Holanda? p or:

"UN METODO DE APLICAR UNA SUSTANCIA ASS0RBE30RA DE GASES 

EN LA.PARAS ELECTRICAS*'

Con e l f in  de a p lic a r  l a  su b stan cia  absorbedo- 

r a  de g a se s  o g e t te r  que e s t á  d estin ad a  p ara  re ten er lo s  ga­

se s  re s id u a le s  p e r ju d ic ia le s  durante e l  funcionamiento de l a  

lám para y/o impedir e l  ennegrecimiento de l a  ampolla? a  cuer­

pos e lé c t r ic o s  incandescentes? se  usa a  veces un método de
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acuerdo con e l cu al e l  cuerpo incandescente, antes de se r  

unido a  l a s  demás p a r te s  a so c iad as p a ra  formar e l  a s i  l l a ­

mado p ie , e s  tra tad o  con una su b stan c ia  ábsorbedora de ga­

s e s  o g e t t e r .  E ste  método p re se n ta  l a  d e sv en ta ja  debido a l 

hecho de que, s i  por alguna razón u o tr a , e l  tiempo entre 

e l momento de tratam iento  d e l cuerpo incandescente con el 

g e t te r  y e l in sta n te  en que e s te  S e t te r  se  to m a  activ o  a l  

con ectarse l a  lám para l a  prim era vez a  l a  co rr ien te  e lé c t r ic a  

es demasiado prolongado, se  reduce l a  c a lid a d  del g e t te r  y por 

lo  tan to  l a  ca lid ad  de una lámpara que contiene un cuerpo 

incandescente p ro v isto  de g e tte r#

EL método mencionado p re se n ta  o tr a  l ic i t a c ió n  

en v i s t a  del hecho de que l a  a p lic ac ió n  p re v ia  de e s te  g e t te r , 

particu larm ente a  cuerpos incandescentes o h e lic o id a le s  d el­

gados, da por re su ltad o  un porcen ta je  de rechazo co n sid erab le . 

Aparte del hecho de que l a  a p lic ac ió n  de e ste  g e t te r  de acuer­

do con e l método conocido rep resen ta  una e tap a  que no se  adap­

t a  fácilm en te a l  proceso de fa b r ic a c ió n , e x i s t e  o tra  l im ita ­

ción  ya que# s i  en e ste  in sta n te  e l  g e t te r  e s  ap licad o  a  

cuerpos in candescen tes, prácticam ente no e x is te  p o s ib il id a d  

a lfu n a  p a ra  adaptar l a  d o s if ic a c ió n  d el m ateria l de g e t te r  

a  l a s  propiedades de l a s  máquinas por medio de l a s  cu ales 

un cuerpo! incandescente t a l  es combinado con l a s  demás 

componentes de l a  lám para p ara  obtener una lám para incan­

d escen te .

Según o tro  método conocido, una vez que e l 

cuerpo incandescente haya sido  combinado con l a s  demás com-
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ponentes de l a  lán g ara  p ara  formar un p ie ,  y por lo  tanto 

justam ente con an terio rid ad  a l  in sta n te  en que este  p ie  es 

se llad o  a l a  ampolla p ara  formar una unidad, e ste  cuerpo in ­

candescente, y por lo  tanto también lo s  extremos de lo s  gan- 

$ chos de lo s  alam bres de paso y lo s  o ja le s  de lo s  aLambres

de soporte s i  e x is t ie r a n , son sumergidos en un baño que con­

tien e  una so lución  o una suspensión  de una su b stan cia  absor- 

bedora de g a se s .  En e ste  método se e v ita  l a  d e sv en ta ja  del 

método mencionado precedentemente, pero se  tro p ie z a  con o tra , 

10  a sab e r, que también lo s  extremos y lo s  o ja le s  de lo s  alam­

b res de soporte  son re llen ad os con g e t t e r .  Esto puede tener 

por re su ltad o  que en l a  zona de e s to s  ganchos y o ja le s ,  se  

forman en e l cuerpo incandescente, durante e l  funcionamiento 

de l a  lám para, puntos d é b ile s  o quebradizos, lo  que se  debe 

a  una conversión química que r e s u l t a  p e r ju d ic ia l  p a ra  l a  

c a lid ad  del cuerpo in candescen te. A si también en e ste  caso 

queda reducida l a  c a lid ad  de l a  lám para incandescente.

La s o l ic i t a n te  ha encontrado que e s ta s  desven­

t a ja s  pueden e v ita r se  de acuerdo con l a  presente invención a l 

2o a p lic a r se  e l g e t te r  s í  cuerpo incandescente después que lo s  

extremos del mismo hayan sido  asegurados en lo s  ganchos de 

lo s  alambres de paso del p ie  y antes que este  cuerpo incan­

descente se a  introducido en lo s  o ja le s  d e .lo s  alambres de 

soporte del cuerpo incandescente.

25 De acuerdo con una r e a l iz a c ió n  p re fe r id a  del

método de acuerdo con l a  p resen te  invención, e l cuerpo in­

candescente, cuyos extremos ya han sido  asegurados en lo s
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ganchos de lo s  alambres de paso# es desplazado de su  p o sic ió n  

suspendida h ac ia  una p o sic ió n  horizontal# en l a  cual e l  mis­

mo es llevad o  a  una p o sic ió n  de contacto con un miembro que 

sop o rta  una cantidad  de g e t t e r .  Recien una vez re tirad o  e s te  

miembro# lo s  siem bres de soporte son asegurados a l  p ie  y lo s  

extremos de e s to s  alam bres de soporte son deformados p ara  ob­

ten er o ja le s  que rodean a l  cuerpo incandescente.

La lám para de acuerdo con l a  presen te  invención 

e s t a  c a rac te r iz ad a  así#  por e l  hecho de que m ientras e l cuer­

po incandescente mismo l le v a  getter#  l o s  ganchos de lo s  alam­

b res de paso y lo s  o ja le s  de lo s  alam bres de soportes# s i  lo s  

hubiera# ya no lle v a n  una masa de g e t te r  más o menos endureci­

da.

La p resen te  invención se  d e sc r ib ir á  a  continua­

ción  mas detalladam ente con re fe re n c ia  a  lo s  d ib u jo s que se  

acompañan# en lo s  que:

Las f ig u r a s  l a  y Ib  representan  una v i s t a  fron­

t a l  y l a t e r a l  respectivam ente de una p a rte  de un p ie  de una 

lam para incandescente# durante una e tap a  en l a  cual no se  ha 

ap licad o  e l g e t te r  a l  cuerpo in candescen te.

La f ig u r a  2 m uestra un primer método de a p lic a ­

ción  del g e t te r  a l  cuerpo incandescente mostrado en l a s  f ig u ­

r a s  l a  y I b .

L as f ig u r a s  3 y 4 muestran dos e tap as su c e s i­

vas de otro  método de a p lic ac ió n  de una su sta n c ia  absorbedora 

de g a se s  o g e t te r  a l cuerpo in candescen te.

La f ig u r a  5 m uestra una v i s t a  desde abajo  del
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p ie  de una r e a liz a c ió n  de una lám para de acuerdo con l a  pre­

sen te  invención después de l a  a p lic ac ió n  del g e t te r .

La e s tru c tu ra  m ostrada en l a s  f ig u ra s  c ita d a s  

comprenden e l  así. llamado tubo de p ie  1 ? que e s t á  unido a  

5 un conducto de evacuación 2 y l o s  alam bres de paso 3 y 4 pa­

r a  formar un p ie  5 . jaste p ie  so p o rta  además un vastago  de so­

p o rte  6 que# en l a  e tap a  in d icad a  en l a s  f ig u r a s  l a  y Ib  no 

posee to d av ía  l a  p e r la  con l o s  alam bres de soporte  asegura­

dos en l a  misma. L a s  p a r te s  7 y 8 de lo s  alambres de paso 3 

10 y 4 que e stán  d ir ig id a s  h ac ia  abajo# t a l  como puede observar­

se  en l a s  f ig u r a s  l a  y Ib# poseen sendos ganchos 9 y 10 en 

lo s  c u a le s  e stán  asegurados lo s  extremos d el cuerpo incandes­

cente 1 1 + j*l cuerpo incandescente 11 e s t á  suspendido l ib r e ­

mente h ac ia  ab a jo .

1 $ Uon e l  f in  de e p lio a r  e l  g e t te r  a l  cuerpo in ­

candescente de l a  re a liz a c ió n  m ostrada en l a  f ig u r a  2# e l  

cuerpo incandescente 11 que e s t á  suspendido en lo s  alambres 

de paso 7 y 8# es sumergido en un re c ip ie n te  12 que contiene 

l a  su sta n c ia  de g e t te r  deseada en so lu ción  o en suspensión .

20 Durante l a  inm ersión se  toman l a s  precauciones n e c e sa r ia s

p a ra  asegu rar que l o s  ganchos 9 y 10 permanezcan por encima 

d e l n iv e l de l a  su sta n c ia  absorbedora a lo ja d a  en e l  re c ip ie n ­

te  12# de modo que e s to s  ganchos no entran  en contacto con 

e l  g e t t e r .  Una vez ap licado e l  g e t te r  se  r e t i r a  e l  re c ip ie n -  

2$ te  12 y e l  p ie  puede se r  terminado en l a  a s í  llam ada máquina 

montadora de l a  manera convencional.

En l a  re a liz a c ió n  m ostrada en l a s  f ig u r a s
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3 y 4# e l  procedim iento d i f i e r e  ligeram ente d e l i lu s tr a d o  en 

l a  f ig u r a  2¡g, n i e s t a  rea lizac ió n #  ciando e l  cuerpo incandes­

cente 11 e s t á  colgado librem ente h ac ia  ahajo# el gancho 13 

(mostrado en l ín e a s  punteadas) e s desplazado p a ra  encontrar­

se  por debajo del extremo d el re fe r id o  cuerpo incandescente; 

con su  soporte  14 e s te  gancho es desplazado en d irecc ió n  de 

l a  f le c h a  15# oblicuamente h ac ia  a r r ib a  h a sta  que e l gancho 

son su  soporte  ocupa l a  p o sic ió n  m ostrada con l ín e a s  l le n a s  

en l a  f ig u r a  3# Bh e ste  in sta n te  e l  cuerpo incandescente 11 

ocupa una p o sic ió n  h o r iz o n ta l.

Luego# t a l  como se i l u s t r a  en l a  f ig u ra  4# mien­
t r a s  e l  cuerpo incandescente 11 permanece en e l  plano h ori­

zontal# una mesa 17 e s  desp lazada h a c ia  a r r ib a  por medio de 

una v a r i l l a  16 en grado t a l  que una cantidad de m ateria l de 

g e t te r  21# p ro v isto  sobre l a  su p e r f ic ie  d e d a  mesa 17# en tra 

justam ente en contacto con el cuerpo incandescente 11 . Las 

dimensiones de e s t a  mesa e stán  e le g id a s  de modo t a l  que lo s  

ganchos 9 y 10 no entran  en contacto con e l  g e t te r  2 1 . Cuan­

do se  r e t i r a  l a  mesa 17# se  forma l a  p e r la  18 (m ostrada en 

l ín e a s  punteadas) sobre e l extremo in fe r io r  de l a  v a r i l l a  de 

soporte  7 de una manera convencional# Los alambres de sopor­

te  son in trod u cid os en l a  p e r la  y sobre lo s  extremos de lo s  

alambres se  forman lo s  o ja le s  que rodean a l  cuerpo incandes­

cente de modo que se obtiene un p ie  cuya v i s t a  desde abajo  

e s t á  i lu s t r a d a  en l a  f ig u r a  5* Ba e s t a  f ig u r a  l a  re fe re n c ia

19 d esign a a  l o s  alambres de soporte# 20 son l o s  o ja le s  de* 
e s to s  alam bres de soporte# y l a s  re fe re n c ia s  7 y 8 son l o s
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alambres de paso con l o s  ganchos 9 y 10+

EL método de acuerdo con l a  p resen te  inven­

ción  puede u sarse  p ara  proveer un g e t te r  que c o n s is te  de 

fó s fo ro  en l a s  lsngtzmas con re lle n o  gaseoso y en l a s  lám- 

5 p a ra s  a  v ac io , y en e ste  caso  e l  g e t te r  contiene solamente

fo sfo ro  sin o  también un compuesto de c r i o l i t a  o f lú o r , y e s t a s  

ú ltim as su sta n c ia s  estén  d e stin a d a s, corno es sab id o , p ara  

e v it a r  e l  ennegrecimiento de l a  lam para*

E sta  s o l ic i tu d , que corresponde a  l a  présen­

l o  tad a  en Holanda el 15 de Mayo de 1954, bajo  el número 187*606, 

se  acoge a  lo s  b e n e fic io s  d e l a r t íc u lo  51 del v igen te  E sta tu ­

to-Ley sobre propiedad In d u s tr ia l*

=o0o= N O T A  =o0o=

Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que 

15 se  presentan  p ara  que sean ob je to  de e s t a  s o l ic i tu d  de Par- 

ten te  de Invención en España, por VEINTE anos, son lo s  s i ­

g u ien te s:

1 - *  -  Método de a p lic ac ió n  de una su stan ­

c ia  absorbedora de ga se s a l  cuerpo incandescente de una 

^0 lam para e lé c t r ic a  incandescente, de acuerdo con e l cual
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e l  g e t te r  e s  ap licad o  una vez que lo s  extremos d e l cuerpo 

incandescente hayan s id o  asegurados en lo s  ganchos de lo s  

alam bres de paso d e l p ie , carac ter izad o  por e l  hecho de 

que dicha su sta n c ia  absorbedora de gases es ap licad a  a l  

cuerpo incandescente an tes que e l  misino sea  a lo jad o  en lo s  

o ja le s  de lo s  alam bres de soporte para e l  cuerpo incandes­

cen te.

2 3 .-  Método de acuerdo con l a  re iv in d ic a ­

ción  1, con l a  p a rt ic u la r id a d  de que una vez que lo s  ex­

tremos del cuerpo incandescente hayan sido  asegurados en 

lo s  ganchos de lo s  alambres de paso, e l  cuerpo incandescen­

te  es desplazado de su p o sic ió n  colgada h ac ia  una p osic ión  

h o rizo n ta l en l a  cual e l  mismo es lle v a d o  a  una p o sic ió n  

de contacto  con un miembro que sop orta  una cantidad de una 

su sta n c ia  absorbedora de gases y que una vez r e t ir a d o  e s ­

te  miembro, lo s  alam bres de soporte son asegurados en e l  

p ie  y sus extremos son deformados para obtener o ja le s  que 

rodean e l  cuerpo incandescente.

3 3 .-  Un mótodo de a p lic a r  una su stan c ia  

absorbedora de g a se s  en lám paras e lé c t r ic a s .

TgJL y como se  ha d e sc r it  o en l a  Memoria que 

antecede, representado por e l  d ibu jo  que se  acempatia y para 

lo s  f in e s  que ae han e sp e c ific ad o .

E sta  Memoria consta de Beño h o jas e s c r i t a s

a máquina por una so la  cara .

Madrid,
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