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La presente patente de introducción se refiere a

nn procedimiento para la construcción Ae pavimentos, por el 
onal se obtienen estos continuos, establecienAo on subsuelo a 
base Ae emulsión acno asfáltica y superponiéndole varias capas 
Ae acetato Ae polivinilo, Ae las caracteristi^s que en segui­
da se especifican.

El subsuelo se obtiene mezclando en ana mezclado­
ra adecuada los siguientes productos:

- emulsión aoao asfáltica, mezclada con venniouli-
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- cemento y arena de rio; en las siguientes propor­
ciones aproximadas por metro cuadrado: 8 litros de emulsión;
8 de vermicolita; 4 de cemento; 12 Ae arena de río y el agua 
necesaria para obtener la consistencia del mortero.

Por lo que se refiere al suelo está formado por 
dos capas base, otra intermedia y tres de material finamente 
pigmentado.

¡ La primera capa base o de imprimación, tiene por
misión preparar la perfecta adherencia de la segunda oapa ba­
se y las siguientes al subsuelo, y consiste en una mano de im­
primación de emulsión termoplástloa de acetato de polivinilo y 
rellenos de carácter mineral; aproximadamente por metro cuadra­
do on kilogramo de dicho acetato polimerizado, pías tifi oador, 
pigmentos, barita, arena de rio y serrín de madera.

La segonda capa base o de resistencia, tiene por26
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función principal formar la tase para soportar las otras capas 
y su composición es igual que la anterior, pero mucho mas es­
pesa; aproximadamente 8 kg. de los mencionados productos por 
metro cuadrado.

De las oapas intermedias, la primera tiene por mi­
sión conseguir una superficie absolutamente lisa, para admitir 
las oapas sucesivas y está formada por una composición termo- 
plástica de acetato de polivinilo, mezclado con pTastificador, 
pigmentos finos, barita y arena de cuarzo, asi como el agua ne­
cesaria para Ls mezcla, en la proporción aproximada de medio 
kilogramo de productos por metro cuadrado.

Da segunda capa intermedia, da color y está ocnsti-
!

tuída con un SO %  de acetato de polivinilo, pigmento fino, pol- ¡ 
vo de talco y barita, empleándose aproximadamente medio kilo­
gramo de tales materiales por metro cuadrado.

Da capa superior de las intermedias, tiene por mi­
sión prinoipa! conseguir una uniformidad de color sin resaltes 
[ y se prepara con un 40 %  de emulsión de acetato de polivinilo 
polimerizado, pigmentada finísimamente, polvo de talco y barita; 
empleando también medio kilogramo de tales productos por metro 
cuadrado#

Finalmente la capa superior tiene por objeto con­
seguir un color uniforme sin ninguna sombra y una superficie 
completamente lisa; se prepara con 58 %  de emulsión de acetato 
lie polivinilo polimerizada, pigmentada finísimamente, polvo de
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talco y barita, empleando también medio kilogramo de tales ma­
teriales por metro cuadrado*

Entre las dos sapas base, las tres intermedíasy la 
final tienen ana altara de once 6 mm.

La fabricación de las pastas son qne se forman to­
das las sapas mencionadas se realiza en ana mezcladora adcena­
da como signe:

Para las capas bases, la mezcladora se mantiene en 
movimiento contfnao dorante qaince minatoe, en cayo momento 
se para, añadiendo el agua necesaria y poniéndola de nuevo en 
trabajo hasta completar los veinticinco minâtes, que en total 
son necesarios para obtener on preparado perfecto*

Para la capa intermedia, se procede ignal que en 
el caso anterior, y al parar la mezcladora, deepnéa de los 
veinticinco minatoe, se añade el pigmento y se la pone en mar- t 
cha de naevo otros qaince minatoe * j

Para obtener la pasta que forman las dos primeras j 
capas saperlores, se mezclan el acetato de polivinilo y el pol­
vo de talco, haciendo fonclenar la mezcladora darante qaince 
minutos, al cabo de los caales se agrega agua y se continua la 
mezcla darante otros quince minutos; durante este trabajo se 
añaden los pigmentos, dejando trabajar la mezcladora darsnte 
qaince o veinte minatos más y añadiendo en este tiempo el pol­
vo de talco *

La capee final ae obtiene como las dos anteriores,
¡¡
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pero durando la operación sesenta y cinco minutos en logar de 
cincuenta.

Hat oralmente loa datos numéricos gue ae han son­
ar et ado en lo que antecede, son únicamente a título de ejemplo 
aclaratorio, ya gue según la naturaleza y oandicionea de lea 
materiales empleados y loa elementos a axil lares gue ae utili­
cen, podrá ser ano o otro el detalle de las operaciones gue 
llera consigo la conaecaelén d d  procedimiento, ein gue tales 
-variaciones afecten a la eaencialldad reivindicada, por lo gue 
los dlveraoa procesos operatorios gue se sigan, con cualquiera 
de esas modificaciones o otras aniegas, no serán sino varian­
tes, igualmente comprendidas y protegidas por el presente re­
gí a tro.

Finalmente reaaltaremoe gue los pavimentos con­
tinuos obtenidos como se reivindica, por las condiciones espe­
ciales de en subsuelo, reúnen las ventajosas condiciones si­
ga! entes:

Son impermeables, aislantes térmicos, antisonoros, 
antideslizantes, libres de polvo, higiénicos, elásticos, de 
fácil conservación, sin grietas ni resaltes, resistentes y du­
raderos.

Además no se despegan nanea por ai solos, debido 
al subsuelo y se puede olavar en elloe y hacer taladros con 
berbignf.

Por si todas estas ventajas fueran poco, está ade-



6 .-

7^7
atas garantizada so. resistencia ccmtra las signi entes substan­
cias:

- aceites, grasas -vegetales, animales y de extrac­
ción mineral (ejemplos! aceite, petróleo, trementina, mantenni- 
lia, manteos, aceite de pescado, etc., etc*).

- ácidos, lejías y alcoholes, (ejemplos: ácidos 
acetico y láctico 85 %, soluciones de sosa carbonatada, lejía 
de sosa carbonatada 6 %, Soluciones de potasio, alcohol 60 %, 
alcohol de madera 60 %, amoniaco* gasolina, tintas y colacio­
nes de tetraolornro)*

- agua, orina, solacion de formol, permanganato y
sales.

!
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j la presente patente de introducción comprende las
i siguientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la constrnoción de pavimen­
tos, caracterizado porque estos se constitnyen por nn saüsoc­
io, formado por ana mezcla de emaleión acno asiática con ver- 
micullta, cemento y arena de rio, aproximadamente en las pro­
porciones de 8 litros de emulsión, 8 de vermiculita, 4 de ce­
mento, 12 de arena y el agua necesaria para obtener la consis­
tencia de mortero, por metro cuadrado y y an snelo formado por 
la superposición de mezclas establecidas a base de acetato de 
pollvinilo.

2*- Procedimiento según lo reivindicado en el pan­
to anterior, caracterizado porque la primera mezcla que se ex­
tiende sobre an eaelo esta formada por dicho acetato polimeri- 
zado, plastiíicador, pigmentos, barita, arena de rio y serrín 
de madera, qne se mezclan en mezcladora adecuada dnrante vein­
ticinco minutos, añadiendo agua a los quince de haber empezado 
la operación, cuya mezcla se extiende en dos partes, la primera 
de aproximadamente un kilogramo por metro cuadrado y la segun­
da de tres kilogramos por metro cuadrado.

3#- Rrocedimiento según lo reivindicado en los pun­

tos anteriores, caracterizado porque sobre dichas capas se ex-
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tiende otra formada por ana composición termoplaatica de ace­
tato de polivinilo, mezclado con píastiüoador, pigmentos fi­
nos, barita y arena de cuarzo, así como el agua necesaria, 
añadiendo el pigmento cuando la mezcladora lleva fonoionando 
anos veinticinco niñatos, para, ana vez añadido, dejarla fun­
cionar durante otros quince minutos? coya mezcla se extiende 
en la proporción aproximada de medio kilogramo por metro coa­
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drado *
4.- Procedimiento según lo reivindicado en los 

pantos anteriores, caracterizado porque a continuación, tam­
bién en proporción de medio kilogramo por metro cuadrado, se 
extienden otras dos mezclas { ana formada con un SO %  de ace­
tato de polivinilo, pigmento fino, polvo de talco y barita; 
y la otra con un 40 % de emnlsión de acetato de polivinilo po- 
limerizado, pigmentada ünfsimamente, polvo de talco y barita y 
ouyas pastas se obtienen mezclando durante anos cincuenta mi­
nutes el acetato con el polvo de talco, para al cabe de quin­
ce minutes agregar agua y continuar la mezcla, agregando los 
pigmentos en los quince minutos siguientes.

6.- Procedimiento según lo reivindicado en los 
pontos anteriores, caracterizado porque la pasta que constitu­
ye la capa superior so prepara mezclando, durante anos sesen­

ta y cinco minutos, un 86 % de emulsión de acetato de polivi­
nilo polimerizada, pigmentada finísimamente, polvo de talco y 

barita, empleando también aproximadamente medio kilogramo por26
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metro cuadrado, y dando, s¿L conjunto de las mezclas extendidas 
qne foresan el snelo, etn espesor de anos 5 mm.

6.- Procedimiento para la constrnccl&i Ae par Amen-
toa .

Según se Aescrite y reivindica en la presente me­
moria descriptiva#

Consta esta memoria Ae nueve hojas foliadas y es­
critas a máqnina por ana sola Ae sns caras#

i
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