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RESUMEN DR LA INVENCION

Se describe un método de produccibn de un .pafial de
solo uso y el paiilal produéido p&r este método. El pafial
capas miltiples de un solo uso lleva en wn lado una ca-
de revestimiento fibrosa y porosa destinada a ponerse
contacto con la picl del nifio y en el otro lado una 1émi-

de refuerzo impermcable al agva, estando interpuesta en~

tre la capa de revestimiento y la ldmina de refuerzo una

guata cruciforme contorneada doble. La guata estd suavemer-

te

contorneada mediante un mayor contenido de fibras a lo

largo de las medianas transversal y longitudinal desde los

bordes al centro de la guata, La guata estd colocada cara a

cara con la lémina de refucrzo., La guata y las extremidades

-

laterales de la capa de revestimiento que se extienden fue-

o

de la guata estin adheridas a la ldmina de refucrzo. In

una realizacidn preferida de la invencidn, se forma una ca-

P&,

celuldsica muy compactada, densificada, similar al pa-

pel, solidaria con la guata y colocada cara a cara con la

lémine de refucrzo,

Bl método proporciona un pico transversal en una

tela depositada noumiticamente mediante la alimentacibn si-

mlténea a una estacidn individualizadora de dos tiras con-

. ‘

tinvas de fibras compactadas, siendo una tira més estrecha

que la otra y quedando depositada a lo largo de la mediana

longitudinal de la otra, siendo entonces despositadas las



10

15

20

25

fibras individualizadas sobre una cinta foraminosa mdvil’

desde una corriente de aire. Los picos longitudinales son

proporcionados variando la velocidad de alimentacién de las

tiras continuas a lg estacibn individvelizadora.

ANTECEDENTES DI LA IRNVENCION

Los pailales de un so0lo uso han encontrado cada vez
mayor aceptacibn comercial en log Ultimos afios, fundamental-
mente debido a su comodidad. Estos pafiales han estado cons-

tituidos convencionalmente por una capa de revestimiento

que ha de ser puesta en contacto con la piel del nifio, un

panel absorbentc adyacente a aquélla y una capa externa im-
permezble al agua o repelente del agua.
Los tipos conocidos de pafiales de un solo uso han

presentado muchas deficiencias funcionales tales como una

capacidad de absorcidn inadecuada y la incapacidad de man-

tener la humedad lejos de la superficie del pailal que entra
en contécto con la piel del nifio, Otro grave inconveniente
de los paflales de la técnica anterior cs la tendencia del
1{quido a rezumar alrededor de los bordes del pafial, espe-

1

cialmente por la noche durante los periodos de gran descar-

' ea.

Un avance importante en la técnica ha sido el pro-

porcionado por las construcciones de pafial descritas y rei-

" vindicadag en la paztente estadounidense n? 3,612,055 de

lMesek y colaboradores, concedida también al presente soli-

-3 -
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citante. La estructura de pafial ilustrada alll comprende,

por este orden: una capa de revestimiento fibrosa que ha

de ponecrse en contacto con la piel del nifio; un panel, absor-

bente que comprende uﬁa guata de fibras de celulosa poco
compactadas y muy porosas, con una capa fibrosa celulbsica
muy compactada y densificada, similar al papel, solidaria
con la guata poco compactada y una lémina de refuerzo im-'
permcable adherida a la porcidn de.la capa densificada de
la guata a través de la interfase entre ambas. La capa de

revestimiento es de construccidén porosa y sus fibras son

-menos o jables por el agua que las fibras de la guata poco

compactada, dando lugar a wna tendencia del liquido a fluir
desde la tcla de revestimiento a la guata, La capa fibrosa
densificada tienc un tamafio medio de poro mehor que la gua- "
ta poco compactada dando lugar a una tendencia del 1iguido

a flulr desde la guata a la capa densificada.

En una realizacidn del pafial descrito en la patente
antes mencionada, que tiene especial utilidad durante los
ﬁeriodos de intensd descarga, el panel absorbente del pafial
incluye vna gegunda guata relativamehte pequefla, similar a
la guata ya citada, sobrepuesta sobre la primera guata cita-
da de mayor tamafio, Esta construecidén no solamente proporcio-
na una mayor capacidad de absorcibén al pafial sino que tamn-
bién proporciona una maydr compresibilidad en el cenfro del

pafial debido al. mayor espesor de la guata. Cuando la . por-
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cibn de guvate del paflal es comprimida por el peso del nifio,

las distancias entre las fibras adyacentes disminuyen, es

decir, se encuentra un radio capilar efectivo més pequefio cn

tre las fibras adyacentes, especialmente en la seccibn cen-
tral de la porcidn de guata del pafial. Como consecuencia de
esto, se produce un efecto capilar mayor en la porcidn cen-—
tral nis comprimida de la guata en comparacidén con las por-
ciones marginal es menos comprimidas. Esta Gltima construccidn
tiende a mantener el liquido en la porcidén central del pafial
y evita que rezume alrededor de sus bordes.

In la realizacién de paiial mencionada en Ultimo lu-

- gar, la porcidn de capa densificada integral de la guate més

grande se encventra cara a dara con la lamina de refuerzo,
ayudando asi a la orina a extenderse latcralmente a través
de la longitud y de la anchura de la guata fuera de los bor-
des de la guata mds pequefia. La ripida exténéién de la orina
nedisnte esta capa densificada es deseable pero llevando el
1iquido a los bordes periféricos de la guata mayor aumenta
la probabilidad de rezumar por los bordes del pafial,

BEn la solicitud de patente estadounidense copendicen-
te n® 187,248 de Mesek, concedida cominmente, ge describe
una mejora en pallales de guata de capas miltiples., La eg-
tructura de pafial utilizada alli comprende un panel absor—
bente constituido por dos capas de guata superpuestas, de

tamafios diferentes, de fibras de celulosa poco compactadas
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" porosa y una limina impermeable al agua, estando situada

. 4 »
la menor de las capas de guata junto a la lamina de refuer-

y muy porosas, emparedadas cntre una capa de revestimiento

zZo y encontrindose la mayor de 1as.capas de guata sobre la
capa 60 guata mis pequefia. Cox

En esta realizacidn Gltimamente mencionada, el espe-
sor adicional proporcionado por la guata mas pequefia confi.-
na eficazmente las descargas de orina de gran volumen en zo-
nas fuera del contacto de la'piel del nifio, Sin embargo, de-
bido a la construccidén en dos piezas de 1as‘porciones de gua
ta de este pafial, debe utilizarse una gran cantidad de fi-
brag dec celvlosa y esta realizacibn requiere un-complejo apa-—
rato de produccidn para conscguir el corte y,laicolocacién
apropiados de las dos guatas en cbincidencia wng, con otra y
con los otrog componentes del pafial,

COMPENDIO DI LA INVENCION

Bl pafial de esta inwcncién representa una mejora co-
bre el tipo de pafinles de una;sola guata para descargas in-
tensas, debido a que reduce al minimp la probabilidad de que
la orina rezume por los bordes del pafial. Para conseguir es—
te_importante resultado, el pafizl de este invencidén compren-
de un panel absorbente constitufdo por wna capa de guata con-
torneada doble de fibras-célulésicas poco compactadas y muy
porosas, enparedada entre una capa de revestimiento ﬁorosa y

una lémine impermeable al agua.

-6 -
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Como consecuencia de la construccidn del pafial de -
esta invencibn, la orina pasa a la guata absorbente trang-
.versdl contorncada doble a través de la capa de revestimien—
to, fluye preferentemente hasta la capa densificada de la
suata para alejar el liquido de la piel del nific. La orina
que pasea a la capa densificada tiendé'a cxtenderse lateral—
mente debido al efecto capilar. La mayor ¢ompresibilidad re—
suléante de la guate transversal doble aontorneada'en la
porcidn central del pafial, Qombinada con la compresibn cau—
sada por el peso del nitio, proﬁorciona un mayor efecto ca-

pilar en las porciones centrales longitudinal y transversal

del paflal, de manera que existe una relacidn de cooperacidn

con la capa densificada que tiende & concentrar la orina le-
jos de los bordes laterales del pafial. Ademés, las extremi-
dades no contorneadas de la guata (que tienen menos fibras
celuldsicas gue la porcidn contorneada) proporcionan de he-
cho uvna barrera que también contribuyé a la retencién de la
orina en las porciones centrales del pafial.

X La consiruccibn del pafial de la invencidn, en su
conjunto, proporciona un mecanismo ﬁara transportar rapida-
mente la orina desde el punto de descarga del nifio y para
extender la orina a través de la mayor parte del panel ab-
sorkente, mientras que al mismo tiempo retarda el flujo an—
tes de que la orina llegﬁe a log bordes de la guata._También

proporciona un mecanismo para mantener la descarga de orina

e e




10

15

20

25

de contenido limitado dentro de las porciones centrales del

pafial mediante una combinacidn de uvna capa densificada y

una densidad mayor de la guata en conjunto en las regiones

centrales, proporcionada por la accidn del peso del nifio so-
bre las porciones transversales contorneadas dobles del pa~
flal.

Ademds dc las ventajas antes descritas en relacidn

‘con la manipwlacidén de la descarga de orina por el ﬁaﬁal de

esta invencidn, también se consigue una mayor estabilidad
estructural, en comparacidén con los pafiales antes menciona-
dos dc dos capas de guata, que permite el movimiento relati-

vo entre las guatas en su interfase, asi como una produccidn

més eficiente y mis sencilla. La guata es directamente adhe-

rida a la 1lfmina de refuerzo (que normalmente es el elemento

“estructural mis resistente del pafial), en la interfase entre

ambas. 4Asil, la guata es positivamente anclada a la ldmina de
refuerzo contra los movimientos y contra la desintegracidn.
La mayor integridad estructural es de especial importancia
éh un pafial que puede rgtener un gran volumen de orina ya que
el mayor peso del pafial saturado de orina lo someté; j espe-
cialmente a su panel absorbente relativamente débil, a una
tensidn creciente., Ademés, como la guata es formada solida-
riamente (en oposicidn a los panel's de'guata en dos cabas

de la técnica,anterior),;no se prodﬁce ningin movimiento en-

tre las medianas transversales contorneadas y las porciones
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marginales de la guata. Ademis, como la guala es una unidad

individual, lz centidad de fibras que se utilizan en una

guata a una seccibén transversal mixima dada es reducida, en

comparacién con una construccibn de guata en dos capas, con
la consiguiente reduccién en los costes de produccibn y son
eliminados los problemas de coincidencila inherentes a los
pafiales de guata en dos capas.

Ademas, ¢l contorno suave de la guata proporciona
una mayor comodidad y adaptabilidad al nifio que un pafial de
guata de dos piezas. ia guata de esta iﬁvenéién proporciona

un contorno suave en su superficie en lugar de un cambio

brusco de espesor, como en el pafial de guata de dos piezas

que puede producir marcas de arrugas en la piel del nifio ya
que su peso se‘apoya sobre la interfase entre la guata gran-
de y la pequefia. Un pafial de guata de dds piezas también pre-
senta tendencia a doblarse alrcdedor de los bprdes de la
guata mis pequefla cuando el paﬁal se coloca en un nifio debim
do al espesor wniforme de la guata mayor y alefecto de dobla~
do envoladizo . generado en ella. La guata contorneada, sin
gmbargo, ge curva uniformemente debido a su espesor crecien-—
te desde los bordes, proporcionando asl una mayor adaptabi-
lidad al nilio, |

.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Tigura 1 es una perspectiva, con ciertas porcio-

nes abiertas, de un pafial desdoblado abierto de acuerdo con

-9 -




10

15

20

25 |

una realizacidn de este invento;

La Figura 2 es una perspectiva de la guata crucifor-
me doble contorneada de acuerdo con esta_invencién;

La Figura 3 es una seccién transversal tomada a lo

largo del plano 3-3 de la Tigura 2 ilustrando el contoxno

 cruciforme longitudinal de la guata;

La Figura 4 es una seccibn transversal tomada a lo
largo del plano 4-4 de la Figura 2 que ilustra el contorno
transversal de la guata absorbente;

La Pigura 5 es un esquema de un aparato para formar
el paﬁal de esta invencildng

‘La Figura 6 es un plano de dos rodillos de cartén

de pasta de madera utilizados para formar la seccibn cruci-

forme doble conlorneada de la guata absorbente;

La Figura T es una seccidn esquemdtica a través del

plano 7-7 de la Figura 5 y

La Figura TA es una seccidn esquemitica similar a la
L
de la Tigura 7 pero ilustrando otra realizacién del invento.

" DESCRIPCION DETALLADA

Refiriéndonos a los dibujos, y especialmente a las

Figuras 1 y 2, el sistema de pafial 10, cuando estd completa~

mente abierto y colocado plano, comprende, por este orden,

la capa de revestimiento fibrosa 16 adapteda para ser colo-

cada junto a la piel de un niffio, el panel fibroso absorben~

te 0 guota 14 y una lémina impermeable al agua 12. La capa

- 10 -
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fibrosa 16 es de forme rectangular, de dimensiones iguales
a la lémina de refuerzo 12 y cocxtensiva con esta Gltima.

La guata 14 comprende un panel Que estd doblemente
contorneado, es decir, contorneado centralmente en las di-
recciones transversal y longitudinal para producir un suave
pico sobre una superficle principal 14a. La otra superficie prineci-

pal 14b de la guata, que puede estar formada por una capa

. densificada 18, como se describe més adelante, (Figuras 2,

3y 4), es de configuracidn plana y estd yuxtapuesta a la
lénina de refuerzo 12. La guata 14 es de fofma rectangular
pero mas pequefia que la limina de refuerzo 12 y que la capa
de revestimiento 16 y esté_dispuesté-centralmenfe con respec-
fo a ellas, ias porciones marginales 12a y 1§a (es decir,
las porciones que se extienden fuéra de la guata 14) de la.
lémina 12 y de la capa de revestimiento'16, feépectivamente,
estin cara a cara una con respecto a otra. La lémina de re-
fuerzo 12 esti adherida a la capé 14 y 16 en la interfase
entre ellas, como se describird més adelante.

En la realizacién preferida del invento, la 1lémina
impermeablé a la humedad 12 estd formada con polietileno Qe

un espesor de 0,001" (0,025 mm) aproximadamente. La limina..

pucde ser lisa o puede estar engofrada para mejorar su drapea-
) . s RN ,_g/'{,_-:;-

do. ¥ su tacto. Pueden utilizarse de acuerdo con la inven=

cibn otras laminas flexibles e impermeebles & la humedad ade-

cuadas,; como, por ejemﬁlo, léminas de tereftalato de poli-

- 11 -
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" etileno con un espesor de unas 0,0005" (0,0125 mm).

la guata 14 estd formamda por fibras de celulosa cor-—

tas poco compactadas, como fibras de pulpa de madera o linte

res de algoddn o mezclas de ambes, que se mantienen unidas
fundamentalmente mediante enlaces entre fibras gue no requie-
ren ningin adhesivo adicional, como es sabido. En pocas pala-
bfas, esta guala es wna tela coherente de Baja densidad apa~
rente de fibras de oeiulosa poco compactadas, preferiblemente
fibras de pulpa de madera desmenugzadas en forma de la llamada
"porrilla®. | |

El t&rmino "fibras cortas™ en el sentido utilizado

“aqui, se refiere a fibras con una longitud inferior a 1/4"

(6,3 mn), en contraste con las "fibras largas" o "fibras de

longitud textiiﬁ, que son de longitud mayor de glrededor de
1/4% (6,3 ma) y geﬁeralmente tiene una longitﬁd comprendida
aproximademente entre 1/2 y 2;5",(12,7 y 63,5 mn)., Las pri-
meras son conside;ablémente més baratas que las Gltimas. La

clasificacidn de fibras por su longitud puede efectuarse por

‘el procedimiento Clasificacidén de Clark descrito en el ma-

nual de ensayos de'The Technical Association of Pulp and Paper

Industry (TAPPI-T233 SU6G4 ).

la capa densificada 18 similar al papel de la guata

._14 es formada mediante un ligero hﬁmedecimiento de una Su-
- perficie de la guata seguido de aplicacién de presidn. La

. natwraleza general de la guata y de su capa densificada y el

-12 -
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4 . . - . .
metodo de produccidén de la misma estdn descritos en la pa-

" tente estadounidense n? 3,017.304 del 16 de Enero de 1962,

La densidad combinada de la guata 14, incluida 1a
capa densificada 18 de la guata, debe ser superior a unos
0,07 @/cc y preferiblemente debe estar comprendida entre
0,10 y 0,15 g/cc aproximadamente. Los anteriores valores de

la densidad son aplicables al pafial tal como es producido,

Durante su almacenamiento y manipulacidn, la altura o0 es-

pesor de la guata aumenta haste cicrto punto, dando lugar a
densidades menores.

. ' La capa de revestimiento 16 estd formada por una mez—

cla de fibras constituldas predominantemente por fibras ce-

luldsicas cortas como fibras de pulpa de madgra/o iinteres
de algoddn, en cantidades de alrededor del 75 al 98 %, sien-
do el resto fibras de longitud textil como rayén. Las fi-
bras celuldsicas cortas, como la fibra de pulna de madera o
los linteres de algodon, son cons1derablemonte més baratas
que las fibras celuldsicas de longltud textll como el algo-
dbn y el raybn y este bajo coste es un factor de reduccidn
del precio de coste del componente dé la capa de revesti-
miento del pafial de esta invencidn.

| Dn la capa de revestimiento 16, las fibras cortas

én formanuo una mezcla unlforme con 2 a 25 % en peso de
fibras de longitud textil, tales como fibras de rayén de

1,5 deniers uniformemente cortadas a una longitud de 1,5"

- 13 -
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(38,1 mn). Ias fibras cortas y largas estén disperszadas al

" azar y practicemente de manera uniforme y ligedas con un

agente ligente tal como una emulsidn acrilica avto-reticu—

lante. Un agente ligmte que ha sido aplicado con éxito con-
siderable es un létex de un copolimero de poli(acrilato de
etilo) que contiene pequefias cantidades de acrilonitrilo y
un monbmero reticulante vendido bajo la marca comercial
HYCAR 2600 X 120, E1l agente ligante debe ser del tipo de ba-
ja visoosidad, con una viscosidad gnférior a 5 centipoises,
La capa de revestimiento es tratada también'bon un agente
humecténte como un agente tensoactivo anidnico para contra-
rrestar parcialmente la repelencia él agua del agente li-
gante y llevar la capa de revestimiento al g;add deseado de
mojabilidad, Los agentes tensoactivos tipicos qﬁe han resvl-
tado adecuados son los ésteres alquilicos sulfonatados idni-

cos vendidos bajo el nombre de TRITON GR=5 y el monolaurato

~de polioxietilensorbitano no ibnico vendido bajo el nombre

de TWEEN 20, Las capas de revestimiento de este cardcter es-

tén descritas con mis detalle en la patente estadounidense

.rﬁ'3.663.348 de propiedad comin,

Las capas de revestimiento adecuadas para uso en es—
ta invencidn presentan unos pesos del tejido comprendidos
entrec 1y 5 onzas/yardaz_‘33,9 a 169,5 g/ha) y densidades in-
feriores a 0,15 g/cc, generalmente del orden de 0,05va 0,1

g/cc. La resistencia en seco de la capa de revestimiento,

- 14 -
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para wn tejido con un peso de unas 1,5 onzas/'yarda2 (50,8 &/

: mz), es como minimo de 0,15 libras/pulgada (0,027 kg/en) de

anchura en la direccién de la maquina y como minimo de

0,08 libras/pulgada (0,014 kg/cm) de anchura en la direccidn
transversal. Los tcjidos tienen un alargamiento, ung alturd,,
una suvavidad y unas caracteristicas de drapeado. desusadamente
buenos en comparacién con los productos anteriores que incor— -
poran cualquier cantidad sustancial de fibras cortase.

Para una descripcibén més detallada de las capas de
revestimiento y de los métodos de .preduccidn de las mismas,

remitimos a la patente antes mencionada n? 3,612,055, cuya

‘ descripeidn se incorpora aqui en su totalidad mediante esta

referencige. L
Alternativamente, la capa de revestimiento puede ser

un género no tejido abierto formado, por ejemplo, de acuer-

do con lag indicaciones de las patentes estadounidenses

2.862.251, 3.081.514 y 3.081,515 cominmente concedidas, cu-
vas descripciones se incorporan aqul expresamente médiante
ééta relerencias En pocas palabras, estos géneros son estruc—
turas foraminosag donde unos grupoé 0 agrupaciones de fibras
han sido redispucstos a partir de una fela inicial fibrosa
no tejida en posiciones gue rodean a porciones‘del género
menos densas mediante el vaso de un fluldo a través del mate-
rial de partida. Las fibfas dentro de estas agrupaciones es—

té4n mecénicamente entrelazadas y pueden ser dispuestas for-

- 15 -
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mando diversos dlbujos, como smaben los expertos en la técni-

ca. Puede utilizarse un ligante adecuado para retener mejor

las fibras en sus posiciones redispuestas, como también sa-

ben los expertos en esta téenica. El género puede ser de fi-
bras naturales, fibras sintéticas o’mezclas de ambas, Las ca-
pas de revestimiento tipicas constitufdas por un material

de poliéster pueden tener un peso de 3/4 onzas/yarda2 (25,5
g/ma)o IIn los casos en que 1los poros son relativamente gran—
des y especlalmente cuando el revestimiento esté formado con
un naterial de poliéster, puede interponerse'una capa de

tisd o similar entre'la capa de revestimiento y la guata pa~
ra e?itar que las fibras cortas de hacer papel ae la guata
pasen a través del revestimiento. C

Debe entenderse que la capa de revestimiento tam=-
bién puede estar formada por uvn material no abierto, por
ejemplo una tela isotrdépica no tejida, una esponja o simi-
lar, |

En todos los revestimientos méncionados, los mate-
riales deben ser relativamente hidrbfobos para retardar el
efecto capilar dentro de la capa de revestimiento,

Como se explica en la patente estadounidense niime-
ro 3.612.055, un aspecto importante del pafial mejorado es
la Qfovisién de una mojabilidad selectiva entre log compo-
nentes fibrosos antes desﬁritos, de manera que la humedad

sea selectivamente arrastrada desde la capa de revestimiento
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hasta la masa de la guata y desﬁués desde la nasa de la gua

ta a la capa densificada de la misma. Especificamente, cuan

do un liquido como la orina fluye a una zona pequefia situada

sobre la superficle externa de la capa de revestimiento 16,

fluye preferentemente a la guata subyacente 14 en lugar de

a otras zonas de la capa de revestimiento,'tendiendo asi a

restringir el mojado de la capa de revestimiento a una zona

pequefia y a mover al liquido lejos de la piel del nifio.
Cuando el peso de un niflo descansa sobre la construc-

cidén de pafial antes descrita, con.ia guata de doble contorno,

hay une tendencia a que el material absorbente no comprimi-

do de la guata 14 sea comprimido pof-el peso. Como hay un

mayor espesor de material en las porciones cgntféles longi-
tudinal y transversal del pafial que en los mArgenes del mis—
mo, habréd una mayor presidn (y'por lo tanto més compresidn)
en el centro., Esto da lugar a un .radio capilarvefectivo mas
pequeiio en la seccidn central y a un mayor cfecto de capila-
;idad de la porcién.central méé comprimida en comparacibn
con las porclones marginales menos comprihidas 14c. Como re-
éultado de ello, la orina que pasa a la pércién central de
la guata 14 tiende & fluir preferentemehte hasta las porcio—
nes:subyacentes de la guata, en lugar de hacerlo a las por-—
ciones marginales 14c de la guata.

El liquido que fluye a través_dé la guata 14.fluye

preferentemente a la capa densificada subyacente 18 en lugar

- 17 -



10

15

20

25

4

de a otras gonas de la gvata poco compactada, tendiendo asi

a alejar el liquido de la piel del niflo. Bl liquido que flu~

.ye'a la capa densificada 18 tiende a extenderse lateralmente

debido a su accibn de capilaridad y el liquido que puede pa-

sar a través de la capa densificada durante la descarga

(cuando el flujo es répido) es retenido por la lémina de re-

fuerzo impermeable durante un tiempo suficiente para permi-
tir que tenga lugar la absorcién.
Como 1la capa densificada estd confinada a la porcifén

cenbral del pafial, la canacldad del pafial para retener y con

‘flnar el 1{quido en esta zona, ‘en comparacién con los pafia-

les do la técnica antexior, es considerablemente me jorada.

_El'liquido en excego de la capacidad absorbente(de la capa

densificada 18:es fdrﬁaﬁo hacia atras por la 1l4mina impermea-
ble‘12 a la porcidn seca de la guata poco coﬁpactada 14, uti-
1izand§ asi la capacidad absorbente adicional de esta Gltima.
Se ob@ervaré que el liquido . ' inicialmente fluye a las
partes secas de 1as porciones contorneadas centrales relati-

vamente muy comprimidas de la guata 14 antes de fluir a las

porciones marginales menos comprimidas 14c de la misma. El

resultado neto es que las porciones marginales 14c poco com-
pacﬁadas actlan como barreras a la manera de un digue que
cooperan con la porecidn densificada 18 de la guata 14 para
confinar el 1i§uido en las porciones centrales del pafial.

S8lo después de que las porciones centrales relativamente

- 18 -
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muy comprimidas de la guata 14 se han saturado, el liquido

fluiré a las porciones marginales 14c y asi se apreciard

que el pafial de esta invencidn reduce al minimo eficauzmen—

te la probabilidad de que el liquido escape alrededor de

los bordes del pailal,

Como se ha observado anteriormente, debido a la ma-
yor capacidad absorbente proporcionada por la construcceidn
de guata doble contormneada, el paﬁél antes descrito es es=-
pecialmente adecuado para uso durante los periodos de inten-
sa descarga. In los tipos previos de pafiales del tipo muy
absorﬁente, se han encontrado problgmas para retener las di-
versas capas de guata en sﬁ éitio cuando él pafial se satura,
&a gque el mayor peso atribuible al mayor volumen no absorbido
somete al pafial a tensiones crecientes no encontradas normal-
mente en un pafial con una capacidad absorbénte menor. Este
problema es especialmente agudo, ya que las capas fibrosas.
poco ccﬁpactadas que son convgﬁcionalmente uwtilizezdas como
panel. absorbente del pafial son habitualmente relativamente
débiles y flojas en compzracibén con la capa de revestimiento
Yy especialmente con la capa de refueréo, que normalmente tie
ne una integridad estructural muchq mayor que las otraé ca~-
pas del paiial.

’ El pafial de esta invencidén elimina los problemas ob-
servados en el pirrafo anterior al tener el panel;absorbente

¥y la capa de revestimiento adheridos a la lémina de refuerzo

-19 =
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practicamente en toda la interfase que se encuentra entre

ellos, Haciendo referencia a la Figura 1, se observard que

8e utilizan lineas paralelas de adhesivo 22 para adherir la

capa densificada 18 8 guata 14, asi como las porciones margi-

nales 16a de la capa de revestimiento 16 a lé 1ldmina de re-

- fuerzo 12, Pueden utiligerse otros dibujos de adhesivo, co-

mo resultard evidente a los expertos en la técnica. in
cualguier caso, como la guata 14 en su totalidad estd fija—
da a la limina de refuerzo 12, la guata estd firmemente su-
jeta contra los movimientos y contra la desintegracidn.

\

El paflal de esta invencién puede prepararse como

muestra esquemdticamente la Figura 5. Se utilizan dos rodi-

1llos de pulpa de madera compactada 41a y 41b para alimentar
una fuente de fibras celuldsicas cortas a un molino 42 desde

el cual una corriente de fibras es soplada hacia abajo a tra

"vés del conducto 42a sobre la cinta 43 en forma de capa 44

que pesa abfoximadamente entre 2 y 1O'onzas/yarda2 101,77 ¥y
339 g/mz). Il conducto 42a es de seccidn transversal pricti-
éémenxe rectangular, como muestra la Figura T. |
Para producir la cruz contorneada a través de la
tela, como se ha deserito anteriormente, pueden utilizarse
dos rodillos de pulpa de maderé_OOmpactada. El rodillo 41a
corresponde a la anchura de la guata 14 que ha de ser Torma-~
da y el rodillo 41b es miés estrecho que el 41a para propor-—

cionar el contorno tramsversal (véase la Figura 4). Durante
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la operacién de molienda, los rodillos 41a y 41b son mezcla

dos para producir la cruz contorneada lisa, como ilustra la

- Figurs 4.

La cruz contorneada a través de la tela tambidn puede
ser producida por otros varios métodos. Uno de estos métodosg
consiste en alimentar una fuente de fibras a una estacidn de
molienda conectada a un conducto provisto de tabiques en su
salida para permitir que se concentren mas fibras en la por-
cidn central de la tela. La Figura 7a ilustra -este conducto
42b y muestra los tabiques 45 que eliminan las esquinas del

recténgulo desde el Area del conducto disponible. Otro método

‘de producir una cruz contorneada a través de la tela consis-

te en moler las fibras en una estacién y deppsiéarlas para
producir una tela continua en la anchura mixima deseada v
moler las fibras eﬁ otra estacibn y depositarlaes mis abajo a
lo largo de una banda de menor anchura sobre Yy a lo largo de
la mediana de la tela continua citada en primer lugar,

El contorno 1ongitudiﬂal, ilustrado en la Figura 3,
se conoligue mediante el molino variando la velocidad a la
cual las fibras procedentes de los rodillos 41a y 41b son
depositadas sobre la cinta 43. Disminuyendo la velocidad de
deﬁosicién, se producen gzonas marginales de egpesor reduci-
do T4c y, correspondientegente, aumentando la velocidad de

deposicidén, se produce la porcién contorneada central es=-

pesada 14d.
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Alternaetivamente, el contorno longitudinal puede ser

conseguido (1) variando la velocidad del segmento de cinta

sobre la cual son depositadas las fibras o (2) moliendo las

fibras en wna estacibén para producir una tela continua con'
un contorno transversal y después consecutivemente moliendo
cantidades seleccionadas de fibras en otra estacidn, que son
depositadas gobre la tela continug para producir contornos
longitudinales repetidos.

Preferiblemente se forma un contorno cuyo espesor

proporciona una relacibn de espesor en el vértice a espesor

'en las esquinas comprendida entre 1,5 y 4.

El molino 42 muele el cartbén de pasta dé madera en
fibras cortas individuales. Sin embargo, en nna,realizacién
preferida, algunas.de las fibras del cartén de pasta de ma-
dera no estin completamente entremezcladas y permanecen uni-
das a otras fibras en pequeflos manojos, generalmente de una

anchura inferior a 1/4" (6,3 ml). Se ha encontrado que la

presencia de estos pequeiios manojos de fibras en la masa de

la gvata 14 proporciona islas de mayor tenacidad para rete-
ner el liquido. Cuando el peso de un nific sobre una por=-
cibn de la guata densifica esa porcién, tiende a concentrar
el 1iquido en 1a porcidén densificada, la presencia de los
manéjos de-fibra en otros puntos de la guata tiende a re-
tener el liquido en su sitio. Preferiblemente alrededor del

2 al 10 % de las fibras deben encontrarse en forma de dichos
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mano jos,

La capa contorneada soplada neumdticamente pasa des

‘pués bajo el rodillo compactador4s de donde sale con vna in-

tegridad suficiente para autosustentarse en forma de tela
sin el soporte de la cinté 43. La tela pasa después por una
parcja de rbdillos de calandra 47 para una nueva compresidn
y después alrededor de los cilindros 52 y 53 que invierten
la orientaqién de la tela de manera que la superficie plana
mira hacia arriba. Después la tela pasa bajo la boquilla

48 que deposita una fina rociada de numedad sobre la super-—

ficie superior de la tela. La tela humedecida pasa después

entre otro juego de rodillog de calandra 49 que ejerce una

fuerte presidn sobre ella para formar una piel 18 sobre su
superficie superior. | | |

La cantidad de hunedad aplicada a la tela puede vo-
riar adecuadamente entre 0,0005 y 0,03 cc de agua por centi-
metro cuadrado de supefficie de la tela, dependiendo del es-
pesor deseado en la piel densificada 18 similar al papel,

utilizéndose canbidades menores de hwnedad para telas més

delgadas y pieles muy delgadas similares al pavel y cantida-

des mayores psra telas més gruesas y pieles de mayor espe-
sor. La centidad de presibén aplicada por los rodillos 49

puede variar aproximadamente entre 5 y 100 libras por pul-
gada2 (0,35 5y 7 kg/émz),.siendo el intervalo comercialmente

preferido el comprendifio aproximadamente entre 10 y 50 li=
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' pica, la tela es rociada con alrededor de 0,0015 cc de agua

por centimetro cuadrado de superficie de tela y sometida a

bras por pulgada® (0,7 y 3,5 ke/em®). En una reslizacién ti

una presibén de unas 40 libras por pulgada2 (2,8 kg/cm?) pa-
ra obtener ung piel densificada y coherente, gimilar al pa-
pel, de éspesor uniforme, sobfe la superficie de la tela que
ha sido humedecida.

En la tela absorbente y en las guatas cortadas de
la misma, existen puentes de hidrdgeno débiles en la masa
poco compactada de la guata que proporcionan una resistencia
suficiente para mantener la integriqad de la guata en la ma-
nipulacién ordinaria y hay puentes de hidr6genolfuertes en

la capa densificada de piel para aumentar la resistencia

cohesiva de la combinacidn. Despuds de haber formado la piel,

bla tela absorbente entra en contacto con una tela de mate~

rial de revestimiento 55 y es soportada por ella mientras es
cortada por la cortadora 56 en guatas‘individuales.14. El ma
terial de revestimiento es alibentado‘desde los rodillos 57.
Ta pelicula de polietileno 12 es alimentada al con-
junto desde el rodillo 58, siendo aplicadas unas lineas de
adhgsivo mediante el aplicador 59, Como se ha descrito antes,
el adhesivo es apiicado comollineas paralelas de berlas 22
entfe la lémina impermeable 12 y la capa densificada 18 de
la guata (o de la capa de revestimiento en la porcidn margi-

nal del pafial). Si se desea, el adhesivo puede ser aplicado
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como capa continua entre el polietileno y la guata,; pero esw

ta aplicacidén suele producir una rigidez excesiva., El adhesi-

vo también puede ser aplicado formando otros dibujos, tales

como guiones separados u otras formas de las llamadas unio~
nes "en islas", pero en conjunto se necesitan unas adhesiones

bastante préximag entre la lémina y la guata y ninguna por-

cifn del polietileno debe estar a més de unas 2" (51 mm) de

distancia de un punto de adhesidn,. In ausencia de esta adhe-
sibn general, la pelicula de polietileno’12 puede separarse
de la capa densificada 18 creando espacios sustanciales en
log que pueden acumularse cantidades incontrolablemenle gran-
des Ge orina 1fquida. Despuds de que el materiéi de revesti-
miento 16 y el polietileno 12 se han puestc en contacto con
las caras opuestasAde las guatas absorbentes; el conjunto se
somete a compresién por los rodillos 60 y 61 para configurar
el sistema de pafial y los pafiales individuales son cortados
mediante la cortadora 62,

Si se dcsea, puede omitirse el aplicador de adhesi-

,vo 59 y realizar la adhesidén entre la capa de polletlleno N

las capas fibrosas mediante termofu316n, empleando un ele~
mento fusionador adecuado en la linea de produccibn.

Ll paifial normalmente se embala y vende'doblado, como
se describe con detalle en la patente estadounidense antes
men01onaaa ne 3,612,055, En pocas palabras, los lados opues

tos del pafial se doblan hacia adentro, uno hacia otro, do-
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1 lj - blando después hacia afuera las vorciones dobladas para con
| fseéuir una disposicibén de tres capas. Las porciones sobre-
,.dobladas.se adhieren al cuerpo principal del paflal mediante
puntos dispuestos centralmente de adhesivo y cuando se desea
5 utilizar el paﬁal,'se abren los dobleces del mismo sobre los
| lados opuestos de los puntos de adhesivo y los eXtremos del |
pafial se colocan alrededor de la cintura del nifio, Las es-
quinas superpuestas dé las porciones terhinales deiﬂpaﬁal
ge fijan con un imperdible o mediante tiras adhesivas que
10 fﬁeden ir unidas a la lémina de refuerzo 12.
e . | Los expertos en la técn&ca comprenderdn que pueden
_introducirse variaciones y modificaciones de laé realizacio-
nes especificas antes descritas sin apartarse del espiritu
?fﬁf’ o dé la invencidén definido en las reivindicaciones del épéndi-
15 ce. o |

En resumen: El Modelo de Utllldad que se sollclta

deberd recaer sobre las 51gu1entes

20

25

- 26 -
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REIVINDICACIONES

1.~ Una estructura de pafial de capas mGltiples
mejorada que comprende: una lamina de refuerzo impermeable
al agua; una guata absorbente yuxtapuesta a dicha lamina de
refuerzo, comprendiehdo dicha guata una capa unitaria fibro
sa'celulbdsica, poco compactada y muy porosa, que es conti-
nua en todo su espesor y presenta cantidades diferentes de
fibras en porciones distintas de su &rea; y una capa de
revestimiento porosa dispuesta sobre dicha guata, teniendo
dicha guata poco compactada una mayor capacidad de mojado
por el agua qﬁe dicha capa de revestimiento.

‘ 2.~ Una estructura segin la Reivindibacién 1,
donde la cantidad de fibras que forman dicha guata aumenta
desde los bordes hasta la porcitdn centrél de la guata.

3.~ Una éstructura segln la Reivindicacion 2,
donde la cantidad de fibras en dicha guata esté dispuesta
para producir un contorno convexo en una superficie de
dicha guata. !
| 4,- Una estructura segln la Reivindicacion 3,
donde dicha guata esté contorneada c¢onvexamente alrededor
de las medianas transversal y longitudinal de la misma.

5.- Una estructura segin la reivindicacﬁn 4,
don@é dicha cantidad de fibra esté dispuesta para producir-
una relacidn entre el esﬁesor del vértice del contorno y

el espesor de las esquinas comprendido entre 1,5 y 4.
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6.~ Una estructura segin la ReiVindicacibn 1, -
donde dicha lamina de refuerzo y dicha capa de revesti-
miento son précticamente rectangulares y coextensivas en-
fre $i; dicha guata es practicamente rectangular, més es-
trecﬁa que la léamina de refuerzo y que la lémina de re- i
vestimiento y esté digpuesta centralmente con respecto a L
ambas para formar porciones marginales de dicho pafial en :
las que la lémina de refuerzo y la lémina de revesti- | é
miento citadas estén en contacto directo una con otra.

7.- Una estructura segin la reiﬁindicacién 6,
donde 1la guaté y las porciones marginales citadas de dicha
capa\de revestimiento estén adheridas a la lémina de re-
fuerzo mediante un adhesivo distribuido discontinuamente
sobre toda la interfase comprendida entre ellos.

8.~ Una estructura segln la reivindicacibn 7,
donde dicha guata y'las porciones marginales de dicha ca~
pa de revestimiento estén adheridas a la lamina de re-
fuerzo mediante lineas paralelas de adhesivo.

9.~ Una estructura segln la reivindicacibn 1,
donde dicha guata fibrosa celuldgica lleva una capa fi-
brosa celulbsica compactada y densificada similar al papel,
de capacidad de mojado relativamente alta y de retentivi-
dad de fluido relativamente alta, solidaria con aquella,
estando situada dicha capa.densificada cara a cara con di-

cha lémina de refuerzo.
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10.- Una estructura segln la reivindicacidn 1,

- donde dicha guata es de'densidad uriiforme en todo su espe-

sor.

11.- Una estructura segln una cualquiera de
las reivindicaciones anteriores que comprende ademés una
capa fibrosa celulbsica compactada, densificada, similar
al papel, de capacidad de mojado relativamente alta y de
retentividad del fluido relativamente alta, unitaria con
aquella, estando situada dicha capa densificada cara a cara

con dicha limina de refuerzo, aumentando la cantidad de fibras

en dicha guata desde los bordes hasta la porcidn central de

la guata para producir con ello un contorno convexo en la

superficie de la guata opuesto a dicha capa_deﬁsificada

~alrededor de las medianas transversal y longitudinal de la

guata; ¥y una capa de revestimiento porosa dispuesta sobre
la porcibn contorneada de dicha guata, teniendo dicha gua
ta poco compactada una mayor capacidad de mojado por el agua
que la capa de revestimiento Eitada.

12.- Se re1v1ndlca por ultlmo como obaeto 80—
bre el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se soli

cita: " UNA ESTRUCTURA DE PARAL DE CAPAS MULTIPLES MEJORADA"-
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1 Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente Memoria Descriptiva que consta de treinta
paginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.,

Madrid, 14 de Junio de 1976
.5 BERNARDQ.UNGRIA
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