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LA CFRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

- MBUOHL A TESCRIPTIVA
para solicitar )
PArewog DB INTRODUCCION
en
SPANA
por Iz afios
a nombre de SOLVAY & CIB., entided belga, establecida en
35 Hue Prince Albert, Ixelles, sruselas, Bélgica, por:

»BJORAS INTRODUCIDAS EN'LA OBIENCION D SUPLRFICIES RI-
ALSULNTLS A TA ACCION DL IA CORROSION#,.-
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En la fabricacidn de carbonato sédico por
el procedimiento SOLVAY al anoniaco, la corrcsidén de las
instalacianes c mstituye un prohlema impartante. Ia bds-

queds de una proteccidn eficaz contra la corrosidn se ha
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impuesto con el fin de prolongar la vida de los aparatoe -

y reducir los gastos degonservacidn, 8ino tembi4n por la

ne cesidad de aninomr el tftulo de impurezas metdlicas con-

tenidas en el carbonato sélico obtenido,

| Desde el punt o de vista de la corrosidn, la

fhbrica de sosa, con sus demrtamentos anejos, puede divi-

dirse en varias secciones:

-~ Seccidn de suonizaco, qu camprende instalacion~s en lss
que los agentes coxrosivos son les saoluciones de amonig-
co y de sus sales, gases amoniacales y sales hdmedas ta-
les como bicarbomato 883 ico bruto;

- geccidn Ge saliuera, donde el element o corrosivo esté
constit ufd o por las soluciones de clorurm de sodio, espe-
cis Lient e par las qw contl men mds de 25% de NaCl;

- é.eccidn de 1o cal, que couprerie las instelaciones para
la wrodweidn y la distribucidn d= la lectnda de cal;

- seccidn de guses constitufda por los hornos de cal, los
comwtam de los geses y 1los compres xes;

- seccidn de caustificacidn, en la qu los factores de co-
rcrosidn son las saluciones acuosas celientes de carbonato
¥ bicarbonato d~ sosz, las lejfas cdusticas de varias con-
centraciones, y el vapor d= agua cond-nsado;

- la seccidn d» concertracidn y d~ evaporacidén de cloruro
de calcio, donde la carros idn es particulanuente intensa a
causa del depds itode un polvo muy fino de clorw o de

: calcio sobre lzs instalaciones y qu-~ absorbe la humedad
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del s@ire,

Ia seccidn de amoniaco fama la mayor par-
te de la fdbrica y, al mismo ti mpo, es la mds expuesta a
la corrosidn., xcios los meteles y aleaciones carrientes son
atacados par laz salmuera amoniacal caliente y por los ga-
ses calimtes quw contienen amoniaco, anhidrido carbdnico
¥y vapar de sgua, En forma especial estén sometidos & la ac-
cidn corrosiva los grifos, las vdlvulas, las bonbas y, en
general, tales las partes de la instalacidén en las que los
1fquidos o los gases circulsn rdpidamente, Un element o de
corrosidn que tambidn hay g tener en cuenta, lo'fozman
las agias de ref.;cigeracidn gqu~ circulan ~n las numerosas ins-
talaciones de intercanbio de calor.

#n la actuw lidad los materiales mds corrien-
Yemerte empleadcs en esta seccidn de la fédbrica de sosa son
la fund icidn ardimria, la fundicidn el nfguel y el acero
dulce., mstos umtrriales resisten, en gereral, satisfactoria-
mente al comtacto con las soluciones cuya temperatura no es
demasiado alta o cuand o estén rotegidos por una capa de in-
crus taciores depositadas por los l:lfquj.cloé de fabricacidn;
par otra parte, su mecio deadquisicidn es relativamente
bajo., Sin embarg, el empleo de dichos materiales en su
estado original, no estéd exento de ineonvenientes., Ias in-

crustacions dificultan los intercambios de calor y crean

pérdidas de carga de les canalizaciones: en los puntos 4 oa-
b H p

. de no se foman pusden praducirse corrosiones de las super-

ficies metdlicas gquw representan, ¢omo inconvenientes ma-
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yores, el paso del hierro & los 1lfquidos de fabricacidn
¥y par tento, la coloracidn de lz sosa obtenida y forma-
cidn de incrustacionss insolubles en los aparatos de in-
tercaubio de calor,.

Se ha tratado de eliminar estas dificulta-
des sustituyendo la fumdicidn o ~l-acero dulce con otros
metales o aleaciones, uniend o una mejor resistencia a la
corrolsién a caracteristicas umecénicas satisfactorias,

Pero estas tentativas de wwjorsulento no han dado resulta-
G prdeticos sea porgue la resistencia a la corrosidn de
los meteriales ensayados era todavia insuficiente, sea por-
que los metales 0 aleaciones de sustitucidn no tenfan una
durezo suficiente 0 rran de zrmda.nizacidn demesiado diffcil,
sea todavia poarquwe el grecio de adquisicidn de estos mate-
riales era depasiado ~levado para pernitir su empleo gene-
ral izad o.

Segdn la presente solicitud se propone So-
lwionar el problema de la carrosidn en la fdbrice de so-
sa utilizand o :mterias pldsticas para la c mstruccidn o
para la proteccidn de las instalaciones.

Aungue, en genersl, estas meterias poseen
una conductividad témmica bastante mediocre, su empleo no
presecita incomrenient es; enafecto, impiden u obstaculi-
éan la farmeidn de incrustaciones y, después de un breve
tiempo, e puede counr thar que la trahs;raisidn de calor,
gue ha ¢uedado pricticamemte constante, sobrepasa en mucho

la gue paruite el metal recubierto de incrustaciones,
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Los materisles pldsticos pueden amplearSé
como tales, sin soparte metédlico, para la construceidn
de eleme b rigidos, o bien purdea ut ilizarse como re-
vestimientos de superficies netdlicos, sea en forma de pla-
cas u hoje8, sSea como barnices, emsmaltes o recubriaientos
aplicados mediante nincel o iaistola. Pueden utilizarse
tanb ién c0mo agentes de i.apregnacidn de sustanciés POTrO~
sas, | |
La enome variedad de materims pldsticas
y la gran diversided de sus caracterfsticas respectivas
permiten al técnico de encontrar, mediante su empleo, 50-
luciones de la anyor wrte de los problanas de la -corrosidn,
tenlendo en cuenta lz naturaleze de Los agentes corros iv os,
las condiclones de temperatwa y de presidn existentes en
lo. parte de la instalacidn qw se desea proteger, y de las
carge 8 meclnicas a las quw la instulacidn debe resistir,

Las mmterias pldsticas gquw se enplean p:iie—
den seleccionzrse igualmente entre las de la i‘amili&i de les
termoend urecibles como entre las terrnoplésti cas, Bn detera
miredos casos, se agregarédn opartumamente plastificantes,
materizs de cargs, estabilizentes y otros agentes de adi-
cidn,

L continwcaidn se irndican, a tftulo de
ejemplo no limitativo, al gunes posibilidades de eplicacidn
de materias pldsticas en une fhbrica de sosa.

Las resims de fenol-formaldehido de tipo

#BAKE LIMAw pyeden utilizarse para la proteccidn de apara-
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tos para la precipitacidn de bicarbonato de sodio, de

los cejones y tubos de las torres de absox;cidn y lavado

Yy de los aparatos de intercambio de calor en cmexidn

con las instalaciones de destilacidn de las soluciones de
clorhidrato aménico., La wbakelizacién® se realiza madian-
te la coccidn a la temperatufa de 2002C de variss capas
sucesivas de la resina aplicadas sobre un soporte metdli-
¢0; pare Obtener un revestimiento resistente se precisa
generalnente que la superfi d e metélica sea tan lisa como
sea posible y exenta de gases oclufdos. Los tubos bakeli-
zados tienen une conductividad tAmica inferior en 50%.
aprximmdanmte a lz de tubos nunvoé no tratados pero,
despuds de al gunos meses de funciomemi-nto, la cantidad de
calor transmitida 'por twoe bakelizados es netam-nte supe-
rioz;' a la transmitida por tubos no tratados que se recubPen
de ume capa de Lcrusteciones cuya importancia sumenta en
funcidn del tiempo.

Bn lugar de las reosinas de fenol-formeldehi-~
do se puede cmsiderar el empleo de otres resinas capaces
de famer came protectoras emmltadas, por o] emplo resi-
e s melaninicas, alquidicas mod ificadas, scerilicas, epoxi-
dedas, siliconas, etc.,

Por impregnacidn do grafito por medio de
una resina de fenol-formsjdehido o de fenol-furfurol, =se
fama un meterial conveniente para la constrﬁcoidn de
tangues o depdsitos, comductos, grifos, guarniciones, eto,

cepaces de resistir a una presidn del orden de 5 kg/em®
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y una temperatura de hasta 1709C. La buena c onductividag
témica del grafito inpregnado parmite pensar en su empleo
en la ¢ mstruccidn de varios aparatos de.intercanbio de
calor,

Los poliupros y copolluercs vinllicos y vi-
nilid4nicos se d istinguen par uma excelente resistencia
a le. carosidn y al gunos de éllos. especialmente los copo-
liveros de dioruro de vinilideno, pusden soportar tempera-
turas hasta 1802C, Bl policloruro de vinilo rfgido pue-
de emplearse cuand o la temperatura no supera los 409C. La
gren ventegja de estas imterias es su termoplasticidad, que
pemite formarles en caliente y soldarlas. Pueden utilizar-
ge para la fabricacidn de placas der :Eevestimient o de apara-
tog 0 mra la coustruccidn de cintas transportadaras o de
otrog tipos de transpartadores mecdnicos para las sgles se-
cas o hudmedas. Bstas rosimas se prestan perfectamente tam-
bién pora la coustruccidn de tuberfas, vdlvulas, grifos y
grarniciones diversas. Tl policdloruro de vinilo socbreclo-
rado es muy ind icado para la weparacidn de barniz anticorro-
sivo.

BEntre las materias pldsticas de este tipo,
gue purden encontrar nunersas aplicacioes en una fdbrica
de sosa, se pueden mencionar afn los polineros y wi:oli-—
meros de etileno, de monocloramonoflucretileno, de tetra-
fluaretileno, de estireno, de butadieno, de nitrilo scrili-
co y metacrilico, degacetato de vinilo, de acrilatos, me-

tacrilatcoe o cloracrilatos de alguilo o alquenilo, ete,
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Las resims poliestdéricas, poliamidicas y
las poliester-poliamfdicas mixtas pueden enc ontrar tam-
bién aplicaciores iuteresantes en la costruccidn y protec-
¢idn de instalaciones para la fabricacidn de sosa. Las resi-
e s alquidicas no saturedas modificadas y las polialilicas
ge distiguen notahl amente por la facilidad de su empleo en
la fabricacidn de elementos estratificados o laminados, Ye-
farzados poar fibra de vidrio, o de cualguier guarnicidn con-
venimte, BL hecho de que on general ho se precisan tempera-
tures muy elevadas para su end wrecimient o permite su empleo
en la construccidn de recintos o canzlizaciones de formes y
dimensiones poco habitwles, Ademds, mediante una seleccidn
oportuna del agente de reticulacidn es posible obtener re-
ginas resistermtes a tem eraturas excepcionalmente elevadas,
g pueden llegar hasta 250°C.

Las resinas de siliconas pueden utilwarse
era la wemracidn de recubrimientos y barnices resisten-
tes al calor y agentes gufmicos; purden formar elastdmeros,
mastiques y esmmltes,

Lembidn las resinas spoxidadas pueden =nc ocn-
trar nunerosas aplicaciones 2 csusa de sus excelrntes pro-
pi~dades adip rentes, constituyendo materia do »~leccidn pe-
ra obtener esmaltes o recubyimientos re.sistmntos a dlcalis
y otros agentes quimicos,

Por lo refrrente a la farme de aplicacidén
y empleo Ge materiales pldsti cos pueden emplearse métodos

ya conocidos. La proteccidn de superficies metédlicas puede
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realizarse aplicando a pistole un polvo de moldeo, por re-
cubrimiento, por reunidan de hojas o plucas sncoladas o re-
machadas, par env olvimiento o revestimiento de tubos, per-
filad® u otres piezas segln un procedimient o qus utilize
la caracteristica gw poseen clertas materiss pldsticzs de
recuperar, despuds de un calentamient o seguido por una re-
frigeracidn, la faxm y diuension~s quw tenfan antes del
trataniento, etc,

Para la coz:strudcién de objetos no sopor-
fados por wptales se utilizardn los métodos de moldeo y
formecidn ya iuuy conocidos en le industria de materizles

pldsticos,

-0 - TO®A ' + D -

Los puntcs d» iavencidn propie, no nueva,
pero no ~stablecidea, practicada ni divulgeda en Espaiia,
quw se presenten mra gw seun objetode esta Patente de
Introducecidn, por UITZ &ios, son los sigulientes:

12,~ HeJaras introducidas en la obten-
cidn de superficies resistentes a la accidn de le corrosidn,

& emplear en la fabricacidn de carbonato sédico, ya sea en
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la seccibn de amoniaco, en la de salmuers, en la de sal,
en la de caustificacién en la de concentracibdn y evapora=-
eibn de cloruro de calcio, caracterizadmas porgue 1los ele-

mentos expuestos a la aceibn corrosiva de los fluidos que

'se ponen en contasto con ellos consisten, son cublertos

o son impregnados eon productos de‘eondensaoién o de
polimerizacién, realizéndose la fabricasibn, el recubri-
miento o la impregnacibdn en una fase en la que el produc-
to de condensacibn o de polimerizacibn no esté completamen-
te curado y esta acoibdn de cura sd lleva a oabo posterior-
mente bajo la aceibn de calor, de presibn, o de catélisis,
o de una combinacibn de estos agentes.

28,- Mejoras segfin se reivindican en el
punto 1, caraoteri;adas porque se tratan sucesivamente va-
rias capas del producto de poligerizacibn o condensacibn
para su cura.

Z8,- Mejoras segin se reivindican en el
punto 1, oaraoteriéadas porgue, traténdqse de elementos au=-
tosustentadorés s8 mezclezn grafito y el producto de poli-
merizacibn o condensacibn realizéndose a continuacibn la
cura de este 4ltimo a temperatura adecuada,

42, . Mejoras seghn se reivindica en los
puntos anteriores,mcaractarizadas porque se prevé una arma-
dura, preferentemente inorgénica, tal como de fibra de vi-
drio;

58,~ Mejoras introducidas en la obtencibn

de superficies resistentes a la accibn de la corrosiébn,



Tal y ¢0mo se ha descrito en la Memoria
que ent ecede, ¥y con los fines qur se han especificado.
Esta slemoric consta do diez hojes y la

presente escritas & mdquine par una sola cara.

adrid. «50(C 1958 A4
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