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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE IA

PATENTE DE INVENGCION

que por veinte afios, para Espafia y sus Poseslonea, se aolicita
& favor de la Firma STUDIEN- UND VERWERTUNGS-GESELLSCHAFT m.bH.,

entidad alemana, residente en MULARIM- RUHR (ALEMANIA), Kaiser
Wilhelm Platz 2., por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ACI-
DOS CARBONICOBM,
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El objeto de la patente es la fabriocacidn de £cldos
carbénicos de olefinas y 6xido carbénico en prepencia de cata-
lizadores como £oldos sulffricos, fluorhidrio, sfectuéndose la
doble descomposicidn primero sin adicién de amgua en presencia
de catalizadores oon poca agua, o sin agua, especialmente oon
foldos sulfdrioo de por lo menos 90 ¥ de concentracién, de fluore
hidricoanhidro solo o con adicidn de fluoruro béricc, en fase '
1fquida, siendo absorbido luegp el producto de la doble descom-
posicidn en agua y acabado de la maners oonocida-.

gegdn este sistems debe aplicarse para la Goble descom-

posiocién de una molécula de olefina por lo menos tres moléoulas
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de £oldos sulffricos, y pars la obteno%n%eiexz-a(?oizms extrapr-
dinarias de dcldo ocarbénicc hasta 5 a 10 moléculas de £cido sulff-
r:l.cp. Estas indicaciones corresponden a las olefinas normales y no
ramificadas, por ejemplo propeno, n-butend, los dos n-pentenos etc.s
En las olefinas ramificedas, por ejemplo en los iso-butenos son las
proporciones slge mfs favorables, o sea gune se llega con menos 4ci-
do sulférico. Trabajanto con £cido sulfirico es sin embargo necesa-
rio, que despuds de terminar la doble descomposicidn se diluya mucho
eon agua, para separar el dcido ocerbdnico producide de su mezgla con
el doldo sulfdrico. Por este proocedimiente precifase reconcentrar
cont innament e grandes cantidades de fcido sulfdrico dlluido, siendo
dificultada o hecha imposible respectivamente esta reconcentracién
del cido sulférico por el hecho de que ademfs de la gintesis del
€oldo carbénico se realizs ocomo reeccién secundaria en wolumen més
o menos grande la formacién de dcido oxisulfénico. El mismo no se
deja separer ta sencillamente del £cide sulffrico, ocasipnando al
evaporarse el £coido sulférico desde clerte concentracién una carbu-
raocidén o embreamiento respectivamente del £cido bajo la formacién
de dioxido sulf¥rico. Por consigulente debe procederse oportunamen-
te a una regeneraclién del £cldp sulffrico en lugar de la simple re-
concentracién del mismo, existiendc para esto ya prowesos tecnica~-
mente experimentados. Pero tamblen medlante estos procesos no pue=-
de evitarse un aumento oconsiderable de los gastos para el procedif-
miento.

Ya se han reallzado numerosos ensayos coh el objeto de
suprimir la formacién de £cidps oxisulfdnicos estorbantes. En estos
pro dedimientos se ha logrado ya eliminar amplismente la formacidn
de £cido oxisulfénico, aplicando especlalmente bajas temperaturas
de rescclén de 10 grados aproximadamente y mds bajas. Esto no exoclu- |
ye que las pequefias cantidades de &cldooxi#unlfdnico que sigue exis-
tiendo dan lugar a una carburacién del 4dcldo sulf¥rico al reconcen-
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ABora se ha encontrade que contrario a la diluneién del

. producte de reaccién coh mucha agua que es necesarlo deapués de

la introduooidn de éxldo carbdnice, aplicando deoido sulfdrico conw
centrado, pueden ser aepai'adoa sin dificultad y con muy buencs re-
sultadoe los foldos carbénicos obtenidos de olefinas, preferente-
mente olerinss terclarias, por ejemplo, iso=butencs, 2§-met1:|.-pen-
teno-l, 2~etil-hexeno~l y otras olefinas ramificadas en el doble
enlace, sin que sea necesaria esta dilucién con egusa, cnando se
aplioca ©o mo catalizador £cido bdrico de mono=oxifluoruro H(BFSOH)
o sus mezclaes complejas con €oidos inorgénicos por ejemplo, dcidos
foafdricos o £cidos sulffricos, respectiveamente, La reaccidn de -
las olefinas se realiza extraordinariemente bien y répida, siendo
baatante gue, después de haberse realizade la primera reaccién par-
clal, o sea la introduccién del éxido carbdnico, se afinda solamenw
te la emantidad estequiométricamente necesarila para efectuar 1# 86~
paracidn del fcldo carbénico del cetalizador nuevamente utilizable.

‘ Lag combinsciones complejas de trifluoruro bérico con
£oldos inorgénicos que se debe aplicar en el procedimiento segfn
invencidn, ya fueron descritas como catalizadores apropiades para
le doble descomposicidn de alcoholes aliffticos, con dxido carbd-
nico en £cidos orgénicos, aunque se eplicae aguf condiciones de ope-
recién muy altas trabajandose & una teméeratura entre 150 y 4008,
y una presidn entre 25 y 900 atmfsferas. Aqui se cuenta tambien
ocon la posibilided de aplicer olefinass en lugar de los alccholes.
En este caso es sin embargp esehcial el qus esté presente vapor de
agua cuando deben producirse dcildose.

Las combinaciones complejas de trifiluoruro bdrico con

foidos inorgénicos, por ejemplo dcidos fosfdricos que deben ser
aplicados en el procedimiento segin la invencidn sin agua © en pre=

sencla de pooa agua, permiten con la foble descomposicidn de ole-
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finas, preferentemente olefinas ramificeadas en el doble: enlace
oon éxido ecarbénico, en £cidos ocarbénicos condiclones de reac-
cién wmuy suave, oomo temperaturas preferentemente del ambilente
o debajo y presiones de no wde de 100 atmbaferas.

Tembien se puede trabajar en el provedimiento segén la

invencién a temperaturas hasta 100€, siendo la preeifn preferen-

. temente entre 50 y 100 atmfsferas.

Es posible trabajar primero completamente sin aéua cone
forme el prooedimiento smegd¥n invencién, aungue sea mdispensablev
la presencia de agua segn la ecuacién de reaccidn general.

R=~CH=CH-R *+00 4&12673-&12-@ ’=000H

conforme el procedimiento segin la invencién se debe afia-
dir agua solamente deapuds de 1a reaccién con el £cido carbénico.

Es convenlente produéir de la manera conocida el cata~
lizador de trifluoruro bérico-fcldo fosférico a elevada tempera=
tura, asproximadeamente a 1l008. o0 sea gque se introduce el trifluo-
ruro bérico a 1008, hasta la saturacién en doldo fosférico de por
ejemplo 854. de concentracién.

De una manera especlalmente norma) se puede realizar
la doble composicidn de olefinas tercisrias, o sea tales gue es-
tan ramificades en el doble enlace trifluoruro bérico-fcido fog-
férico copo catalizador.,

En el ejemplo de la doble descomposicién del iso-bute-
no ¢ 2-metil-penteno-l ocon el complejo de trifiunorure bérico-£ci-
do fosférico como catalizafor se presenta el modo ds operadidn
segfn la invencidn especlalmente claro. S1 se egstablece por ejem=

plo un catalizador que ha sido obtenlido de 240 gramos de H3P04

de 853 de concentracién por saturacifn a 100#. con 225 gramos de

BF.S, presentando probablemente una mezcla de unea moléoula de -
fdoido bérico de mono-oxifluoruro H (BF?,OE) y dos moléoulas de

£o0ido ortofosffricop, ligados en forma compleja a BF{S’ entonces
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son descompuestos doblemente con esto a una temperatura de 4-108,
vy une preé:ﬁn de 00 de 75-100 atmfsferas aproximadamente 6 molééu-
la g de 2-metil-pentenoc=l, siendo aguf conveniente introducir a pre-
aidn, despubs de cada dos moléoulas de olefinas, aproximadamente 1,5
moléoulas de aguar, La doble descomposicién se realiza extraordma-
riamente répida no descendiendo més la presidn de (0 después de que
es inyectada la olefiha. Después de wveclar el producto del autocla-
ve se afiade todavia la centided restante tedricamente necesaria de
agua de forma que sean pués en tosal 6 moléculas, obteniendose enton-
ces al momento, o sea sin mfs adlolén de agua, una separacién com-
pleta en la capa inferier que es el oatallzador y la capa supsrior
que es el £cido carbénico. EL catalizador puede aplicarse nuevament
te para otras dobles descomposliciones. Contraric a la operacién con
4cld0 sulffrico concentradoc no se preclsa aguf ninguna regeneracién
o reconcentraclén respectivamente. Del fluoruro bérico pasa sin em-
bargo siempre alge a la ocapa orgénioca, dejandose sin embargy extraer
al lavar con un poco de agua inyectandose este agua del lavado con
la préxima preparacién en el autoclave. Los resultados en £eldo ocar-
bénico obtenidos en el procedimiento segfn la invencidédn son extraor-
dinsriemente buenos. Se puede obtener 85¢ de 4£cido en totsl consis~
tlendo el 80Z en G, -fcido carbénico caloulado tedricamentes

Para el complejo del oatalizador puede elegirse tamblen
otras proporclones en la mezola, sallendo por ejemplo de 4cldo fosfd=
rico derao% de concentracidn, que tamblen es saturado a 100R. con
trifluoruro bérico. En este caso recaen en una moléoula de ﬁsPo4-BPs
aproximadamente 4 moléculas de £cido bérico de mono-oxifiuorurc H
'(B-Fsoﬁ). realizéndose tambien con esta mezola de la doble descompo-
sicién de por ejemplo 2-metilepentenc-1 con (0 complet amente normals
La elaboracién se realiza como se ha desorito antes.

Apliocando como catalizador £eido bérios de mono~oxifluorure
producido por saturacién de agua bajo refrigeracién con trifiluoruro
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135 ©bérico se obtenfa asf mismo resultados satisfactorios. Acido fés-
forioco concentrado aplioado solo resulta por el contrario comple-
tamente 1nacb1Vo-.

Se puede considerar la mezcla de £oido sulffrico y fluo-
ruro bérico de igusl valor oomo la combinaeidn £cido fosfdrico-

140 4ocldo bérico de monooxifiuoruro. |

En la doble descomposicién de 2-metil-pentenoc=l ocon un
catalizador gue es producido de 32804 de 854 por saturacién a 100%,
con trifluoruro bérico, se obtenfa medlante un répldo desarrolle
de la reaccidn tambien buencs resultgdos de £oido carbdniooo Se

145 trabajaba de tal manera que el catalizador recuperado del proceso
anterior era activado por la adicidn de una pequefia eantidsd de
catalizador fresco. De esgte manera podfa transformarse 9 prepara-
ciones en total con 7°4 moléculas de Eg 80, (=737 gramos) y 3°6 wo~
1éculas de Bl?5 (=241 gremos) no menos de 45 moléoculas de Z-metil-’

150 penteno-l (=3.800 gramos) oon una extraccidn de 4cido carbdnico
de 90% de término medio. Despude de estas 9 preparaciones fué in-
terrumplda la serle de enéayos 8in que se notara geflales alguna
de una disminucién de la actividad del oatalizadorl.

Conforme el procedimlento segfn la invencifn se puede

155 trabajar sobre todo con mfas ventaja, en lo que se refiere a los
gastos del catallzador, cuando se aplica un catalizador que debi-
do a los elevados gastos por BF, no consiste en doldo bérico de
monooxifluoruro solo, sino que contlene ademfs del BF; un elemen-
to mds barato como segundo Integrante para la combinacién comple-

160 Ja, tel como por ejemplo 351’04 o H2804, slendr oconveniente gue el
oatallzador contenga splamente tanto del BII'5 como 8ea preciso psra
formaer un complejo activo de 351’0

En un autoclave V4A-Extra con agitador magnéticor de §

--BF:5 0 H S0 -BF_e

4 274779

165 Llitros fué vertido como catalizador 1 1itro de una mezcla compleja
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de Aotdo fosférieco y 4cido bérico de monooxifluoruro. Este cata-

lizador se obtuwo mediante introduccifn de fluoruro bérico gaseo-
s0 a 1008, en fclde fosfdrico de 85%. de concemtracién hasta la
saturacidn, teniendo aproximadamente la composicidn diguiente:
2 (HsPOQBF;S)*H(BFzOH). Despuds de introducir éxido carbdnico a
m’éswn hasta 100 atmdaferas fueron inyectados ‘mediante una bome
ba de circulacidén por presidn en el curso de 5 horas 480 gramos
de lsobuteno (ocorrespondiends aproximsdeamente a 8”5 moléculas),
mantenienﬂose’en el autoclave una temperatura de reaccidn desde
5 hasta 10#, Después de la introduccidn a presién de 2 moléculas
de lsobuteno cada vez fué inyectada ademfs una molécula de agua
(=18 gramos)e Una vez terminado el tratamiento con éxido carbdni-
oo fué vaciado el producto de reacclién, afindiendose al mismo la
centidad de agua restante todavia necesaria tedricamente {aproxi-
madamente 4 moléculas), realizédndose una separacidn en dos ocapas
siendo la capa inferior del ocatalizador qué era dewuelto nueva- |
mente al auntooclave mientras que el doido carbénico que flotaba
en la superfiocle era elaborado junto ocon los productos de reac-
cién de las preparaciones siguientes. De la manera descrita se
obtuvo en 10 preparaciones oon un total de 4,8 kilos de isobute-
no, 6,8 kilos de un producto de reaccidén el cual,deapuds de la
separacién, suministreba por encima de las sales alcalinas 6§2
kilos de £oidos cerbénicos adem{s de 600 gramos de ageite neutro.
los doldos ocarbénicos fueron sometidos luego a la destilacién
Iraccionada al wvaclo, encontrandose como componente principal con
72,55 el fcido acbtico trimetflico (Kp20= 76’6, Fp = 35°58,) ade-.
més del 13 £ de dcido de Cg ¥ 14”5 % de £cidos de mayor volumen
olecule.rio
Ejemplo 23..

En un autoclave V4A-Extra de dos litros con agitacidn
magnétios se virtid 465 gramos del catslizador complejo de £oido
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fosférico-Acido bérico de monooxifluoruro, manteniendose tna pre-
8ién de 6xido carbénico de 75 atmfsferas. A una temperatura de reac-
clén desde 5 hasta 10 gramos se inyectd luego 500 gramos = aproxle-

madamente 6 moléculas de 2-metile-penteno-l en un tiempo de ensayo

de 3 horas, introduciendose despuds de la adicidn de 2 moléculas
de olefinas cada vez 1’5 mwoléculas de agua. Una vez terminado el
tratamiento ocon éxido ocarbénico fué waclado el contenido del auto-
clave y separado por adicifn de la cantidad restante de agua toda=-
via necesaria tefricamente en la capa inferior del catalizador Y
la capa superilor del £cido ocarbénico. E1 catalizador separado se
ut1lizé todavia para cuatro operaciones, de forma que fueron en
ﬁotal 30 moléculas de 2-metilpentenc-l. Estos 2°5 kilos de olefi-
na suministrsban 3’9 kilos de un producto en bruto del cual eran -
extraidos los £cidos carbénioos ocon lejfa de potasa y seguidamen-
te 1liberados otra vez por doido olorhidrioo; La extraccidn de £ci-
dos carbdnicos importaba 3’4 kilos ademds de 0’5 kilos de aceite
neutro. La destilacién fraccionada en vacio en unas serie de cuere
pos de carga tuvo por resultado el que en la composicidn de los
foldos oarbénicos participsba como componente principal el £oido
de <.« dimetil=valerianioco (Kpao= 1llg.,, n§°= 1%42)0) ocon 75% ade=
mée de £oidos grasos de 5% de wolumen molecular inferior ¥y 208 de
wluménimolecular auperior'.\

Ejemplo 39, '

En un antoolave ViA-Extra de dos litros oon agitacién
magnétida fueron vertides 540 gramos de una mezcla de £cldp fos-
féricp y €oldo bérico de monooxifluoruro, que rué producida de
doido fosférico de 50% de concentracidn, en el cual se introducia
fluoruro b’orico a 100#. hasta la saturacién. La composicidn de
eate catalizador era aproximadamentes

EsPO4o BFs%‘BFSOH) .
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A una presién de éxido carbénico de 80 a‘!:mésréraay una
temperatura de reaccién desde 5 hasta l0R. fueron inyectados en el
ocurso de 3 horas 500 gramos = 6 moléoulas de 2-met ilpentenc-1 me-
diante una bomba de circulacidn por presidn, introduciendose a pre- .
81én, despuée de la adloldn de 2 moléoulas de olefinas cada vez,
1’5 moléoulas de agua. Una vez terminado el tratamiento con éxido
earbénico fué vaclado el producto de reaccidn y elsborado de la
manera descrits en los ejemplos 18, y 28,, El catalizador recupe~-
rado en este proceso fué empleadov en tres preparaciones mds sin -
que se notars una disminucién en su act 1v1dan‘.

En total fueron aplicados 2 kiles = 24 moléculas de 2-
met ilpentenc-1l, del cual se obtuvo 2°4 kilos de £cidos grasos.Los
mismos consistian en doido de ¥,« dimetil-vakerianico con el 75%.
(Kp 20= a 1118, ng = 1,4210) en 4cidos graaoé con el 55 de wlu-
men molecular inferior y 20% de wolumen moleculer superior. Ademds
sallan 0’2 kilos de acelte neutro no examinados més.

Ejemplo 4%, |

Servian como cat'aliza.dor 430 gramos de £cido bérico de
monpoxifluorure producido por la saturacidn de 90 gramos de agua
= & moléoulas con 340 gramos de fluoruro bérico = 5 moléculas a 0“%.
En un autoclave Vda-Extra de dos litros oon agitacidn magnética
fueron inyectados a presidn de §xido carbénico de 90 atmésferas
¥y una temperatura de reaccién desde 0 hasta 5f. 500 gramos = 6
moléculas de 2-metilpenteno-l en el curgo de tres horas, slendo
introducida 1 molécula de agna despuds de la adicién de cada 2 mo~
léculas de olefina. Una vez terminado el tratamiente con éxido
carbénico fué elaboradoc el producto de reaccién de la manera ya
descrita varlas veces, slendo empleado ol catalizador separado
para otroa dos preparacionea; wés.

Eumpleando en total 1°5 killos = a 18 moléculas de 2-me-
tilpenteno-l se obtuvo 1”8 kilos de £cidos grasos y 0’2 kilos de



- 260

265

270

2786

280

286

- 10 = ‘
221707 &R
acelte neutro. Los dcldos ocarbénicos se componian con el 70% de
fcldo de v.x dimetil-valerianico (Kp20= llle,, n§°= 1°4210) con
el 8% de £cidos grasos de volumen molecular inferior y el 22% de
169 mismos de wolumen moleocular superior.
Ejemplo 5%,

Be prodnjo una mezcla compleja de decido sulffrico y dci-
do bérioco de monooxifluoruro por la introduccidn de trifiuoruro bé-
rico en 340 gramos de dcido sulffirice de 85% de concentracién a -
100€, hasta la saturacidn, silendo absorbidos 95 gramos = 1°4 molé-
cles de trifluoruro bérico. En un entoclave V4A-Extra de 2 litros
eon agitacidn magnétice en que fueron vertidos 455 gramos del cata~
lizador antes desorito, manteniendose una presifn de §xido carbéni-
co de 80 atm&areras, se s.nyeetaba en el curso de 3 horas a una tem=
peratura de 0-10# 5 moléculas de Z2-metilpentenc~l. Después de afia-
dir cada 2 moldoulas de olefinas de intivducia.a’ presién 1 molécn-
la de aguae. Une vez terminada el tratamiento del 8xldo de carbono
fué veciado el producto de reaccién y elaborado de manera anfloga
a los ensayos anterlores. El catellzador recuperado se empleaba pa=-
ra ocho preparaciones mds, afiadiendose, para mantener una activie

dad en el mismo nivel, antes de cada nueww tratamiento una cantided

" de 90 gramos de catallzador fresco, sacendose una cantidad corres=-

pondiente del catalizedor usado.

Se obtuvo de 45 moléculas = 3“8 kilos de 2-met ilpenteno«l
en totel 4”8 kilps de £cidos carbdnicos, cuya ccmposicién fué averi-
guada por destdlacién fracolonada al vacfo. Componente prineipal
era con el 70% de le totalidad el £oido de «.« Aimetil-valerisnico
(Kpgop= 111i8,, nso = 1°4210). Ademds se encontraban £cildps grasos de
§ § de volumen molecular inferior un 25§ de volumen moleculsd supe=-
rior. La cantidad de aceite neutro importeba 160 gramoa».

B} emplo 68,

En un autoclave V2pA-Extra de 2 litros se utilizsba 460
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gramos del catalizador de la composicidn 2(H5P0¢EFB)tH (BF%QH),
afindiendose a presifn a 5-10f de temperatura y una presién de -
éx1d0 cerbénico de 50 atmésferas en el curso de 4 horas 4 molé-
culas = 450 gmamos de 2~-etilhexeno.l-. |

Despuds de cads 2 moléoulas de olefina afiadidas se ine
yoctaba 1 molécula de agnae. Después de la elaboracién ya expues=-
ta se obtuvo 532 gramos de dcldos ocarbénicos y 556 gremos de acei-
te neutro. Como se averigueba en la destilacién fraccionada &l -
vacfo, consistlian los &cldos carbénicos con el 62% en 4cidos de
Oy (Epjo= 125°58., n20 = 1°4554) aden’as del 8% de £oidos grasos
de volumen inferior y el 30% del mismo de volumen superior.
Ejemplo 78.

Como materisl bage servia un isododeceno obtenido por
dimerizacldn de 2-met11-penteno~1.. Como catalizador para esta di-
merizacién se utilizeba el mismo complejo de £cid fosférico y
doldo bérico de monooxifluoruro, con el cual se efectuaba tambien
seguldamente la reaccién medlante el dxido carbénico. El isodode-
ceno presentaba una mezocla en lo esenclal de 3 nonenos de trime-
til 1sémeros.

Le doble descomposicién de la olefina con &xido ocarbé-
nico se realizaeba en un autoclave V4a-Extra de dos litros que fué
alimentado oon 460 gramos del catalizador complejo de doide fos-
férico~-£cido bérico de monooxifluorurc, producide por saturacién
de &cido fosférico de 85F con fluorurc bérico a 100€.. AL aefiadir
el dodeceno a presién importebs la presifn de §xido carbénico 80
atmésferas, la temperatura 5 haste 108;. En total fuereon introdu-
cldos por cada preparecién 4 moléculas = 672 gramos de olefina e
inyectade 1 molécul# de agua despuds de cada 2 moléculas de ole=
fina. )

 La elaboraclién se realizeba anfloga a los ejemplos an-
teriores utilizéndose el catalizador pare. dos dobles composiclones
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mfs sin que me observara una disminucidn en su actividad,

De un total de 12 moléculas = 2.016 gremos de dodeceno
se obtuvwo 2°46 kilos de doidos ecarbénicos y 100 gramos de aceite
neutrp, demostrando la destilacidn fraccionada de los &cidos car-
bénicos al vacio una composicién que correspondfa al 25% de doi-
do de w.o dimetil-valerianico (KPBO= 1112., nD2°= 1,4210) y el 65%
de Cy 5~ £cido ocarbénico (Kpyp = 1638., nnzo'-t 1,4515) asi como 10%
de £cidos de otros valores de C.

=RE IVIND ICACIONES -

Se reivindica como de la propia y nueva invenocidh le propiedad y

explotacidn exclusivas de:

le~ Procedimiento pera la fabricacién de dcidos cerbénicos, carace-
terizedo porque se realiza la fabricacidn de los mismos de olefi-
nas, preferentemente de olefinas ramificadas en el doble enlace

y 6xido carbdnico en presencia de catalizadores gue contienen fluo-
ruro bérico y doldos inorgénicos, haciendose la doble descomposi-
cién en fase lfquida primerp gin adicién de agua en pregencia de
fcido bérico de monooxifluoruro o sus mezglas ocon £cidos fosféri-
o0 o doido sulfirico que contienen ninguna o poca agua, afiadien~
dose solo a continuacidn la cantidad estegueométrice de agua nece=-
saria para la doble descomposicidne.

20~ Procedimiento para la falwicacifn de £cidos carbdnicos, segin
1& reivindicacifn, caracterizedo porque se realiza la doble des-
oomposicién a temperatura del ambiente, debejo de la temperatura
del amblente, o calentando a una temperatura hasta 1l008..

3¢~ Procedimiento para la fabricecién de £cidos oasrbénicos, segin
1% y 28 relvindicaoién, ocaracterizado porque se realiza la doble
descomposicidn a una presifn hasta 100 atmfsferas, preferentemen-
te de 50 hasta 100 atmfsreras.

4e~ Proocedimiento para la fabriocacidn de £cidos cerbénicos, sezin
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1® a 3% reivindicacibn, caracterizado porque se emplean catali-
zgdores que han sido producides por la introduccidn de trifiluo-
puro bérico en por a;‘}emplo, doido foasférioco o £cldos sulfdrico
de 50 hasta 85%, pudiendp calentarlo hasta 100%® hasta la satura-
ciéne.

B~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRIGAGION DE ACIDOS CARBONICOS".

Consta la presente memoria descriptiva de trece hojas

numeradas y mecanografisdas en una sola cara.
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