PATENT DE INTRODUCCION

a favor de ;
LA SEDA DE BARCELONA, S. A. - de nacionalidad espafio—
lg - domiciliada en Avda. de José Antonio Primo de Ri-
vera, n® 654 - BARCELONA
— por:

» Aparato para el rizado de fibras textiles #

- -

—mmanz 000 S amme———
Memoria Descriptiva

La prdsente patente se refiere a un aparato .
para comunicar un rizado a las fibras textiles, ya

gsean naturales o artificiales, continuas o discone
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tinuas.

En un dispositivo para comunicar un rizado a
las fibras textiles, una mecha de fibras discontinuas
o de filamentos continuos, se introduce forzadamente con
ayuda de un mecanismo de alimentacidén, que puede estar
constituido p.e., por un par de rodillos rotativos man-
tenidos fuertemente en contacto, hacia el interior de un
conducto cuyo extremo superior queda cerrado por dicho
par de rodillos; la mecha, sale por el extremo inferior
venciendo una fuerte resistencia, ya gue dicha salida
estd cerrada por una trampa cargada con un contrapeso.

Al penetrar la mecha en el conducto, las fibras
o filamentos que la constituyen, toman una forma rizada
o0 bucleada y, mientras pasan en tal forma a través del
conducto, quedan sometidos a cierta compresién por las
fibras o filamentos que a continuacidn van penetrando,
antes de que puedan salir fuera del conducto venciendo
la resistencia gue encuentran a su salida.

Esta compresién a que se les somete, fija el
rizado de lae fibras o filamentos, que lo conservgrén una
vez hayan abandonado el conducto.

Segin la presente patente, en un aparato de la
clase que se acaba de describir, se calientan las fibras

p filamentos mientras se las somete g una compresién den

tro de un conducto cerrado, para lograr su rizado o buclesa

do.

Dicho calentamiento tiene por objeto aumentar la
permanencia y/0 la intensidad del rizado comunicado a
las fibras o filamentos.

Con preferencia, las fibrae o filamentos se ca-

lientan mientras permanecen en el interior del conducto
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cerrado, mediante suministro de calor s unas o0 to~
das las paredes del conducto. Alternademente o a la
vez, las fibras pusden calentarse inmediatamente an-
tes de alcanzar el dispositivo de alimentacién, for-
zéndolas al interior del conducto mientras estén ca-
lentadas, con lo cual se las somete g la compresién
que las riza, conservédndose ain calientes.

El calor puede agplicarse a las paredes del
conducto, disponiéndo en ellas resistencias eldctri-
oas calefactoras o envolviéndole con una camisa apro-
piada para recibir vgpor, agua callente u otro medio
filuido calefactors

El calentamiento de las fibras inmediatamenw
te antes de que alcancen los rodillos de alimentacién
puede efectuarse paséndolas alrededor & en contacto
de un rodillo calentado, o en contacto deslizante
sobre una superficie curva calentada.

Igualmente, las’fibras o filasmentos pueden
pasar a través de un tubo calentado, p.e. eléctrica-
mente, por una camisa calorifica, o por vapor que
pase a través del tubo, preferiblemente en la misma
direccién de las fibras, a fin de que incida sobre
los rodillos mlimentadores y los caliente gl mismo
tiempo gue aguéllase

Los medios que oponen una resistencia g la
salida de las fibras por el extremo inferior del cone
ducto, tienen preferiblemente la forma de una trampa
engoznada, continuacién de uno de los lados del conw-
ducto, y provista de medios tales como, fuertes re-
sortes, o preferiblemente una palanoa con contrapeso,
para que aprieten la trampa de manera que ocilerre el

extremo inferior del oonductoe.
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El aparato segin la presente patente es par-
tiocularmente aproplado para el rizédo de fibras o fi-
lamentos de natursleza termopléstica, p.e. filamentos
artificiales o fibrana de éoetato celulésico u otros
derivados orgénicos de la celulosa, tales como buti-
rato celulésico, acetato butirato celulésilco, acetato
estearato celulésico ¥y etil celulosa, asf como a polf=-
meros sintdticos lineales como poliamidas, o tambien &
compuestos vinflicos como los copolfmercs del vinilace-
tato oon cloruro de vinilo, oloruro de vinilideno o
acrilonitrilo. E1 aparato, no obstante, puede agplicarse
tambien a las fibras no termoplésticas tales oomo al-
godén, lino, o filgmentos continuos o fibrana de celu-
losa regeneradasa,.

El rizado de las fibras puede facilitarse,
especialmente en el caso de las fibras no termoplés-
ticas, por aplicacién de un lfquido a las mismas inme
diatemente antes de su rizado, como p.e. agua o una
solucidn acuosa de un encolante o lubricante. La can-
tidad de liquido aplic ada debe controlarse y limitar-
ge cuidadosamente, de manera que no aumente indebida-
mente la cantidad de cglor gque deba aplicarse a las
fibrase.

Las fibras pueden suministrarse, segin la
patente, ya sea en forma de un haz o mecha de fila-
mentos continuos, o en forma de una mecha suelta pero
coherente de fibras discontinuas, generalmente con
una ligera torsién.

Los filamentos o fibras ya rizados, pueden
recogerse en la forma méAs conveniente, p.e. por bo=-

binaje, preferiblemente a una tensién muy pequefia,
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sobre bobinas, devanadsras, aspses, oliemejantes o
enrolléndolos en botes, pudiendo ser convertidos en
hilos o por otra parte utilizarse en una manipulacién
subsiguiente separada o en series de manipulaciones.
Alternadémente, los productos pueden alimentsr direc—
tamente desde el dispositivo de rigado, a la manipu~
lacién o manipulaciones subsiguientes en las cusles
deban emplearse.

El gparato conforme a la patente tiene especial

importancia en relacién con el rizado de filamentos

‘continuos, los cuales deben cortarse a continuacién,

0 por otra parte, convertirlos en fibra cortada de apro
pladas longitudes para ser hiladas en hilos fibrana. |
En este caso, los filamentos rizados pueden pasar di-
rectamente a8l cortador para convertirloas en fibra cor-
tada, o pueden recogerse como una mecha epropiada para
gser oortada e hilada a la vez, por lo cual la mecha

de filamentos continucs se transforma en una.mecha de
fibras discontinuas, manteniéﬁdose intacta la continui
dad del productoe '

A modo de ejemplo y segin la presente patente
describiremos en relacién con los planos adjuntos, una
forma del aparato para llevar a cabo el rizado de fi-
bras textiles, asi como ciertos mecanismos accesorios
que se representen en los dibujos adjuntose.

La figura 1 es una vista frontal y la figura
2 una vista lateral, ambas parcialmente en seccién, de
un aparato para el rizado de fibras o filamentos,

La figura 3 es una vista lateral y la figura
4 una vista en planta de una disposicién en .la cual

se emplea el aparato de las figuras 1 y 2, ¥
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Las figuras 5 a 8, son dibujos esquemiticos
de tres mecanismos, no limitativos, pars el calenta—
miento de las flbras antes no alcanzan el dispositi-
vo para su rizado.

Refiriéndonos a las figuras 1 y 2, sobre la
base -ll- hay montados dos soportes -12- para el par
de rodillos de alimentacién -13- y ~l4~, de 30 mﬁ. de
radio. Dichos rodillos son puestos én movimiento por
medio de un engranaje cénico -15~, ¥ engranan uno con
el otro mediante ruedas dentadas -16- montadas sobre
los ejes =17~ y =18- de los rodillos =13~ y -14~. El
engranaje cénico -15- estd montado sobre el eje -17-.
Los ejes ~17- y -18~ estén asguantados por medios-
cojinetes -19- y ~-20- que se deslizan en ranuras ho-
rizontalea -23-~ efectuadas en los soportes laterales
-12-. Los medio-cojinetes =19~ estén alojados en los
extremos de laé ranuras, mientras que los mediomcoji=~
netes -20- ge impelen hacia los medio-cojinetes -19=
mediante unas roscas ~24-, roscadas en blogues -~25-
ajustados por resortes -26-, los cuales se apoyan con
tra las platinas =27~ en los soportes -12-. La presién
ejercida por los resortes -26- puede ajustarse roscan
do mis o menos los tornillos —24~.

Bajo los rodilles «13- y -l4- y en la base -1l-
hay un orificio rectangular —~29-, a través del cual se
extiende el conducto -30- para el rizadeo de las fibras.
El conducto -30- esta formado por paredes laterales ~3l1-
una pared posterior ~32-, y una corta pared frontal
~33- que penetra en rebajos efectuados en los bordes de
las paredes laterales -31l-. Dichas paredes laterales

~31l-, divergen ligeramente, como puede observarse en
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la figura 1, a fin de evitar el atascamiento de la
masa de fibras en el conducto -30-., Roscadas através
de las paredes laterales -31-~ Jjustamente debajo del
borde inferior de la pared frontal -33- hay 4os cla-
vijas =34-, ranuradas en sus extremos exteriores ,
tal oomo en ~35-, para recibir un pasador para el
ajuste de su posicidn, y assgurados en su lugar me-
diante fiadores -36~, Los extremos interiores de las
clavijas -34- estén aguzados cénicamente y entran en
los extremos de un orificio =41- (figura 2) cerca del
borde superior de la trampa =37~, gue de esta forma
pivota en las clavijas -34~, Debajo de la trampa

-37- hay montada una placa -38-~ de forma que se ajus-
ta a las paredes laterales -31l- y asegurada & la tram
ra =37~ mediante una tuerca -39~ gue pass a.través de
ung ranurg -40- efectuada en la trampa =37-. En =42-
en la cara interior de la pared frontal -33- hay sol-
dado el borde superior de una lémina -43- de latén
flexible, la pared -33~ estd rebajada en -42- de mane-—

ra que con la lémina -43- presenten una superficie lisa.

El borde inferior de la lémina ~43~ se arrolla de mane-

ra que forme una pestafla -44- justamente debajo del
borde inferior de la placa =38-, sirviendo para so-
porte de la placa. Roscado en la trampa -37- cerca
de su borde inferior hay una varilla -45- alargaéndo-
ge en &ngulo recto ocon respecto a la trampa la cual
lleva un contrapesc cilindrico -~46-, que se puede
ajustar a lo largo de la varilla =45- y asegurar

en oualquier posgicién mediante la rosca —47-. Los
extremos superiores de las paredes laterales -31~ del
conducto =30~ estén conformados en -48- ajusténdose

a los rodillos de alimentacién =13~ y -14-, mientras
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los bordes superiores de las paredes frontal y pos-

terior -32- y -%3- estén hiseladas en =~49-,

El conducto constituido por las paredes -3l-,
~32-, y =33~ ge calienta mediante resistencias eléo-
tricas -51- de tipo conveniente, fijadas a las parew
dea laterales -31-, y por elementos similares ~52-
fijados a la pared posterior -3%2-. Las resistenciasg
eléotricas =51~ y -52- estén conectadas en paraleleo
¥ ol suministro de ocorriente se efectua por los con
ductores -53- que pasan a través del orificio =54
en la placa posterior de una camisa -56- que envuel-
ve el conducto =30-. Entre la camisa -56- ¥y las pa-
redes del conducto, hay un material termdgeno =55~. Di
cha ocamisa est4 firmemente asegurada a las paredes la-
terales y posterior mediante roscas -57-.

Soldados a los lados de la camisa -56- ge
extienden unos soportes horizontales -58- g travds
de los ouales pasan pernos -59- roscados en la parte
inferior de la base -ll-, Tuereas -60- estén roséa-
das en les extremos de loas pernos -59~ y actuando a
través de resortes —61- empujan el oonducto =30~ ha-
cia arriba. De esta forma la booca de entrada -48-, —49-
del conducto, estd constantemente ajustada con las
superficies curvas de los rodilles de alimentacién,

81 éstos se mueven aparténdose ouando las fibras pa~
san entre ellos.

Easte gparato para el rizado de las fibras o
f£il amentos segfin la presente patente, puede emplear-
se conjuntamente con un mecanismo de enrollade conven- :
eional, tal como el correspondiente a las figuras 3% y 4:

La base -11- del aparato de rizado, esté montada en la
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parte superior de una columna cilindrica elevéndo-

se desde la base -65- del mecanismo de enrollado.

Un engranaje cénico =66~ gue engrana con el -15-,

ya mencionado anteriormente, esti montado en la

parte superior de un &rbol -67- que se extiende a

lo largo de la columna =64~. El 4rbol -67- es movi-
do por un motor eldoctrico -68~ a través del PIV -69-
con el cual esté conectado mediante una cadena -70-
¥y ruedas de engranajes -Tl- a un engranaje cénico
~72-. El engranaje oénico -72~ impulsa & otros dos
engranajes cénicos ~73= ¥y ~T4~, el engranaje -73- eg
t4 montado 8l extremo:inferior del arbol ~67-, miene
tras que el engranaje -T4- esté montado en el extremo
superior de un #4rbol adicional -75-~. Desde el Arbol
-75- se transmite el movimiento & través de los en-
granajes ~76-, a una plataforma rotativa -77-, sobre
la cugl se coloca un bote -78~ gue queda situado deba-
jo del orificio de salida del conducto para rizar las
fibras.

La manipulacién se lleva a cabo como se expli-
ea a continuacién: Una mecha gruess de fibras disconw-
tinuag o una mecha de filamentos continuos, es intro-
ducida por los rodillos de alimentacién -13~ y -14-
en el conducto -30-, en el interior del cual es reteni -
da por la trampa con contrapeso =37-, ~38- y de este |
modo sometida a una compresién que.la riza. Mientras
las fibras estin sometidas a esta compresién de riza-
do, se las calients mediante los elementos calefacto-
res -51l-, -52-., Cuando la presién que ejercen las fi-
bras sobre la trampa ~-37- ha aumentado lo suficiente,

debido a la introduccién forzmada de nuevas fibras en
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el conducto -30-, la trampa ~37-, =38~ se abre y

el producto ya rizado sale de una manera continua
enrolléndose en el interior del bote ~74~ el cual
gira a fin de que la mecha guede uniformemente
distribuida.

” La figura 5 muestra un dispositivo para ca—-
lentar la mecha antes de penetrar en el conducto
para su rizado. La mecha -8l-, pasa en sucesgivas
vueltas alrededor de tres tambores -82- calentados
por vapor, luego, mediante la guia -83- es dirigida
al aparato -84~ para su rizado. La camisa =56~ y el
naterial gislador -51- se conservan a fin de impedir
que los filamentos o fibras se enfrien indebvidamente
nientras estén en el interior del aparato rizadox
-84-,

En el digpositivo de la figurag 6, una mecha
de filamentos continuos ~8l- se pasa a través de un
tubo -86- provisto de una camisa =87~ & través de la
ocual pasa vgpor suministrado por la tuberia -88-,
ssliendo por la tuberia -89-~. A1 vapor, en ig& camisa
~-87-, se le permite que escape a través del tubo
-86- mediante pequefios orificios -90-. Este vapor se
condensa sobre los filamentos de 1a mecha -8l- de
manera que cugndo pasan a través de la guih =83~ ha-
cia el aparato rizador -84-, no sélo estédn calenta-
dos sindé gque tambien se encuentran humedecidos. Como
puede verse en la figura 7, el tubo es de seccidn
rectangular,

En el dispositivo de la figura 8, la mecha
-8l~ pasa a través de un tubo -92- rodeado por uns

camisa -95-, a través de la cual pasan vapores ca-
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lientes suministrados por la tuberis ~94-, los

cugles tienen su sglida por la tuberia -95-. Sew*
leccionando substancias de apropiado punto de ebu~
llicién para los vapores suministrados & la camilsa
~-93~, ésta puede mantenerse a una temperatura gpro-
pilada para ocalentar los filamentos o fibras -8l- g un |
grado deseado antes de penetrar en el aparato riza- |
dor -84-~,

En oualguliera de ios casos representados
en las figuras 5 a 8, puede afladirse calor mediante
los elementos oalefactores -51- y -52-, a los que
se suministra energia a través de conductores —53-

como se indica en la figura 8.

w——zzmd N O T A l=coeew

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.- Aparato para el rizado de fibras textiles
caracterizado por comprender un conducto cerrado por
sus dos extremos; un par de rodillos de alimentacidn
ge cierran uno de los extremos de dicho conducto e
impulsan las fibras, de una manera formada, hacis
el interior del conducto; medios para oponer una
resistencia a la salida de las fibras por el otro
extremo de dicho conducto y medios para calentar
las fivras.

2.~ Aparato para el rizado de fibras textiles
segfin la reivindicacidn anterior, osracterizado por
disponer de medios calefactores dispuestos en las
paredes del conducto.

5.~ Aparato para el rigado de fibrss textiles
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segln la reivindicacidén 1, caracterizado por dispo-
ner de medios calefactores de las fibras, situados

en el camino de las fibras hacia los rodillos de ali-

mentacibn,

4.—- Aparato para el rizado de fibras texti-
les segfin la reivindicacibdn 3, caracterizado por '
disponer de un tubo paras el paso a su través, de las
fibras en su camino hacia los rodillos de alimenta-
cifn y medios para el calentamiento de dicho tubos

5~ Aparato para el rizado de fibras textiles
segfin la reivindicacidn 4, caracterizado por dispo-~
ner de un tubo encamisado, y medios para suministirar
vapor caliente a diche camisa.

6e~ Aparato para el rizado de fibras texti-
les segﬁn la reivindicaci6n 3, caracterizado por dis-
poner de medios para aplicar vapor a las fibras en su
camino hacia los rodillos de alimentacidn.

7e— Aparato para el rizado de fibras textiles
segln las reivindicaciones 4 y 6 caracterizado en gque
el tubo estd dispuesto de forme que dirija el vepor
contra los rodillos alimentadores, de manera gue se
calienten &stos al igual que las fibras,

8e- Aparato para el rizado de fibras textiles
seglin las reivindicaciones § y 6 o 7, caracterizado
en que el tubo esté perforado para permitir el paso
del vapor, desde la camisa al interior de dicho tubo
y & las fibras.

94~ Aparato para el rizado de fibras texti-
les segln las reivindicaciones 1 a 8, caracterizados
en gque dispone de medios para oponer una resistencia

& la salida de las fibras del conducto, tales como una



trampa con goznes que constituye una continuacién de
una care de dicho conducto, y medios para impeler dicha
trampa hacia el interior del conducto, en una direc-
cibén tal que cierre el orificio de salida de dicho
conducto.

10.~ Aperato para el rigzado de fibras texti-
les,

Esta memoria consta de trece péginas escriw-

tas por una sola carae

BmcELONA.vfﬁ MAY. 1959
P.A.

I
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