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INVENCION

a favor de D. WERNER SCHULLER, residente en Alsager,

(Cheshire, Inglaterra), 88, Lawton Road, por "PROCEDI-
MIENTO CON SU APARATO CORRESPONDIEWTE PARA LA FABRICA-
CION DE UNA NAPA O VELO DE VIBRAS DE VIDRIO O SIMILA-

RES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a la fabrica-
cién de una napa o velo de fibras de vidrio o simila-
res, los cuales pueden ser tratados subsigulentemente
en la manufactura de varlos productos de los que el

velo o napa forman la base.

Es conocido el producir un velo o estructura
de fibra de vidrio por varios m€todos eh los que las fi-
bras son conglutinadas las unas a las otras por emulslo-
nes de resinas sintéticas u otros materiales termoplés-—

ticos., De acuerdo con un procedimiento conocido, por
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ejemplo, se estlira wn fllamento continuo a partir de

barras ("rod" process, o bolas ("marble" process) fun-

didas o recalentadas, por medic de un tambor cue gira

réridamente, sieado los filamentos coentinuos divididos,

U1
.

entcences, en filonerntos corteios de longitudes varia-
bles y deposliados finalmente sobre w.a telera continua
para formar vn velo o napa. )
Los procedinientos de harra y bola tienen la
desventaja de que en la produceidn de un delgado velo
1¢C. 0 napa se utiliza un horno productor de fibras dnico,
en el cual el eje lonjitudinal del horno estd siewore
en posicidu fija y disypuesto transversaluente a la di-
recceion de wwoviwicnto de la tclers continua sobre la
que son dewvositadas las filaventos cortados, con el
15, resultado de oue la razda Je produceidn estd liuitada
al suministro de filamentos de una scola wdquina. Gira
desventaja reside e¢n el hecho de que si se roupen tan
sélo wios pocos filamentos entre el horno y el tambor,
se desarrolla una zona déuil en el velo o napa, a con-
20. secuencia del irregular suministro de filamentos, y el
procedimiento ha de ser interrumpido continuamente. In-
cluso el espesor y la regularided de la distribucidn
de log filanentos son esenciales para asesurar la cali-

dod de 1l napa fibrosa o de los artfculos hechos a par-

tir de esta napa.

N
Ul

In otro procedimiento counocido, una pluralidad
de Liorinos o boguillas alimentalos con bolas, estdn ins-

talados o una posicldn fija con respecio de la telera
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transportadora, y son utilizsados eun coxbinacidn con ai-
1 para produclr una naps sobre
la telera deg;lazacie, wsbe procediinicato tanblien tlene
la desventaia de gue 1o se pucde obtener la rexzulor Jdis-
tribucién de los filsuentos corialics scbre toda la an-
chiura de la tlelera, o gue 20 es posible controlay con
cividad y regularmente el flujo de filamentos; por
consiguniente, una tal uapsa no puede ser utilizada para

hecer velos, napas o fieliros en los que se requietre

reguloridad de disgiribducidn de filamentos en las direc-
cioncs transversal o lengitudinal.

La invencién tiene entre estos objetos el de
evitar estas desventajoss y proporcionar, de maners sime
ple y continua, vn medio que no sélo es relativamente
barato sind que tambidén proporciona una regularidad de
distribucidn de los filamentos en la napa p velo, nun-
ca alcanzeda hasta la fecha.

Un objetc ulterior de la presente invencidn es
el proporcionar un wmetecdo de Tebricacién de una tal na-
pa ¢ velo cuya resistencia a la traeceidn, tanto en di-
reccidn longitudinal como transversal, puede ser varia-
da segin se desece.

De acuerdo con el yrocedimiento de la invencidn
para la produccidén continua de vn velo o napa de fila-
rmentos continuos, o de materiales que tienen carscteris-
ticas ffsicas similares, tales como fibras minerales o
plésticas, fibras en Toruwa de filauentos ccriedos produ-

cidos de cualcuier monera conveniente, las fibras son
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depositadas sobre una telers permeable al aire y que se
desplaza continuasiente, y son guiladas y depositadas so-
bre la telera por medio de uno o mfs cabezales distribui-
dores de filazentos, lcs cuales son desplazados en mo-

vimiento alternativo con respecto a la telera de tal

1]

manera que suministran y depositan los filamentos uni-
formemente sobre la telera, en una direccidn transversal
a la longitud del transrortador, presentando el £ngulo
con el cual los filamentos son depositados sobre la te-
lera, una relacidn deseada y predeterrinada con respec-
to a la direccidn de movimiento y/o la velocidad de

la telera. Los dispositivos u hwornos productores de Ti-
lamentos estén, con los cabezales distribuidores de fi-
lamentos, umontados, de acuerdo ¢on la invencién, con

sus ejes longitudinales dispuestos transversalmente a

la direceidn de novimiento Jde la telera, ya sea para-

o

P4

lelamente a, o Tormendo un dnsulo comprendilo entre 1és
o riencs 1 a 1&0° con, la telera y medios de accionamien-
to previstos para comunicar el movimiento alternativo

a los cabezales distribuidores. Ventajosamente, la di-
receidn de movimicnic de cabezales distribulderes adya~
centes cs, en tcdo momehto, opuesta.

Tor el procedimiento de la invencién, utilizan-
do mdguinas productoras de filamentos en, por ejemplo,
diez o mds posiciones de produceidn de {ibras, ahora es
posible aumentar en diez o uds veces la produccidn sobre
una telera Unica, utilizandc sélo una estuia secadora.

Ademas, denositando los filameutos en una Jdireceidn o
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direcciones transversales e inclinsdas con respecto al
eje longitudinal de la telera, ahora es posible asegu-
rar una regular distribucidn de los filawentos sobre
toda la anphura de €sta, y de esta manera también es
posible variar segin se desee la relacidén de las resis-
tencias a la traccidn en las direcciones longitudinal
y transversal, de modo cue no se necesita ningdn refuer-
zo adicional en ninguna de estas direcciones. Asi se pue-
de producir con reducidos gasias velos o napas de fibras
de vidrio firas, de una calidad superior, en un método
de produceidn en masa, de manera que se disponre, de
napas cenglutinadas después de la impregnacidén con be-
tin, asfealto, alquitrdn, resinas u otros materiales
plésticos, siempre que sea esencial una regular densi-
dad de filamentos en la napa.

Adenids, de acuerdo con la invencidn, el dngulo
con que los filamentos son depositados sobre la telera
transportadora puede ser variado regulando la veloci-
dad del movimiento alternativo relativo de los cabeza-
les distribuidores de filamentos e través de la telera,
y/o varianio la veclocidad de la telera. De este modo la
resistencia a la tracecidn de la napa p velo, tanto en
la direccidn longitudinal como transversal, puede ser
aumentada o disminufda seg¥n se desea dentro de limites
determinados.

Istos velos o napas producidos de la manera
deserita puedem ser utilizados, a causa de su método

de produccién considerablemente més barato y siumple, pa-
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ra substituir a los géneros tejidos.

Una tal napa o velo combina las caracteristi-
cas de cualquier proporcién deseada de las resisten-
cias del género en las direcciones longitudinal y trans-
versal, y de densidad regular de la napa o velo.

Ademés, de scuerdo con la invencién las fibras
son guiadas en un trayecto curvilfneo desde la posi-
cidn de formacidn a la posicidén de depdsito sobre la
telera transportadora, por un miembro gque, ventajosa-
mente, tiene una seccién acanzclada y esté configurado
y/o dimensionado de modo que asegura un completo y efec-
tivo control y movimiento de los filementos cortados
entre la posicidén de fabricacidén y la posicién de de-
pdsito de los filamentos sobre la telera transportado-
ra,

El procedimiento de acuerdo con la invencidn
estd ilustrado esqueméticamente y a tftulo de ejemplo
en los dibujos adjuntos, en los cuales

la figura 1 1lustra ura vista en planta de una
instalacidén completa e grupos de méguinas para reali-
zar el procedimiento de la invencién;

la figura 2 es una seccién transversal, a esca-
la zumpliada, de un grupo de méquinas con los medios
productores de filamentos dispuestos longitudinalmen-
te y a ambos lados de una telera transportadors;

la figura 2 a es una seccidén transversal, a es-
cala ampliada, de un miembro de gufa;

la figura 3 muestra la disposicidén de una sola
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hilera de medios productores de filamentos;

la figura 4 es una vista en planta mostrando
una pluralidad de medios productores de filamentos for-
mendo édngulo con el eje longitudinal de la telera trans-
portadora;

la figura 5 es una seccidén mostrando el mando
para el movimiento transversal alternativo de dos ca-
bezeles distribuidores de filamentos adyacentes, aptos
para desplazarse en gentidos opuestos en el mismo momen-
to;

la figura 6 es una planta correspondiente;

la figura 7 es una seccidén transversal, a mayor
escala, en las lineas A-B de la figura 5;

la figura 8 es una seccidén que muestra un man-~
do neumdtico para efectuar los movimientos transversa-
les de los cabezales distribuldores 6, y

la figura 9 es una vista en planta de la figu-
ra 8,

Refiriéndose a los dibujos, los filamentos de
vidrio son producidos segdan cualquier método oonocido/f
conveniente, ventajosamente de acuerdo con el procedi-
miento descrito y reivindlicado en la patente inglesa
n? 628.145. Los filamentos son estirados a partir de
una posicién productora de filamentos, tal como un hor-
no =1- (figura 2), por medio de un tambor rotativo —2-.
Los filamentos son separados de la periferia -3- del
tambor ~2- por medio de un dispositivo raspador -4-

con ayuda de una corriente de aire generada por el tam-
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bor rotativo. Los filamentos continuos, rotos en flla-
mentos cortados por el dispositivo raspador -4- son
guiados por medio de un miembro de gufa curvado -5-,
para pasar a 1o largo de un cabezél distribuidor -6-.
El miembro gufa -5~ tiene una Jongitud suficiente para
solapar al cabezal distribuidor -6-.

El cabezal distribuidor -6- estd constitufdo
por una porcidén horizontal -6a- y una porcidén vertical
-6b-, unidas por una porcidn intermedia curvada -6c¢-

y tiene una seccidén acanalada tal como se indice en la
figura ~2a-.

Los filamentos cortados, guiados por el cabe-
zal -6~ son depositados sobre una telera transportado-
ra sin fin -7- gque se mueve sobre rodillos -8- y es ac-
clonade mediante una transmisidén por correa, 0 por en-
granajes -9-, tal como se ha indicado, por un notor
eléctrico =10-.

La telera -7~ es permeable al aire y puede ser
perforada. Prevista en una posicidn situada directamen-
te debajo de la rama superior de la telera -7-, s8e en-
cuentra una caja de aspiracidn -1l- gue puede ser con-
trolada por medio de amortiguadores gque pueden ser pre-
vistos en cualquier nimero de posiciones a lo largoe de
su longitud, y estd provista de un exhaustor -13- ac-
cionado por un motor -14-.

Los medios productores de filamentos estén po-
sicionados a cada ledo de la telera -7- con sus cabeza-

les distribuidores -5~ situados inmediatamente encima
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y adyacentes a la telera -T7-. Se juede proveer una plu-
ralidad de posiciones productoras de filamentos, por
ejewplo seis, tal como se ha indicado en la figura 1,
distribuidos en hileras a cada lado de la telera -T7-,
estando los medios productores de filementos de un la-
do de la telera -T- dispuestos al tres¥olillo, lateral-
mente con respecto de los medios correspondientes del
otro lado de la telera.

La figura 1 de los dibujos muestra cabezales
distribuidores -6~ en posiciones diferentes de sus ca~-
rreras. La carrera puede ser variada, si se desea, a
condicidn de gue esta variacidr sea hecha sblo de tal
meners que se asegure una regular distribucidn de los
filamentos sobre toda le anchura de la telera. As{
cualquier defecto de distribucidén gue se pueda producir
con respecto a un cabezal puede ser regularizado para
que no se produzca continuamente en la nape © velo.

Los medios productores de filamentos, Jjunto
con sus cebezales distribuidores -€- pueden ser dispues-
tos formando &ngulo con respecto a la telera transpor-
tadora, cuyo Z4ngulo puede ser variado de més o menos
180°, pcr ejemplo tal como se ha indicado en la figura
4, en la cual todos los medios productores de filamen-
tos oon sus cabezales distribuidores -6- estdn repre-
sentados con sus ejes longitudinales formendo un 4ngu-
lo de aproximadauente 45° con resuyecto al eje longitu-
dinal de la telera -T7-. Variando la ineclinacidn de los

cabezales distribuidores con respecto al eje longitudi-
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nal de la telera se puede alterar la relacidén de la re-
sistencia del velo o napa en las direcciones longitudi-
nzl y transversal, segin se desee dentro de los 1fmi-
tes impuestos por las condiciones de la disposicidn de
los filamentos en el curso de la fabricacién del velo

e napa. As{ se puede variar la relacidén de resistencia
a la traccidén én las direcciones longitudinal y trans-
versel dentro de los lfmites de tres cuartos a un cuar-
to en cada sentido. La variacidn del 4ngulo de inclina-
cién puede ser efectuada por un montaje pivotante de
los medios productores de fileamentos y de los cabezales
distribuidores, conjuntamente,

La figura 3 muestra una construccidn modifica-
da en la que los cabezales distribuidores -6- gue, en
la posicién estanciaria normal, se extiende por encima
del eje longitudinel de la telers -T7-, y se han previs-
to medios para mover alternativemente el cabezal, o la
hilera de cabezales de manera que la carrera de cada
cabezal se extiende de uno a otro borde de la telera.
Por lo tanto esta construccién difiere de la descrita
anteriormente en que los medios productores de filamen-
tos y los cabezales -6- estén montados encima de la par-
te central de la telera -7-, y no & cada lado de ésta.
En el dibujo, -1- es el horno para fundir el vidrio,
-3a- son las toberas de vapor por medio de las ocuales
se fuerze el filamento al interior del cabezal distri-
buidor -6-, -7- es la telera, -8- los rodillos, -1ll-

la caja de aspiracidn, -13- el ventilador de aspiracién
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Los cabezales distribuidores -6- son movidos

¥ ~l4- el motor del ventile.doz.2

en la direccién transversal a la direccién de movi-
miento de la telera -T-; este movimiento puede ser
efectuado tal como se ilustra en las figuras 5, 6 y T,
por un accionamiento de cadena y polea -15- gue puede
ser mandada directamente desde el accionamiento del
tambor estirador -2-, por transmisiones intermedias en
caso deseado. Los cabezales -6-, que tienen una seccidn
én forma de canal invertido estdn dispuestos de modo
que pueden moverse & lo largo de carriles -16-, por me-
dio de dos miembros paralelos -17- y -18- formados so-
bre la parte horizontal -~6ba=- del cabezal -6-, los cua-
les se acoplen a cada lado de un pasador-19- asegurado
a una cadena -20-, de menera gue durante la rotacidén
de la cadena se comunica un movimiento alternativo al
cabezal -6~ en la direcciédn horizontal. La cadena -20-
estd montada sobre dos poleas -21-, una de las cuales
estd montada sobre un eje -22- que es accionado por
una cadena -23- montada sobre dos poleas -24- y -25-.
La polea -25- estd montada sobre un eje principal de
accionamiento -25- que, a su vez, es mandada por el
accionamiento del tambor -2- tal como se ha descrito
anteriormente,

Asf, como que los cabezales ditribuidores -6-
dispuestos en lados opuestos de la telera -7- son accio-
nados por el mismo eje -26-, se obtiene el sincronismo

de los cabezales distribuidores en lados opuestos de la
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Se puede proveer otros medios para asegurar el
solapadeo entre el extremo interior -6a- del cabezal
-6~ y el extremo curvado superior del miembro gufa -5-,
mediante una prolongacidén -27- (figura 5) de seccién
en forma de canal invertido, la cual estd dispuesta pa-
ra extenderse entre el extremo interior -6a- del cabe-
zal -6- en el extremo interior de su carrera y el ex~
tremo exterior del miembro -5-. Pasadores -~-28- que se
reven en ranuras -29- permiten un movimiento relati-
vo de la parte -27- con respecto al cabezal distribuidor
-6~ para asegurar el solapado de las dos partes.

C representa el movimiento transversal total
del cabezal distribuidor a través de la telera.

Los cabezales distribuidores -6- adyacenies es-
tdn conectados para moverse en direcclones opuestas en
cada movimiento, de manera que se produce una reguliar
distribucidén de los filamentos a través de la anchura
de la telera ='(-.

Alternativamente, los medios para efectuar los
movimientos transversales de los cabezales distribuido-
res -6- pueden comprender véstagos de conexién -30- de
éstos con pistones que trabajan dentro de cilindros -31-,
Los véstagos -30- estén asegurados por un extremo a un
pistdn -32-, y por el otro extremo se extienden hacia
abajo y estdn asegurados en los cabezales -6-, Durante
el funcionamiento se hace pasar aire, aceite o simila-

res, comprimido, desde las bombas -33- y a través de
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los tubos de conexidén =34- y -35-, a los extremos opues-

tos del cilindro -31-, & cada lado del pistén moviendo
asf{ al pistén en sentidos opuestos y, por consiguiente,
desplazando alternativemente los cabezales -6-,

Despues del depdsito regular de los filamentos
sobre la telera transportadora -7-, €sta pasa por enci-
ma de rodillos -8~ tal cono se indice en la figura 1,

v se rocfa una rosina, pléstico o similar sobre los fi-
lamentos, por nmedio de dispositivos rociadores, con el
objeto de coanglutinar los filamentos los unos con los
otros. La telera gue transporta la napa o velo pasa,
entonces, a través de una cfnara secadora -37- donde la
napa es calentada, ventajosamcunte a una temperatura com-
prendida entre 100 ¥ 150° ¢, durante un perfodo compren-
dido entre uno y tres minutos. Una teuwperatura menor y
un tlempo més largo proporeionan un producto mejor en
calidad. =ntonces la napa o velo seco puede ser enrolla-
do directamente sobre un t ambor -38-, tal couwo se¢ indi
ca en las construcciones de las figuras 1 y 4, o0 puede
ser pasada, despuds de alravesar la chuara secadora =37-

a través de una camara de curado independicnte -39- don-

w

de la hoje es sometida a wna temperatara comprendida en-
tre 18C y 220° ¢ aurante ua perfodo Je tiewpo compren-
dido dentro de la gama de uno a dos ninutos, y enrolla-
de. sobre w tambor -10-,

intounces la hoja curada puede ser menulacitura-
da mediante un revestimiento ulterior de cualguler mate-

rial adecuado, tal como resina o pléstico, para su
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empleo, por ejemplo como baldosas, o de cualquier otra

manera.
Durante el funcionamiento el filamento formado
de cualquier manera adecuada es estirado por medic de
un tambor estirador -2- y hecho pasar por miembros de
gufa -5-, por medio de un flujo de aire controlado,
hasta en cabezal distribuidor -6~ que es aceionado de
modo que se mueve alternativa y transversalmente con
respecto de la telera sin fin mévil -7- y sobre la
gue los filamentos son distribuidos uniformemente des-
de el cabezal distribuidor -6- pbr un movimiento con-
tinuo gue se extiende de uno a otro borde de la telera
-7-. Los filamentos son guiados por medio del cabegzal
distribuidor -6-, que tiene una seccién transversal de
canal abierto con el objeto de permitir la expansién
del alre, y el cual estd configurado y dimensionado de
tal manera que el aire es controlado para producir un
continuado movimiento de los filamentos & lo largo de
la base de la seccidn acanalada, a fin de ser deposi-
tados regular y continuamente sobre la telera mévil.
Tal como se ha indicado anteriormente, la re-
lacidn de resistencia a la traccién en las direcciones
longitudinal y transversal puede ser variada ajustan-
do las velocidades de la telera -T- y del tambor esti-
rador -2-, y tambien por la inclinacidén seleccionada
de los cabezales distribuldores -6- con respecto del
eje longitudinal de la telera -T-. Asi se comprenderd

que, siendo controlado el flujo de los filamentos des-
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de la posicién de produccidn hasta la posicidn de depé-
sito sobre la telera, dicho flujo no seré afectado por
ninguna variacién de las condicilones climéticas de la
fdbrica, por ejemplo, la humedad del aire, y la fuer-
za y direccidén de las corrientes de aire.

En una construccidn alternativa, no ilustrada,
el conjunto de la unidad que comprende &l medio produc-
tor de filamentos y el cabezal distribuidor puede ser
desplazada transversalmente a través de toda la anchu-
ra de la telera. Alternativamente, la telera puede es-
tar montada sobre carriles y desplazada alternativamen-
te con respectd a cabezales distribuidores estaciona-
rios,

La invencidén, en sus aspectos mds amplios, no
estéd limitada a la combinacién especifica y perfecciona-
mientos descritos, sino que se podrén hacer variacio-
nes a partir de la mismea, dentro del alcance de las
reivindicaciones adjuntas, sin salirse de los princi-
pios de la invencién y sin sacrificar sus ventajas

priacipales.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn:-

1l. Procedimiento con su aparato correspondien-
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te para la fabricacidén de una napa o velo de fibras de
vidrio o similares, que se caracteriza por el hecho
de gue el filamento es producido y guiado hacia uno o
més cabezales distribuidores y depositado sobre una
telera permeable al aire y mévil, o dispositivo equi-
valente, por un movimiento alternativo transversal re-
lativo entre el cabezal o cabezales distribuidores y la
telera o0 equivalente.

2. Procedimiento, con su aparato correspondien-
te, para la fabricacidn de una napa o velo de fibras
de vidrio o similares, segzdn la reivindicacidn anterior
gue se cearacteriza por el hecho de gue los filamentos
son depositados sobre la telera por un movimiento alter-
nativo y transversal del cabezal o cabezales distribui-
dores de Tilamentos, y con una inclinacidn o inclinacio-
nes couprendidas entre O y 180° con regpecto a la direc~
cidn del movimiento de la telera o equivalente.

3., rrocedimlento, con su aparato correspondien-
te, para la fabricacidn de una napa o velo de fibras
de vidrio o similares, segdn la relvindicacidn prime-
ra, qQue se caracteriza por el hecho de wue los fila-
mentos son gulados bajo un flujo de aire controlado,
para desplazarlos desde wia posicidn o posiciones pwo -
ductoras de {ilamentos hasta una posicidn o posicilones
de depdsito de filamentos, sobre la telera mdvil.

4. Frocedimiento, con su aparato correspondien-
te, para la fabricacién de una napa o velo de fibras

de vidrio o similares, segin las reivindicaciones 1 a 3,
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que se caracteriza por el hecho de que la carrera de
los cabezales distribuidores puede ser variada y/0 pue-
de ser empezada y terminada en posiciones diferentes
con respecto a la anchura de la telera, & fin de variar
la extensidn del wovimiento de¢ los cabezales sobre la
telera, para los efectos especificados.

5. Zrocedimiento, con su aparato corresponiien-
te, para la Tabricacidn ue una nave o velo de fibras
de vidrio o similares, segin las reivindiicaciones 1 a
4, que se caracteriza por el hecho de gue los filamentos
de la napa o velo son conglutinauos los unos con los
otros por impregnacidn, o por rocliado con resina u otros
naterisles conglutinadores.

6. Procedimiento, con su aparato corresporlien-
te, para la fabricacidn de una napa p velo de fibras de
vidrio o similares, sesin las reivindicaciones 1 a 5,
que se caracteriga por el hecho de qgue la napa o velo,
despuds de la aplicacidn de un material conglutinante,
es secado, por ciemplo naciéndolo pasar por una estu-
fa secadora.

7. Frocedimicnto, con su apurato correspondien-—
tc, vara la fabricecidn de una napa o velo de fibras de
vidrio o similarcs, segf. la reivindicacidn 6, que se
caractieriza por el hecio de que 1l operacida de seca-
do ¢s llevada o cabo a vus temperatura comprendida den-
tro 4e la gaia de 10U a 15¢° ¢, duroate ua perfodo de
tieuwpo comprendido dentro de la gauc de uno & tres

. R B
MLIVLCO0S .
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8. Frocedimiento, con su aparcto correscondien-

. < ¢ 5 -‘ v
cbricacion de una nagpa o velo de fibras

joi
[
ha's
H

te, pars 1
de vidrio o simileres, segta las reivindicaciones 6 o 7,
Que se caracteriza por cl hecho de gue el velo o napa,
despuds de la impregnacida y secado, es sometido & vna
operacidn de curado.

9. Procedimivnto, con su aparato correspondien-
te, para la fabricacidn de unes na.a o velo de fibras
de vidriec o similares, segin la reivindicacidu anterior,
que se carccieriza por el nhecl:o de gque la operacidn de
curado es llevsda & caboc a una temperatura couprendida
en la gana de 180 a 2200, durante un perfodo de tiempo
comprendidoe dentro de la gama de uno 2 dos minutocs.

10. rrocedivdiente, con su aparato correspoundien-
te, para la fabricacidn d¢ una napa o velo de fibras de
vidrio o similares, sezdn la reivinaicaclidn anterior,
cue se caracieriza por el hecho de yuela resistencile

del fleltro en lus direccioaes transversal o longitudi-

o

nal puede ser variada semfn se Jdesee por regulacidn de
las velocidades relativas de los cabezales distribuido-

res ue ge desplazan alternativaiicuse v/ 0 variando la

pecto de los cabezales distrik
de vorior la iasclineceida wella de los filamentos corta-
dgs en la napa o velo con respecto ol cje leazitudinal
de la tellra.

\

1l. srocedindeato, con s aparate corresgpoandien-

te, para le lobricacidn de una neapa o velo de fibras
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de vidrio o similares, sesgUn las reivindicaciones 1 a

10, que se caracteriza por el hecho de que la napéa o
velo, despué€s del curado, es devanado sobre un apara-
to de rodillos.

12. Procedimiento, con su aparato correspon-
diente, para la fabricacidn de una napa o velo de fi-

e viirio o siuilares, seguin las reivindicacio-

£

bras

nes 1 =z 1%, cue se carceteriza por el niecho de gue los

{ilementos son guiales bajo presidan de aire de tal ma-
nera que se permite la exponsidén del alve de los medios

.
o~

de gifd micutros cue se wantiene una corriente ue al-

re suficicnte pore desplazer los filéaeuntos a lo largo

de lo perysd o parcdes de los wedlos de sufe, Lacia los

cavegales distribuidores.

1%, rrocediiaiento, con su aparato correspondien-
te, para la fabricecidn de uwna napa o velo de fibras de
vidrio o similares, sem;n las reivindicaciones 1 a 12,

que se cgoracieriza por €

=

lwechio de que los cabezales

)

distrivuidores adyaccautes se :meven, en cualguier no-
mento dado, ¢ gentllios oruestos el wno ccn respecto
del cotxro.

14, rrocedinrdento, con su gparvate corrvespondien-
te, para lo Jobriceeildn le wna nova o velo e Tibras
de vidyric o simdlarcs, senl. las reivindicaclones 1pm
13, vce ge corocterize por el lwecho de Cue se ewplean

anoratos ove tienen dieu cavczales dilstritulderes, en

los cuales la telera trunsporitolcra oo silvVe a wii Ve

-
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1. cparalto pava la rtovricacio:n
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velo de {ibrzs de vidrico o sinilayes ue

sor el necuro Jde cue los Tibras son
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simileares

ae vidrio o

noanterior, ¢ 58 earacieriza p

i
i

ve

o

en coubinacidn, meiios p

TRILLE,

medics para suliar log

vezal o cabezales dilistridu

commnicar un wovimiento wlteranative rela
cabezel o cabezules distribuldores y un

portadora o sinilar, sobyve la cul los

depositacwcs por el cabezal o calbezales

©r

7. iperato para la fobricacidn

velo de iZ.oras de vidrio ¢ similares,

de las anterliores reilvindicaciones, gue

iecl.o e

1frea

nor el

ve en veeta, ¥ el cabezal o ¢

buidcres son mevidos slternativamente,

v con cierte izclinazeidn con recpecto a
18. sparate para lao fabricacidn
velc de Tibras de vidrio o similores,

de las anteriores reivindicaciones, gue

B
(SRS 3

nativo y tronsvers

sesfia la

gue la telerz o su equivalente se

Z
sesin cual

’ -
20ovil o su

distribuidores,

& 0 su eunivalen-

de una napa o
reivin-
or ¢l niecl:o Je
ara forper file-
filamcentos cor-
ilores, para
abivo enire el
a telera Tirans-
filzacentos son

distribvuldores.

de una napa o

semfn cualcuiera

6]

2 caracterizg

mue-

[

abezsles distr

transversaliccnte
ella.
de una napa o

viera

8¢ caracteriza



\n
*

15.

25-

- 21 -
221684
por ¢l hecho de que incluye clerte mimerc de cabezales

distribuidores dispuestos en 1fnea y en realeidn espa-
clada al tresbolillo a cada lado de la telera transpor-
tadora.

1¢. Aparato para lz tabricacidan de una napa o
velo de fibras we viurio o similares, segin cualguiera
de las anteriores reivindicacicnes, que se caracteriza
por el heciio de gue la telere transportadora estd dis-
pueste para ser permeable al aire, tal cono por €l he-
cio de estar rerforade.

2. lpareto para la fabricacidn de una napa o

vele de Tibres de vidrio o sinilarcs, segin cualcuiera

<
e

ae las anteriores reiviandienciones, ¢ue se caracteriza
por el heclio de cue ineluye medios tales cowmo un venti-
lador, con o sin cajas de aspiracidn, para aspirar ai-
re Jesde posiclones situadas debajo de le telera, para
indueir wa flujo de aire hacia abajo, & través de las
perferaciones de la selera.

21. aparato para la Ffabricceidn de una nape o
velo de fibras de vicrio o similarcs, segdn cualyguiera
de las enteriores reiviandicacicnes, que se caracteriza
por el hecho de cue ineluye medios para variar la in-
clinacidn de la 1fuca o depdsito de lcs Lilamentos
con respecto & la direccidu loanjltudinal de la telera.

22. Aparato para la fabricacidn de una napa p
veleo le fibras de vidrio o similares, segin cuzluuicra
de las anteriorcs reivindicaciones, gue se caracteriza

por el hecho de ¢ue iacluye medios para variar la velo-
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cidad de movimicnio alternativo de los cabezales dis-
tribuidores transversalmente y con respecto de la te-
lera mévil y/o pora veriar la velodidad de la telcra
mévil, con el cobjeto de variar la relacidn de la resis-
tencia a la traceidn de la napa o velo en las direcs
cicnes longitudinal y transversal.

2%. Aparato para la fabricacidn de una napa
o velo de fibras de vidrio o similares, segin cual-
quiera de las anteriores reivindicaciones, gue se ca-
racteriza por el hecho de gue incluye medios para
aplicar materiales conglutinadéres al velo o napa.

24. Aparato para le fabricacidén de una napa o
velo de fitras de vidrio o similares, segdn cualquie-
re de las anteriores reivindicaciones, gue se carac-
teriza por el hechio de gue incluye medios pera aplicar
el secaje a la nape o vele impresmado por los materia-
les cpnglutinadores.

25. Aparato para la fabricacidn de una napa o
velo de fibras de vidrio o similares, segun cualquile-
ra de las anteriores reivindiceciones, que se carac-
teriza por €l hecho de qgue incluye nmedios independien-
tes para curar la napa o velo impregnada.

26. apareto para la fabricacidén de una napa o
velo de fibras de vidrio o similares, segin cualquie-
ra de las anteriores reivindicaclones, que se carac-
teriza por el hecho de que incluye medios para devanar
lea napa o velo impresnado sobre tambores.

27. Aparato para la fabricacidn de una napa o
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velo de fibras de vidrio o simileres, segun cualgquiera

de las antexiores reiviadicaciones, quc se caracteriza
por el hecho de gue los cabezalex dist¥ibuidores adya-
centes son accionados de niodo que se vuieven alterna-
tivamente en direcciones opuestas, en cualguier icouen-
to.

28. Aparato para la fabricacidén de una napa o
velo de fibras de vidrio o similares, segin cualquiera
de las anteriores reilvindicaciones, que se caracteriza
por el hecho de gue incluye medios Para Ddrmer {ilemen-
tos cortados, medios para gular los filamentos, con
un flujo controlado, & cabezales Jdistribuldores, medios
para mover alteranativawmente los cabezeles en dlreceidn
transversal a, y con cierta inclinecidn con respecto
de, la diveccidn de wmovimiento de la telera transpor-
tadora, medioc pare depositar los Tilamentos sobre ue-
dios transportadores, medlios para lmpregnar la napa o©
velo con ung substaicia conglutinadorsa, mealos paxa se-
car lo napa o velo impregunada, medlos para curar la
napa o velo, y wedlos para devanar la napa o vélo so-
bre wr tabor.

29, fparato para la fabricacidn de una napa o

e vidrio o similares, sezin cualquiera

£

ih

~as

Fh
o
[

vele dc

162

de las anteriores reivindicaciones, cuc se¢ caracteriza

H

weho de cue incluye wn medio de gufa para

Lor @
suiar los filanentos desde la posicidénn de formacidn
hasta la posicidn de depdsito sobre 1

2

portadores.,
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ato para la
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velo ue Iibras de vidrio o

v .
cacidn anterior, que sc coxro

simileres, sesn la

8 A v

fobricacids de una ara o

iby! reivindi-
ciexriza ypor ¢l liecho de

-

que el micubro gufa cstd crrvade ¥y presenia uina sec-—

cidn a odo Je canal.

QXa &,

31, 4Lparato

velo de Tibras de vidrio o similarcs,

ra de las

anteriores reivind

febricezeidn Jde una napga ©
sepdin cualuuie-

icaclones, que se caracte-

rigza por ¢l hweecho de cue los cabvegales distribaldores

(i

CUy0Ss exire::0s S0

U

evitar todo huelgo en los weulos de

hacia atrds ipara foruar wcdics du gufa,

apen a ndewbros estacionarios, para

presidn de aire des-

{
s

plasadores de loo Tilauentos de vidrio o siwilar hacila

los cabezaeles distribuliiorcs

32. aparate poara la
velo Jde fibras e vidrio o

] 7 vy Ay e
ae ias antex

Lores reivindicn

fabricacidn de waa napa

similares, sex'n cualguicra

ciones, que sc caracteri-

, / i BT o ST . wnd o -
por el nhechio we gue s an previgto en ¢l mlsmo we-

SR e

diog adicionales ¢ acoplanidciio nor

N P TE v ligat T e~ ~ &
cabezales Jlsitripuidores, pora

o)
&

ascgurar el solapado en-

xtre..os del .de.bro de gufa estacionario y de

las anteriores re lVLlwlC“C'Q“uu, gue ce car:cteriza

sor el Liecho de cue log cabezales distribuidores de

filawentos estdn dispuestos

en 1fnea a ambos la.os de

la telera, ectando los calezzles <e un lado de la te-
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lera desplazados lateraliente con respecto a lo

S cave-
zales del lado opuesto de la risca.

34, Froceiimlicnio, con su

ER

cu aparato correspondien-
te, vara la febricaeida de una napa o velo de fivras de
5e vidrio o simdileres.
Ia presente wemoria consta de veianticinco hojas
foliadas, cscritas a wdciiaa por una sola cara

Verner 3CLULLER
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