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P A T E N T E
D E

I N V E N C I O N

a favor de D. WERNER SCHULLER, residente en Alsager, 
(Cheshire, Inglaterra), 88, Lawton Road, por "PROCEDI­
MIENTO CON SU APARATO CORRESPONDIENTE PARA LA FABRICA­
CIÓN DE UNA NAPA O VELO DE VIBRAS DE VIDRIO O SIMILA­
RES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a la fabrica­
ción de una napa o velo de fibras de vidrio o simila­
res, los cuales pueden ser tratados subsiguientemente 
en la manufactura de varios productos de los que el

de fibra de vidrio por varios métodos eh los que las fi­
bras son conglutinadas las unas a las otras por emulsio­
nes de resinas sintéticas u otros materiales termoplés- 
ticos. De acuerdo con un procedimiento conocido, por

5. velo o napa forman la base.
Es conocido el producir un velo o estructura
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e je m p lo , se e s t i r a  un f i la m e n to  co n tin u o  a p a r t i r  de 

b a r r a s  (" r o d "  p r o c e s s )  o b o la s  ("m a rb le "  p ro c e s a )  fu n ­

d id a s  o r e c a le n t a d a s ,  p o r medio de un tam bor que g i r a

rá p id a m e n te , s ie :ldo l o s f i la m e n to s  c o n tin u o s  d i v i d id o s ,

e n to n c e s , en f i la m e n t o s  c o r ta d o s  de lo n g it u d e s  v a r i a ­

b le s  y  d e p o s ita d o s  f in a lm e n te  sob re  una t e l e r a  c o n tin u a  

p a ra  form ar un v e lo  o n apa.

Los p ro c e d im ie n to s  de b a r r a  y  b o la  t ie n e n  l a  

d e s v e n ta ja  de que en l a  p ro d u c c ió n  de un d elg ad o  v e lo  

o napa se u t i l i z a  un horno p r o d u c to r  de f i b r a s  ú n ic o , 

en e l  c u a l e l  e j e  lo n g i t u d in a l  d e l  horno e s t á  siem pre 

en p o s ic ió n  f i j a  y  d is p u e s to  tr a n s v e r s a lm e n te  a l a  d i ­

r e c c ió n  de m ovim iento de l a  t o l e r a  c o n tin u a  so b re  l a  

que son d e p o s ita d o s  l o s  f i la m e n t o s  c o r ta d o s , con e l  

r e s o lt a d o  de que l a  ra zó n  de p ro d u c c ió n  e s t á  l im it a d a  

a l  s u m in is tr o  de f i la m e n to s  de una s o la  m áquina. O tra  

d e s v e n ta ja  r e s id e  en e l  hecho de que s i  se rompen tan  

s ó lo  unos p o co s f i la m e n to s  e n t r e  e l  horno y  e l  tam bor, 

se d e s a r r o l l a  una zona d ó b i l  en e l  v e lo  o n ap a , a con­
secuencia del irregular suministro de filamentos, y el 
procedimiento ha de s e r  interrumpido continuamente. In­
c lu s o  e l  e s p e s o r  y  l a  r e g u la r id a d  de l a  distribución 
de l o s  f i la m e n t o s  son e s e n c i a le s  p a ra  a s e g u r a r  l a  c a l i ­

dad de l a  napa f i b r o s a  o de l o s  a r t í c u l o s  h ech o s a p a r­

t i r  de e s t a  n apa.

En o tro  p ro c e d im ie n to  c o n o c id o , una p lu r a l id a d  

de h o rn o s o b o q u i l la s  a lim en tam os con b o la s ,  esu án  i n s ­

t a la d o s  en una p o s ic ió n  f i j a  con r e s p e c to  de l a  t e l e r a
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t r a n s p o r ta d o r a , y  

re  o vap o r a ¿ tita

son u t i l i z a d o s  en com bin ación  con a i -  

p r e s ic n  p a ra  p r o d u c ir  una napa so b re

l a  t e l e r a  d e s p la z a n te .  E s te  

l a  d e s v e n ta ja  de que no se 

t r ib u c ió n  de l o s  f i la n ie n to c  

ch u ra  de l a  t e l e r a ,  y a  que 

e f e c t i v i d a d  y re g u la rm e n te

p ro c e d ió .ie iíto  tam bién  t ie n e  

puede o b te n e r  l a  r e g u la r  d i s -  

c o r ta d c c  so b re  to d a  l a  an­

uo e s  p o s ib le  c o n t r o la r  con 

e l  f l u j o  de f i la m e n t o s ;  por

c o n s ig u ie n t e ,  una t a l  napa no puede s e r  u t i l i z a d a  p a ra  

h a c e r  v e l o s ,  napas o f i e l t r o s  en l o s  que se r e q u ie t e

r e g u la r id a d  de d i s t r i b u c i ó n  de f i la m e n to s  

c ie n o s  t r a n s v e r s a l  o lo n g i t u d in a l .

en l a s  d i r e c -

La in v e n c ió n  t ie n e  e n tre  e s t o s  o b je t o s  e l  de 

e v i t a r  e s t a s  d e s v e n ta ja s  y  p r o p o r c io n a r ,  de manera sim ­

p le  y c o n tin u a , un medio que no s ó lo  e s  r e la t iv a m e n te  

b a ra to  simó que tam bién  p r o p o rc io n a  una r e g u la r id a d  de 

d is t r i b u c ió n  de l o s  f i la m e n to s  en l a  napa p v e l o ,  nun­

c a  a lc a n z a d a  h a s ta  l a  fe c h a .

Un o b je to  u l t e r i o r  de l a  p r e s e n te  in v e n c ió n  es  

e l  p r o p o r c io n a r  un mótedo de f a b r ic a c ió n  de una t a l  na­

p a  o v e lo  cuya r e s i s t e n c i a  a l a  t r a c c i ó n ,  ta n to  en d i ­

r e c c ió n  lo n g i t u d in a l  como t r a n s v e r s a l ,  puede s e r  v a r i a ­

da segdn se  d e s e e .

De acu erd o  con e l  p ro c e d im ie n to  de l a  in v e n c ió n  

p a r a  l a  p ro d u c c ió n  c o n tin u a  de un v e lo  o napa de f i l a ­

m entos c o n tin u o s , o de m a t e r ia le s  que t ie n e n  c a r a c t e r í s ­

t i c a s  f í s i c a s  s i m i la r e s ,  t a l e s  como f i b r a s  m in e r a le s  o 

p l á s t i c a s ,  f i b r a s  en form a de f i la m e n t o s  c o r ta d o s  prod u­

c id o s  de c u a lq u ie r  m anera c o n v e n ie n te , l a s  f i b r a s  son
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d e p o s ita d a s  so b re  una t e l e r a  p erm eab le  a l  a i r e  y  que se 

d e s p la z a  co n tin u am e n te , y  son g u ia d a s  y  d e p o s ita d a s  so ­

b re  l a  t e l e r a  p o r  m edio de uno o más c a b e z a le s  d i s t r i b u i ­

d o re s  de f i la m e n t o s ,  l e s  c u a le s  son d e s p la z a d o s  en mo­

v im ie n to  a l t e r n a t i v o  con r e s p e c t o  a  l a  t e l e r a  de t a l  

m anera que s u m in is tra n  y  d e p o s ita n  l o s  f i la m e n t o s  u n i­

form em ente so b re  l a  t e l e r a ,  en una d ir e c c ió n  t r a n s v e r s a l  

a l a  lo n g it u d  d e l  t r a n s p o r t a d o r ,  p re se n ta n d o  e l  án gu lo  

con e l  c u a l l o s  f i la m e n t o s  son d e p o s ita d o s  so b re  l a  t e ­

l e r a ,  una r e la c ió n  d esea d a  y  p re d e te rm in a d a  con r e s p e c ­

to  a l a  d ir e c c ió n  de m ovim iento y / o  l a  v e lo c id a d  de 

l a  t e l e r a .  L os d i s p o s i t i v o s  u h orn os p r o d u c to r e s  de f i ­

lam en to s e s t á n ,  con l o s  c a b e z a le s  d i s t r i b u i d o r e s  de f i ­

la m e n to s , m ontados, de acu erd o  Con l a  in v e n c ió n , con 

su s e j e s  lo n g i t u d in a le s  d isp m e sto s  tr a n s v e r s a lm e n te  a 

l a  d ir e c c ió n  de m ovim iento de l a  t e l e r a ,  y a  s e a  p a r a ­

le la m e n te  a , o form ando un án gu lo  com prendido e n tr e  más 

o menos 1  a 180° con, l a  t e l e r a  y  m edios de a cc io n a m ien ­

to  p r e v is t o s  p a ra  com unicar e l  m ovim iento a l t e r n a t i v o  

a l o s  c a b e z a le s  d i s t r i b u i d o r e s .  V e n ta jo sa m e n te , l a  d i ­

r e c c ió n  de m ovim iento de c a b e z a le s  d is t r i b u i d o r e s  adya­

c e n te s  e s ,  en to d o  momento, o p u e s ta .

P or e l  p ro c e d im ie n to  de l a  in v e n c ió n , u t i l i z a n ­

do m áquinas p ro d u c to ra s  de f i la m e n t o s  e n , p or e je m p lo , 

d ie z  o más p o s ic io n e s  de p ro d u cc ió n  de f i b r a s ,  a h o ra  e s  

p o s ib le  aum entar en d ie z  o más v e c e s  l a  p ro d u c c ió n  so b re  

una t e l e r a  ú n ic a ,  u t i l i z a n d o  s ó lo  una e s t u f a  s e c a d o r a . 

Ademas, d e p o s ita n d o  l o s  f i la m e n t o s  en  una d ir e c c ió n  o



5.

10.

15.

20.

2 5 .

-  5 -

22 ̂ 8 84
d ir e c c io n e s  t r a n s v e r s a le s  e in c l i n a d a s  con r e s p e c t o  a l  

e j e  lo n g i t u d in a l  de l a  t e l e r a ,  ah o ra  e s  p o s ib le  asegu ­

r a r  una r e g u la r  d is t r i b u c ió n  de l o s  f i la m e n t o s  sob re 

to d a  l a  anphura de é s t a ,  y  de e s t a  m anera tam bién es 

p o s ib le  v a r i a r  según se  d e se e  l a  r e la c ió n  de l a s  r e s i s ­

t e n c ia s  a l a  t r a c c ió n  en l a s  d ir e c c io n e s  lo n g i t u d in a l  

y  t r a n s v e r s a l ,  de modo que no se  n e c e s i t a  n in gún  r e f u e r ­

zo  a d ic io n a l  en n in gu n a  de e s t a s  d ir e c c i o n e s .  A s í  se  pue­

de p r o d u c ir  con re d u c id o s  g a s t a s  v e lo s  o n apas de f i b r a s  

de v i d r i o  f i n a s ,  de una c a l id a d  s u p e r io r ,  en un método 

de p ro d u cc ió n  en m asa, de m anera que se d is p o n e , de 

napas c o n g lu t in a d a s  d esp u és de l a  im p reg n a ció n  con be­

tú n , a s f a l t o ,  a lq u i t r á n ,  r e s in a s  u o tr o s  m a t e r ia le s  

p l á s t i c o s ,  siem p re que s e a  e s e n c i a l  una r e g u la r  d e n s i­

dad de f i la m e n to s  en l a  n apa.

Además, de a cu erd o  con l a  in v e n c ió n , e l  án g u lo  

con que l o s  f i la m e n t o s  son d e p o s ita d o s  so b re  l a  t e l e r a  

tr a n s p o r ta d o r a  puede s e r  v a r ia d o  re g u la n d o  l a  v e l o c i ­

dad d e l  m ovim iento a l t e r n a t i v o  r e l a t i v o  de l o s  ca b e za ­

l e s  d is t r i b u i d o r e s  de f i la m e n t o s  a t r a v é s  de l a  t e l e r a ,  

y/o  v a r ia n d o  l a  v e lo c id a d  de l a  t e l e r a .  De e s t e  modo l a  

r e s i s t e n c i a  a l a  t r a c c i ó n  de l a  napa p v e l o ,  ta n to  en 

l a  d ir e c c ió n  lo n g i t u d in a l  como t r a n s v e r s a l ,  puede s e r  

aum entada o d ism in u id a  según se d e s e a  d e n tro  de l í m i t e s  

d e te rm in a d o s .

E s to s  v e lo s  o napas p ro d u c id o s  de l a  manera 

d e s c r i t a  pueden s e r  u t i l i z a d o s ,  a ca u sa  de su  método 

de p ro d u cc ió n  co n sid e ra b le m e n te  más b a r a to  y  s im p le , p a -
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ra substituir a los géneros tejidos.

Una tal napa o velo combina las característi­
cas de cualquier proporción deseada de las resisten­
cias del género en las direcciones longitudinal y trans­
versal, y de densidad regular de la napa o velo.

Además, de acuerdo con la invención las fibras 
son guiadas en un trayecto curvilíneo desde la posi­
ción de formación á la posición de depósito sobre la 
telera transportadora, por un miembro que, ventajosa­
mente, tiene una sección acanalada y está configurado 
y/o dimensionado de modo que asegura un completo y efec­
tivo control y movimiento de los filamentos cortados 
entre la posición de fabricación y la posición de de­
pósito de los filamentos sobre la telera transportado­
ra.

El procedimiento de acuerdo con la invención 
está ilustrado esquemáticamente y a título de ejemplo 
en los dibujos adjuntos, en los cuales

la figura 1 ilustra una vista en planta de una 
instalación completa de grupos de máquinas para reali­
zar el procedimiento de la invención;

la figura 2 es una sección transversal, a esca­
la ampliada, de un grupo de máquinas con los medios 
productores de filamentos dispuestos longitudinalmen­
te y a ambos lados de una telera transportadora;

la figura 2 a es una sección transversal, a es­
cala ampliada, de un miembro de guía;

la figura 3 muestra la disposición de una sola
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hilera de medios productores de filamentos;

la figura 4 es una vista en planta mostrando 
una pluralidad de medios productores de filamentos for­
mando ángulo con el eje longitudinal de la telera trans­
portadora;

la figura 5 es una sección mostrando el mando 
para el movimiento transversal alternativo de dos ca­
bezales distribuidores de filamentos adyacentes, aptos 
para desplazarse en sentidos opuestos en el mismo momen­
to;

la figura 6 es una planta correspondiente; 
la figura 7 es una sección transversal, a mayor 

escala, en las líneas A-B de la figura 5;
la figura 8 es una sección que muestra un man­

do neumático para efectuar los movimientos transversa­
les de los cabezales distribuidores 6, y

la figura 9 es una vista en planta de la figu­
ra 8.

Refiriéndose a los dibujos, los filamentos de 
vidrio son producidos segdn cualquier método conocido 
conveniente, ventajosamente de acuerdo con el procedi­
miento descrito y reivindicado en la patente inglesa 
ns 628.145. Los filamentos son estirados a partir de 
una posición productora de filamentos, tal como un hor­
no -1- (figura 2), por medio de un tambor rotativo -2-. 
Los filamentos son separados de la periferia -3- del 
tambor -2- por medio de un dispositivo raspador -4- 
con ayuda de una corriente de aire generada por el tam-
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bor rotativo. Los filamentos continuos, rotos en fila­
mentos cortados por el dispositivo raspador -4- son 
guiados por medio de un miembro de guía curvado -5-, 
para pasar a lo largo de un cabezal distribuidor -6-. 
El miembro guía -5- tiene una longitud suficiente para 
solapar al cabezal distribuidor -6-.

El cabezal distribuidor -6- está constituido
por una porción horizontal -6a- y una porción vertical 
-6b-, unidas por una porción intermedia curvada -6c- 
y tiene una sección acanalada tal como se indica en la 
figura -2a-.

Los filamentos cortadoB, guiados por el cabe­
zal -6- son depositados sobre una telera transportado­
ra sin fin -7- que se mueve sobre rodillos -8- y es ac­
cionada mediante una transmisión por correa, o por en­
granajes -9-, tal como se ha indicado, por un motor 
elóctrico -10-.

La telera -7- es permeable al aire y puede ser 
perforada. Prevista en una posición situada directamen­
te debajo de la rama superior de la telera -7-, se en­
cuentra una caja de aspiración -11- que puede ser con­
trolada por medio de amortiguadores que pueden ser pre­
vistos en cualquier número de posiciones a lo largo de 
su longitud, y está provista de un exhaustor -13- ac­
cionado por un motor -14-.

Los medios productores de filamentos están po- 
sicionados a cada lado de la telera -7- con sus cabeza­
les distribuidores - 6-  situados inmediatamente encima
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y adyacentes a la telera -7-. Se puede proveer una plu­
ralidad de posiciones productoras de filamentos, por 
ejemplo seis, tal como se ha indicado en la figura 1, 
distribuidos en hileras a cada lado de la telera -7-* 
estando los medios productores de filamentos de un la­
do de la telera -7- dispuestos al tresbolillo, lateral­
mente con respecto de los medios correspondientes del 
otro lado de la telera.

La figura 1 de los dibujos muestra cabezales 
distribuidores -6- en posiciones diferentes de sus ca­
rreras. La carrera puede ser variada, si se desea, a 
condición de que esta variación sea hecha sólo de tal 
manera que se asegure una regular distribución de los 
filamentos sobre toda la anchura de la telera. Así 
cualquier defecto de distribución que se pueda producir 
con respecto a un cabezal puede ser regularizado para 
que no se produzca continuamente en la napa o velo.

Los medios productores de filamentos, junto 
con sus cabezales distribuidores -6- pueden ser dispues­
tos formando ángulo con respecto a la telera transpor­
tadora, cuyo ángulo puede ser variado de más o menos 
180°, per ejemplo tal como se ha indicado en la figura 
4, en la cual todos los medios productores de filamen­
tos con sus cabezales distribuidores -6- están repre­
sentados con sus ejes longitudinales formando un ángu­
lo de aproximadamente 45° con respecto al eje longitu­
dinal de la telera -7-. Variando la inclinación de los 
cabezales distribuidores con respecto al eje longitudi-

-  9 -  2 2
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nal de la telera se puede alterar la relación de la re­
sistencia del velo o napa en las direcciones longitudi­
nal y transversal, según se desee dentro de los lími­
tes impuestos por las condiciones de la disposición de 

5. los filamentos en el curso de la fabricación del velo
e napa. Así se puede variar la relación de resistencia 
a la tracción dn las direcciones longitudinal y trans­
versal dentro de los límites de tres cuartos a un cuar­
to en cada sentido. La variación del ángulo de inclína­

lo. ción puede ser efectuada por un montaje pivotante de
los medios productores de filamentos y de los cabezales 
distribuidores, conjuntamente.

La figura 3 muestra una construcción modifica­
da en la que los cabezales distribuidores -6- que, en 

15. la posición estanciaria normal, se extiende por encima 
del eje longitudinal de la telera -7-, y se han previs­
to medios para mover alternativamente el cabezal, o la 
hilera de cabezales de manera que la carrera de cada 
cabezal se extiende de uno a otro borde de la telera.

20. Por lo tanto esta construcción difiere de la descrita
anteriormente en que los medios productores de filamen­
tos y los cabezales -6- están montados encima de la par­
te central de la telera -7-, y no a cada lado de ásta.
En el dibujo, -1- es el horno para fundir el vidrio,

25. -3a- son las toberas de vapor por medio de las cuales
se fuerza el filamento al interior del cabezal distri­
buidor -6-, -7- es la telera, -8- los rodillos, -Il­
la caja de aspiración, -13- el ventilador de aspiración
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y -14- el motor del ventilado
Los cabezales distribuidores -6- son movidos 

en la dirección transversal a la dirección de movi­
miento de la telera -7-; este movimiento puede ser 
efectuado tal como se ilustra en las figuras 5, 6 y 7, 
por un accionamiento de cadena y polea -15- que puede 
ser mandada directamente desde el accionamiento del 
tambor estirador -2-, por transmisiones intermedias en 
caso deseado. Los cabezales -6-, que tienen una sección 
én forma de canal invertido están dispuestos de modo 
que pueden moverse a lo largo de carriles -16-, por me­
dio de dos miembros paralelos -17- y -18- formados so­
bre la parte horizontal -6a- del cabezal -6-, los cua­
les se acoplan a cada lado de un pasador-19- asegurado 
a una cadena -20-, de manera que durante la rotación 
de la cadena se comunica un movimiento alternativo al 
cabezal -6- en la dirección horizontal. La cadena -20- 
está montada sobre dos poleas -21-, una de las cuales 
está montada sobre un eje -22- que es accionado por 
una cadena -23- montada sobre dos poleas -24- y -25-.
La polea -25- está montada sobre un eje principal de 
accionamiento -26- que, a su vez, es mandada por el 
accionamiento del tambor -2- tal como se ha descrito 
anteriormente.

22 i B 84

Así, como que los cabezales ditribuidores -6- 
dispuestosen lados opuestos de la telera -7- son accio­
nados por el misino eje -26-, se obtiene el sincronismo 
de los cabezales distribuidores en lados opuestos de la
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telera -7-.

Se puede proveer otros medios para asegurar el 
solapado entre el extremo interior -6a- del cabezal 
-6- y el extremo curvado superior del miembro guía -5-, 
mediante una prolongación -27- (figura 5) de sección 
en forma de canal invertido, la cual está dispuesta pa­
ra extenderse entre el extremo interior -6a- del cabe­
zal -6- en el extremo interior de su carreta y el ex­
tremo exterior del miembro -5-. Pasadores -28- que se 
mueven en ranuras -29- permiten un movimiento relati­
vo de la parte -27- con respecto al cabezal distribuidor 
-6- para asegurar el solapado de las dos partes.

C representa el movimiento transversal total 
del cabezal distribuidor a través de la telera.

Los cabezales distribuidores -6- adyacentes es­
tán conectados para moverse en direcciones opuestas en 
cada movimiento, de manera que se produce una regular 
distribución de los filamentos a través de la anchura 
de la telera - 7- .

Alternativamente, los medios para efectuar los 
movimientos transversales de los cabezales distribuido­
res -6- pueden comprender vástagos de conexión -30- de 
éstos con pistones que trabajan dentro de cilindros -31-. 
Los vástagos -30- están asegurados por un extremo a un 
pistón -32-, y por el otro extremo se extienden hacia 
abajo y están asegurados en los cabezales -6-. Durante 
el funcionamiento se hace pasar aire, aceite o simila­
res, comprimido, desde las bombas -33- y a través de
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l o s  tu b o s de co n ex ió n  - 3 4 -  y  - 3 5 - ,  a l o s  extrem os opues­

t o s  d e l  c i l i n d r o  - 3 1 - ,  a cad a la d o  d e l  p is t ó n  m oviendo 

a s í  a l  p is t ó n  en s e n t id o s  o p u e sto s  y ,  p o r c o n s ig u ie n t e ,  

d e sp la za n d o  a lte r n a t iv a m e n te  l o s  c a b e z a le s  - 6 - .

D espués d e l  d e p ó s ito  r e g u la r  de l o s  f i la m e n to s  

sob re  l a  t e l e r a  tr a n s p o r ta d o r a  - 7 - ,  á s t a  p a sa  p o r e n c i­

ma de r o d i l l o s  - 8 -  t a l  como se i n d i c a  en l a  f i g u r a  1 ,  

y  se r o c í a  una r e s i n a ,  p l á s t i c o  o s im i la r  so b re  l o s  f i ­

la m e n to s , p o r medio de d i s p o s i t i v o s  r o c ia d o r e s ,  con e l  

o b je to  de c o n g lu t in a r  l o s  f i la m e n t o s  l o s  unos con l o s  

o t r o s .  La t e l e r a  que t r a n s p o r t a  l a  napa o v e lo  p a s a , 

e n to n c e s , a  t r a v á s  de una cám ara s e c a d o ra  - 3 7 -  donde l a  

napa e s  c a le n ta d a ,  v e n ta jo sa m e n te  a  una te m p e ra tu ra  com­

p re n d id a  e n tr e  100 y  150°  C , d u ra n te  un p e r ío d o  compren­

d id o  e n tr e  uno y  t r e s  n ú n u to s . Una te m p e ra tu ra  menor y  

un tiem po más la r g o  p ro p o rc io n a n  un p ro d u cto  m ejo r en 

c a l i d a d .  E n to n ces l a  napa o v e lo  se c o  puede s e r  e n r o l l a ­

do d ire c ta m e n te  so b re  un t  ambor - 3 8 - ,  t a l  como se in d i  

ca  en l a s  c o n s tr u c c io n e s  de l a s  f i g u r a s  1 y  4 , o puede 

s e r  p a sa d a , d espuás de a t r a v e s a r  l a  cám ara s e c a d o ra  - 37-  

a t r a v o s  de una cám ara de curad o in d e p e n d ie n te  - 3 9 -  don­

de l a  h o ja  e s  so m etid a  a una te m p e ra tu ra  com prendida en­

t r e  180 y  220° 0 d u ran te  un p e r ío d o  l e  tiem po compren­

d id o  d e n tro  de l a  gama de mío a  dos m in u to s , y  e n r o l l a ­

da sob re  un tambor - 4 0 - .

E n ton ces l a  h o ja  c a ra d a  puede s e r  m an u factu ra­

da m ed ian te un r e v e s t im ie n t o  u l t e r i o r  de c u a lq u ie r  m ate­

r i a l  ad ecu ad o , t a l  como r e s i n a  o p l á s t i c o ,  p a ra  su



empleo, por ejemplo como baldosas, o de cualquier otra 
manera.

Durante el funcionamiento el filamento formado 
de cualquier manera adecuada es estirado por medio de 

5. un tambor estirador -2- y hecho pasar por miembros de
guía -5-, por medio de un flujo de aire controlado, 
hasta un cabezal distribuidor -6- que es accionado de 
modo que se mueve alternativa y transversalmente con 
respecto de la telera sin fin móvil -7- y sobre la 

10. que los filamentos son distribuidos uniformemente des­
de el cabezal distribuidor -6- por un movimiento con­
tinuo que se extiende de uno a otro borde de la telera 
-7-. Los filamentos son guiados por medio del cabezal 
distribuidor -6-, que tiene una sección transversal de 

15. canal abierto con el objeto de permitir la expansión
del aire, y el cual está configurado y dimensionado de 
tal manera que el aire es controlado para producir un 
continuado movimiento de los filamentos a lo largo de 
la base de la sección acanalada, a fin de ser deposi- 

20. tados regular y continuamente sobre la telera móvil.
Tal como se ha indicado anteriormente, la re­

lación de resistencia a la tracción en las direcciones 
longitudinal y  transversal puede ser variada ajustan- 
do las velocidades de la telera -7- y del tambor esti­
rador -2-, y también por la inclinación seleccionada 
de los cabezales distribuidores - 6-  con respecto del 
eje longitudinal de la telera -7-. Así se comprenderá 
que, siendo controlado el flujo de los filamentos des-

25



de la posición de producción hasta la posición de depó­
sito sobre la telera, dicho flujo no será afectado por 
ninguna variación de las condiciones climáticas de la 
fábrica, por ejemplo, la humedad del aire, y la fuer­
za y dirección de las corrientes de aire.

En una construcción alternativa, no ilustrada, 
el conjunto de la unidad que comprende al medio produc­
tor de filamentos y el cabezal distribuidor puede ser 
desplazada transversalmente a travás de toda la anchu­
ra de la telera. Alternativamente, la telera puede es­
tar montada sobre carriles y desplazada alternativamen­
te con respectó a cabezales distribuidores estaciona­
rios.

La invención, en sus aspectos más amplios, no 
está limitada a la combinación específica y perfecciona­
mientos descritos, sino que se podrán hacer variacio­
nes a partir de la misma, dentro del alcance de las 
reivindicaciones adjuntas, sin salirse de los princi­
pios de la invención y sin sacrificar sus ventajas 
principales.

N 0 í A

Se reivindica como objeto de la presente pa­
tente de invención:-

1. Procedimiento con su aparato correspondían-
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t e  p a r a  l a  f a b r ic a c ió n  de una n ap a  o v e lo  de f i b r a s  de 

v i d r i o  o s i m i l a r e s ,  que se  c a r a c t e r i z a  p o r e l  hecho 

de que e l  f i la m e n to  e s  p ro d u cid o  y  g u ia d o  h a c ia  uno o 

más c a b e z a le s  d i s t r i b u i d o r e s  y  d e p o s ita d o  so b re  una 

5 .  t e l e r a  p erm eable a l  a i r e  y  m ó v il ,  o d i s p o s i t i v o  e q u i­

v a le n t e ,  p o r  un m ovim iento a l t e r n a t i v o  t r a n s v e r s a l  r e ­

l a t i v o  e n tr e  e l  c a b e z a l  o c a b e z a le s  d i s t r i b u i d o r e s  y  l a  

t e l e r a  o e q u iv a l e n t e .

2. P ro c e d im ie n to , con su a p a ra to  c o rre s p o n d ie n -

1 0 . t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o v e lo  de f i b r a s

de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  a n t e r io r  

que se c a r a c t e r i z a  p o r  e l  hecho de que l o s  f i la m e n to s  

son d e p o s ita d o s  so b re  l a  t e l e r a  p o r un m ovim iento a l t e r ­

n a t iv o  y  t r a n s v e r s a l  d e l  c a b e z a l  o c a b e z a le s  d i s t r i b u i -  

1 5 .  d o re s  de f i la m e n t o s ,  y  con una i n c l i n a c i ó n  o i n c l i n a c i o ­

n e s  com prendidas e n tr e  0 y  180°  con r e s p e c t o  a l a  d ir e c ­

c ió n  d e l  m ovim iento de l a  t e l e r a  o e q u iv a le n t e .

3. P ro c e d im ie n to , con su  a p a ra to  c o rre s p o n d ie n ­

t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o v e lo  de f i b r a s

20. de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según l a  r e iv i n d ic a c ió n  prim e­

r a ,  que se  c a r a c t e r i z a  p o r e l  hecho de que l o s  f i l a ­

m entos son g u ia d o s  b a jo  un f l u j o  de a i r e  c o n tr o la d o , 

p a ra  d e s p la z a r lo s  d esde una p o s ic ió n  o p o s ic io n e s  p io -  

d u c to r a s  de f i la m e n t o s  h a s ta  una p o s ic ió n  o p o s ic io n e s  

de d e p ó s ito  de f i la m e n t o s ,  so b re  l a  t e l e r a  m ó v il.

4. P ro c e d im ie n to , con su  a p a ra to  c o rre s p o n d ie n ­

t e ,  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  de una napa o v e lo  de f i b r a s  

de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  segdn l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  1  a 3 ,

25
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que se c a r a c t e r i z a  p o r e l  h ech o de que l a  c a r r e r a  de 

l o s  c a b e z a le s  d is t r i b u i d o r e s  puede s e r  v a r ia d a  y / o  pue­

de s e r  empezada y  term in ad a  en p o s ic io n e s  d i f e r e n t e s  

con r e s p e c to  a l a  an ch u ra  de l a  t e l e r a ,  a  f i n  de v a r i a r  

l a  e x te n s ió n  d e l  m ovim iento ue l o s  c a b e z a le s  so b re  l a

t e l e r a ,  p a ra  l o s  e f e c t o s  e s p e c i f i c a d o s .

5. P ro c e d im ie n to , con su a p a ra to  c o rre s p o n d ie n ­

t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  ue una napa o v e lo  de f i b r a s

de v i d r i o  o s im i la r e s ,  segú n  l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  1  a 

4 , que se  c a r a c t e r i z a  p o r e l  hecho de que l o s  f i la m e n to s  

de l a  napa o v e lo  son c o n g lu t ín a n o s  l o s  unos con lo s  

o tr o s  p o r  im p re g n a ció n , o p o r  r o c ia d o  con r e s i n a  u  o tr o s  

m a t e r ia le s  c o n g lu t in a d o r e s .

6 . P roced im ien to^  con su  a p a ra to  c o rre s p o n d ie n ­

t e ,  p a r a  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa p v e lo  de f i b r a s  de 

v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  1 a  5, 

que se c a r a c t e r i z a  p o r  e l  hecho de que l a  napa o v e l o ,  

d esp u és de l a  a p l ic a c ió n  de un m a t e r ia l  c o n g lu t in a n t e ,  

es  s e c a d o , p o r  e jem p lo  h a c ié n d o lo  p a s a r  p o r  una e s t u ­

f a  s e c a d o r a .

7 . P ro c e d im ie n to , con su a p a ra to  c o rre s p o n d ie n ­

t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o v e lo  de f i b r a s  de 

v i d r i o  o s i m i l a r e s ,  segú n  l a  r e iv i n d ic a c ió n  6 , que se 

c a r a c t e r i z a  p o r e l  hecho do que l a  o p e ra c ió n  de s e c a ­

do os l l e v a d a  a cabo a una te m p eratu ra  com prendida den­

t r o  de l a  gama de 100 a 150° 0 , d u ra n te  un p e r io d o  de 

tiem po com prendido d e n tro  de l a  gana de uno a 

m in u to s.

de uno t r e s
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8. P ro c e d im ie n to , con su a p a ra to  c o r r e S í-o n lie n ­

t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o v e lo  de f i b r a s

de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según, l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  6 o 7 , 

que se c a r a c t e r i z a  p o r e l  hecho de que e l  v e lo  o n apa, 

d espu ós de l a  im p reg n a ció n  y  s e c a d o , e s  som etid o a  una 

o p e ra c ió n  de cu ra d o .

9. P ro c e d im ie n to , con su  a p a ra to  c o rre s p o n d ie n ­

t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una n ap a  o v e lo  de f i b r a s

de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según l a  r e iv i n d ic a c ió n  a n t e r io r ,  

que se c a r a c t e r i z a  p o r e l  hecho de que l a  o p e ra c ió n  de 

curado es  l l e v a d a  a cabo a una te m p e ra tu ra  com prendida 

en l a  gama de 180 a  2 2 0 °, d u ra n te  un p e r ío d o  de tiem po 

com prendido d e n tro  de l a  gama de uno a d os m in u to s.

10. P ro c e d im ie n to , con su  a p a ra to  c o rre s p o n d ie n ­

t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o v e lo  de f i b r a s  de 

v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según l a  r e iv i n d ic a c ió n  a n t e r i o r ,  

que se c a r a c t e r i z a  p o r e l  hecho de queda r e s i s t e n c i a  

d e l  f i e l t r o  en l a s  d ir e c c io n e s  t r a n s v e r s a l  o lo n g i t u d i ­

n a l puede s e r  v a r ia d a  según se d e se e  p o r r e g u la c ió n  de 

l a s  v e lo c id a d e s  r e l a t i v a s  de lo o  c a b e z a le s  d i s t r i b u i d o ­

r e s  que se d e s p la z a n  a lte r n a t iv a m e n te  y / o  v a r ia n d o  l a

v e lo d id a d  r e l a t i v a  de l a  t e l e r a  tr a n s p o r ta d o r a  con r e s ­

p e c to  de lo s  c a b e z a le s  d i s t r i b u i d o r e s ,  con e l  o b je to  

de v a r i a r  l a  i n c l i n a c ió n  m edia do l o s  f i la m e n t o s  c o r t a ­

dos en l a  napa o v e lo  con r e s p e c to  a l  e j e  lo n g i t u d in a l  

de l a  t e l e r a .

1 1 .  p r o c e d im ie n to , con su a p a ra to  c o rre s p o n d ie n ­

t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o v e lo  de f i b r a s
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de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  1  a 

1 0 , que se c a r a c t e r i z a  p o r  e l  hecho de que l a  napa o 

v e l e ,  d esp u ús d e l  cu ra d o , e s  devanado so b re  un a p a ra ­

to  de r o d i l l o s .

1 2 .  P ro c e d im ie n to , con su a p a ra to  c o rre s p o n ­

d ie n t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o v e lo  de f i ­

b r a s  de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  segú n  l a s  r e i v i n d i c a c i o ­

n es 1  a 1 1 ,  que se  c a r a c t e r i z a  p o r e l  hecho de que l e s  

f i la m e n to s  son g u ia d o s  b a jo  p r e s ió n  de a i r e  de t a l  ma­

n e ra  que se p erm ite  l a  e x p an sió n  d e l  a i r e  de lo o  meónos 

de g ú íd  m ie n tra s  que se  m an tien e una c o r r ie n t e  de a i ­

re  s u f i c i e n t e  p a ra  d e s p la z a r  lo s  f i la m e n t o s  a  l o  la r g o  

de l a  p a red  o p a re d e s  de l o s  m edios de g u ía ,  h a c ia  lo s

c a b e z a le s  d i  c t r i  b u i d o r e s .

13. P ro c e d im ie n to , con su a p a ra to  co rre sp o n d ie n  

t e ,  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o v e lo  de f i b r a s  de 

v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  1 a  1 2 , 

que se  c a r a c t e r i z a  p o r e l  hecho de que l o s  c a b e z a le s  

d is t r i b u i d o r e s  a d y a c e n te s  se mueven, en c u a lq u ie r  mo­

mento dado, cu s e n t id o s  o p u e sto s  e l  uno con  r e s p e c t o  

d e l  o t r o .

14. P ro c e d im ie n to , con su  a p a ra to  c o rre s p o n d ie n ­

t e ,  p a ra  l a  f  a b r í c a c i c a  de una napa o v e lo  de f i b r a s  

de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  segú .. l a s  r e iv i n d ic a c io n e s  l¿a

13, que se c a r á c t e r ! ¡or e l  hecho de que se emplean

a p a ra to s  que t ie n e n  d ie z  c a b e z a le s  d i s t r i b u i d o r e s , en 

l o s  c u a le s  l a  t e l e r a  tr a n s p o r ta d o r a  se mueve a una v e ­

lo c id a d  de Ib- Li.mii'!.
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15. aparato para la fabricación de una napa o 

velo de fibras de vidrio o sigilaros que se caracteriza 
por el recio do que las fibras son depositadas en dor­
na de filamentos cortados sobre una telera móvil o su 
equivalente, por un caneza! o cabezales distribuidores, 
en unbmovimionto alternativo y transversal, relativo 
entre el cabezal o cabezales y la telera o su equivalen 
te.

16. Aparato para la fabricación de una napa o 
velo de fibras de vidrio o similares, según la reivin­
dicación anterior, nae caracteriza por el hecho de
que comprende, en combinación, medios para formar fila­
mentos corte dos, medios para guiar los filamentos cor­
tados a un cabezal o cabezales distribuidores, para 
comunicar un movimiento alternativo relativo entre el 
cabezal o cabezales distribuidores y una telera trans­
portadora o similar, sobre la cual los filamentos son 
depositares por el cabezal o cabezales distribuidores.

1?. Aparato para la fabricación de una napa o 
velo de fibras de vidrio o similares, según cualquiera 
de las anteriores reivindicaciones, que se caracteriza 
por el hecho de que la telera o su equivalente se mue­
ve en una linea recta, y el cabezal o cabezales distri­
buidores son movidos alternativamente, transversalmcnte 
y con cierta inclinación con respecto a ella.

18. Aparato para la fabricación de una napa o 
velo de fibras de vidrio o similares, según cualquiera 
de las anteriores reivindicaciones, que se caracteriza
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p o r  e l  hecho de que in c lu y e  c i e r t o  numero de c a b e z a le s  

d is t r i b u i d o r e s  d is p u e s to s  en l i n e a  y  en r e a lc ió n  e sp a ­

c ia d a  a l  t r e s b o l i l l o  a  cad a  la d o  de l a  t e l e r a  tr a n s p o r ­

ta d o r a .

15. A p a ra to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o 

v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según c u a lq u ie r a  

de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se c a r a c t e r i z a  

p o r  e l  hecho de que l a  t e l e r a  tr a n s p o r ta d o r a  e s t á  d i s ­

p u e s ta  p a ra  s e r  p erm eable  a l  a i r e ,  t a l  como p o r e l  h e­

cho de e s t a r  p e r fo r a d a .

20. A p a ra to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o 

v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  seg ú n  c u a lq u ie r a  

de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se  c a r a c t e r i z a

p o r e l  hecho de que in c lu y e  m edios t a l e s  como un v e n t i ­

la d o r ,  con o s in  c a j a s  de a s p ir a c ió n ,  p a ra  a s p ir a r  a i ­

re  desde p o s ic io n e s  s it u a d a s  d e b a jo  de l a  t e l e r a ,  p a ra  

in d u c ir  un f l u j o  de a i r e  h a c ia  a b a jo ,  a t r a v o s  de l a s

p e r fo r a c io n e s  de l a  b e lc r a .

2 1 . A p a ra to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  ¿e  una napa o 

v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según c u a lq u ie r a  

de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se  c a r a c t e r i z a

p o r e l  hecho de que in c lu y e  m edios p a r a  v a r i a r  l a  i n ­

c l i n a c i ó n  de l a  l í n e a  de d e p ó s ito  de l e s  f i la m e n t o s  

con r e s p e c t o  a l a  d ir e c c ió n  lo n g i t u d in a l  de l a  t e l e r a .

22. A p a ra to  p a r a  l a  f a b r ic a c ió n  de u n a  napa p 

v e l e  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i l a r e s ,  según c u a lq u ie r a  

de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se c a r a c t e r i z a  

p o r e l  hecho de que in c lu y e  m edios p a r a  v a r i a r  l a  v e lo -
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c id a d  de m ovim iento a l t e r n a t i v o  de l o s  c a b e z a le s  d i s ­

t r ib u id o r e s  tr a n s v e r s a lm e n te  y  con r e s p e c t o  de l a  t e ­

l e r a  m ó vil y/o  p a ra  v a r i a r  l a  v e lo c id a d  de l a  t e l e r a  

m ó v il ,  con e l  o b je to  de v a r i a r  l a  r e la c ió n  de l a  r e s i s -  

5 . t e n c i a  a  l a  t r a c c i ó n  de l a  napa o v e lo  en l a s  d ir e c ?

c io n e s  lo n g i t u d in a l  y  t r a n s v e r s a l .

23. A p a ra to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa 

o v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i l a r e s ,  se g ú n  c u a l­

q u ie r a  de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se c a ­

l e .  r a c t e r i z a  p o r e l  hecho de que in c lu y e  m edios p a ra

a p l i c a r  m ateri¿-des c o n g l u t i n a d l e s  a l  v e lo  o n ap a.

24. A p arato  p a r a  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o 

v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i l a r e s ,  según c u a lq u ie ­

r a  de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se  c a r a c -

1 3 .  t e r i z a  p o r e l  hecho de que in c lu y e  m edios p a ra  a p l i c a r  

e l  s e c a je  a  l a  napa o v e lo  im pregnado p o r l o s  m a te r ia ­

l e s  c p n g lu t in a d o r e s .

25. A p a ra to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o 

v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i la r e s ,  según c u a lq u ie -

20. r a  de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se  c a r a c ­

t e r i z a  p or e l  hecho de que in c lu y e  m edios in d e p en d ie n ­

t e s  p a ra  c u r a r  l a  napa o v e lo  im pregn ad a.

26. A p arato  p a ra  l a  f a b r i c a c i ó n  de una napa o 

v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i l a r e s ,  s e g ú n  c u a lq u ie -

2 5 . Ya de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se  c a r a c ­

t e r i z a  p o r e l  hecho de qu^ in c lu y e  m edios p a ra  d evan ar 

l a  napa o v e lo  im pregnado so b re  tam b o res.

2 ? . A p a ra to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o
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v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i l a r e s ,  según c u a lq u ie r a  

de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se c a r a c t e r i z a  

p o r  e l  hecho de que l o s  c a b e z a le s  d i s t r i b u i d o r e s  adya­

c e n te s  son a c c io n a d o s  de modo que se  mueven a l t e r n a ­

tiv a m e n te  en d ir e c c io n e s  o p u e s ta s , en c u a lq u ie r  inomen­

t o .

28. A p a ra to  p a r a  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o 

v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i l a r e s ,  según c u a lq u ie r a  

de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se c a r a c t e r i z a  

p o r e l  hecho de que in c lu y e  m edios ^ arafb rm ar f i la m e n ­

to s  c o r ta d o s ,  m edios p a ra  g u ia r  l o s  f i la m e n t o s ,  con

un f l u j o  c o n tr o la d o , a  c a b e z a le s  d i s t r i b u i d o r e s ,  m edios 

p a ra  mover a lte r n a t iv a m e n te  l o s  c a b e z a le s  en d ir e c c ió n  

t r a n s v e r s a l  a ,  y  con c i e r t a  i n c l i n a c i ó n  con r e s p e c t o  

d e , l a  d ir e c c ió n  de m ovim iento de l a  t e l e r a  tr a n s p o r ­

ta d o r a , m edios p a ra  d e p o s it a r  l o s  f i la m e n t o s  so b re  me­

d io s  tr a n s p o r t a d o r e s ,  m edios p a r a  im pregn ar l a  napa o 

v e lo  con una s u b s ta n c ia  c o n g lu t in a d o r a , m edios para s e ­

c a r  l a  napa o v e lo  im pregn ad a, m edios p a ra  c u ra r  l a  

napa o v e l o ,  y m edios p a ra  d evan ar l a  napa o v e lo  so ­

b re  un tam bor.

29. A p a ra to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de una napa o 

v e lo  de f i b r a s  de v i d r i o  o s i m i l a r e s ,  según c u a lq u ie r a  

de l a s  a n t e r io r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  que se  c a r a c t e r i z a  

p o r e l  hecho de que in c lu y e  un m edio de g u ía  p a ra  

g u ia r  l o s  f i la m e n t o s  d esd e l a  p o s ic ió n  de fo rm ació n  

h a s t a  l a  p o s ic ió n  de d e p ó s ito  so b re  l o s  m edios t r a n s ­

p o r ta d o r e s .

25
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30. Aparato para la fabricación de una napa o 
velo de fibras de vidrio o similares, sepan la reivindi­
cación anterior, que se caracteriza por el hecho de
que el miembro guía está curvado y presenta una sec­
ción a nodo de canal.

31. Aparato ¿ara la fabricación de una napa o 
velo de fibras de vidrio o similares, según cualquie­
ra de las anteriores reivindicaciones, que se caracte-

10. se prolongan hacia atrás para formar medios de
cuyos extremos solapan a miembros estacionarios, para 
evitar todo huelgo en los medios de presión de aire ues- 
plaaadores de los filamentos de vidrio o similar hacia 
los cabezales distribuidores.

13. 32. Aparato para la fabricación de mía napa o
velo de fibras de vidrio o similares, según cualquiera 
de las anteriores reivindicaciones, que so caracteri­
za por el he dio de que se han previsto en el mismo me­
dios adicionales en acoplamiento por ranuras con los 

20. cabezales distribuidores, para asegurar el solapado en­
tre los extremos del miembro de guía estacionario y de 
los cabezales distribuídores en la carrera de estes.

33. Aparato para la fabricación de una napa o 
velo de fibras de vidrio o similares, según cualquiera 

25. de las anteriores reivindicaciones, que se caracteriza 
por el hedió de que los cabezales distribuidores de 
filamentos están dispuestos en línea a ambos lauos de 
la telera, estando los cabezales de un lado de la te-

*
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lera desplazados lateralmente con respecto a los cabe­
zales del lado opuesto de la misma.

34. Iroceoimiento, con su aparato correspondien­
te, para la fabricación de una napa o velo de fibras de 
vidrio o similares.

La presente memoria consta de veinticinco hojas 
foliadas, escritas a máquina por una sola cara. 

Barcelona, a 22 de abril de 1953.
Uerner 5CLULLER
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