
»

P A T E N T E  

D E

I N V E N C I Ó N

por  "UN APARATO SUPLEMENTARIO PARA EL MOLDEO Y VULCANIZADO DE 

PELOTAS DE GOMA CON VÍLVULA", a fa v o r  de DON MARIANO MARTÍNEZ 

LÓPEZ, de n a c io n a lid a d  esp a ñ o la , r e s id e n te  en BARCELONA, c a l le  

d e l O liv o , nfi 8, 1 8 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  in v en ció n  se r e f i e r e  a un ap arato  suplem enta­

r io  para e l  moldeo y v u lca n iza d o  de p e lo ta s  de goma con v á lv u ­

l a  «

En e l  tra b a jo  de p rep a ra ció n  y  v u lca n iza d o  de p e lo ta s  de 

5 . goma c o r r ie n t e s ,  se procede a l a  unión p r e v ia  de tro z o s  de go­

ma cruda h a s ta  obten er ion cuerpo hueco ir r e g u la r  que después 

se c o lo c a  en adecuado molde en e l  que se in y e c ta  g a s , a l  pro­

p io  tiempo que se e le v a  l a  tem peratura para lo g r a r  no so lo  l a  

conform ación c o r r e c ta  d e l cuerpo e s f é r ic o  sin o  su v u lc a n iz a ­

c ió n , dejando en e l  molde h a s ta  e l  en fria m ien to  después de lo10
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V  V 66 8cu a l se  desm oldea.

Cuando la s  p e lo ta s  han de l l e v a r  adherido en su in t e r io r  

un cuerpo un elem ento de v á lv u la  que re q u ie re  un m ontaje espe­

c i a l ,  ya  e l  moldeo ha de comprender medios para que e s te  cuerpo 

de v á lv u la  no s u fr a  d e te r io r o , se mantenga correctam en te en £0 

s ic ió n ,  quede soldado por e l  re v e rso  y que en e l  e x t e r io r  se

lo g r a  un re fu e rz o  c ircu n d an te  en mayor grueso p ara  lo s  f in e s  

de p ro te c c ió n  d e l arranque de l a  v á lv u la  y  p ara  re fu e rz o  d e l 

borde de l a  misma.

Los moldes a c tu a le s  no p resen tan  elem entos p a ra  r e a l i z a r  

e s ta  fu n ció n  y por e l lo  l a  in v en ció n  que se d e s c r ib e , perm ite 

suplem entar e s to s  moldes para lo g r a r  m ediante e l  ap arato  a u x i­

l i a r  que se m enciona, lo s  e fe c to s  in d ic a d o s .

C o n sis te  e l  ap arato  en un molde s u p le to r io  ad ap tab le  por 

l a  p a rte  e x te rn a  d e l molde p r in c ip a l  y  que v ie n e  a c o n s t i t u ir  

una con tin u id ad  de l a  s u p e r f ic ie  in te r n a  d e l m olde, para que 

e s t a  s u p e r f ic ie  con tin úe s in  so lu c ió n  de con tin u id ad  en l a  par 

te  que ha de c o n s t i t u ir  e l  increm ento de grueso de l a  pared de 

l a  p e lo ta  y  l a  f i j a c i ó n  de l a  v á lv u la

E l elem ento que se in d ic a  comprende un paso c e n tr a l  por 

e l  cu a l se in trod u ce un v a sta g o  que p en etra  en e l  in t e r io r  d e l 

molde y  se h a l la  esp ecia lm en te conformado para armar e l  cuerpo 

tu b u la r  de la  v á lv u la  y  m antenerla en p o s ic ió n  c o r r e c ta  s in  d£ 

form ación. E ste  v á sta g o  es hueco y  s ir v e  para in y e c ta r  e l  gas 

en e l  i n t e r i o r  d e l molde p r in c ip a l ,  y m ediante una l l a v e  de pa 

s o , puede c e r r a r s e  e l  conducto y una v e z  term inada l a  operación  

s ir v e  para v a c ia r  e l  g a s , p ara  que pueda r e t i r a r s e  l a  p e lo ta  

s in  n ece sid a d  de e sp e ra r  e l  e n fria m ien to  d e l m olde.

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  e x p lic a c ió n  se acompaña a l a  

p re se n te  memoria una lám ina de d ib u jo s  en l a  que se ha rep resen50
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tado un caso de r e a l iz a c ió n  que se c i t a  a t í t u l o  de ejem plos 

En e l  d ibu jos

La f ig u r a  1 , in d ic a  en se c c ió n  d ia m e tra l a lza d a  y en p lan ­

ta  la  p ie z a  su plem en taria  d e l molde,

l a  f ig u r a  2 , m a n if ie s ta  en dos a l t e r n a t iv a s  de r e a l i z a ­

ció n  e l  v a sta g o  so p o rte  de v á lv u la  e in y e c to r  de g a s , y

l a  f ig u r a  3 i m a n ifie s ta  en se c c ió n  t r a n s v e r s a l  a lz a d a , e l  

conjunto d e l molde y  suplem ento, con l a  zona de goma moldeada 

y l a  v á lv u la .

C o n siste  l a  in v en ció n  en una p ie z a  suplemento - 1 -  que 

puede se r  e n te r iz a  o p a r t id a  en dos según demande e l  molde, 

dotada de un paso a x i l  - 2 -  y un borde en p esta ñ a  - 3 -  para a p li  

car a l a  p a rte  e x te rn a  d e l m olde.

La zona su p e rio r  de e s te  elem ento p re se n ta  una concavidad 

t ó r ic a  o s im ila r  que forma e l  b ro c a l en que term ina e l  paso 

a x i l  - 2 - ,  en e s ta  cavid ad  t ó r ic a  se pueden d isp on er grabados 

adecuados para o b ten er r e l i e v e s  en e l  an verso  de l a  p e lo ta  que 

circu n d a a l  o r i f i c i o  de l a  v á lv u la .

Un vástago  - 4 -  s i r v e  para se r  in tro d u cid o  por e l  paso - 2-  

y  e s te  v á sta g o  con sta  de un cuerpo hueco p r in c ip a l  - 5 -  y  una 

punta - 6 -  que puede p re s e n ta r  e s c a lo n e s , o b ien  s e r  l i s a ,  se ­

gún corresponda a l  hueco de l a  v á lv u la .  En un punto de e s te  

cuerpo e x is t e  una l l a v e  de paso - 7 -  por medio de la  cu a l se 

puede in te rru m p ir la  com unicación d e l gas h a c ia  e l  in t e r io r  

d e l molde o b ie n  a b r ir  e s ta  com unicación, según convenga.

La p a rte  extrem a de e s te  vá sta g o  tu b u la r  l l e v a  una c o n ic i 

dad e s tr ia d a  - 8 -  para la  goma de paso d e l g a s .

En l a  f ig u r a  3 » se in d ic a  en - 9 -  e l  m olde, en - 10 -  l a  v a l  

v u la  a a c o p la r  a l a  p e lo t a ,  en - 1 1 -  e l  c u e llo  de e s ta  v á lv u la  

so sten id o  p o r e l  tubo -6 -  a n te s  c ita d o , en - 1 2 -  se re p re se n ta



Xa lám ina de caucho crudo como resp a ld o  de l a  v á lv u la ,  p ara  l a  

f i j a c i ó n  de e s ta  a l  re v e rso  de la  p e lo t a ,  l a  p e lo ta  se in d ic a  

en - 13 -  y en - 1 4 -  se m a n if ie s ta  en vaciad o  t ó r ic o  de la  p a rte  

a n te r io r  d e l suplemento en donde pueden i r  grabados para obte 

n er r e l i e v e s  en e s ta  zona de l a  p e lo ta .

E l funcionam iento es como s ig u e :

Se co lo ca  en e l  molde - 9 - ,  l a  p ie z a  - 1 -  e n ttrá n d o la  por 

adecuado hueco de aquel y  f i já n d o la  por medio de l a  p estañ a  - 3 - ,

Se in s e r t a  en e l  tubo - 6 - ,  l a  p ie z a  que c o n s titu y e  l a  v á l ­

v u la  que l l e g a  a a se n ta rse  en e l  borde a f i la d o  de la  embocadu­

ra  - 2 - .

La v á lv u la  se s o s t ie n e  m ediante l a  lám ina de goma cruda 

- 1 2 -  con tra  e l  re v e rso  de la  zona - 1 3 -  que in ic ia lm e n te  es  tam 

b ien  de goma cruda y  ha de c o n s t i t u ir  l a  pared de l a  p e lo t a .

Una v e s  cerrad o  e l  m olde, estando en su i n t e r io r  todas 

la s  p ie z a s  de l a  p e lo ta  adecuadamente pegadas en tre  s í ,  se pro 

cede a in y e c ta r  e l  gas por e l  tubo - 4 - ,  produciéndose l a  adap­

ta c ió n  de la s  p a r te s  de la  p e lo ta  a l a  pared in te rn a  d e l m olde, 

e s ta  a d a p ta ció n , l a  goma ue se h a l la  bajo  e l  p lano de a s ie n to  

de la  v á lv u la  encuentra e l  hueco t ó r ic o  - 14 -  y  se acon d icion a  

en é l  adquirien d o un mayor esp esor - 1 3 -  por todo e l  resp a ld o  

d e l plano de a s ie n to  de la  v á lv u la  con lo  cu a l l a  en trad a  de 

e s ta  es un cerco  re fo rza d o  e s p e c ia l  y  p rop io  para e l  fu n cio n a ­

m iento de l a  misma. En e s te  cerco  ap arecerán  l a s  marcas y r e ­

l i e v e s .

Se da c a lo r  a l  molde para lo g r a r  l a  v u lc a n iz a c ió n  y cuan­

do ha pasado e l  tiempo norm al, se e x tr a e  e l  gas por e l  propio  

tubo de in y e c c ió n  y se desmoldea s in  e s p e r a r  a l  en friam ien to  

d e l m olde.

La in ven ció n  dentro de su e s e n c ia lid a d  puede se r  l le v a d a  a
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a l a  p r á c t ic a  en o tr a s  formas de r e a l iz a c ió n  que d i f ie r a n  en 

d e t a l le  de l a  in d ica d a  a t i t u l o  de ejem plo a la s  cu a le s  a lea n  

za ra  igualm ente l a  p r o te c c ió n  que se re c a b a . P odrá, pues, 

c o n s tr u ir s e  en c u a lq u ie r  forma y tamaño, con lo s  m a te r ia le s  

mas adecuados por quedar todo e l l o  comprendido en e l  e s p ír i t u  

de la s  r e iv in d ic a c io n e s .

N O T A

Hecha l a  d e s c r ip c ió n  d e l p rese n te  in ven to  se d e c la ra  como 

nuevas y  de p ro p ia  in v en ció n  la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 » Un aparato  suplem entario  para e l  moldeo y v u lca n izad o  

10 , de p e lo ta s  de goma con v á lv u la ,  c a r a c te r iz a d o  por e s t a r  cons­

t i t u id o  por un elemento ad ap tab le  a l  molde p r in c ip a l  y  que com­

prende, como s u p e r f ic ie  a c t iv a  o de m oldeo, un f r e n te  en reb a­

jo  s e m itó r ic o , un paso a x i l  para com unicación d e l e x t e r io r  con 

e l  in t e r io r  d e l m olde, y  un v a s ta g o , operativam ente d isp u esto  

1 5 . para e n tr a r  por dicho paso a x i l ,  s e r v i r  como medio p ara  in y e c­

t a r  e l  gas a tr a v é s  d e l mismo h a c ia  e l  in t e r io r  d e l m olde, y 

comprendiendo e l  extremo de e s te  v a sta g o  un term in al en forma 

de punta que, a la  v e z  que c o n s titu y e  l a  b o q u illa  de in y e c c ió n  

de gas en e l  m olde, s ir v e  como so p o rte  d e l c u e llo  de la  v á lv u -  

20. l a  que r e s u lt a  d isp u e sto  h a c ia  e l  i n t e r io r  d e l cuerpo hueco a 

m oldear.

2 . Un ap arato  según l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n  en e l  que, 

e l  elem ento ad ap tab le  a l  m olde, es una p ie z a  e n t e r iz a ,  o s e c ­

cionada d iam etía lm en te, según re q u ie ra  la  o rg a n iza c ió n  d e l mol- 

25. de a que se a p l i c a .



221668  
3» Un aparato según las anterioras reivindicaciones, en 

el que, e l frente del elemento de acoplamiento, presenta un 
rebajo en trazado semltÓrioo que rodea a la  boca de p*so ax il 
del mismo y en cuyo rebajo se praotioan los relieves adecua­
dos para constitu ir en la  pelota las mareas y d eta lles que 
oonvenga.

A* Un aparato según las reivindicaciones 1 a 3 en e l  
que, el elemento aooplable a l molde se dispone sobre éste  
de suerte que e l reoajo semitório© de su frente quede en e l 
in terior del molde prinoipal formando continuidad oon la  pa­
red interna de dicho molde, alojándose así en e l oitado re­
bajo semitórioo un exoeso de goma oruda entre la  base de la  
válvula y la  mencionada pared interna del molde.

5 .-  Un aparato según la s  reivindicaciones 1 a A en e l  
que, e l vástago tubular que penetra a través del paso ax il de 
la  pieza de complemento comprende una llave  de paso a f in  de 
regular la  entrada o salida del gas o aire a presión a tra ­
vés de este elemento, para la  introducción, y en su oaso, la  
expulsión, del mismo cuando convenga, retirándose por e llo  la  
pelota» ya vulcanizada, aunque el molde esté aun oaliente.

ó .-  Un aparato, según la s  reivindicaciones 1 a 5, en e l 
que, e l  vástago tubular que penetra a través del paso ax il de 
la  pieza de oomplemento presenta un extremo en punta l i s a  o, 
de preferencia, escalonada oreando una, o varias, gargantas 
periféricas en altura o profundidad, que sirven para armar el 
cuello de la  válvula y mantenerla en posición f i j a  y correcta 
dentro del elemento de acoplamiento y cuerpo de la  pelota, así 
como de garantía de sujeoción del tapón de la  citada válvula.

í .  Un aparato según la s  reivindicaciones 1 a ó, en e l que 
e l terminal de armado de la  válvula presenta un iaueoo ax il
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que, por «star en prolongación del ñueoo tubular del vástsr 
go, aottia oomo boquilla de inyección de gas o aire a presión, 
segón e l procedimiento de fabricaoián que se emplee*

ó. Un aparato suplementario para e l moldeo y vulcaniza-

Segtln se des orio e y reivindica en la  presente memoria 
dasorxptiva que oonsta de s ie te  bajas foliadas y escritas a 
máquina por una so la  oara» acompañadas de dos láminas de di­
bujos*

Madrid, a 9 de Mayo de 1955 
MABIANO MARTUI33Z LOJEZ.

5* do de pelotas de goma oon válvula.

p» a*
JAIME 1SEKN MIRALLES
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