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por nUN APARATO SUPLEMENTARIO PARA EL MOLDEO Y VULCANIZADO DE
PELOTAS DE GOMA CON VALVULAM, a favor de DON MARIANG MARTINEZ
LOPEZ, de nacionalidad espafiocla, residente en BARCELONA, calle
del 0livo, ne® 8, 1¢,
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MENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un aparato suplementa-
rio para el moldeo y vulcanizado de pelotas de goma con valvu-
la.

En el trabajo de preparacidén y vulcanizado de pelotas de
goma corrientes, se procede a la unidn previa de trozos de go-
ma cruda hasta obtener un cuerpo hueco irregular que después
se coloca eh adecuado molde en el que se inyecta gas, al pro-
pio tlempo que se eleva la temperatura para lograr no solo la
conformacidn correcta del cuerpo esférico sino su vulcaniza-

cidén, dejando en el molde hasta el enfriamiento después de lo
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Cuando las pelotas han de llevar adherido en su interior
un cuerpo un elemento de valvula que requiere un montaje espe-
cial, ya el moldeo ha de comprender medios para que este cuerpo
de védlvula no sufra deterioro, se mantenga correctamente en po
sicidn, quede soldado por el reverso y que en el exterior se
logra un refuerzo circundante en mayor grueso para los fines
de proteccidn del arrangue de la védlvule ¥y para refuerzo del
borde de la misma,

Los moldes actuales no presentan elementos para realizar
esta funcién y por ello la invencidén que se describe, permite
suplementar estos moldes pare lograr mediante el aparato auxi-
liar que se menciona, los efectos indicados.

"Consiste el aparato en un molde supletorio adaptable por
la parte externa del molde principal y que viene a constituir
una continuildad de la superficie interna del molde, para que
esta superficie continile sin solucidn de continuidad en la rar
te que ha de constituir el incremento de grueso de la pared de
la pelota y la fijacidn de la vélvula |

El elemento que se indice comprende un paso central por
el cual se introduce un vastago que penetra en el interior del
molde y se halla especialmente conformado para armar el cuerpo
tubular de la védlvula y mantenerla en posicidén correcta sin de
formacidén., Este véstago es hueco y sirve para inyectar el gas
en el interior del molde principal, y mediante una llave de pa
so, puede cerrarse el conducto y una vez terminada la operacidn
sirve parc vaciar el gas, para gque pueda retirarse la'pelota
sin necesidad de esperar el enfriamiento del molde.

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompafia a la

presente memoria una lémina de dibujos en la que se ha represen
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tado un caso de realizacidn que se cita a titulo de ejemplos

En el dibujo:

La figura 1, indica en seccidn diametral alzada y en plan-
ta la pieza suplementaria del molde, |

la figura 2, manifiesta en dos alternativas de realiza-
cidn el vdstago soporte de vdlvula e inyector de gas, y

la figura 3, manifiesta en seccidn transversal alzada, el
conjunto del molde y suplemento, con la zona de gomea moldeada
y la vilvula.

Consiste la invencidn en una pieza suplemento =1- que
puede ser enteriza o partida en dos segin demande el molde,
dotada de un paso axil -2- y un borde en pestafia -3- para apli
car & la parte externa del molde.

La zona superior de este elemento presenta una concavidad
térica o similar que forme el brocal en que termina el paso
axil -2-, en esta cavidad téricé ge pueden disponer grabados
adecuados para obtener relieves en el anverso de la pelota gque
circunda al orificio de la vdlvula.

Un véstago =4- sirve para ser introducido por el paso -2-
y este vastago consta de un cuerpo hueco principal -5- y una
punta -6~ gque puede presentar escalones, o bien ser lisa, se~
gin corresponda al hueco de la vdlvula. En un punto de este
cuerpo existe una llave de paso ~7- por medio de la cual se
puede interrumpir la comunicacidn del gas hacia el interior
del molde o bien abrir esta comunicacidn, segin convenga,

La parte extrema de este vdstago tubular lleva una conici
dad estriada -8~ para la goma de paso del gas. |

En la figura 3, se indica en -9~ el molde, en -10- la val
vula a acoplaf e la pelota, en -11l- el cuello de esta vilvula

sogtenido por el tubo -6~ antes citado, en -12- ss representa



la lémina de caucho crudo como respaldo de la vdlvula, para la

fijacidn de ésta al reverso de la pelota, la pelota se indica

en -13- y en -l4- se manifiesta en vaciado tdérico de la parte

anterior del suplemento en donde pueden ir grabados parsa obte
5. ner relieves en esta zona de la pelota,

El funcionamiento es como sigue:

Se coloca en el molde -9-, la pieza -l- enttrdndola por
adecuado hueco de aquel y fijédndola por medio de la pestafia -3,

Se inserta en el tubo -6-, la pileza que constituye la vél-

10. vula que llega & asentarge en el borde afilado de la embocadu-~
ra =2-,

La vdlvula se sostiene mediante la ldmina de goma cruda
-12- contra el reversoc de la zona -13~ que iniclalmente es tam
bién de goma crude y ha de constituir la pared de la pelota,

15. Una vez cerrado el molde, estando en su interior todas
las plezas de la pelota adecuadamente pegadas entre si, se pro
cede a inyectar el gas por el tubo -4~, produciéndose la adap-
tacidén de las partes de la pelota a la pared interna del molde,
esta adaptacidn, la goma ue se halla bajo el plano de asiento

20. de la vdlvula encuentra el hueco térico -14- y se acondiciona
en é1 adquiriendo un mayor espesor -13- por todo el respaldo
del plano de asiento de la védlvula con lo cual la entrade de
esta es un cerco reforzado esnecial y prople para el funciona-
miento de la misma. En este cerco aparecerén las marcas y re-

25, lieves.

Se da calor al molde para lograr la vulcanizacidn y cuan-
do ha pasado el tiempo normal, se extrae el gas por el propilo
tubo de inyeccidn y se desmoldea sin esperar al enfriamiento
del molde.

%0. La invencidn dentro de su esencialidad puede ser llevada a
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a la préctica en otras formas de realizacidn que difieran en
detalle de la indicada a tftulo de ejemplo a las cuales alcan
zard igualmente la proteccidn que se recaba. Podrd, pués,
construirse en cualquier forma y tamafio, con los materiales
mas adecuados por guedar todo ello cbmprendido en el espiritu

de las reivindicaciones.

NOTA

Hecha la descripcidn del presente invento se declara como
nruevas y de propia invencidn las sigulentes reivindicaciones:

1. Un aparato suplementario para el moldeo y vulcanizado
de pelotas de goma con vdlvula, caracterizado por estar cons-
tituido por un elemento ad.ptable al molde principal y gque com-
prende, como superficie activa o de moldeo, un frente en reba-
jo semitérico, un paso axil para comunicacidn del exterior con
el interior del molde, y un véstago, operativamente dispuesto
para entrar por dicho éaso axll, servir como medio para inyec-
tar el gas a través del mismo hacia el interior del molde, y
comprendiendo el extremo de este vistago un terminal en forma
de punta que, a la vez que constituye la boquilla de inyeccidn
de gas en el molde, sirve como soporte del cuello de la vélvu-
la que resulta dispuesto hacia el interior del cuerpo hueco a
moldear,

2., Un aparato segin la anterior reivindicacidn en el que,
el elemento adaptable al molde, es una pleza enteriza, o sec~-
cionada diametfalmente, segin requiera la organizacidn del mol-

de a que se aplica,
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3. Un sparato segflin las enteriores reivindiceaociones, en
el que, el frente del elemento de acoplamiento, presente ua
rebajo en trazado semitdrioco que rodea & le booa de reso axil
del mismo y en ouyo rebajo Se praotican los relieves adeoua—
dos pare oonstitulr en la pelote les marcas y detalles que
convengae

4. Un sparato segln las reivindicaciones 1 a 3 en el
que, el elemento acoplable 2l molde se dispone sobre 6ste
de suerte que el revajo semitdérico de su frente quede eu el

interior del molde prinecipal formando continuidad ocon la po~-

‘red interna de dicho molde, elojéndose as{ en el oitado re-

bajo semitdrioo un exceso de goms oruda entre la base de la
vélvula y la mencionads pired interna del molds.

5.~ Un sparato segtn les reivindicaoiones 1 g 4 en el
que, el véstego tubular que penetra a través del raso axil Qe
la pieza de complemento ocomprende una llave de paso a fin de
reguler la entrade o salida del gas o aire g presién o tra-
vés de este elemento, para la introducoidn, y en su ocaso, la
expulsidén, del mismo ouando convenga, retirfndose por ello la
pelotey ya vulocanizada, aunque el molde esté aun caliente.

6+~ Un sparato, seglin las reivindiocsciones 1 a 5y, en el
que, el véstago tubular gue penetra a través del paso axil de
la pieza de ocomplemento presenta un extremo en punta lissa o,
de prefersnoia, escalonedas oreando una, ¢ variae, gargantas
periférices en altura o profundidad, que sirven para armar el
cuello de la vélvule y mantenerla en posiocién fija y oorrecta
dentro del elemento de acoplamiento Yy cuerpe de la pelota, asi
oomo de garantfa de sujecocifu del tapdn de la oitada vélvulg.

7« Un apafhto segln las reivindicaociones l e b, en el que

‘el terminal de armado de la vilvula presenta un hueoo axil
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que, por estar en prolongacidn del hueoo tubular del véste~
g0, actla oomo boquille de inyeccidn de gas o aire a presidn,
segin el procedimiento de fabricaocidn que se emplee, |

¢ Un sparato suplementerio para el moldeo ¥y vulecaniza~
do de pelotas de goma con vilvula.

Segln se desorioe y reivindioca en la presente memoria
desoriptive que oonsta de siete hojas foliadas y escritas a
méquina por une sola cera, aoomp afiades de dos léminas de di-
bujos.

hMadrid, a 9 de Mayo de 1955

MARIANO MARTINBZ IOFPEZ,

Pe 2e¢
JAIME ISEXN MIRALLES
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