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- EPRODUCCION
MALA rEPROV
POR DEFECTO DEL ORIGINA

PATENTE DE INVEFNCION
por VHINTE afios
en Espafia, & favor de Don Santiago GARRIGA CUCURULL,
de nacionclidad espafiols, domiciliado en Madriad, éalle
Sebastifn Flcano nfs. 18 y 20, por:
“JMAJUINA DE TRABAJO CONTIFUO PARA TRATAR BANDAS DT PA-
PEIs-

MEIMLORTI A ZSCRIPTIVA.

El invento estd relacionado en general con el tra-
tamiento de bandas continuas de materiales laminares
flexibles y, més en particular, con une mdquine de bra-
bajo continuo especialmente disefiada pars someter ban-
das de pavel & un tratamiento especial, = Ffn de otor
garle ciertas caracter{sticas ¥ particularidades que

le benefician cuando ha 'de ser aplicado para la fabri-
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cacidn de determinades construcciones o enseres,

En la actualidad se encuentra muy difundida le
fabricacidn de envases, cajas, maletas, tableros, pa-
neles y otras construccicones y enseres que se recu-
bren con 1léminas de proteceidn tales como papel, tela,
pldsticos y otros. Este sistema constructivo se 1lleve
a la préctica con facilidad, sin embarge, los resul-
tados que los enseres as! revestidos proporclonan son
deficientes cuando el recubrimiecato es de papel por
ser éste un material sumamente fregil e higrométrico,
que fdcilmente se altera y dcforma por lo que el ob-
jeto que cubren pierde totalmente la proteccién que
se pretende lozrar.,

En otros casos cuando sé requiere aiglar un en=-
vase o similar, haclendolo inalterable & ls humedad,
se recurre a forrarlo interior y/o exteriormente con
una fina 1€nina de cine o papel metdlico o metalizado
pero fdcil es comprender que este sisteme resulte
glevado de precio y por tanto prdhibitivo;

Independicentemente de estos conocidos sistemas se
préctican otros cuales son el recubrir y proteger las
superficies o cuerpos interesados mediante pinturas,
cubrejuntas, arlicaciones celulésicas, ete, etc., to-
dos ellos de diffeil y complicads realizadidn y los
materiales o agentes protectores empleados muy ele~
vados de precio por lo due en lavpréctica no son in-

teresantes.
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Algunos productos, por ejemplo, quimicos, alimen-
ticios ete, que exigen un envase en buena calided Yy
econémico,~condiciones'éstas dificilmente compagina-
bles y esta necesidad de acondicionarlos en unos enva-
ses protegidos encarece extraordinariamente el srtf-
culo hasta tal punto que en algunas ocaciones es su-
perior el vrecio del envase al del artfculo en €1 con-
tenido.

El actual invento, prevée la solucidn satisfac-
toria de tan importante problems y para ello toma co-
mo base la fabricacidn de paneles, tableros, cajas,
etc., ete., a partir de un alme o cuerpo que forma la
caja o similar al que se protege con una 1dmina de pe~ -
rel especialmente tratedo para oborgarle las caracte-
ri{sticas rejueridas, Iste pavel una vez asf! tratado
resulta prdcticamente impermeable y pierde su-r{giaez
carccterf{ctica ofrecicndo mayor resistencia &l desga-
rro. Por otro aspecto tampoco es arrugable y sengible-
mente eldstico lo que asegurs su correcta adaptacidn
& las superficies que recubre, sea cualguiera la con-
figuracidn de éstas.

Un papel as{ tratado nunca se did s conocer en el
mercado por las muchas dificultades con que se ha tro-
pezado para lograr un pavel due reuna tan excelentes
caracteristicas v propisdades.

Entre los fines que mediante esta patente se per-

siguen figuran:
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Constituir una inctalacion mecanica para tratar

bandas continuas de papel a £fn de otorgarle ciertas
caracter{sticas 7 propiedades que los hacen muy util

v apto pera ciertos recubrimientos; preveer en dicha
instalecidn los medios mecdnicos necesarios parg per-
mitir el tratamiento de bandas continuas de papel de
forma que las distintas fases de proceso se efectuen
totalmente por medios necdnicos y de formas automdtics;
incorporar & dicha instalacidén, por lo menos un depdsite
que contiene una solucidn de tratamiento.; doter s
dichos depésitos de los medios de caldeo necesarios
(corriente eléctrica, gas u otrosg); incorporar en la
misma instalscidn una cdmara de secado por la due 86
hace pasar la banda de papel después de su impregna-
eidn para sufrir un caldeo durante el cual se provoca
la eliminacidn de aquellas materiass voldtiles resul-
tantes del tratamiento de fofma que el papel dnicamen-
te compo:te lag maoterias que interesa en la proporcién
rrevicta; dotsr a la propis instalacidn de una plura-
1idad de rodillos dz arrastre y tensado due gufan y
dirigen le banda de papel = los dlstintos puntos de

la instalecidn; en resumen, crear une méquina conti-
nua de las caracter{sticas y psra los fines que se in-
dican que efectde la misién para la due espec{fica-
mente ha sido concebide con una seguridad y eficacis
méximas, Otros detalles relacionados con los benefi-

N 4 .
elos y la economfa del invento se iran poniendo de
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manifiesto en el transcurso dec esta memoria;

Antes de prosesuir esta deseripeidn se hace 1a sal-
vedad de quc los detalles que acu1 quedan exnuestos se
dan dnicamente = t{tulo informetivo siendo evidente
que durente la realizaciém préctica del invento se po-
drdn introducir todas aquell 8 modificaciones de detg-
lle que resulten aconsejables, por consigulente, esta
memoria debe ser considerada desde un punto de vists
ilustretivo ¥ sin ninguna clsse de 11mitacﬂones.

De conformidad con un detalle del cetuzl invento,
ée estind como conv niente constituir une méquina de
trabajo continuo, en la que le bohina o bobinas de pa-~
pel o ma terial similsr = tratar, se suspende entre dos
8poyos pero con posibilidad de girar libremente, cuyo
giro debe efectuarse cor la maxima suavidad,

Otro detalle del invento incluye en 1z propia mé-
quina, por lo menos, una cubeta o depdsito que contine
una solucidn que ha de impregnar el papel, cuya cubeta
8e encuentra incorporada en el eircuito que raecorre lg
banda de papel de forma que durenbte su avance se sumer-
ge en la solucidn que diche cubeta contime,

El miomo invento prevée el caldeo, &l bafio marfa,
del producto de impregnacién ¥ para ello cuenta con una
segunda cubeta que circunda = la anterlor. In este se~
gundo dep {sito se dispone agua que es caldeada a tempe-
ratures del drden de 702 C. aprdximadamente.

Segdn otro detalle del invento, cuentz la ndquina
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con un rodillo de caucho que srrastre el pépel pro-
cedente de la bobina y lo introduce en la cubets de
tratamiento en la gual, existen instalados dos ro-

dillos que gu{an la banda continus de papel;

Este tratemiento tiene como finalidad orinecipasl
hacer esponjoso el papel para que, entre sus particu-
las se formen celdillas rue admiten fdeilmente his as{-
migmo retienen los productos y materiass que integran
le solucidn econ lo que el panel adquiere las pro-
piedades que interesa.

Después d¢ este tratamiento previo el papel se
enrolle manteniéndolo asi vor egpacio de cierto tiem-
po para Iinstelarlo nuevomenbte en la méquina haciendo~
le pasar nuevamente por la propia cubeta o bién por
otra complementaria en la que se encuentra depositsds
1n solucidn a que antes se hizo referencia.

Complementeriamente cuenta esta méquina con los
medios necesarios pars escurrf{r la_banda de papel
a su salida de 1z cubeta a £in de que dUnicamente com-
porte la cantidad necesaria de producto de impregne-
cidn pasando seguidamente 8 una cdmare de secado por
aire caliente a tempersturas que oscilan entre los
702 v 802 G, pare después y finalmente tratarla con
un tren de larinacidn que lo satine s8liendo &1 ex~
terior de la mdiuina en donde es recibido ordensde-
nente en une segunda bobhina,

. ’ .
Una mejor idea de lg maauina continua & que el
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invento hace referencie, la proporciona la descrip-
cidn giguiente al ser considerada junto con la 14-
mina de dibujos que a esta memoria se acompefla, en

la que, de¢ maners un tanto esquemética v tan sd1o por
via de ejemplo se renresentan logc conjuntos preferi-
dos de la idea del invento al,hacer referencia & un
caso prictico de realizecidn. En dichos planos, se
amplean marCas‘de referencia semejantes para indicar
las distintas piezas y partes e integran ls méquina,
las cu&les,'coﬁforme pruede ebservarse, se encuentran
relacionsdas entre sf por medios mecdnicos vy todas
ellas se definen y describen en las reivindicaciones
anexas,

Ia figura Unica de que dicho »lano conste corres-
ponde = un&-vista uzn tanto esguemdtice de la méquina,
por ella puede aprscisrse que los distintos disposi-
tivos que integran el conjunto se encuentran conca-
tenados mecdnicamente 7 reciben el esfuerzo de un mo=-
tor que accionz toda lz instalacidn.

Is mdquina o instelacidn continua que ol inveato
preconiza, aparece realizada sobre una bancads metd-
lica anclada en ¢l suelo de la fdbrica y estd inte-
grada por plezas de hierrc con seccidn en »U», si
bidn no se descarta la posibilidad de que puedan ser
de otro material e incluso con otras secciones, Fun-
damentalmente comprende dos pies derechos -l- y‘QS- en.

tre los que se encuentra suspendida la bancada -3~ cu-
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yo conjunto cuenta con los talones de refuerzos nece-
Sarios para otorgarle unz buena resictencie mecdnica .

El pie derccho «i~ se prolonsa verticalmente por en-
.

cima de la hancada en una porciém conveniente ¥y en su
extremo supaerior recibe un travesefio -5~ en cuya sus-
tentacién colaboran los pies derechos -6- y -7~ entre
los cuales se cncuentra montzda la cdmara de secado,
el tren de laminacidn y satinado como asfmismo ls bo-
bina de reocepeidn de material 7 el elsctromotor que
impulsa los distintos Srganos de la méquina.

En la base de esta srmadura se encuentra dispues-
ta siguiendo un plano horizontal y paralelo a la ban=-
cada, la caja -8- gque igualmente puede estar formads
por pilezas fundides con seccidn en »U» u}otra adecua~
da e incluso estar formada en el sueio'de la fdbrica
v por su interior se encuentra organizada la trans-
misidn vara los drgmnos de-la mequina, por ejemplo,

mediante la cadenz -9~ guiada por los rodillos y/o

pifiones =10~, =1l~-, 18-, =13~-, -14~ y -15- contando

sdemds con un pifidn tensor -16- suspendido en el co-
sinete flotante -17-. Un eleobromotor -18- moviliza
esta tranmmisidn de tal forma que lz bobina de papel
-19- depositada en el punto de entrada de la mdquina
es traccionada por ess instalacidn haciendo que la
“bande .. de papel pase sucesivamente por los distin-
tos puntos en que ha de sep tratedo pgra‘enrollarse

ordenadamente en la bobina receptora -20- dispuesta
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en el extrero opuesto de la propis mdquina,

Décha bobina de alimentzcidn ~-19- se encuentra
suspendida sobre el eje -31~ cuyos extremos gpoyan

en los alojamientos =22- de los cartabones -23-. Is

‘cinta de papel -24- &e desplaza en el sentido que

nmarcan las flechas atrar;sando totalmente la insta-
lacidn hasta llegar a la bobina receptora -20-, la
cual, ilgualmente, se e¢ncuentrs suspendida sobre un
gle -25~- sustentado entre los cartabones -26-,

Una transmisidn.directa -27- egtd establecida
desde el citado sje =25~ de la bobina receptora y
8l electromotor -18-, |

In bands de papel ordenada en lakbobina ~19~ e8
arrastrada por un rodillo. de cauncho -28- montado so-
bre el apoyo ~&¢=-, due se encuentra dispucsto en un
punto elevado de la instalacidn, contendo dicho ro-
dillo de caucho con una transmisidn mediente la po-
lea o engranaje =30~ gue recibe movimiento de la ca-
deng -9-, Se comprende facilmente que dicho rodillo
de caucho se adhiere con seguridsd a la banda de pa-
pel obligandols & que se desplace de la bobina‘-19~
para introducirla en las cubetas de caldeo -31~ y
-34-, las cuales cuentan respectivamente con los re-
glstros de evacuzeidn -33- T o=Od-,

En el interior de dichas cubetas, se encuentran

instalados unos rodillos de ebonita ~35= y =36~ Sus~

pendidos en los apoyos =37= y =38~ sntre los cuales
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desliza el papel, ocupando un plano horizontal con

respecto a lasg cubetus de Forma que la banda a tre-
tar durante su paso se sumerge totalmente en el in-
terior de la solucidn de trataniento.

Iz cubeta -32~ contiene agua v/o soluciones de
tratamiento, que se caldean en el seno de la propie
cubeta al bafio marfs, mediante elagua que conbiene
la cubeta -31- pars lo cual, ésta posde los medios
calefactores necesarics. De esta forma se proporciona
a lags soluciones de trotaniento la temperstura desea-
da, pudiendo ser variadas las fuentes gensrsdoras de
calor a emplear. (En el dibujo no se han representado’
por ser detalle accesorio), Ia banda de papel ~24=-,
al salir de las cubetas de tratamiento, pasa entre
los rbdillos -39~ y -40~, uno de los cuales, por lo
menos, es desplazable para :egplar el grado de apro-
ximacidn con su homélogo, a cuyo efecto estard mon-
tado sobre las pletfnas -41- provistas de una ranu-
ra ~4a-, én las que son recibidoé los extremos del
gje flotante, -43-,

Dichos rodillos -39- y -40- tienen por misién,
efectuar un escurrido de la banda de papel, 2 su sSa-
1{da de 1la cubeta, para que dnicamente comporte cier-
ta cantidad de producto, que quedas determinsda por la
mayor ¢ menor presién que los rodillos ~39~ y ~40-
ejercen sobre la bande continua de papel. EI nidmero

-44= sefiala un rodillo de arrastre situado en un pla-
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no mds elevado que loe rodilleos escurridores, encon-
trdndose dicho rodillo de arrsstre -44- guspendido en
el ple derccho -45- fii=do sobre un punto conveniente
de la bancadz -3-,

Ia cadena -9~ después de ectuar sobre el rodillo
o pifidn -15; sufre una desviaci&& atravesando vertical-
nente la bancada en donde enlaza con el rodiilo o pi-
fidn ~46- nasando al piﬁén -30- relacionado con el ro-
dillo de caucho =28~ para descender nuevamente ¥ enla~-
zar con los pifiones o rodillos -47-, =48~, 49- y =50~
golid:rios estog dos Jltimos, del eje que comporia
log rodillos 30~ y -44-, para proseguir por los pi-
fiones -8l-, -5g-, =53, -04~, =55=, =56~, ~57~, =B58~,
~59-, -60~, 6d~, ~C2~ y =63~, tetornasndo nuevamnente
al electromotor -18~ e iniciar el mismo recorrido.

Despuds de efectuado 61 escurrido de la benda de |
papel en los cilfndros -B9- y -40-, dcta, nuevamente
desciende pars introducirse en una cubeta complemen-
taria -84~ proviste de un registro de evaoﬁacién =55=
cuya cubeta al igual que las de tratemiento previo
~31= y =38~ facultativanente podrén contar con medios
vare su desplazaniento cuando asfxconvenga o también
constituir un elemento fijo dispuesto sobre el plano
inferior de la bancada -32-, En el interior de la cube-
ta -64~ existe un rodillo -66~- suspendido sobre el car-
tabdn -67-, cuyo rodillo asegura el paso de la banda

de papel -24- porgl interior de la cubeta ~64- y a su
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salida es recibido entre los rodillos de presién ~68=-
y =69~ de los cuules, uno por lo menos, Se encuentra
montzflo sobre un cojinete flotante entre las pleti-
nas =70~ provistas de 1la fanﬁra ~-71-, Ios rodillos
~78-, =73~ y -74~, dirigen convenientemente la banda
de papel hastz la cédmara de seecado -75- mediante

aire caliente gencralmente, de unos 702 aB0°, De los

7]

lados e_dicha cdmara se vroyectan unas plctines so-
bre lss que se disponen los rodillos -76-, -77-, -78-,
-79-, 7 -80- que cbligen & la bands & paser por la cé-
mara de seczdo en zig zag. Del rodillo,—BO- ge pasg
al -81- el cual dirige la banda de papel hasta el
tren leminsdor constituido por unm rodille -82~ fijo
7 otro rodillo satinador -83- movible o graduable me-
diante el husillo -B4- que hace que la separacidn, en-
tre el -82~ y el -83~, cea mayor o menor segﬁn ge de-
sée. Del tren laminador pumsa la banda de papel a ls
bobing de recepdidn -20-. In cfmare de secado estd
provista por su perte superior de un extractor -85~
para la extraccidn de los gases jue puedan producir-
se, Tnteriormente la cdmars tiene uns resistencia
-86- pnroductora del calor necesario para la deseca-~
cidn.

El trgtaniento de las bhandas de papel se efec-
tda de la forma siguiente: Ia bobina de papel a im-

pregnar se dispone suspendida en los alojamientos

de los cartabones -23-, Iz tira o bandae de papel se
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treslada sobre los rodillos de arrastre hasts la Dbobi-
ne receptora dispuesta en el extremo opussto de lo mé-
quina. Unz vez dispuesta 1o banda de papel, Se pone
el electromotor en movimiento ¥y accions simultdnes-
mente lg correa'transmisora -27~ aue hsce zirar a la
bobina transmisora, ¥ & la cadena sin fin ~9=~, la cusal,

-

I d ~
después de pssar vor el pifidn

tensor -16-, recorre uns
sucesidn de pliiones direccionsles cembiando la direc-
cidn hd elevdndose haste el piﬁén -30~ para poner en
movimiento el rodillo ~28- 7 desciende haste el pifidn
-47~, corre horizontalmente hasta el pifidn -48- v se
eleva parz voner en movimiento al rodillo -39~ con-
tinvando su movimiento ascendente hasta el pifién -50-
que mueve al r>dillo -44-, Vuelve a descender y, des-
pués de rasar vor el rodillo ~51- corre horizontalmen-
te hastas el -5i- que pone en movimiento &l rodillo -68-
sigue en sentido ascendente hasta el -53-, desciende
al ~54- acclonando el rodilleo -72~, vuelve s ascender
hasta el ~55- y sisue horizontalmente hasta el 74~
desclende hasta el rodillo -76- y penetrando por la
cdmara de secado adjuiere un movimiento de zig-zeg,
accionando los rodillos laterales.

Del rodillo -80~- dcsciende verticalmente g1 -81-
del que se desplaze horizontalmente hasta el piﬁén
Tijsdo el rodillo del tren laminador, de dste vasa al
electromotor para volver & repetir el cfclo.

Ios rodillos puestos en movimiento por la cadena

sln ffn, desplazan convenientemente la banda de rapel



10 ™

15 o™

20 e

- 14 - .

221666

‘a2 tratar, hsciendola pasar »or el interior de la cu~

beta -24~ inmvregndndola de las soluciones preparades
7 en ¢llu depositedos. Dicha cubeta estd en el in-
terior de otra -31- con agua ecaliente, gue la man-
tiene a2 una tgmperatura constante; tanto una como
otre estdn provistas de los medios necesasrios para
su desplazamiento cuando asf{ interegs.

Iz banda de panel une vez imsregneds pasa en-
tre wnos redillos -39~ y -40~ que la cdmprimen y
esourren.‘Séguidamente adquiere un movimiento ascen~
dente, hasta ¢l rodillo ~50-, el cual, desciende
para pasar por una Segunda cubetz de lavado y f£ija-
cidn de lss materiss impregnadas, pasa entre los ro-
dillos de compresidn v escurrimisnto -68- y -60- ¥
es desgplazada por los rodillos «53~, «72-, =73-, -74-
y'-76- haste 1a cfmora de secado con aibe caliente
en cuye interior penetrz y aduuiers un despleazamien~
to en zig-zag pasando por los rodillos ~77-,-78~,
-79-, v -80~ pasando seguidamente al -8l- gque la
dirige haoig el tren leminador -83~ para su satinado,
De dshe se dirige & la bobina receptora -26~ de don-
ds se saca para su enpleo.

Se comprende jue este tratamiento ge puede efec-
tuar en dos fases, En la primera el papel a tratar
se hace msar por las cubetas en las que se dispone
una solucidn que hace que el papel se haga esponjo-

14
so para enrollarle despues y mantenmrle as{ »por es-
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racio de clerto tiempo. En le segunds Tase los rollos

de pavel tratados de esta forma, pars que entre sus
pvarticulas se formen celdillss o poros, se instals nue-
vamsente en la mﬁluina haeiéndde pasar nuevamente por
la v»ropia cubeta o bién por otra complementaria en la
que ge ha diswesto la solucidn de 1o materia o mna-
terias cuyas propiedades interesa adnuiera el papel,

Esencialmente ootes son les carceterfsticas de
le potente que aqui se preconiza, en 12 que Se podrdn
introducir todas agquellas modificaciones de detalle
que las circunsbancias y la préctica pudicran aconse=-
Jar, siempre y cuando :lue con las variantes que se in-
troduzcan no se cambie, alfere o modifique la esencia=-
lidad del invento objetoc de esgta patente,

N 0 T A

Se declaran como de propiedsd y novedad en Espail

el contenido de las sigulentes:

REIVIIODDICACIONES

Alﬁ.- Hﬁquin& de trabajo continuo para tratar ban-
das de papel, que comprende una bancada con medios pa-
ra recibir y retener por 1o menos una bobina de materisl
sobre cuya bancada ss encuentren sucesivemente dlspues-
tos una pluralidad de rodillos de arrastre v gufa; unas
cubetags de trotamiento provistas de medios calefacto~
res; unas cdmara de secado mediante corrientes de aire
caldeado; un ejuipo de rodillos satinsdores y los me-
Gios de suspensién necesaerios para una bobina recep-

tora del material tratsdo,
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» L. . . Vé .
28 .- Iaguing de trabajo continuo segin reivindica-

oidn 12, caracterizsda por la diSposicién de una cgja
longitudinel y parclele o la bencada, en cuyo interior
se encuentran organizados los érganos direccionales

de una cadena sin f{n, constituidos por une plurali-
dad de pifiones y/o rodillos; ¥y un pifidn flotante de
tensado para la cadena, dispuesto en la parte infe-
rior (segdn su posicidn de montaje) de la caja;

33;- Méquina sezin reivindicacidn 1% y 22 carac-
terizads vor la disposicidn sobre 1a bancada de un
pid derecho que sustents un rodillo de csucho de arrag-
tre para la banda de papel trasladdndola & las cubetas
de impregnacién en las que existen instalados unos
rodillos de ebonite que gufan el material haciendolo
deslizarse por el seno de la solucidn de impregnacién.

a8 - Mdquina segin reivindicaciones anteriores,
que se caracteriza, por la disposicién, en la parte
inferior de la bgneada de dos cubetas, una en el in-
terior de la otra provigtas de medios calefactores; en
una de las cuales (la menor) se encuentra depositads
la solucidn impregnadora y en la exterior ciertas can-
tidad de agua para el caldeo de dicha solucidn al ba-
fio mer{a,

5&;- Mﬁquina segﬁn enteriores reivindicaciones;
que cuenba con un Jjuego de rodillos de presién varig~
ble para el escurrido de la banda de material a su

salide de las cubetas,
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. / 4
6%.~ Méquine segin notes precedentes, que se ca-

. « 7
racteriza por la dispocicidn de una segunda cubets

con un rodillo instalado en su seno due sumergze la ban-

s 7 . s
da de material en solucidn haciendola rassr seguldamen®

o
N
1

rara su escurrido,

te & un segunde juego de rodillos e presién varisble

v ot . ' / N P .
78 .- laquina segun reivindicaciones anteriores,

. . 4
que se caracterize por contar con una cdmera de seca~

do proviste de una pluralidad de rodillos al tresho-

10 .~ I1illo por los: que desliza ls banda de panel caracte-

I 4 ' ’ .
rizéndose sdemds dicha cdunra por contar con un ejui-

po de elementog electrocalefactores estratesicamente

distribuidos y con un eleuento impulsor-extroctor que

+ . « 4 .
deternina la circulacion del aire caldeado y el arras-

15.~ tre de las substancia voldtiles desprendidas de la

banda de panel,

/’ 7 PR T .
82,~ lMaquina segln reivindicaciones anteriores,

que se caracteriza por conbar con un tren de laming-

cidn v satinado, constituido por un rodillo fijo y

. 7

20 .~ otro regulable por la colsboracidén de un husillo pro-

visto de un volante de accionamiento,

98 ,~ »lALUITA DE TRABAJO CONTINUO PARA TRATAR

BAITDAS DE PAPEL.-

Todo ello conforme se describe y reivindica en

35;_ le memoria que antecede que consta de DIECISIETE ho-

3 » / (3
Jas escritas a maquina por una sola de sus caras y

una 1dmina de dibujos que 1a ilustran.

FIRMADO: E. Gon23lez Vacas
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