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"PFAPA PARA ENGATILLAR SOBRE UN BOTE, PERFEG’CIONADA". : ) B fj“'; ' ’;
Ia presente :l;rivencidn tiene por objeto ma tapa desti:
na.da _para ser engatillada, a lo largo de su borde. sobre un -
bete, tal como tn bote de conserva, o sobre mn recipdenta, tal
como un recipiente para lubricante o producto quimico, reci——
piente para producto farmacéutico, etCess ¥ cuyo panel de cie=
rre situado hacia abajo en dicho borde presenta una zona de me

| nor resistenoia que permite su apertura por desgarre.

10,

Se conoce ya dos ,sistemas de apertura de botes metdli-
cos heméticamente sellados qne recurren a un debilitamiento =

de la mater:la en el lugar em que se efec'hia la rotura del me=

tal para asegurar la apertura, consintiendo uno de estos sis—

temas en .delimitar, principalmente sobre toda la periferia de
' las paredes laterales de los botes; uma lengﬁéta por dog ZO~

15,

nas paralelas de menor resistencia del mata.l, siendo separada

~ esta lengieta del bote con aynda de wna llave, consistiendo el

30.

otro sistema en prever, en las tapas de los botes, bien sea =
una 1fnea cerrada de menor resistencia asociada con otra lfnea
de menor resistencia para delimitar una banda de desgarre, estan
do remachado un medio de ;irensién, tal como una anilla, en el
interior de esta banda para permitir el arranque del panel de
la tapa, 0 bien una linea cerrada de menor resistencia consti-
tufda por ranuras de i)rofundidades desiguales, estando previs-
ta una anilla sobre el panel en el interior de esta 1fnea ce—
rrada para desgarrar el panel siguiendo esa ltima.

Ia invencién se refiere a 1os botes que utilizan el se-
gundo sistema de apertura une presehta inconvenientes tanto -
en el plano de la fabricacién como en los de la utilizacidn,-

del almacenamiento y del tramporte; En efecto, el material -

‘que permite realizar este sistema de apertura es, vista 1a —
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precisidn exigida en el curso de la fabricacic!n de la anilla
¥ el hecho de que la tapa comprende- nervaduras de refuerzo -

‘asociadas con las lineas de menor resistencia, de un costo -
‘extremadanente almétu Ademda, al efectuarse el conformado

de la tapa y la fijacidn de la anilla en dos operaciones dig,
ﬁntas.i el precio de coste de las tapas es prohibiti-vo; SOww
bre todo que en este precio- de coste_;_ es preciso tener en —-—
cuenta que se e_sti obligado para realizar estas tapas a uti-
lizar materiales costosos c¢on el inconveniente suplementario .
de que resulta préctioament‘e« indispensable fabricar igualmen. _
te el cuerpo del bote en estos mismos materiales si se desea
eﬂtar nefastas reacciones en el cureo del engatillado de las
tapas sobre los botes, fenfmenos de electrdlisis con el contg,
nido de los hotes, etc.

Al costo del equipo necesario para la fabricaoidn de -

las tapas antes menciomadas viene a afiadirse ademds el costo

de los aparatos de control de las tapas fabricadas que son —
controladas una por uns, estando asociados frecuentemente es—
tos aparatos de control con el dispositivo de estam';‘iaeitfn; de. |
biendo ser efectuadas también nuevas comprobaciones en la fa-
se de fijacién de las anillas. Es preciso tener en cuenta adé |
nmds el hecho de que a pesar de todas las comprobaciones reali
zadas en el curso de la fabricacién de las tapas, no se tiene
la seguridad de que las mismas resistirdn, a causa de los es-
fuerzos qué han sufrido las mismas en el curso de su formado,
cuando serdn engatilladas sobre los botes. Para que las ani—
1las no sobresalgan con relacidn al borde de los botes, es -
imprescindible; de una parte; aplicar la anilla fuertemente =
contra el panel de la tapa; lo que' hace inedmoda la prensién
de dicha anilla y; de otra parte; limitar el espesor de esta
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tﬂtima, lo que provoca una cierta fragilidad de la anilla
por esta razdn, r:.eagos de corte por parte de loa usuar:los,
debidos a los bordes cortantes de las enillas. Ademés, toda
ro%mda!aanﬂlam«mhawm&elosbutesya o
que los mismos no ‘estdn ooneebidos para ser ablertos con un =
abrelatas clésico.

Entre loa 1monvenientes presentados por las tapas =
existentes; uno de los mds importantes reside en el hecho de
que resisten mal las manipulaciones, principalmente em el <«

curso _dai!-. transportey pero principaimente en los lugares de

venta ddnde los botes son eogidos con ‘1‘a mano por los consu-

midores curiosos‘ EY menor choque o la menor traccidn sobre =

'laanilladetmatapaprovocalaaperturaﬁelbote,loquew

o ',250

L 4 ..
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provoca bien sea la salida ‘del lfquido contenido por el mismo,
0 bien la alteracifn de su contenido si éste es sflidos Asf -
éa :c_&:.lo se ha estimado que,anlossupmercadosg se"mﬁnéejn
pérdidas del 10 al 15% en los botes de conserva y en 1os bow—-
tes que contienen bebidas; provistos de tapas de apertura p - T8
cil. en el curso - del transporte, del alma&enamiento, de la re
posicidn de mercancfas en las estanterfas y de la ventas

Ié. invencién tiene por objeto remediar estos inconve—
nientes y p:ocurai una tapa de apertura fdoil que pueda ser =~
realizada econdmicamente con material tradicional de modelado

" de tapas cldsicas. de apertura por medio de abrelatas; efectudn

dose las operaciones de control de las tapas fabricadas del =«
mismo modo que las. de las tapas clééicas,- con ayuda del mismo
material qué el utilizado para la verificacidén de estas dlti-
mass BEsta tapa, que puede ser realizada en una sola Operacién
con ayuda de todos los materiales utilizados generalmente para

la fabricacién de los botes de conserva, presenta un panel de



cierre que ofrece una resistencia prdcticamente 1d6n1:iea a la -
del cuerpo del bote y exemto de saliente, 10 que lo resguarda
de=todavapertura accidental ‘en el curso de las manipulaciones

4 alasquememﬁ&wzbsmmamdsmmpm'

5~ 'he, de su almacenamiento y de su venta, y lo que permite evie
tas; tal como empieza ya a practicarse con ciertos botes de -
apertura fdeils ¢l verse obligado, para,'reducir las péwmidasy~
a dotar a las tapas que presentan medios de apertura de un cg
puchdn de proteccién realizado gemeralmentg en materia pla’sti-

1% ca; Por dltdmo las operaciones de aperwé ‘de 1a tapa seezin -
la invencién, se efectdan prdcticamente tan cémodamente -como
las exigidas pava abrir los botss provistos de tapas de fdcil
aperturs conocidos y ello; sin que se corra riesgos de lesi&z-

, por parte de. 1oa nsuar.!.os. : :
15% Con tal objeto; segvin la invencién, la zona de menor -
’ resisteneiaestéeonstimﬁammmmtﬁﬁca, deproﬁmd:l
.- dad constante; realizada en el mencionado panel sobre por 1o -
*+ menos una parte de su periferia.

R Sean una forma de realizacidn de la ihvenci—cfn;.. 1a ranu-
~30e ra ¥nica antes citada se extienden sensiblemente a igual dis—
tancia del borde de la tapa; :

“ Segin un modo de realizacidn ventajoso de la invencidn,
**eee la ranura tnica antes citada se extiende en la proximidad del -
borde de la tapa con el fin de que un instrumento; tal como un
»*.2%« cuchillo de mesa; introducido en esta ranura pueda apoyarse so-
bre este borde y ser utilizado como palanca para desgarrar el -
panel de la tapa a lo largo de la ranura y levantarlo para se-
pararlo del contenido del bote. |

Segin una forma de realizacién particularmente ventajosa

de la invencidn, el hueco de la ranuras aparece en la cara vigi-

30
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ble del panel do la taps cusndo es engatillada dicha tapa sobre
-0tros detalles y particularidades de 2a invencién se de’

 Guoirdn de 1a desoripeidn de los dibujos enexos & la presente.

memoria y que representsm, & tftulo de ejemplo no limitativoy-
una, forma de realizacién particular del objeto de 1a invencidn,
ia figura 1 es una vista en perspectiva d.e-'un bote pro~

visto do una tapa de apertura fécil segin la invencién,

Ias figuras 2y 3 ¥ 4 son vistas en perspectivay: andlo—m
&as a hfﬁgura' 1y que ilustran el in'oceso de apertura de un =
bote provisto de la. taps segin la invem:i&z.

Ia figura 5 es una vistr en perspectiva que muestra el
bote una yez retirado el panel de 1a tapae '

 En las diferentes flguras, las mismas cifras de reforencha
ddstinguen elementos m&r.tim .

Seg(hlainmcidng 1a tapa 1 astédesﬁnadag como 98
miestra en los dibujos, a ser emgatillada, a lo largo de su -
borde 2; sobre un bote 3, presentando su panel Ge cierre 4 una
zox;# de menor resistencia 'que permite su apertura poér desga,z-re;
Bsta zona de menor resistencia estd constitufda por una ranura
inlca 5, de profundidad constante, realizada en el panel 4 so~

bre toda su per.lferia; extendiéndose esta renura sensiblementa
a igual distancia del borde 2 de la tapa ¥y en la proximida.d de
este tilthpo, lo que permite cuando es separado el panel 4 de =~
la tapa 1, a 10 largo de la ranura 5, des}pejar; en 1a tapay =—
una abertura cireular 6 (figura 5) cwd didmetro corresponde - -'
précticamente al didmetro del bote. Ia apertura del bote se —-
practica,_ cono se ha mostrado en la figura 2, introduciendo un
instrumento; tal como un cuchillo de mesa 7, en la ranmura 5 de

la tapé., cuyo hueco aparece para facilitar las operaciones de
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aperturay en la cara visible del penel 4, Ia disposicidn ds ~
la rapura 5 en la proximidad del borde 2 de la tapa permite,
como se ha mostrado en la figura 3¢ apoyar la hoja del cuchiw

’ 110 7 ‘sobre dicho borde para cmﬁmmpalamm. de modo

que el esfuerzo a ejercer para levantar el panel 4, que se =
desgarra a 1o largo de la ranura Sy es minimo; Este modo de - .

‘procedery por el» que se separa el panel 4 del contenido del -

bote 3, permite evitar lo que se practica para abrir ciertos
botes de apertura f£4cil con los que es preciso en primer lu—
gar,. para despegar el panely hundirlo en la materia contenida.

~en el bote; 1o que hace que se introduzean en esta materin e
Ios polvos, microbioss otc.s adheridos a la tapa de los botes
¥ que no pueden ser separados de la misma, por un simple desem

polvado, Deapués de haber levantado el panel 4,, es suﬁciente.
c¢omo se ha mostrado en la fim 4; con: coger este fitimo y -

-a;}arcer oo tracci&x. segiin la ﬂauha. 8. ‘para separar comple--.

tamente dicho panel 4 de Ia tapas Para hacer mds cémoda la —
localizacién de la ranura 5, se ha previsto unas marcas 9, en
forma de ﬂeehaa,; sobre el pa:nel 4 (

Ia tapa de acuerdo con 1a mvemiﬁn puede ser realiza-

- da no splamente en alminiqg sino igualmente con ayuda de me-

tal utilizado generalmente para el cﬁe‘rpo de los botes, tal -
como la hojalata estafiada; chapa negra; etcss 10 que permite
obtener unas tapas de apertura fdcil cuyo precio de coste es
sensimexgénte igual al de las tapas. cldsicas, ya que el b
1laje para realizarlas y comprobarlas es similar al utillaje
utilizado para fabricar las tapas cldsicas y dado que no pre-
sentan acceoor:.ocz suplementarios tales como anillas., Esta po-
sibilldad de utilizar el mismo material para las tapas que —-
para los cuerpos de los botes pemite"obtener durezas y espe-




sores semejantes en todos los elemem‘:os due constituyen los 7‘

botes;; lo éue suprime; de una parte, los problemas resul tan-——

tes de la incompatibhilidad de mageriales en el curso de la =
- aplicacifn de iatapa ¥ durante Ios. tratamientos ultexiores =
5¢ de loe botes y. de otra parte,los fendnenos de electrélisis

entes mencionados. Ia ramas. cnya profundidad no rebasa el -
5% del espesor de la tapa, no reduce, gracias a su situacidn
préxina al borde 2 de esta tﬂtima, la resistencia de la tapa
en la misma medida @e la de las tapas de apertura £cil cozig..
10~ cidaa que -estén sometidas a grandes esfuerzos en el curso de
la fomacién no solamente de las ranurasy. sino igualmente de
las ﬂiversas nervaduras de- refuerszo y la aplicacién por remas
’chado de las anillas, es por esto por lo que no hay riesgo da
- ver pro&uczrse fallas an 1la tapa segin la Miﬁ, tal como-
15: oourre frecuentemente en las tapas. de apertura fdcil conocidas,
N | Qne esta tﬂ'b:lma. se. adapta particulaymente bien para ofram
"1 una hermeticidad total y una excelente resistemcia para el em

D balaje bajo vacfo y a presifn
i‘ E Debe entenderse que la invencién no estd limitada en mo=-

'.‘20;' do alguno a la forma de realizacién descrita y que pueden in~
troducirse muchas modificaciones en esta fltima sin salir del

o%e
5 L]

« marco de la presente patentes

Toa e

sveny Se podrfa prever pr‘incipalmente'no realizar la ramra 5
nds que sobre una parte de la periferia del panel 4'; prinecipal
‘250 mente cuando la tapa estd destinada a sellar botes que contie—
e nen lfquiaos-; _
Se podrfa realizar iguslmente la ranura 5 sesin una 1f-
nea quebrada abierta o cerrada, pué‘iendo ser prevista tombién
la tapa antes mencionada para obtener botes de seccién que no

30, sea circular.
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El NModelo de Utilidad que se solicita por veinte,aﬁos;»
para Espaﬁa. de acuerdd} con 1a vigente I.egislaeié’n; deberd -
_ recaer sobres “EAPA PARA ENGATILLAR SOBRE UN BOTE, PERFECCIO~
5. NADA", con Prioridad de la Solicitud de Patente en Bélgica -
wmfa, PV 131.160 de fecha 16 de Mayo de 1.973, conce&ida con =
el mfn, 799’.591, a nombre de IDEPLA DE PORTO RICO INCe, segin

las oaractexrfsticas esenciales de las siguientess
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RBIVINDIGLQIONES
12 =~ Tapa para en@.tillar sobre un bote, perfacclonada.

a o largo da su Dborde, %al como un bote de conserve, 0 sobre
,;g;;ﬂifpian&a, tal camn'nnzrﬁe&f}!ﬁdmrxmnﬁa:hxﬂf‘i, »
aunto . quinico, recipiente para pmmm fameéntico o si

larr ¥ cuyo panel &e cierre situado ‘debajo de dicho borde mrg
aenta 1ma zona q.e menor resistencia. ‘que pemite su apertura -

- por desgarre; que se caracteriza pbrqne la zona de mENOr Yo

sigtencia de las tapas esté mﬁMﬂa por una ranura dnioa,
de mmaﬂ.aad eonstante, reanzada o dieho pmel sobrae por

28,~ Tapa para cngatiliar m un bota., perfeceiomda.
B@g‘t’f:{ la reivindicacién precedent: 3 fme se caracteriza porque
la ramura thica antes citada se . enﬂ@ : sensiblemente a «=
1gm] dstancla del borde do 1a o
| t131ay 2.3 bﬁtay perfaceianada,~
segin wna u otra de las reivinﬂieaéiones preceaentes, que se
caracterizan porque la ranura tinioé ‘antes citada se extiende -
en la proximidad del borde de la tﬁga con el fin de que un -

,  instrumento, tal como un cuchilloe aa mesa, introducido en es=
‘4a ranure pueda apoyarse sobre este borde y ser utilizado CO=-

mo palenca para desgarrar el panalgde la tapa & lo largo de —
la ranura y levantarlo para separarlo del oontenido del bote.

48,~ Tapa para engatillar sobre un bote, pert‘eeeionada,
segin una cualquiera de las reiﬁn@%_caqunea p;'.a.:aientes', que -
se caracterizan porque el hueco dela raxmra é.parece en 18 w-
cara visible del panel de la tapa éuando es engatillads dicha
tapa sobre el botes | | '

52,= Tapa para engatillar sc;hre un bote; perfeccionada;

seqin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que



se caracterizan porque la ramra se extiende sobre toda la = —_
periferia de la ‘h’apa; | | | _ ,
68 .- Tapa para engatillar sobre un bote, perfeecionaaaj.-‘
| segin wna cus.lquim de las reivindicaciones preceamtes;. qﬁ.e
5‘. se caracterizen porque 1a tapa presenta, blen sea en meco, -
0 bien en relieve, al menos una marca indicadora de la ranure
‘en }a que debe ser introducido dicho instmmento para desgarrar
el pa.nel de 1a tapa a lo largo de dicha ra:nnra.
| 78y~ “TAPA PARA ENGATILIAR SOERE UN BOTE, PERFECCIONADA".
10, Segtfn queda sustancialmente descrito en la presente Me~
| mo:ria.' que consta de diez hojas, escritas a mﬁquina por una sola
cara Yy acompafinds de dibu;'yoq.

’mﬂﬂ' -8 OCT. 1976
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