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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de un Modelo de Utilidad a nombre de: -
5CHAEFFER—HOMBERG GmbH., de nacionalidad
alemana, domiciliada en 56 Muppertal-Ba®

men, Schutzenstrasse 23, (Alemania); por

"BOTON DE PRESION™.

..... oooCODooo. ...,

El objeto del invento es un botén de presidon constitui
do por macho y hembra.

En los modelos conocidos la mitad sefialada como macho
del botén de presion tiene la bola y la mitad sefialada como hem
bra una abertura de engrane.

El anclaje de las dos mitades del botdén de presioéon en
la tela de soporte requiere medios adicionales que segun el em
pleo a que se destina el botén de presidon estan estructurados
para no deteriorar la tela en lo posible, como por ejemplo las
Ilamadas placas de agarre. Las garras de éstas estan afiladas y
al penetrar por la tela de soporte ensanchan las mallas, de modo
que se evita en gran medida que los hilos se corten. Los extre-
mos libres se doblan en el otro lado de la placa de zb6calo de

esta parte del botén de presion. EI campo de empleo de estos -
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botones de presidon es muy amplio, porque ellos cumplen de un mo-
do muy poco llamativo la funcidén de unir. Por regla general la
parte macho se ancla detras de un listé

*
do que agqUl no surge la necesidad O el
to decoroso directo. Pero por otra part
brir la mitad del botén de presidon expu
mente con un capuchén de adorno apjicad

El invento tiene el objeto de
espec ial, es decir adicionalmente a las
den de la descripcion y de las reivindi
sion de este tipo de tal manera que su
msnte facil, su altura muy pequefia y su
el boton de presion, destinado a la fun
binac i6n con un elemento decorativo rec
que persiste también cuando el botén de presidon esta abierto, pu-
diéndose combinar con el mismo detalles de acuerdo con la moda
segun se quiere. Los medios de sujecidon que se necesitan al efec-
to deben ser sencillos, de funcionamiento seguro y sin requerir
piezas adicionales, sino que en comparacién con los botones de
presion conocidos hagan posible una fabricacién mas sencilla, un
almacenamiento mas favorable y ademas la ventaja de una aplica-
cion mas facil a los articulos de consumo respectivos.

De acuerdo con el invento se resuelve este problema
porque el macho tiene en su lado superior un medio de encaje por
enchufe para la sujecidn de un recubrimiento de adorno.

Otra configuracion ventajosa de acuerdo con el invento

consiste en una unidén reversible por pestillo entre el macho y

el recubrimiento de adorno.
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Ademdés se propone de acuerdo

con el_fhyentb que la pla=-

ca superior del macho partiendo del borde rodeaﬁb por las garras

de sujecidn en si conocidas fenga'un sector elevado dirigido ha-

cia el interior cuyo borde rebordeado forma la abertura central

para el encaje por enchufe.

Una caracteristica favorable

del invento consiste en

que este ssctor elevado tiene forma troncocénica.

De acuerdo con el invento es

se eleve en forma escalonada.

ventajosd que este sector

Ademas se propone segln el invento que el borde de la

abertura central para obtener una sujecidn irreversible del recu-

brimiento de adorno esté transformado en varies lengﬁetaé que en

forma de ganchos inclinados emergen en

la abertu:a.’

Otro perfeccionamiento ventajoso de acuerdo con el in-

vento consiste en que también la hembra tiene una abertura de

encaje por enchufe pare la sujecidn de

Ademas se propone de acuerdo
parte del botdn de presién tenga en si
tura hembra y en el lado ancho opuesto
respecto al encaje estd en consonancia

4 . ’
Una caracteristica ventajosa

un recubgimiento de adorno,
con el invento que cada

en un lado anchﬁ‘una aber-
uﬁ saliente macho que con
con la abertura hembra,

del invento consiste en

que el saliente macho es el soporte del recubrimiento de adorno.

De acuerdo con gl invento es

ventajoso que el saliente

macho se ancla en una cavidad del recubrimienfg;de adorno y que

o

tiene una abertura central para la entrada de una espiga de cen-

traje del cuerpo de adorno.

Otra propuesta ventajosa presenta el invento mediante

la sujecidn de agarre entre la superficie de la espiga y ias len~

glietas del saliente del macho.
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Una configuracién ventajosa de acuerdo conel invento
consiste en que el saliente macho parte de una placacuya super-
ficie es mas pequefia que la del elemento de adorno yque tiene
en su borde garras de sujecidéon que rodean la placa inferior que
lIleva la abertura hembra.

También se propone de acuerdo con el invento que tanto
el saliente macho como la abertura hembra estan formados por len-
gletas elasticas individuales.

Una caracteristica favorable del invento consiste en
que la espiga de centraje se estrecha hacia su extremo libre en
forma conica.

De acuerdo con el invento es ventajoso que tanto la
hembra como el macho tienen partes de recubrimiento superiores
de forma igual entre si que por medio de una conexién de enchufe
y giro estan acopladas a un elemento de sujecion Fijado en la
tela de soporte y forman la abertura de encaje central del botdén
de presion, la cual en el macho estd tapada por un elemento de
adornoencastrado.

Ademas propone el invento que la parte superior de re-
cubrimiento tenga aletas dirigidas hacia fuera que parten de la
pared de la abertura de encaje y con las que estan coordinadas
aberturas de paso en la placa superior del elemento de sujeciodn
a las que se acoplan espaldares de soporte que se extienden en
la direccion periférica de la placa superior y estan rodeados
por las aletas.

Otra configuracidon ventajosa existe de acuerdo con el

invento porque las aletas estan desplazadas alternativamente en

bl

- 1

su altura y penetran encima y debajo de los espaldares de soporte.”™
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Adémés se.propone de acuerdo cﬁn el_iﬁvgnto.qué los
espaldares de soporte estén formados por‘ia zoﬁa anulér de la
pared interior de la placa superior acodada.ﬁaéia agriba; |

Una carscteristica favorable del'inVanto consiste ade-
mas en que ia parte de recubrimiento superior se apaya con su
borde curvado hacia abajo en la tela de sbp&:te.

De acuerdo con el invento es ventajoso que por lo me-
nos la placa superior del elemento de sﬁjecién del macho y de la
hembra tengan la misma forma., | |

Ademas propone el invento que la placa de garras del
macho se prolongue en la espiga de encaje del botén de‘presién.

Otra configuracién ventajoéa dél invento consiste en -
que la parte superior de recubrimiento tiehe en su éuperficie
exterior salientes para el encaje por torsidn. |

Finalmente, también de acuerdo con el invento, es ven-

tajoso que la parte superior de recubrimiento se extiende cubrien-

do hasta sobre las garras dobladas de la placa de garras.

Como consecuencia de esta configuracidn se ha creado

un botdn de presidn de un valor de uso elevado. Como mantenimien-

to de la anterior funcidn de unién se aflade ahora con una altura
minima la funcidn del adorno favorable, con lo que el elemento

coordinsdo de adorno y de recubrimiento puede servir también co-

mo boton corriente que puede sustituir al cldsico botén conocido

que se fija por costura. El elemento de adorno y»de_rchbrimientq
puede servir entonces también como ésidero. con lo que no se pro-
ducen manejos no acostumbrados. Los medias constructivos son

sumamente sencillos. El macho tiene en 'su lado superiof una aber-

tura de enéaje por enchufe para la sujecidn de este elemento de

e
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adorno y de recubrimiento. La empleada unidn reversible de encaje
entre el macho y el elemento de adorno y recubrimiento proporciona
toda una serie de ventajas. En primer lugar resulta una conside-
rable riqueza de variaciones para las aplicaciones que se pueden
colocar. La pérdida eventual del elemento de adorno y recubrimien-
to se puede sustituir rapidamente. Si este elemento de adorno y
recubrimiento tiene la funcidon de un botén se suprime la nueva
fijacion por costura. Para la limpieza o el lavado el elemento
de adorno y recubrimiento puede desprenderse del macho en caso
necesario para preservarlo segun las condiciones de su superfi-
cie, tipo de material etc. dedeterioros eventuales por un inten-
so atague mecanico o quimico. Pero ventajosa es también la unidn
por encaje como tal, puesto que pequefios movimientos de vuelco
de las piezas unidas se compensan sin perjuicio para la cohesiodn.
La unién por encaje esta realizada de tal manera que la placa su-
perior de [la hembra partiendo del borde rodeado por garras de su-
jecioén en si conocidas, tieneun sector elevado dirigido hacia
el interior cuyo borde rebordeado forma la abertura de encaje
central. El desplazamiento del borde rebordeado hacia arriba per-
mejorar a pesar de la forma estructural compacta la entrada
por encaje también en el sentido O6ptico. La elegida forma tronco-
conica de este sector proporciona junto con el borde rebordeado
una estabilizacién excelente, de modo que ae puede emplear mate-
rial de pared muy delgada, lo que por otra parte redunda adicio-
nalmente en beneficio de la reducida altura estructural deseada.
Papa el mismo objeto sirve también la medida de configurar este
sector en forma escalonada. El escaldn correspondiente puede si-

tuarse €n la zona marginal tanto que el mismo termina inmediata-



mente delante de los extremos puntiagudos de las garras de suje-
cion que rodean el borde de la placa superior del macho. Puesto
que el escaldn sobresale todavia del grueso de las garras de su-
jecion, existe una proteccion ventajosa contra esfuerzos mecani-
cos directos, tal vez una apertura de las garras. Pero de acuerdo
con el inverné también es posible una favorable sujecidn irrever-
sible del elemento de adorno si el borde de la abertura central
esta transformado en varias lengletas en forma de ganchos que iIn-
clinadas hacia abajo penetran en la abertura. Esta solucidn tiene
la ventaja de que la coordinacidén adecuada del elemento de adorno
y recubrimiento se puede realizar sin la ayuda de herramientas.
Por ejemplo para la coordinacién reversible o irreversible de un
segundo botén o botdén interior también la hembra puede tener una
abertura de encaje por enchufe para la sujecidon de este botén o
elemento de adorno y recubrimiento.

Para obtener también ventajas con respecto a la aplica-
cion en bienes de consumo apropiados, especialmente en prendas
de vestir, las dos partes fundamentales del botén de presidén que
encajan entre si pueden configurarse de un modo analogo, lo que
simplifica considerablemente la fabricacién, ya que se disminuye
el numero de procesos de trabajo que se necesitan para la fabri-
cacion del botdén de presién en su conjunto. Ademas de la economia
de herramientas se consigue también un montaje simplificado, puesto
que aparte del elemento de adorno existen solamente dos piezas
estructurales diferentes que se emplean lo mismo para una como
otra parte del botdon de presion. La configuraciéon es de tal ma-
nera que cada saliente macho se ajusta encajando en cada abertura

hembra. De esto resultan también ventajas para el envio asi como
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para la venta. La parte superior asi como la parte inferior del

botén de presidén pueden almacenarse sin preocuparse de su empleo

K 1

posterior como macho o como hembra. Esta posibilidad de almacs-

namiento trae también ventajas con respecto a la aplicacidon me-
canica de los botones de presion en bienes de consumo. Especial-
mente si se trata de prendas de vestir el dispendio es mucho me- ;
fior. Ya no se necesita una aplicacion por separado ni un almace-
namiento por separado, ya que ambas partes del botén de presion
pueden ser aplicadas por una sola maquina a las prendas de ves-
tir precisamente en las dos partes de la prenda que se solapan
con independencia del modo de abrocharse ésta mas tarde. Esto
proporciona no solamente la ventaja de que macho y hembra no se :
pueden cambiar dando lugar a producciones erroéneas, sino que al
contrario colocando las partes de la misma manera tanto en la
confeccidén para caballeros como para seforas el modo usual de
abrocharlos puede determinarse posteriormente. El elemento de
adorno y recubrimiento se combina entonces con la parte del bo-
ton de presion situada hacia fuera, ya que de acuerdo con el in-
vento se tiene la posibilidad de combinar, a pesar de la coloca-
cion indiscriminada de las partes del botén de presion en los
sectores de la prenda que se solapan, el elemento de adorno y
recubrimiento en cualquier caso al sector dirigido hacia fuera

de la parte correspondiente del botdn de presidén, a saber segun
el modo de abrochar la prenda, siendo indiferente cual parte del
botén de presidén sirve como macho y cual como hembra. La Ffijacion
del elemento de adorno y recubrimiento es posible de un modo fa-
vorable en combinacién con el saliente del macho. Con esto se

ha obtenido una coordinacion favorable penetrando el sector de
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fijacidn del macho hasfa dentro del élementﬁ.deladorﬁo, Elielé-
mento de addrno; fabricado preferent%mente:de’plééﬁico_duﬁda
con esto libre de sectores de pared delgéd§.~El encajeiéntre el
elemento de adorno y recubrimiento y el éalieﬁte del macho se
realiza de un modo estable, para lo cﬁal.elnmaterial del elemen-
to de adorno no tiene que ser eldstico ya que el movimiento de
desvio para el encaje se realiza por el desvio eldstico de las
lengUetas del saliente del macho. Débido a eéta medida 9 segdn
la confeccion de que se trata pueden emplearse tal vez también
elementos de adorno rigidos de metal, Por el centraje el elemen-
to de adorno entra en una posicidn de encaje faVorable.'Para es-
to la forma cénica de la egpiga proporciona varias ventajas, a
saber que en el primer sector de encaje exlste la pOSlbllldad

de desvio para el saliente del macho, y por otra parte en su po-
sicibén terminal de encaje se ajusta éog contacto gqométrico-en

la abertura central del saliente del macho, con lo que ée ha con-

-seguido un asiento muy firme. Para desprender el elemento de.

adorno y recubrimiento del saliente del macho, por ejemplo para
no exponer en la limpieza de la prenda de‘végtir el elemenfp dé
adorno a un ataque mecénico o quimico, hacén falta esfu;rzés que
sobrepasan cons;derablemente las fuerzas de encaje del sitio de-
encaje entre el macho y la hembra. Por lo tanto el elemento de
adorno y de recubrimiento forma un a31dero verdadero qqe se‘puede
desprender solamente cuando se quiere quo.no'de un modo involun-
tario en el uso, quiere decir con ocasidn de la sepéracién de
macho y hembra, El ajuste geométrico de la espiga de‘cémﬁaje en
la absertura central del saliente delmacho'proporcions'ademés la

ventaja de un agarre por parte de las lengletas, quedando el ele-

Redatie
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mento de adorno y recubrimiento fijado con resistencia a la tor-
sién, Ademas de las ventajas técnicas pare el uso se ha creado

también una solucién épticamente agradable, porque el elemento

" de adorno no solo cubre por completo el.macho_sindfque sobresale

del mismo, de modo que éxteriormenfe se ve solo e; elemento de
adorno. | |

Pero también con respecto a le-estabilidad en el uso
existen ventéjas. La estructuracidn elés%ica de ambos medios de
encaje de una parte del botdn de presiéﬁ'paré el‘encajé de la
parte del Eotén de presidn que sirve précisamenfe cﬁmo macho .0
como hembra proporciona una distribucidn Gniforme y ventajosa de
los esfuerzos para conseguir la posiqiéﬁ de encaje. Loa‘eafuer~
zos se distribuyen de un modo uniforme 56Bré ambos seﬁtbres, lo
que de acuerdo con sus funciones aumenta la.duracién de vida de
los medios de encaje, siendo su configuraﬁién muy sencillé yleco-
nomica en material. La estabilidad de la posiciéq-encajada no
queda afectada por esto. |

La coordinacion reversible de uhlglemenfo de adorno
proporciona toda una serie de ventajas,'Siaﬁdo‘la configura;ién

apropiada se cierra por ejemplo la aberturé del macho por un ele-

mento de adorno encajado. Si el elemento de adorno y recubrimien-

to funciona como botén en el sentido clégico; existe la vghtaja
de que todas las prendas de vestir pue&en ser equipadas con el
mismo botén de presign por la misma midquina y que la aplicacidn
se realiza solamente antes de ser embaladas las prendas de veé-'
tir, lo que trae consigo ventajas para podsr dispoher en el élma-

cenamiento y en el curso de la fabricacién, También puede servir

' . + 7 . R
la hembra para recibir un elemento de adorno sin funcion de cierre.
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Como otra ventaja esencial existe la del montaje facil por el
consumidor terminal. Se ha abandonadola anterior colocacidén a
modo de remaches de los elementos de construccidon que aprisiona-
ban la tela entre ellos. También debido a esto se puede despren-
der la parte superior de recubrimiento para ser sustituida por
otra. Al desprenderse la parte superior de recubrimiento se ob-
tiene acceso al anillo de puntas,

mecanicamente o colocado en sitio

tado por el usuario o por el vende

tituido por un botén de presién nu

sumamente resistente y fuerte. Deb

de que la parte superior de recubr

ten de la pared de la abertura de

exterior y con las que estan combi

placa superior, que en lo demads se

tes del botén, a cuyas aberturas d

de soporte que se extienden en la direcciodon periférica de la pla-
ca superior y rodean las aletas, existen posiciones de coordina-
cion iniciales y terminales exactamente definidas. Esto forma
una favorable condicidon previa para la coordinacion automatica
de las partes del botdn de presidon en la tela de soporte. Si ade-
mas las aletas estan desplazadas alternativamente en su altura,
de modo que penetran encima y debajo de los espaldares de sopor-
te, se obtiene una fijacion entre la parte superior de recubri-
miento y la parte de sujecién que resiste casi todas las habi-
tuales presiones axiales. Los espaldares de soporte estan forma-
dos de un modo ventajoso por la zona anular del borde interior

acodada hacia arriba de la placa superior. A este respecto tam-
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bien. es févorable que la parte superior de recubrimiento se apo-
ya con su borde doblado hacia abajo en ié»iala dé,sopﬁrte. Sien-
do igual el contacto del borde de la zona marginal adecuadamente
abovedada se obtiene -asi también un recubrimiento protector de

las garras de la placa de garras que fija la parte de sujecién

en la tela de soporte. Finalmente los salientes de ataque propues-
tos en la superficie exterior de la parte superior de recubri-
miento favorecen también la coordinacidn automética de las par-
tes del botdn de presion en la tela de soporte.

Otras ventajas y particularidades del objeto del in-
ven to se-explican a continuacidn a base.da varios ejemplos de
realizacidn representados en los dibujos que muestran lo sigui-
ente:

el macho del botdn de presidn

[

Fig.

Fig., 2 el recubrimiento de adorno dibujado por separado,

Fig. 3 el corte siguiendo la 1iﬁea II1 - III de la Fig. 1,

Fig. 4 1la hembra del botén de presién,

Fig. 5 el corte siguiendo la linea V - V de la Fig. 4,

Fig. 6 el macho segdn un segundo ejemplo dé realizacion,

Fig. 7 el corte siguiendo la linea VII - VII de la Fig. 6,

Fig.hB una hembra de acuerdo con el segundo ejemplo de reali-
zacidn,

Fig. 9 wun macho segln el tercer ejemplo de realizacidn,

Fig. 10 el corte siguiendo la linea X - X de la Fig. 9,

Fig. 11 la vista desde arriba de otro ejemplo de realizacion
variado de ls hembra,

Fig. 12 el corte siguiendo la linea XII - XII de la Fig. 11,

Fig., 13 una quinta variante de la hembra,
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig,

Fig.

Fig.
Fig,
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.

17

una vista desde abajo de una parte del bptén.de presion
de acﬁardo con la sexta forma de réaiizacién,

un corte idngitudinal del elemento de racubrimientu y
adorno correspondiente,

un corte longitudinal de la parte de la sexta forma de
realizacidn que sirve aqui como macho,

un corte longitudinal de la parte del botdn de piesiﬁn
que sirve como hembra,

la vista desde arriba de una parte del botdn de presiodn,
el encaje entre la hembra y el macho asi como el elemen-
to de recubrimiento y adorno de la sexta forma de reali-
zacion ilustrando especialmente el empleo como hembra o
macho segin se quiere,

el elemento de adarno en una séptima forma de realizacicdn,
un corte correspondiente a través del macho del botdn de
presidén de scuerdo con la séptima forma de realizacidn,
un corte a través de la hembra,

un corte vertical a través del botdn de presidn de la
septima forma de realizacion encontréndose en‘unién de
encaje,

la vista desde abajo hacia la ﬁarte superior de recubri-

miento,

.el corte siguiendo la linea XXV - XXV de la Fig. 24,

la vista desde arriba de la parte de‘sujecién,

el corte siguiendo la linea XXVII - XXVII de la Fig, 26,
una vista desde arriba de la placa de garrss,

una vista lateral correspondiente,

la placa de garras en forma .modificada con referencia a

la Fig, 29,




31 y 32 variantes de una union da resorte inseparable en-
tre el elemento de adorno y el botdn de presiodn.

El boton de presion de la primera forma de realizacion
de acuerdo con el invento segun las Figs. 1 a 5 se compone del
macho P y de la hembra M asi como de un elemento de recubrimien-
to y adorno Z que se puede combinar con el botén de preBioén.

Parte del macho P forma una placa superior 21, la cual
esta fijada en la tela de soporte 9 por medio de una pleca de
garras 3 que forma al mismo tiempo el vastago de encaje 4 del
boton de presion. Las garras de sujecion 16 de esta placa 3 atra-
viesan la tela de soporte 9 y sus extremos estan doblados de modo
que rodean el borde 22 de la placa superior 21. El borde 22 se
extiende paralelamente a la tela de soporte 9.

La zona central de la placa superior 21 esta elevada,
quiere decir que se separa de la tela de soporte 9. El sector ele-
vado esta sefialado con 23. ElI borde interior 24 de este sector
esta rebordeado y forma una abertura de encaje central 5 para un
saliente de encaje 6 a modo de vastago del elemento de recubri-
miento y adorno Z que esta fabricado por ejemplo de plastico. Es-
te saliente de encaje 6 estd destalonado, tal como se ve en la
Fig. 2. Para conseguir mas facilmente la unidén de resorte, este
saliente a modo de vastago puede estar ahuecado en toda su pro-
fundidad, de modo que asi la pared del vastago es sumamente elés-
tica. El lado inferior del saliente de encaje 6 a modo de vastago
es plano y su superficie frontal o anular termina inmediatamente
delante de la tela de soporte 9. ElI lado inferior del elemento
de recubrimiento y adorno Z que aqui tiene forma de seta esta

ahuecado, de modo que el borde de este elemento cubre las garras
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de sujecién 16 ocultandolas de la vista y protegiéndolas de con-
tactos.

El sector 23 tiene una forma mas o menos troncoconica.
Debido a esto en el borde rebordeado 24 que rodea la abertura de
encaje 5, la placa superior 21 del macho P esta estabilizada en
si. Pero, tal como lo muestra el macho de acuerdo con la Fig. 10,
este sector puede elevarse también en forma de escaldén, El esca-
I6n correspondiente esta sefialado con 23" y se encuentra direc-
tamente delante de las puntas 16" de las garras de sujecién 16
dirigidas radialmente hacia el interior.

En lugar de la mencionada coordinacién reversible del
elemento de recubrimiento y adorno Z puede realizarse también
una sujecion irreversible si el borde interior 24, que rodea la
abertura central 5, para formar varias lengletas radiales que ac-
tlan como ganchos, tiene sectores de separacidén 26 que preferen-
temente lIlegan hasta la zona del sector troncocoénico 23, tal como
la muestra el segundo ejemplo de realizacidon de acuerdo con las
Figs. 6 a 8.Estas lengiletas 25 estadn acodadas en el vértice 27
de modo que tienen una direccidn inclinada hacia abajo y emergen
asi en la abertura 5.Los extremos de las lengletas, preferente-
mente de aristas agudas, rodean una abertura circular. Su diame-
tro es menor que el diametro del saliente de encaje 6 del elemen-
to de recubrimiento y adorno Z que tiene aqui convenientemente
una forma cilindrica. El saliente de encaje esta tal vez levemen-
te destalonado. Debido a que el elemento de recubrimiento y ador-
no Z se apoya con su lado inferior en el nervio anular formado
por los vértices 27 de las lengletas 25 y en lo demas los extre-

mos de las lengletas se incrustan en la pared del saliente de
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de encaje 6" se ha realizado una unidn irreversible muy resis-
tante entre el macho Py el elemento de recubrimiento y adorno Z.

Segun se desprende de la Fig. 5, el vastago de encaje
4 del boton de presién, que en esta forma de realizacidon se ha
hecho flexible por una hendidura, penetra en una abertura de en-
caje 5 de la hembra para realizar la unidon del botdén de presion.
Aqui se ha empleado la misma placa superior 21 de la Fig. 3y
solamente la placa de garras 3 esta modificada por estar cerrada
en el centro.

En la Fig. 8 la hembra estd variada da tal manera que
la placa de garras 3 forma alli la abertura de Bncaje central 5
para el vastago de encaje del botén de presidn, mientras la pla-
ca superior 21, vuelta aqui hacia abajo, forma la abertura cen-
tral 5 para un elemento de recubrimientoy adorno Z que secom-
bina de un modo irreversible con la hembra. La funcidon de esta
placa superior 21 se ha explicado mas arriba.

La forma de realizacion de acuerdo con la Fig. 10 prevé
un vastago de encaje rigido del botdén de presidon, que no tiene
elasticidad radial y parte también de laplaca de garras 3siendo
del mismo material de ésta. En cambio la placa de garras 3que
en la Fig. 12 estd vuelta hacia arriba y pertenece a la hembra esta
adaptada para las necesidades de la elasticidad, ya que el borde
rebordeado 28, que forma la abertura de encaje 5 para el vastago
de encaje 4 del botdon de presidén, tiene hendiduras radiales 30
que llegan hasta el escaldén 29. La placa superior 21 que Bn la
Fig. 12 esta vuelta hacia abajo, corresponde a la forma estruc-
tural ya descrita en la Fig. 10 y sirve para la aplicacion de

un elemento de recubrimiento y adorno Z en la hembra.
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La configuracion de acuerdo con la Fig. 13 se diferen-
cia de aquella de la Fig. B solamente porque con la placa de ga-
rras 3 situada arriba estd coordinada una placa anular 31 rodeada
por las garras de sujecion.

En el ejemplo de realizacidon de acuerdo con las Figs.
14 a 19 el botdén de presién consta también de las dos partes 50,
51 que son necesarias para establecer la unién y cada una de las
cuales, tal como lo muestra la Fig. 19, puede servir como macho
P o como hembra M segin se quiere. En el ejemplo de realizaciodn
representado en el dibujo la parte 50 debe considerarse como ma-
cho Py la parte 51 como hembra M.

Ademas de estas partes pertenece al botén de presiodn
también un elementa de recubrimiento y adorno Z acoplable. Las
partes 50, 51 son iguales, teniendo cada una por si una placa de
garras 3 situada aqui arriba y una placa inferior 52 y lIlevando
la placa de garras 3 el saliente 53 dirigido hacia arriba, des-
talonado y que sirve como vastago de encaje macho, el cual debido
a hendiduras verticales que llegan hasta el plano de la placa
de garras posee sectores elasticos a modo de lengietas y tiene
arriba una abertura central 54. La placa inferior 52 posee aqui
un sector elevado 23 que configura la abertura hembra 55 cuyo
borde interior 24 estd rebordeado. El sector elevado 23, debido
a hendiduras que llegan hasta el plano de la placa inferior, for-
ma también lengietas elasticas.

Segun el empleo en determinados bienes de consumo el
sector elevado 23 puede estar configurado también sin hendiduras
y el movimiento de desvio para el encaje es realizado entonces

solamente por las lengletas del saliente del macho.
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Cada parte 50 y 51 se fija en‘lqs'sectores.raspectivos‘
56 y 57 de la tela de soporte 9 en la fo#ha siguiente : La placa
de garras.E se apfieié exteriormente confré lé.falé de SdPO:tB)
de modo que laé garras de sujecidn 16 enfilédas coﬁtrariamente
al ssliente 53 pasan a través de la telaba soporte, La placa in-
ferior 52 se coloca entonces en el otro iadd dé ia.tela‘de sopor-
te en el espacio anular formado por laS'éarrag de'sujécig;‘ls,
cuyos ektremos se doblan a continuacidn y fodean la piaca infe~
rior, de modo que la placa de garras 3 y la placa.inferibr 52
con interposicidén de la tela de soporte 9 quedan tensadas entre

4
Sl,

Los salientes 53 estén adaptados al efecto pafa él'enQ
caje con las aberturas 55, quiere decir gUé el_salieﬁte macho’ de
la parte 50 encaja con retencién en la abertura hembra de la par-
te 51,‘pero el saliente macho de la parté 51 encaja también'én
la abertura hembra de la parte 50.

El elemento de adorno Z poses para su encaje con el sa--
liente 53 del macho correspondiente P una cgvidad 58:bonfigurada
adecuadamente. Los salientes macho 53 de ambas pa:fés 50, Si se
adaptan a esta cavidad 58, | |

Del techo 58' de la cavidad.58 parte qéntricgmqnta una
eapiga de centraje 59 que se estrecha'ééﬁicamente hacie abajo.

La espiga 59 estd dimensionada'de'tai mahera que su sécior‘de
didmetro mayor que se encuentra cerca del tegho entra en la po-
sicidn encajada con el saliente del macho con ajuste geométricb
en la abertura central 54 del saliénte del macho. |

Ademés de la cavidad 58 el elemerto de recubrimiento

y adorno Z posee en su fondo une escotadura 60 que estéjadaptada
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a la forma de la placa de garras 3 y en la posicidén encajada del
elemento de recubrimiento y adorno Z con el saliente 53 del ma-
cho la escotadura 60 alberga la placa de garras 3 ocultandola
hacia fuera.

Como ya se dijo, la Fig. 19 ilustra el empleo electivo
de las partes 50, 51 como macho P o como hembra M. Las lineas
no interrumpidas muestran la parte 50 en la posicidén sirviendo
como macho P. La parte 51 forma entonces la hembra M.

Teniendo en cuenta la diferente modalidad de abrochar,
especialmente en la confeccidén de sefioras y de caballeros, las
partes 50, 51 pueden disponerse también de tal manera que la
parte 50 coordinada con el sector 56 sirve como hembra M, segin
lo dibujado con trazos de puntos y rayitas. El elemento de adorno
Z encajaria en este caso con el saliente de macho 53 de la parte
Sl situada aqui en lo alto.

Para una disposicidn con agarre también en direccion
axial del elemento de adorno en el saliente del macho, los bor-
des de la abertura de paso central 54 del saliente 53 del macho
pueden estar rebordeados hacia dentro, segin estd esbozado en
la Fig. 19 con el numero de referencia 100.

Otro ejemplo de realizacidon de acuerdo con las Figs.
20 a 29 posee también un macho P, una hembra M asi como un ele-
mento de adorno Z.

Componentes del macho P asi como de la hembra M son
en esta forma de realizacién una pieza superior de recubrimiento
1, una pieza de sujecidéon 2 asi como una placa de garras 3. Las
piezas superiores de recubrimiento 1 tienen forma idéntica.

También las piezas de sujecidén 2 tienen configuracion

igual.



Las placas de garras 3, teniendo en cuenta au verdade-
ra funcion, estadn configuradas también de manera igual. Solamente
la placa de garras 3 coordinada con Ia'hé%bra M se prolonga en
un vastago de encaje 4 situado en el centro. Este ultimo colabora
con la abertura de encaje 5, situada adecuadamente en el centro,
de la parte superior de recubrimiento 1 de la hembra M.

La abertura de encaje correspondiente 5 de la pieza su-
perior de recubrimiento 1 del macho se cierra con el saliente de
encaje 6 del elemento de adorno que encaja elasticamente.

El elemento de adorno es de plastico o de todos,modos
de un material con Tlexibilidad suficiente. El saliente de encaje
a modo de vastago esta destalonado de acuerdo con la inclinacion
de la pared 7 de la abertura de encaje. Para hacer mas facil el
encaje elastico, el saliente 6 tiene en un sector parcial de su
longitud una cavidad 8 que parte de su extremo frontal. Esto da
lugar a un abultamiento anular 6" altamente elastico que en el
ultimo tercio de la longitud del vastago se transforma en el sec-
tor macizo y con esto también mas estable del vastago. ElI lado
inferior del elemento de adorno Z es plano, de modo que existe
un contacto completo del mismo en la pieza superior de recubri-
miento 1. Segun se ve, el elemento de adorno Z, de forma semies-
férica a modo de botén, sobresalecb la parte superior de recubri-
miento 1 y su color y estructura puede adaptarse segun se desea.
Por sobresalir el elemento de adorno Z éste puede emplearse tam-
bién como asidero o directamente como botdén, con tal de que la
fuerza de sujecidn del saliente de encaje 6 sea mayor que la fuer-

za de encaje del boton de presién.

La pieza superior de recubrimiento 1 en forma de plato

w1 H
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estéd coordinada por una union de enchufa.y torsion reveralble
con la pieza de sujecidn 2 que por medio de la placa de garras
) 3 esté fijads en la tela de soporte 9. Para'asto.parten de'la pa-
red retraida 7 de la abertura de encaje lag_aietaa 10.:Estas al-
5 timas estén dirigidas hacia fuera. Ségﬂn mueétra la Fig.l24 la
plEZE superior de regubrimiento tlene en total cuatro de estas
aletas, Estas estén distribuidas con angulos 1gualea pero despla;
zgdas en su altura alternamente, de modq‘que las aletas 10 se‘cpv
locan por encima y por debajo ds los espa;dapes de sapqite 1l de
10 la placa euparior‘lZ de la pieza de SUje§i6n52; La p;aca'supeiior
12 tiene dos aberturas de paso 13 qué teﬁiendb.en cuenta el con~
torno de dos alétas 10 diametralmente opuéstés parte de un agUJe-
ro central 3'. Para el acoplaﬁiento de las dés partes 1 y 2 las

aletas 10 situadas mas abajo, se enfilan hacia las aberturas 13,

15 se introducen en ellas y se tuercen en 458, Con esto_las-aletas
:'fbx 10 situadas abajo, es decir mas distgnciadas del elemento de adore i
Do no Z, saltan sobrs los salientes de encaje.ld obtenidos pof‘gol-
:-"E pes de punzon, para colocarse con sus boraes_estfecﬁns lﬁ"sitUa-_ f

dos‘an la direccion de giro contrs topeé‘terhinaigé 15 realiza- ..
.20 dos también por golpes de punzdn, En la posicién de_enéajgvlas

aletas se sostieﬁen en sus dos bordes esérechus 10' y 10" entre
. las granulaciones que tienen una distancialaprobiada entre si.

La placa superior Zl‘que forma los espaldares 11 esté
conseguida por embuticidn del sector central de la pieza de su-
.25 jecidn 2, La profundidad de embuticidn corresponde aproximada-
mente al grﬁesn'de las aletas,'de mﬁdo que el;lado inferior de
las aletas enrasa en un mismo plano con el lado iﬁferio:‘de la

pieza de sujecion 2. En este plano termina también el borde 1!

I S e e Ayt v 4 amtazama, 440 0 40 b 4 SN g B g an
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doblado alli sobre el sitio de fijaciéon entre la pieza de suje-
cion 2 y la placa de garras 3, el cual borde se apoya con su
superficie frontal 1" sobre la tela de soporte 9. Para la pro-
teccion de la tela de soporte la superficie frontal 1" puede es-
tar rebordeada también hacia fuera.

La placa de garras posee en su perimetro las garras
16 distribuidas uniformemente y que terminan en angulo agudo.
Estas garras se obtienen mediante lébulos libremente recortados
que luego son doblados hacia arriba. Las puntas 17 de las garras
estdn redondeadas, de modo que si el material da soporte es un
tejido, estas garras atraviesan la tela de soporte con ensanche
de las mallas para ser dobladas después en la direccidon de la
pieza de sujecion, con lo que las puntas 17 se colocan directa-
mente delante del acodamiento IB que forma los espaldares de so-
porte 11.

La placa de garras combinada con el macho P se diferen-
cia de la de la hembra M solamente porque la placa de garras 3,
como ya se dijo, se prolonga en el vastago de encaje 4 situado
en el centro, Este ultimo tiene una hendidura en cruz, la cual
hendidura 19 se adelanta hasta dentro del alcance de la placa de
garras 3. También el vastago de encaje 4 esta destalonado por la
forma de la pared de este vastago de encaje, de modo que ésta
colabora con la pared 7 de la parte superior de recubrimiento
destalonada en un angulo igual. El extremo frontal del vastago
4 se ha dejado abierto. En la placa de garras 3 combinada con
la hembra M la zona central esta eliminada por estampacion, de-

bido a lo cual la tela de soporte 9 puede desviarse todavia un

poco.
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Especialmente para la éombinacign y phién ﬁomplatamente
automadtica de las piezas superiores de réégbrimiﬁnto;éon las pie-
zas de sujeciéh 2 es ventajosd que en la?SUpéf?icié de estas pie-
zas superiores de recubrimiento estén prgvistas marcas para el
montaje o éalientes de ataque 20. Estos pueden ser tesidos en

cuenta en el proceso de estampacidn y pueden asprovecharse ademas

para quitar mas fécilmente a mano la unién de enchufe y torsién. ;

También las piezas de sujecidn pueden eétar.provistas Qentajosa¥‘
mente de salientes paré garantizérvuna aiimentaciéﬁ éutoﬁéticé
en posicidn correcta. La abertufq centr§l dé éncajé 5,paede tenexr
también forma poligonal, especialmente pér ejemplo la alineacidn
de emblemas de adorﬁo o también paras el ﬁﬁntajefautoﬁéﬁicd en po-
sicidn correcta y para la transmisién de esfuerzos giratorios de
fijacidn, |

Segln las variantes de acuerdo con las Figs, 31y 32

el elemento de adorno Z poses para sl encaje con el saliente 53

de la placa de garras J una cavidad destalpnéda 58'con uh vésta-~

go central 59' en forma de seta. Los lébulos de este saliente 53

recortados por la hendidura en cruz hasta el fondo‘de,la‘p;aca
de garras 3 estén doblados hacia dentro & aespﬁés ;eacodadds-un:
poco en la direccidn de la placa 3. Para El'agarre se‘boiqcén
los ldbulos debajo del borde del véstago obtenido por el abulta-
mienta en forma de seta.

Con esto la pared exterior relativémentg rigida de la

cavidad 58 forma la superficie de apoyo periférica, Pars hacer

posible el paso del espacio anular de la cavidad de seccidn trans-

. . ‘
versal mas pequefia, los lébulos reacodados se desvian momenténea-

mente, para luago colocarse a modo de genchos debajo del'bqrds

8 wvw G L

It

s, &

T T

TR S I T

e e

e e



10

15

20

25

- 24

de la seta. En el ejemplo de realizacién de acuerdo con la Fig.

31 el estrechamiento es superado esencialmente por la deformacién

plastica del vastago de extremo abultado asi como upa pequefia -
eliminacion de material en este y en la pared de la cavidad y en
el ejemplo de realizacidon de acuerdo con la Fig. 32 esencialmeji-

te por el vastago que aqui estd hendido y que se puedB comprimir

Bn la zona elastica en la medidanecesaria para el paso del salieji

te 53 del boton de presidon. En ambos casos laintroduccidn a mano

es Tacilmente posible. Debido a la posicion inclinada del 16bulo

rebordeado del saliente, que se ve en el dibujo, esta realizada
una unidon indisoluble. Esfuerzos de traccion, que actuan sobre el
elemento de adorno Z tienen por efecto un reforzamiento del efec.

to de agarre, ya que los l6bulosse incrustan todavia mas fim e-

mente en el fondo destalonado dela cavidad.

NOTA -

Se reivindica como nuevo y de propia invencion:

1. Botdn de presidn, constituido por macho y hembra, caracteri-
zado porque el macho tiene en su lado superior un medio de erea.

je por enchufe para la sujecion de un elemento de recubrimiento

y adomo .

2. Botdon de presion, de acuerdo con la reivindicacion 1, carac-
terizado por una unidén elastica reversible entre el macho y el

elemento de recubrimiento y adorno.

3. Botdn de presiodon, de acuerdo con las reivindicaciones ante—
riores, caracterizado porque la placa superior del macho, pajr—

tiendo del borde rodeado por garras de sujeciéon en si conocidas,

= o

f

1



tiene un sector elevado dirigido hacia dentro, cuyo borde rebor-

deado forma la abertura central de encaje.

4. Botdén de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque el sector transcurre elevado en for-

ma troncocénica.

5. Botdon de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porque el sector transcurre elevado en for-

ma de escalodn.

6. Botdon de presidon, de acuerdo con las reivindicaciones ante-

10 riores, caracterizado porque el borde da la abertura central pa-
ra obtener una sujecidon irreversible del elemento de recubrimiento
y adorno esta transformado en varias lengiletas en forma de gan-

chos que inclinadas hacia abajo emergen en la abertura.

7. Boton de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
*15" riores, caracterizado porque también la hembra tiene una abertura
I\f*

de encaje para la sujecion de un elemento de recubrimiento y

adorno.

8. Boton de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque cada parte del botén de presion
tiene por si en uno de sus lados anchos una abertura hembra y
en el lado ancho opuesto un saliente macho adaptado para el en-

caje a la abertura hembra.

9. Boton de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-

riores, caracterizado porque el saliente macho es el soporte del

elemento de recubrimiento y adorno.



10. Botdon de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque el saliente macho se ancla en una
cavidad del elemento de adorno y tiene una abertura central para

la entrada de una espiga de contraje del elemento de adorno.

11. Botdén de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por una sujecidon agarrada entre la superfi-

cie del vastago y las lengietas del saliente macho.

12. Botdén de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque el saliente macho parte de una placa
de superficie menor que el elemento de adorno y con garras de
sujecion en el borde, las cuales garras de sujecion rodean la

placa inferior que lleva la abertura hembra.

13. Botdon de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque tanto el saliente macho como la

abertura hembra constan de lenglietas individuales elasticas.

14. Botdn de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la espiga de centraje se estrecha

conicamente hacia su extremo libre.

15. Botdén de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque tanto la hembra como también el me-
cho tienen piezaB superiores de recubrimiento de forma igual en-
tre si, las cuales mediante una unidn de enchufe y torsidon estén
acopladas a una pieza de sujecion fijada en la tela de soporte

y que Fforman la abertura de encaje central del botén de presion,
la cual en el macho esta cerrada por un elemento de adorno fijado

por elasticidad
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16. Botdn de presidn, de acuerdo‘con las reivindicaciones ante~
riores, caracterizado porque la pieza superior de reéubrimiento
tiene aletas dirigidas hacia fuera que parten de la pared de la
abertura de encaje y con las que estan coordinadas aberturas de
paso en la placa superior de la pieza de_sujecién, a cuyas aber-~
turas de paso se acoplan espaldares de soporte que se extienden
en la direccién periférica de la placa sﬁperior y estédn rodeados

por las aletas.

17. Botén de presidn, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque las aletas estan desplazadas en su
altura alternamente y penetran encima y debajo de los espaldares

de soporte.

18, Botén de presién, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque los espaldareé de soporte estan for-
mados por la zona anular de la pared interior acodada hacia arri-

ba de la placa superior.

19, Botdn de presidn, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la pieza superior de recubrimiento
se apoya con su borde curvado hacia abajo sobre.la tela de so-

porte.

4 : .« N . ‘
20. Boton de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porgue por lo menos la placa superior de
. .« s’ 2 . ’
la pieza de sujecion tiene la misma forma en el macho y en la

hembra,

. ) .’ . . .
21. Boton de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
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riores, caracterizado porque la placa de garras del macho se pro-

loriga en los vastagos de encaje del botén de presion.

22. Botdn de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la pieza superior de recubrimiento

tiene en su superficie exterior salientes para ataques de torsion,

23. Boton de presion, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la pieza superior de recubrimiento
se extiende sobre las garras dobladas de la placa de garras cu-

briéndolas .
24. BOTON DE PRESION.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo-
ria Descriptiva, que consta de veintiocho hojas escritas a ma-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

vadrid, 22 MAR 194
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