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PATENTE
DE

INVENCION

por wMAQUINA SEMIAUTOMATICA PARA LA FABRICACION DE Noyos cILIN-
DRICOS PARA FUNDICIONw, a favor de DON ALFONSO PRUNERA GIMENEZ,
de nacionalidad espafiola, con residenclia en BADALCNA (Barcelo-
na), calle de Méndez Nufiez, n? 2.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere a una méquina semiautoméd-
tica para la fabricacidn de noyos cilindricos para fundicidnm,
que consiste en un bastidor soportado en disposicidn oscilante
alrededor de un eje horizontal, cuyo bastidor comprende un depé
sito de reserva de composicidn de moldeo y una caja de moldeo
en la que se puede montar moldes de noyos amovibles, cuya caja
esté formada Por dos partes separables que, juntas forman la ca
vidad de moldeo y pueden ser separadas para la retirada del noyo
fabricado. La miquina comprende, ademds, otros elementos esencia

les para su funcionamiento, los cuales serdn descritos con més
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detalle en la sigulente descripcidn, con referencia a los dibu-
jos adjuntos, en los cuales

la figura 1 es una vista en perspectiva de la méquina;

la figura 2 es una vista frontal de la caja de moldeo, y

la figura 3 una seccidn en la linea 3-3 de la anterior,

El conjunto de la miquina estéd ilustrado en la figura 1,
donde se aprecia que el pié 10, asegurable al suelo mediante
pernos pasantes por los taladros 11, tiene una columna 12 en su
parte posterior, la cual se levanta verticalmente hasta una al-
tura conveniente para formar un soporte adecuado para el giro
de los elementos que se describird a continuacién.

Bl extremo superior de la columna 12 tiene un cojinete 13
en el que se puede girar un mufién 14 que se extiende hacia de-
lante de la mdquina y termina en una placa soporte 15 que, en
la posicidn normal de la ﬁéquina se encuentra dispuesta verti-
calmente. | |

La. parte inférior de la placa 15 termina en una consola cir
cular 15 que sirve de soporte para la caja de moldeo propiamente
dicha, y en la parte superior de la placa se encuentra el sopor Q
te para el depdsito de composicidn de moldeo, indicado en 17. El
depésito termina en una tolva inferior 18 que desemboca én la
conexidén 19, donde se encuentra la vdlvula de paso de composi-
cidén, formada por una guillotina que puede obturar el paso de
dicha conexidén y ser retirada por medio de la empufiadura 20.

La conexidn 19 termina sobre la superficie superior de la
caja, y ésta esta formada por una mitad fija a la placa, indica-
da en 21, y una mitad mdvil 22, articulada a la anterior alrede-
dor de un eje vertical 23 relacionado con los correspondientes
brazos de bisagra 24 fijos a ambas partes de la caja. Un clerre

25 permite el blogueo de ambas partes en la posiciénbcerrada.
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En cada una de las mitades de la caja se puede montar un

2L

medio tubo 26 de didmetro interior adecuado a los noyos gue

se desea producir, cuyos medios tubos estdn montados a las mi-
tades de caja correspondientes, mediante elementos féciles de
desmontar para facilitar la substitucidn de los tubos cuando
se desea cambiar de didmetro de noyo. Estos medios tubos estén
dispuestos de manera gque al cerrar la caja medlante el dispo-
sitivo 25, ajustan formando la cavidad cilindrica en la que se
ha de moldear los noyos.

Con la miquina en la posicidn indicada en la figura 1, se
llena el depdsito 17, cerrando luego su tapa 27; se abre la
védlvula 20 y se deja llenar completamente la cimara de moldeo
formada por los dos medios tubos acoplados segin se aprecia en
la figura 3, Bn caso deseado, esta operacidn puede ser favore-
cida mediante una accidn de vibrado, a cuyo efecto la miquina
puede ser dotada de un dispositivo vibrador de cualquier tipo
conocido, asociado con la parte del conjunto que la experlencia
indique mds conveniente para hacer llegar el efecto vibratorio
a los fubos acoplados y a la parte inferior del depdsito de com
posicidén de moldeo,

Los medios tubos Eé llevan acopladas respectivas resisten-
clas 28 para calentarlos a una temperatura iguel o superior al
punto de reblandecimiento del componente resina que forma parte
de la composicidn de moldeo. La femperatura proporcionada por
esta resistencia es controlada por un termostato 29 y el contac-
tor 30 dispuesto en el cuadro 31 adosado a la columna de la mé-
quina. La indicacidn de temperatura estid a cargo del termémetro
32, Cuando el termémetro indica la temperatura correcta ge lle-
va a'cabo las operaciones indicadas anteriormente; después de un
tiempo prudencial para permitir que se endurezca una capa sufi-

cientemente gruesa de composicidn de moldeo adyacente a las pa-
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redes interiores de los tubos 26, se hace girar el conjunto de
1802 de modo qué el resto de la composicidn de moldeo, no adhe-
rid; a las paredes de la camara de noyo, cae al depésito 17, Se
cierra la vdlvula 20 y se puede volver el conjunto a su posgi-
cidn de partida. »

Al cabo del tiempo necesario para producir el total endu-
recimiento de la cdscara de composicidn de moldeo gque ha queda-
do adherida al interior de los tubos 26, el noyo queda listo pa
ra su extraccidn, lo cual se efectla abriendo la caja de noyo
y retirando la pieza terminada con ayuda, en caso necesario,
del extractor 33, accionade por la palanca 34 que puede oscilar
libremente en el soporte 35. Retirado el noyo la méquina queda
en disposicion de empezar otra operacidn.,

El conjunto mévil de la mdquina puede ser bloqueado en sus
dos posiciones de trabajo descritas, por medio de un dispositi-
vo enclavador generalmente conoclido, accionable por el pedal 36
que sobresale del pié 10.

La invencidn, en’ su esencialidad, puede ser desarrollada
en otras variantes que difieran en detalle de las indicadas y
a las cuales alcanzard igualmente la proteccidn que se recaba.
Podré, pués, ser construida en cual uier forma y tamafio, con
los materiales mis adecuados, por gquedar todo ello comprendido

en el espiritu de las reivindicaciones.
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Degcrito el invento se declara nuevas y de propia invenw
cidn las siguientes reivindicacioness

1, Méquina semiautomdtica para la fabricacién de noyos
para fundicidn, caracterizada porque comprende un bastidor so-
portado en disposicidn oscilante alrededor de un eje horizon-
tal, cuyo bastidor presenta un depdsito de reserva de composi-
cidén de moldeo en comunicacidn con una caja de moldeo en la

que ss puede montar moldes de noyos amovibles, cuya caja eété

.formada por dos partes separables que, juntas forman la cavi-

dad de moldeo, y pueden ser separadas para retirar el noyo fa-
bricado, y dispositivos calefactores para calentar dichos mol-
des de noyo.

2. MAquina segiin la reivindicacidén 1, caracterizada por-
que comprende un bastidor provisto de un mufidn horizontal mon-
tado para girar en un soporte que incorpora dispositivos para
bloquear a dicho bastidor en una posicidn de trabajo en la que
la composicidén de moldeo pasa del depdésito a la caja de noyo,

y otra posicién en la gue dicha composicion puede volver al de-
pdésito.

3. Méquina segin la reivindicacidn 1, caracterizada por-
que la clmara de moldeo estd comunicada con la caja de noyo
por intermedio de una vdlvula gue puede interrumpir el paso de
la composicién de moldeo.

4, méquina segﬁn la reivindicacidn 1, caracterizada por-
gque uno de los extremos de la caja de noyo estd cerrado por un
véstago corredizo sobresaliente al exterior y accionable manual

mente para despegar el noyo fabricado.
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5. MAquina semiautomdtica para la fabricacién de noyos
para fundicidn.
Segln se describe y reivindica en la presente memoria deg
criptiva que consta de sels hojas, foliadas y escritas a méqql
Se na por una sola cara, acompafiadas de una lémina de dibujos.
Madrid, a 7 de mayo de 1955.
ALFONSO PRUNERA GIMENEZ.

P2

JAIME ISEQN MIRALLES
P. P.
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