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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
& favor de Don Jaime RECTORET CCMAS
de nacionalidad espsafiola
rosidente en PREMIA DE MAR (Barceloné). calle San Francisco, 3
por: |
»UN PERFECCIONAMIENTO EN LA FREPARACION DE MOLDES DE ESTAMPEAR
A LA SEDAw.
I{EMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidén tiene por objeto garantizar
8 su concesionario la explotacidn exclusiva en Espafia y sus pose-
siones de un perfeccionamiento en la preparacifn de moldes de |
ostampar a la seda,

dagsta la fecha se han usado distintos procedimientos en 1la
pregaracién de moides de estampar & la seda, 1l0s cuales no reali-
zan su funcidn con las perfecciones regqueridas, pues aungue s8e ha-
ya conseguido la estampscidn a base de moldes fotogrdficos para
varios colores, no se ha logrado en los dibujos finales figuras
continuas con 1freas rectas y bilen definidas yg gue €l cruzamien-

to de la trama y urdimbre crea 1f{neas de una forma quebrada o en

diente de sierra, fécil de apreciar & simple vista en los tejidos
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estampados,

Bl perfeccionamiento de la presente patente ticme por 6bje-
to lograr unos dibujos de- trezo continuo en la estamp cién con 1la
particulsridaed de que el sistemas empleado es de fdcil ejecucibn y
no obvliza a un coste slevado.

Dicha manera de asctuar presenta todas las ventajas del néto-

4o clésico con los perfeccionamientos que se detal®rédn a continua-

cién

Para la mejor comprensién del objeto de esta patente se adjun-
te una hoja de 4ibujos en la asue quedan grafiadas, esﬁuem!ticamente

Yy & titulo de ejemplo, las distintas fases por las que pasa el

molde duranto su preparacidédn, fases gue coustituyen el procedimien-
to, v que podrén sufrir variscidnes siempre y cuando no slteren la
esencialidad de la invencién.

Hacilendo referencia a las figuras, se observa que se parte
de un aibugo base (1), (Fig, 12), el cual se traslada a un molde

preparado al efecto. Sobre dicho molde (Fig. 2) constituido por un

lienzo de seda fijo & un marco, se le aplica a pincel (2), una capa

B de sgua, 25 gr. de gela-

de una disolucién constitufda por 150 cm
tina y 3 gr. de bicromasto potdsico, oxtendiendose dicha mezcla so-
bre une cara de la seda, a ia tomperatura de 18% (. para gque tengé 1le
fluidez requerida;

Una vez ello efectuado se deja secar el molde y se splics

invertido sobre la cara libre de la seda (Fig. 3) una disolucién

-constituidagd por la mitad del sobrante de la disoluecidén anterior,

afiadidndole un volumen igual de azua destil=zda, efectudndose la
aplicacién de dicha capa mediante un pincel (3), de forma que gque-
de esta segunda cara perfectameﬂte impregnada de la segunda disolu-
cién.

Una vez ofectuada esta segunda impre.nacién se deja secar el

molde (Fig. 4) en 1la temperatura ambiente, y cuando he llezado &
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las roqueridas condiciones de sequedad, se le somete a una insole-
cién (Fig. 5), pars permitir el periecto trasiado del dibujo a la
seda,

Cuando se juzgue conveniente, o ses cuando 8o compruebe gue
el dibujo ha pasado perfectamente & la seda, se somete (Fig. 6) el
holde a un bafio {5) que contiene agus caliente, la cual revela y
fija la imagen, procediéndose a continuacidén a impregnar el molde
con una capa (6) de composicién celuldsica, a base de barniz z8-
pén ¥y disolvonte, que fije la gelatins pars impedir que la misma
se corrs, lo cual perjudicarfa el dibujo.

En una fase final (IMg. 8 ) se procede a repasar el molde ta-
pando con gelatina lss zonas que haysn cuedado al descubierto.

Bn dicha forma de preparaciédn de moldes se tiene como nota
més importsnte el conseguir unos dibujos completamente perfectos y
do trazo continuo, en lugar de la forma actual de diente de sierrs,
debido & que, gracias a las distintas fases del proceso, sSe logra
una’ capa ae gelatina lo suficiente sélida que impregna perfectemen-
te la seda y contrarresta las diferencias en el cruce de 1los hilos
de trama y urdimbrs.

En la presente petente de invencidén serén variables los ma-
terisles utilizados en el molde, y, en general, todos cuantos de-
talles no alteren, cembien o modificuen la esencialidad propia de
la invenci&n. '

N O T A .
REIVINIICACIONSZES

Se relvindica como objeto de 1= piesente Patente de Invencidén:

12 .-Un perfeccionamiento en 1a prepar:zcién de moldes de cstamper
& la seda, que se caracteriza esencialmente por partirse de un di-
bujo bvdsico norﬁal que serd trasladado al molde, que,.en la primers
fase, es8 impregnado por una de sus caras con una disolucién consti-

tufda por ciento cincuenta psrtes de agua, veinticinco de gelastina
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% tres de bicromatd potdsico a la temperastura de 182 ¢, procediénm-
dose, une vez secada dicha cars a la impregnacidén de la cara opuesta
de la seda mediante una mezcla formada por la mitad# del sobrante de
1a anterior sumentada con un volumen igual de agua destilada; pa-
gédniose, & continuacién, al secado del molde seguido de su insola-
cién teniendo lugar dospuds el rovelado en agua caliente y fijéndo-
se la golatins mediante la doposicién de uns capa celullsica de bar-
niz zapbn y disclvente sbbre toda la superficie del citsdo molde,
con un retoque final mediante gelatina de las partes imperfectas o
que quecan al descubierto, pars asi definir con detslle las distin
tas zonas del grédfico.

28 ,-UN fERFECCIOﬁAMIENTO EN L4 PREPARACION DE MOLDES DE
HSTANPAR A LA SEDA,

Sean cuales fueren lss circunstanclas que concurran con la
esencialidad propia de la misma.

Consta la vresente Memoria descriptiva de custro pdsinas fo-

liadas y mecanografiadas por una sola care y va acompsfiada de una

hoja de diuujos aclarativos.

Madrid, 6 de mayo de 1955,
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