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La presente patente de invenaión se refiere a un 

sistema de forjado y alelo raso» mediante e l oaal el suelo es­

tá  constituido por lo s siguientes elementos:

-  viguetas mixtas de hormigón y la d r il lo *

- a le lo  raso de yeso» oan o sin  refuerzo de oaña, 

yute o lad rillo »  según la  separación de la s viguetas*

-  bovedillas de lad rillo  o yeso premoldeado*

- relleno superior de hormigón*
Le auyos elementos, la s viguetas del piso están 

carao te rizadas por su construcción mixta de hormigón, hierro 

y la d r il lo s , formando estos encofrado permanente y oabeza de 

compresión* Xas viguetas en su parte Inferior y central t i e ­

nen sección en ángulo convexo hacia abajo, es decir, en Y, que 

haoe posible la  construcción oompleta del c ielo  raso por ver­

tido superior de yeso, y en la parte superior forma adecuada 

para hacer de estribos pera las bovedillas de forjado.

E l vertido del yeso, para formar e l oielo raso, en 

vez de por e l sistema conocido y usado corrientemente de ta­

bleros apeados con pies derechos, se re a lisa  mediante un ta­

blero basoulante, con la  ventaja de que la s operaciones se 

realizan  todas desde e l piso formado por las viguetas, sin  ne­

cea! dad de descender a la  planta In ferior*

Mediante el sistema que se reivindica se consiguen 
la s  siguientes ven tajas:

-  considerable economía»

- rapidez de ejecución*
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- supresión de la  posterior operación del guarne­

cido y enlucido de yeso en los techos»
Para mayor claridad, concretaremos las caracterís­

t ic a s  del sistema que se reivindica con referencia a la s  ad­

juntas figuras, que corresponden únioamente a una forma de e je­

cución, sin  carácter alguno lim itativo , que se presenta a t í ­

tulo de ejemplo de realización oon e l fin  indicado, ya que e l 

sistema es ap licab le para construir suelos de la s diversas di­

mensiones y espesores que puedan in teresar, utilizando para 

la  construcción de la s  viguetas, la d r il lo s  huecos o maolzos, 

según corresponda a l  grado de resisten cia  que deban tener la s  

v iguetas; pero corno ninguna de tales variaoiones, a s í  como la s  

que puedan introducirse en los detalles de presentación u or­

ganización de los elementos empleados, afectan a la  esenoia- 

11 dad reivindicada, las aplicaciones que se hagan del sistema 

oon cualquiera de esas modificaciones, no serán sino varian­

te s , igualmente comprendidas y protegidas por e l presente re­

g istro»
La f ig .  1 presenta la  secatón longitudinal de una 

vigueta establecida de acuerdo con lo  que se reivindica»

La fig »  2 maestra la  seoclón transversal de una 

parte de suelo y olelo raso construida de acuerdo oon e l s i s ­

tema que se reivindica»

La fig» 8 d e ta lla , en secolón tran sversal, como se 

efectúa el moldeo de la s  viguetas»
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La f ig .  4 corresponde a la  sección por un plano 

perpendlcolar a su eje de baseulamiento del dispositivo u ti­

lizado para verter e l yeso»
la  f lg .  B se re fie re , en v ista  parcia l por la  parte 

soperlor, a una oonstruaclon efectuada por e l sistema que se 

reivindica, en fase de ejecuolón»
Con referencia a ta le s  figuras y a lo s  números que

solare e lla s  designan la s  d istin tas partes y detalles de los 

elementos representados, que interesan a lo s fines de esta  

memoria, la  descripción de la  aplicación del sistema es como 

sigue:
La vigueta se forma en el molde 6, con lo s  la d ri­

l lo s  1 y 2 que forman sus costados y entre lo s cuales va com­

prendido el hormigón 4, que por la  parte in ferior forma la

a r is ta  9 y en l a  superior a lo ja  el la d r il lo  2, formando ese

hormigón, a uno y otro lado de esa parte superior, lo s apo­

yos 8 para l a s  bovedillas»

Con esta disposición de la s viguetas, aparte de 

la s  ventajas generales del sistema antes indicadas, se consi­

guen la s  sigu ien tes:

- que e l molde B ( f lg .  B) utilizado para la  con­

fección de estas viguetas no tenga elementos móviles, lo  cual 

encarece y acorta la  vida de estos moldes»

-  que el molde 6 sea de sección muy reducida y por

consiguiente sea pequeño el peso y el costo del mismo.
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-  e l eantaoto de molde y hormigón se redaos exclu­

sivamente a las caras in feriores 6, con lo cual la  adherencia 

perjud icial para e l deamoldeo queda prácticamente anulada*

Ademas, ese modo de oolooar los la d rillo s  1, 2 y 8 

permite efeotuar e l desmoldeo y puesta en otra de la  -vigueta, 

muoho antea del plazo que normalmente es preciso esperar para 

e l fraguado y endurecimiento del hormigón, ya que lo s  la d ri­

l lo s  1 y 2 se convierten en un encofrado permanente que acom­

paña a la  vigueta después del desmoldeo, y e l la d r illo  S pro­

porciona desde e l primer momento un material apto para traba­
ja r  como cabeza de compresión*

io s hierros redondos 10 que arman la  vigueta absor­

ben loe esfuerzos de tracción, aunque el hormigón que lo s ro­

dea no haya llegado a su punto to ta l de endurecimiento* E l es­

fuerzo de flexión, produoido por e l peso propio de la  vigueta 

y paso de los operarios, queda suficientemente absorbido por 

e l par e lástico  que forman lo s la d r illo s  8 y el h ierro ; cuan­

do l a  sobrecarga sea to ta l, es decir, cuando e l ed ific io  es­

te  terminado, e l esfuerzo de compresión que es capaz de so­

portar el la d r il lo  resu lta  escaso, pero entonces colabora en 

toda su amplitud e l relleno de hormigón 11 de la s  bovedillas* 

ia  a r is ta  viva 9, o forma en doble b ise l 6 que pre­

sentan la s  viguetas por su parte in ferio r, tiene por objeto, 

como se ha indicado, fa c i l i t a r  e l vertido superior de yeso pa­

ro  formar el c ie lo  raso . Esa a r is ta  como remate in ferior de la

I
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vigueta en logar de la  superficie  plana haoe posible el a ja s ­

te perfecto del tablero 12 que sirve de fondo a l  vertido de 

yeso y permite que éste recubra la  totalidad  de la  saperfio le  

de forjado, eliminando a s í  los repasos u lte r io re s.

Por lo  que se refiere  a l elemento au x iliar  basoo- 

lante ( f ig s .  4 y 5) que se emplea para la  formación del aielo 

raso , esencialmente oonsiste ens el tablero 12, de saperfio le  

te rsa  y dará» e l balancín 15, basoalante alrededor del eje 14; 

y e l contrapeso 15, f i jo  o móvil, que constituye an conjunto 

que acoplado, como se indica en la  f ig .  6 a l borde in ferior de 

la s  viguetas, forma un fondo donde verter e l yeso 16 que ha 

de formar e l cielo  raso . Una vez vertido ese yeso y endureci­

do suficientemente, se despega e l fondo 12 por movimiento de 

giro alrededor del eje 14 y se desplaza e l dispositivo para 

ana nueva aplicación.

Iba vez formado a s í  el c ielo  raso se procede a la  

construcción de la bovedilla, ya sea por medio de r a s i l la s  

( f lg .  5 ), bovedillas de yeso o cualquier otro sistema corrien­

te , rellenando después con hormigón 11 e l espado resaltante 

hasta el enrase del forjado.
Ouando la  bovedilla se realice  con la d r il lo s  o ra­

s i l l a  se dispondrá un elemento ligero  7 ( f ig s .  2 y 5) au x iliar 

que sirve de soporte a la s  mismas y economiza mano de obra. 

Ese soporte, oaya forma se aprecia en la s  figuras, puede ser 

ejecutado con madera^ tubos metálicos o p e rfile s  laminados.
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La presente patente de invención oomprende la s  s i ­

guientes re ivindi oaalones i
1 .-  Sistema de forjado y olelo raso, caracterizado

porgue e l suelo se constituye pori viguetas mixtas de Hormi­

gón, Hierro y la d r il lo s , en que estos forman encofrado perma­

nente y cabeza Se compresión de la s  mismas; cielo  raso de ye­

so vertido desde el mismo piso formado por la s  viguetas; bo­

v e d illa s  de lad rillo  o yeso premoldeado; y relleno superior

de Hormigón#
2 .-  Sistema de forjado y olelo raso, según lo  re i­

vindicado en el punto anterior, caracterizado porque la s  v i­

guetas están constituidas por la d r illo s  ligeramente in d in a­

dos Hacia fuera respecto a la  v e rtic a l, a uno y otro lado de 

un núcleo central de Hormigón, que en la  parte in ferior t ie ­

ne sección en T, con la  a r ista  Hacia abajo, y en la  euperlor | 

a lo ja  la d r il lo s  vertica le s que forman la  cabeza de compresión, 

presentando, a uno y otro lado de e l lo s , los asientos para 

servir de estribo a l a s  bovedillas de forjado.
2#- Sistema de forjado y olelo raso, según lo  r e i­

vindicado en los puntos anteriores, caracterizado porque la  

oonstrucoión del olelo raso se efectúa colocando entre la s  

viguetas un eje transversal de giro de un balancín basculan­

te , que en su parte in ferior soporta e l tablero sobre e l que |
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se v ierte e l yeso, para formar e l oielo raso entre la s  a r is ­

ta s  Inferiora» de la »  viguetas, y en la  superior, a l  otro la ­

do del e je , soporta e l am trspeso adeeuado•

4»- Sistema de forjado y olelo raso»
Según se desoribe y reivindloa en la  presente me­

moria deseríptiva y se ilu s tra  eon lo s dibujos que a la  mis­

ma se aoompafian.

donata esta  memoria de oehe hojas fo liadas y esorl- 

tas a máquina por una so la  de sus oaras»
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