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n m oR iA  D E saa ip T ivá

pa^a so lic ita r
P A T E N T S  DE  I N V E N S l ^ ^

an

H S B A g  4
por VEINTE año a

a nombra de UNION CARBIDE AND CARBON CORPORATION, enti­

dad norteamericana, establecida an so E ast Forty-second 
Street, Nueva York, N.Y., Estados Unidos Ae América, 
por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN DOS PROCEDIMIENTOS BE 
DESULFURAR HIERBO COLADO".
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Este invento se refiere  a un procedimien­
to de deactlinraoián del hierro colado y mgg particolar­

mente a an procedimiento para reducir el contenido de
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azufre de ana fundición da hierro da tipo ocrriente a 
menos del 0,C1%.

Se ha descubierto que el hierro colado con 
on contenido de azníre relativamente bajo ee particu lar­
mente conveniente en la  producción de hierro colado no­
dular, según an reciente dea cubrimiento, se &an obtenido 
resaltados especialmente buenos en la  producción de hie­
rro colado nodular cuando se había reducido eu contenido 
de azufre a l  0,01% o menos, antes de la  introducción en 
el hierro de un agente nodalante. la  reducción del conte­
nido de azufre de la  fundición de hierro es tambión de­

seable a menudo para otros propósitos, por ejemplo, para 

mejorar la  calidad de la s  piezas coladas por reducción 
a l mínimo de su agrietamiento y para f a c i l i t a r  la  forma­
ción en e l hierro de g ra fito  y carbono lib re a .

B1 principal objeto de la  presente inven­
ción es proporcionar un procedimiento eficaz  para I s  desul­
furación del hierro colado. Otro objeto es proporcionar 
un procedimiento para la  desulfuración del hierro colado 
que permite la  eficaz reducción del contenido de azufre 
de la  fundición de hierro a l c,Ól% ó menos.

Según s i  invento, un procedimiento para l a  
desulfuración del hierro colado, que comprende inyectar 
en e l hierro colado fundido una cantidad de carburo oúlci- 
co arrastrado en una corriente gaseosa, se caracteriza 
porque e l hierro colado es desoxidado antes de, o simul­
táneamente con, l a  inyección del carburo oáioioo.
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la  desoxidación se lleva a oabe peí adi­
ción a l hierro ociado de un material desoxidante, pox 

ejemplo, - c a lc io - s i l ic io ,  aluminio o fe r re a ilio io . na 

preferib le  añadir el desoxidante antes de la  desulfura- 
6 ción en forma de trozos sangrando el hierro colado en un 

recipiente que contenga el desoxidante, o por otroxmedio 
corriente. En otro procedimiento el desoxidante se añade 
a l hierro colado en corriente gaseosa que también contiene 
una parte del carburo calcico necesario para desulfurar 

10 el hierro oolado. Una adición de unos 0 ,9  kilogramos de 
desoxidante por cada tonelada de metal ha resultado ser 
sa t is fa c to r ia  para la  mayor parte de la s  fundiciones de 
h ierro.

El carburo de oalcio es tritu rado , a rrastrá­
i s  do en corriente gaseosa, preferiblemente de un gas inerte 

t a l  como el argón, e inyectado a través de un tubo en y 
por debajo de la  superficie  del hierro colado, ra desoxi­

dante puede ser mezclado, como se ha indicado anterior­

mente, con el carburo de oalcio a inyectarse lo s  dos s i -  
20 multóneamante en el hierro fundido, l a  cantidad de carbu­

ro de calcio  que se necesita depende principalmente de 
la  cantidad de azufre a eliminar del hierro fundido.
Aunque la  cantidad exacta d ife r irá  ligeramente de un 
hierro a otro; en general, una adioión de 0 ,9 a 1,6 k i-  

25 logramos de carburo de calcio  por cada tonelada de hierro 
fundido tratado es su fic ien te  para reducir el contenido 
de azufre del hierro a l  0,01%.
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La e f  i  oacia del procedimiento de la  inven­

ción queda demostrada por una prueba sobre dos muestras 

de hierro fundido con un a n á lis is  aproximadamente Sel 3,00% 
de carbono, 0,75 de s i l i c io ,  0,120% de azufre, o ,30% de 

5 manganeso y el re sto , hierro. Una muestra fuá desoxidada 

por adición a e lla  de 0 ,9  kilo gramo a de -c a lc io -a il ie ie  
por tonelada de hierro. Ambas muestras fueron luego tra­
tadas por carburo de calcio arrastrado en una oorriente 
de argón e inyección de la  corriente en l a s  muestras. 3BR 

10 muestra que no fuá desoxidada requirió 2 ,2 kg. de carbu­
ro calcico por tonelada de metal para cada 0,01% de azu­
fre eliminado. Solo 1 ,1 Kg. de carburo de calcio fueron 
necesarios para conseguir loa míanos resultados con e l 
hierro desoxidado.

15 8n otra serie  de pruebas, l a s  adiciones de
carburo de calcio al hierro no desoxidado en cantidades 
comprendidas entre 2,1 y 4,1 Kg. por 0,01% de azufre e l i ­
minado per tonelada de metal tratado, dieron por resu lta­

do contenidos de azufre fin a le s del hierro tratado que 
20 oscilaban entre 0,042% y 0,057%. por otra parte, loe con­

tenidos de azufre de muestras desoxidadas de fundiciones 
de hierro sim ilares fueron reducidos a porcentajes compren­
didos entre 0,007% y 0,009% con adiciones de carburo de 
calcio de entre 1,1 a 1 ,9  Kg. por 0,01% de azufre elimi- 

25 nado por tonelada de metal tratado.
De é sta s  y o tras pruebas se evidencia que 

e l procedimiento de la  invenoión se puede usar para redu-
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cir el contenido de azufre del hierro fundido con gran 
economía de tiempo y m ateriales. Adamas, e l proeeáLmien- 
to de la  invención se puede usar en muchos caeos ^  xa ob­

tener fundiciones de h ierre con menor contenido de azufre 

B que la s  fundiciones de hierro tratadas por lo a  mótodoa oo- 
* tr ia n te s .

, Nata so lic itu d , que corresponde a la  pre­
sentada en lo s  Retados Unidos de America e l 10 de Mayo 

*. de 1954, bajo e l No. 426.813, se acoge a loa  beneficios
10 del artícu lo  51 del vigente Estatuto sobre propiedad In-í <

d u str ia l.

O -  N O T A  - O

lo a  puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta  patente de m -  

15 vención en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ien tes:
IB . - Mejoras introducidas en loa procedi­

mientos para la  desulfuración del hierro colado, que 

oomprenden inyectar en e l hierro celado fundido "w** can­
tidad de carburo de oeloie arrastrado en una corriente 

20 gaseosa, caracterizadas porque e l  hierro colado e s deso-
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xidado antee de, o simultáneamente con la  inyección ¿el 
carburo de ca lc io .

2B. - Mejoras según la  reivindicación l ,  
caracterizadas porque e l  carburo de calcio  se mezcla 

5 con un desoxidante antes de la  inyección en el hierro
colado fundido.

Sa. - Mejoras según la  reivindicación 1 
ó la  reivindicación 2, caracterizadas porque e l desoxi­
dante es añadido a l hierro colado en la  proporción de 

10 0 ,9  Kg. de desoxidante por cada tonelada de hierre co­
lado.

4B. - Mejoras según cualquiera de l a s  
reivindicaciones precedentes, caracterizadas porque e l 
carburo de calcio se añade a3 hierre colado en la  pro­

í s  porción de 0,9 s  1,6 g g . de carburo de calcio por tone­
lada de hierro colado por cada 0,01% de azufra contenido 
en el hierro colado sobre 0,01%.

Se. - Mejoras introducidas en Ie s  procedi­
mientos de desulfurar hierro colado.

20 Tal y como se ha descrito en la  Memoria
que antecede y con lo s  fin es que se han especificado.

Mata Memoria consta de s e is  hojas e sc rita s  
por una sola cara.

B 5  MAY iysstMadrid,

B. 4 .
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