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La presente memoria descriptiva tiene co-
mo fin la declaracion del objeto sobre el que ha de recaer el
privilegio de explotacion industrial y comercial, exclusivo
en el territorio nacional, de un Modelo de Utilidad de acuer-
do con la vigente Legislacion sobre Propiedad Industrial que,
como el enunciado indica, se trata de "CONJUNTO FRUNCIDOR™.

La presente invencidon se refiere a un ac-

Jcesorio fruncidor de una maquina de coser, y en particular a
jiun accesorio fruncidor de una maquina de coser que estad aco-
piado al mecanismo motriz principal de una maquina de coser y
fes impulsado, en sincronismo con la maquina de coser, por el
fcitado mecanismo motriz principal. Si bien se han realizado
ji intentos de realizacién practica de ciertos accesorios frunci
Idores de maquinas de coser, las dificultades aparecidas para
ilograr la sincronizaciéon de la marcha del accesorio fruncidor
kcon respecto a la operacion de cosido de la maquina y las di-
ficultades que implican la modificacioén o redisefio de la ma-
quina con vistas al acoplamiento de los citados accesorios
jifruncidores, han hecho que los intentos realizados no obten-
gan resultados satisfactorios. Especificamente las dificulta-
des aparecidas al efectuar la necesaria sincronizacidn entre
el aparato formador del fruncido, donde una tela de adorno se
pliega y cose con un tejido de base, con la operacidon de cosi,
do efectuada por la maquina de coser, han determinado que la
regulacion del tamafio del frunce o pliego formado en la tela
de adorno, y el ajuste del numero de frunces a realizar a lo
largo de una determinada longitud del tejido de base, exijan
unos ajustes muy precisos, prolijos y caros, tanto de la ma-
quina de coser como del accesorio fruncidor.

En lineas generales la presente invencion
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prevé la realizacién préctica de un accesorio fruncidor, ac-

cionado por el mecanismo rotativo motriz principal de la mé~
quina de coser, y en consecuencia sincronizado con la opera=
cién de cosido de la misma. La operacién de cosido de la mé-
quiné la realiza un mecanismo de aguja, que incluye una aguja
de manera que el citado mecanismo de aguja efectﬁa:éi'despla-
zamiento peridédico de cosido de la aguja en el interior de un
material, realizando asf el cosido de este Gltimo; y un meca=

“nismo de garra de avance que incluye una garra de avance, dis

puesta en relacién con la aguja, de manera que produce el des

plazamiento periddico del material después de cada puntada cg |

'sxda en este material, El mecanismo de aguja y el mecanismo
de garra de avance se hallan acoplados al mecanismo rotativo

'motriz de la méquina de coser y, de esta forma, el funciona-

sorio fruncidor incluye una lémina estiradora, d15puesta de
manera que permite la introduccién de un material o teJido de
‘base en la posicién de cosido de la aguja, habiéndose ‘dispues

l
|
tto asimismo un alimentador destinado a alimentar un material

to asimismo una l4mina fruncidora, susceptible de desplazarse
coordinadamente desde una primera posicién, en la qué%ia Lémi
na fruncidora se halla en contacto con la lémina esé{fédora,
hasta una posicién de formacién del frumce, aproximéﬁﬁgse a
la posicién de cosido de la agujaj estando las citadﬁsilémina
ifruncidora y lémina estiradora construidas y dispuestas de ma
jnera que aprietan al material de adorno entre la lémina frun-
Fcidora y la l&mina estiradora en la primera posicidn de con=
-tacto de la l&mina fruncidora, provocando un plegado de un

trozo del material de adorno entre la primera posicién de con

|

miento de ambos mecanismos se encuentra sincronizado. “E1 acce |

de adorno en contacto con la lémina estiradora. Se ha previs- '
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tacto de la lémina fruncidora y la posicién de formacién del

frunce de la lémina fruncidora, permaneciendo el trozo restan

%to y la posicién de formacién del frunce, en la posicién de

| cosido de la aguja. Acoplado a la lémina fruncidora'y al meca
nismo motriz rotativo de la méquina de coser se haliﬁédispueg
to un mecanismo motriz oscilante, destinado a sincronizar el
desplazamiento coordinado de la lémina fruncidora desde la
primera posicién de contacto hasté la posicién de fOfﬁacién
del frunce, jurito con el desplazamiento periédico de cosido '
l de 1a aguja, y el desplazamiento periédico de 1la tela por la

garra de avance. ' a

! En una realizacién préctica prgkéféncial,
,el mecanismo motriz oscilante incluye unos elementos de cali~
3bracidn, destinados a aJustar la distancia a lo largo de la

i cual se desplaza la limina fruncidora en forma coordinada, de
| terminando asf la longitud de cada plisado del frunce. Otra

l
‘configuracién permite la utilizacién de poleas motrices intexr

cambiables, junto con el mecanismo motriz oscilante, al obje~
to de ajustar el ndimero de frunces a formar durante cada uno
de los desplazamientos.de cosido de la aguja, ajustando ast
el nGmero de frunces que se forman a todo lo largo de la lon=-
gitud del tejido de base al que se adicionan los adornos.

De acuerdo con lo anteriormente expuesto,

uno de los objetos de la invencién consiste en procurar un ac

tamente con una miquina de coser. s
Otro objetivo de la presente ihﬁéﬁ&idn
consiste en la realizaciédn prictica de un accesorioiffﬁncidor

de una miquina de cdser, donde el accésoridvffuncidéfféé ace

te del material de adorno entre la primera posicién de contag

cesorio fruncidor perfeccionado, destinado a trabajar conJun- i
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cionado por el mecanismo motriz de la miquina de coser, estan

do por ello sincronizado con la marcha de la mAquina de coser.

Otro.objetivo posterior de la presente in
vencién consiste en procurar un accesorio fruncidor en el que
pueden ficilmente ajustarse el nGmero de frunces, formados a
lo largo de una predeterminada longitud del tejido ‘o material

de base, asf como la longitud de cada uno de los frunées for-
mados. ' ‘

{

i | De la lectura de la descripciéﬁ,*& de la

de ventajas y objetivos propuestos y aportados por la presen-
|te invencién, , ‘ e

La invencién abarca asi pues las caracte-
iristicas constructivas, la combinacién de elementos’ y “la dis~
{posicién relativa de los elementos constituyentes, lo»que se
idescribird en detalle a continuacién a base de una féaliza—

cién préctica dada a t{tulo de ejemplo; y el alcance de la in
vencibn se detallari en las reivindicaciones.

Para comprender mejor la naturaleza del
jiinvento, en el plano adjunto representamos (a titulo de e jem=
plo meramente ilustrativo y no limitative) una forma preferen
te de realizacién industrial, a la que nos remitimos en nues=~
tra descripcién; sobre dicho plano:

sorio fruncidor para una miquina de coser, accesorio construi

I
i
ido de acuerdo con una realizacién préctlca preferencial de la
presente invencién, : 5o

, ' La figura 2 es una vista fragmentaria de
lun alzado del accesorio fruncidor representado en la figura 1.

b La figura 3 es una seccién tomada por la

Y
il

iobservacién de los dibujos anexos se deducirén atn otros tipog
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linea 3-=3 de la figura 2.

La figura 4 es un alzado lateral del acce
sorio fruncidor representado en la figura 1.

La figura 5 es una seccién siguiendo la
lfnea 5=5 de la figura 2.

La figura 6 es una vista en planta frag-
mentaria, tomada siguiendo la lfnea 6=6 de la figura 5, e
ilustrando una oﬁeracién de formacidén de frunces.
‘ . La figura 7 es una vista parcial siguien-
do la linea 7=7 de la figura 6.

tegrante del mecanismo fruncidor representado en la figura 1.

Haciendo referencia ahora a la figura 1,

i

| aparece en ésta un accesorio fruncidor, referenciado global-

mente con (10), que comporta un mecanismo motriz aniﬁédo de
i un movimiento oscilante, referenciado globalmente ééﬁ"(li), y
fun conjunto fruncidor, designado con la referencia general de
| (12); el cual accesorio fruncidor se halla acoplado a’ ‘Una m4=
quina de coser, globalmente referenciada con (13). Eljacceso-
rio fruncidor estd adaptado para coser una tira de #gia de

adorno (15), al borde de un tejido de base (16), de ‘manera

que forme fruncidos en la tela de adorno. Como ya es“dbnocido
en esta técnica, los fruncidos quedan definidos por.féimér
plisados en el sentido de la anchura de la tela de é&éfnq,»
plisados que se extienden por todp lo largo de esta?ﬁgia de
adorno, cuando esta Gltima estd unida al tejido de bﬁééo
'Refiriéndonos en primer lugar a las figu=
| ras 2, 3y 4, se representa en éstas el mecanismo (11) produc

| tor del movimiento oscilatorio del accesorio fruncidor, asi

‘ La figura 8 es una seccién parcial de una
variante de un mecanismo basculante regulador del plisado, in
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1 como la manera en la que el citado mecanismo esté montado en

la mdquina de coser (13) y acoplado mecénicamente, para ser 3
arrastrado por el mécanismo motriz de la méquina de coser, El
mecanismo motriz (11), ‘animado de un movimiento oscilante, se :
sujeta a la méquina de coser por una ménsula (18) de montaje, g

| en la parte superior y sobre la cara frontal, asi ¢ofio por

!

{ una ménsula (19) de montaje lateral, de manera que las dos
: ménsulas (18) y (19) sirven de apoyo para el eje fruncidor
|(20), articulado en ambas ménsulas, '

10 Un calibrador, designado globalmente con
'(22), estd rigidamente unido al Arbol fruncidor (20) por me=
| dio del collar de fijacién (23) y el tornillo (24) del collar

iide f1 jacién, dotando al eje (20) de un movimiento circular de

!

vaivén, de la manera que se discutird en detalle més adelante,

15 EL calibrador (22) comporta ademés un brazo alargado (25) de

‘;calibracién del avance, que incluye una ranura de graduacién
(26), definida en su interior. El brazo (25) de calibracién

;rdel avance esté acoplado a un mando por excéntrica, ‘a través
de un brazo impulsor oscilante, globalmente designado .con
(28). El1 brazo impulsor (28) comporta un yugo (33) de cone=
xién regulable, que esté acoplado al brazo (25) de calibra-
cién del avance por medio de un tornillo (31) y una tuerca

de palomilla (32), que se extienden a través de la ranura de
calibracién (26) y el yugo (33). El brazo impul sor oscilante
i (28) est4 acoplado, por el intermedio de um tirante'qqsplaza-

ble de cohexién'(Sd)zafun mando por excéntrica (29)??ﬁl'mando
' por excéntrica (29) esfé calado excéntricamente en éiﬂérbol

g%motriz (41) de un mecanismo métriz rotativo (30), y:&étermina %
iel desplazamiento oscilante del brazo impulsor (28), segﬁn i

una forma ya conocida._
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ElI mando por excéntrica (29) esta mecani-
camente acoplado al &arbol motriz (41) principal de la maquina,
de manera que el brazo impulsor (28) es arrastrado en forma
oscilante, determinando asi el accionamiento oscilante del
brazo (25) de calibracién del avance, en la direccién indica-
da por la flecha de la figura 3, articulando asi un movimien-
to rotativo oscilante analogo del eje fruncidor (20). Como se
especificara mas adelante con mayor detalle, al referirse al
ifuncionamiento de la presente invencién, al aumentar la dis-
itanoia entre el eje fruncidor (20) y el punto en el que el
ii"brazo impulsor oscilante (28) se fija al brazo (25) de cali-
;bracién del avance, disminuye proporcionalmente el éggulo del
iigiro experimentado por el eje fruncidor (20).

Haciendo ahora referencia a las figuras 2,
i4 y 5, aparece en éstas, representado en detalle, el conjunto
iifruncidor (12). El conjunto fruncidor (12) incluye Gn-primer
conjunto estacionario, designado globalmente con (44j¢ fijo
:rigidamente a la maquina de coser por medio de la ménsula de

iimontaje (45) de una configuracién convencional. El conjunto

i "estacionario (44) incluye un soporte (46) de lamina estirado-
%ra, destinado a servir de soporte de una lamina estibadora
(47). La lamina estiradora esta fija al soporte (46) por me-
dio del tomillo (48), y se halla posicionada, con relaciodn a
la superficie de la maquina de coser, de manera que deje el
jintersticio suficiente para que el tejido de base pueda pasar
{ijpor el citado intersticio durante la fase de fruncido. Fija
jirigidamente a la ménsula de montaje (45), por medio de los
jitomillos (60), se halla dispuesta la guiadera alimehtadora
i(49), posicionada de manera que permita la introduccion de la

tela de adorno y ponga a esta ultima en contacto con la lami-
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na estiradcra (47).

Como aparece reprecertado en la figura 4,
la méquina de coser'incluye los elementos convencionales des=
tinados a efectuar la operacién de cosido; que incluye las
agujas dobles (51), un pisacosturas (52) y una garra de avan-
ce (53). La garra de avance (53) esté4 SOportadé por un elemen
| to motriz (54) de la garra de avance, el ctal elemento motriz

| es parte del mecanismo motriz de la garra de avance (no repre

lsentado), el cual mecanismc funciona en forma convencional.

| Por otra parte, el pisacostura (52) estd rigidamente inido a
n

lun érgano soporte (54) del pisacostura, siendo esta unién ri-

|gida de un tipo ccrvencional. En consecuencia, después de que

'1as agujas (51) han efectuado una operacién de cosido, la ga-

'rra de avance (53) se aleja de las agujas de cosido, forzando
1a1 avance del tejido cosido, alejando a este Gltimo con res—
pecto a las agujas y posicionando al tejido cosido para la
’nLeva operacién de cosido, siguiendo una secuencia convencio-
mal, »

’ EL conjunto fruncidor (12) incluyé ademds
un conjunto mévil, designado globalmeﬁte:con (58). Eiﬁconjun-
al eje fruncidor (20) que es quien provoca el movimiento oscl
j Lante de la citada palanca (60). La palahca oscilantéw(60) s,
porta una ménsula de posicionado (61), la cual ménsﬁié"de po~
| sicionado (61) estéd fija a aquélla por medio de un tornillo
de reglaje (60a). La ménsula de posicionado (61) sirve de

| apoyo al soporte de montaje (62) de la lé&mina fruncidora y es
b t4 unida a este Gltimo por medio del tornillo de reglaje (64)

| que permite el basculamiento del citado soporte de montaje
!(62). La lé4mina fruncidora (65) estéd fija al soporte_(62) de

Mod 8
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{1&mina hace tope con el soporte (62) de montaje de Ta lémina

!fruncidora, asegurando asi que el soporte (62) de mdnéaje de
]

- 10 =~

]

| S
‘montaje de la l4mina fruncidora, por medio de los tornillos
(63), los cuales tornillos sittian elésticamepte a la 1l4mina
fruncidora (65) en contacto con 1a limina estiradora (47). Al
otjeto de mantener a la lémina fruncidora en un contacto elés
tico con la lémina estiradora (47), es por lo que se fija una
lémina el4stica de posicionado (66) a la palanca (60), y esta

la lémina fruncidora continte empujando eldsticamente a la 14-

imina fruncidora (65) en direccién hacia abajo. Como"sé obser~
‘va mis claramente en la figura 6, la lémina fruncidora (65)
I

iincluye unas entalladuras (67) practicadas en su arista extre

fmiento oscilante de latpalanca oscilante (60) y, de ahf, el de

Jma, las cuales entalladuras (67) se hallan dispuestas de forma
que permiten que las agujas (51) pasen a través de 1a lémina

'fruncidora cuando esta Gltima se halla en la posicién de for-
imacién del fruncido; como se expondra posteriormente al expli
icar el funcionamiento de la presente invencién.

| - -
: En funcionamiento, el brazo de calibra-

lcién del avance (25) hace oscilar al ejérfruncidor QZQ)‘segﬁn

}la forma anteriormente descrita, determinando asf elfdesplaza-

’la lémina fruncidora (65). Como consecuencia, el tejidé de ba=
|se (16) se desplaza en contacto con las agujas, y desde aqui
pasa por debajo de la l4mina estiradora (47). La telg ‘de ador=
no (15), que es la tela que ha de fruncirse, se aplicé;altra-
vés de la guiadera alimentadora (49), contra la caré“éﬂperior
de la lé4mina estiradora (47), pasando por detajo deibﬁlcacos-

posicién en la que tiene lugar el cosido. La lémina frqncido-

ra (65) esté elisticamente posicionada contra la lémﬁﬁé estira

Mod &
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dora (47) en una zona préxima al punto donde la tela de ador-

no (15) entra en contacto con la ldmina estiradora (47) que

comprime la citada tela de adorno contra la lémina fruncidora
(65), oprimiendo la tela de adorno, en esta posiciéh, entre

la lémina fruncidora (65) y la l&mina estiradora (47). AL os=
cilar el ejé.frunéidor (20), la lémina fruncidora eé'éesplazg
da en direccién a la aguja,'es decir a la posicién fépresentg
:da en la figura 6, de manera que las entalladuras.(67) permi-
%ten el intersticio necesario para que las agujas se introduz-

fcan en las telas de adorno y de base. La lémina fruncidora

'(65) fuerza a la zona oprimida de la tela, en la zona de 1a
| parte restante de la tela, zona situada entre el putits en el
:!que la l4mina (65). entra en contacto con la tela de adorno y

la posicidén de cosido de la aguja (51), formando allf un pli-

sado (70). La lémina fruncidora esté sincronizada pééé formar

1

;gel plisado justo antes del desplazamiento descendente de las
agujas de cosido (51), de manera que estas agujas puntean el
pllsado formado por la 1émina fruncidora en la forma usual,

'produciendo asi un p11sado en sentido transversal, vy determi-

‘nando el fruncido de la tela de adorno (15). En consecuencia

do de base, ya cosidos entre si, con respecto de lagL;gujas

cidora regresa a la posicién inicial de la carrera £6rmadora
del plisado, en virtud del movimiento oscilante del_éjé frun-
cidor (20), a continuacién de lo cual la citada lémfné.frunci
'dora vuelve a desplazarse y contina completando las operacio
| nes de fruncido periédicas. b

El mecanismo motriz (11) animado de un mo

cuando la garra de avance aleja a la tela de adorno’ y_al teji )

(51), preparando a la tela y al tejido para la préxima’ opera~|
| ¢cién de cosido a efectuar por las agujas (51), la l&mina frun

Mod 8
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vimiento oscilante esta caracterizado por la sencillez con
que el citado mecanismo se acopla al &arbol motriz principal
de la maquina de coser, asi como la facilidad con que es ca-
paz de regular la operacién de fruncido realizada por el con-
junto fruncidor (12). Disponiendo una escala numerada de cali
bracién sobre el brazo (25) de calibracion del avance, se pue

Ide hacer variar la posiciéon en la que el brazo impulsor osci-

;lante (28) se acopla al brazo (25) de calibraciéon del avance,
{ihaciendo variar asi el angulo de giro del eje fruncidor (20),
Jly modificando en consecuencia, en una forma proporcional, la
tdistancia de desplazamiento de la lamina fruncidora (65) du-
jrante cada una de las oscilaciones del eje fruncidor (20).
iCuanto mas corto sea el desplazamiento experimentado por la
Elamina fruncidora (65), tanto mas corto serda el plisado (70)
jFormado por aquélla. En consecuencia, el brazo (25) de cali-
ibracién del avance facilita la regulacién de la longitud del
¥plisado usado para formar el fruncido, sin exigir ninguna en-
Igorrosa modificacién del mecanismo fruncifor ni del mecanismo
Ede la maquina de coser. Mas aun, el mecanismo motriz (11) ani,
Jmado de un movimiento oscilante efectua la sincronizacion del
kmovimiento de la lamina fruncidora (65) con el movimiento de
i las agujas de coser (51), y el de la garra de avance de la ma
iquina de coser, procurando la operacién perfeccionada de for-
macion de los fruncidos, detallada anteriormente.
i A continuacion se hace referencia a la fiL
jgura 8, en la que se ha representado una configuracion del
Jarrastre o accionamiento de un plisado saltado o intermitente
icorrespondiente al mecanismo fruncidor, en cuya figura los
Selementos analogos estan referenciados con analogos humeros

J _ . _ . .
ide referencia. El mecanismo motriz rotativo (30) incluye una
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polea temporizadora conducida (39), acoplada a través de una

ra (40), asociada al Arbol (41) de accionamiento principal de
la méquina de coser. Seleccionando convenientemente la rela-
cién de transﬁisién entre la polea temporizadora conducida

(39) y la polea conductora (40), el mecanismo motriz oscilan=

te puede determinar la formacién de un plisado de fruncido

| por cada dos ciclos de cosido de la aguja de coser;’ihcorpo-

rando una mar¢ha de relacién de transmisién 2 a 1 del &rbol

principal (41)., Si, por ejemplo, la polea temporizadora con=

ductora (40) estd provista de 18 dientes de engranaje, y la
polea temporizadora conducida (39) estd provista de’ 36 dien=

i tes de engranaje, se consigue un dispositivo de plisado salta
'do o intermitente. En comsecuencia, utilizando polgasztempopi
zadoras intercambiables, conductoras y conducidas,ﬁééfconsi~
; gue regular el nlmero de fruncidos formados por cada distan=-
cia longitudinal predeterminada del tejido ‘de bases Més aln,
‘la longitud de cada plisado y el ntmero de plisados por una
;llongitud predeterminada de tejido de base, pueden quedar fa~

’cil y répidamente ajustados en virtud de la presente inven—
ién. ’_ -

I
i
!
i
I
i
i
|
|

_ Descrita suficientemente la naturaleza
'del presente inveanto, as{ como su realizacién industrial, sb~

lo cabe aniadir que en su conjunto y partes constitutivas es

posible introducir cambios de forma, materia y disﬁééicién,
sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales’ alteracio
nes no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Conve-
nios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva

el derecho de extender la presente demanda a los paises ex=

correa temporizadora (38) a una polea temporizadora conducto=
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)
itranjeros, si fuera posible, reivindicando la misma prioridad
de la presente solicitud,
 NOTA |

. El Modelo de Utilidad que se solicita por
veinte afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legisla-
cién sobre Propiedad Industrial, deberi recaer sobve "'CONJUN-
TO FRUNCIDOR", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Conjunto fruncidor, para sﬁ?empleo en

luna m4quina de coser dotada de érganos de agujas que“incluyen
una aguja, donde estos érganos de agujas efectdan éfldesplagg
miento periédico de cosido de la citada aguja y la introduc-
ciéﬁ de esta ﬁltima.en‘un material, efectuando asf{ el cosido

i F—
de este material; Srganos de garra de avance, que incluyen

i una garra de avance, construfda y dispuesta en 1nterre1ac16n>
%con la citada aguja, de suerte que efectie e1 desplazamiento'

.periédlco del citado tejido después de cada uno de 16s despla
smientos de cosido de la citada aguja; y Organos motrices rota
,tivos, acoplados a los citados érganos de agujas, asi como a

;1os citados 6rganos de garra de avance, y destinados a sincro

dlcas de_deSplazamiento, respectivamente ejecutadas por 1os
citados 6rganos de agujas y los 6rganos de garra de‘é%ance,

caracterizado porque el citado conjunto fruncidor coﬁpfende

una combinacién de una ldmina estiradora, d13puesta7péfa per=

mitir que el tejido de base sea introducido por debajo de la
citada lémina estiradora en direccién a la posicién:&g"cosido
de la citada aguja, efectuidndose asf el cosido del ﬁéjido;véz ‘
ganos alimentadores destinados a efectuar la alimenﬁaéién de

un material de adorno y su puesta en contacto con'lé3pitada

Mad ©
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lamina estiradora; y una lamina fruncidora que puede hacerse

desplazar, en forma coordinada, desde una posicién de contac-
to con la limina estiradora hasta una posicién de formacién
del fruncido, préxima esta dltima a la citada posicién de co-

sido de la aguja, estando la citada lédmina fruncidora, cuando

tiradora, construfda y dispuesta de forma que oprimé una pare

i te del citado material de adorno entre la citada lamina frun-

cidora y la citada lamina estiradora y la posicién‘défdespla-

zamiento del cosido de la citada aguja, en la restante zona

da posicién de contacto de la lémina estiradora y la posicién
de desplagamiento de cosido de la citada aguja; y 8rganocs mo-
trices oscilantes, acoplados a los citados érganos dé l4mina

fruncidora y a los citados 6rganos motrices rotatinéfde la

formacién del frunce, con el citado desplazamiento ﬁé?iédico

de cosido efectuado por la citada aguja, y en coordinacién

tasimismo con el desplazamiento periédico del citado;méterial,

efectuado este Gltimo desplazamiento por la citada gafra de
avance, _ o

2.~ Conjunto fruncidor, en todo“&é acuer=-
do con la primera reivindicacién, caracterizado pordﬁé'los ci

tados érganos motrices oscilantes incluyen un eje fruncidor

acoplado a la citada 1lémina fruncidora, y érganos de’ calibra-

{ cién, dispuestqs intermedios entre el 4rbol motriz principal

de la miquina de coser y el eje fruncidor, y destinédﬁs a ha~-

cer oscilar el citado eje fruncidor en un determinadéﬁﬁngulo

ocupa la citada primeré posicién de contacto con la“l4mina es

del citado material de adorno, zona comprendida entre la cita

miquina de coser, al objeto de sincronizar el citad§5§esplazg
miento coordinado de la citada lémina fruncidora, desde la ci

' tada primera posicién de contacto hasta la citada pbéicién de
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Mod 8

de rotacidén, de manera que la amplitud del citado angulo de
rotaciéon al que se hace girar el citado eje fruncidor define

la distancia a través de la cual se desplaza coordinadamente
Ila cicada lamina fruncidora durante cadajuna de las operacio-
jnes de formacién del fruncido.

3.- Conjunto fruncidora en todo de acuer-

Ido con la segunda reivindicacion, caracterizado porque los ci,
i tados 6rganos de calibracién incluyen un brazo de calibracién
del avance, acoplado al citado eje fruncidor; porque los cita
{dos 6rganos motrices oscilantes incluyen O6rganos motrices ex-
Icéntricos acoplados a los citados 6rganos de calibracién; y
porque el citado brazo de calibracion del avance incluye 6rga
Jjnos de ajuste destinados a regular la posicion en la que el
Yorazo de calibracién del avance se acopla a ellos, regulando
tasi la distancia rotacional a cuyo largo se desplaza él arbol
Ide calibracidon del avance durante cada una de las carreras de
ilos citados 6rganos motrices excéntricos.

I 4_- Conjunto fruncidor, en todo de acuer-
ido con la tercera reivindicacién, caracterizado porqué los ci
Itados Organos de ajuste del brazo de calibracidon del avance
jJincluyen una ranura en forma de arco de circulo, asi ¢omo
lunos indices, dispuestos a lo largo de la citada ranura en
forma de arco de circulo y destinados a indicar las respecti-
vas posiciones de acoplamiento a lo largo de la citada ranura.

5.- Conjunto fruncidor, en todo de acuer-

do con la tercera reivindicacion, caracterizado porque los ci
tados Organos motrices excéntricos incluyen un brazo impulsor
oscilante, acoplado al citado brazo de calibraciéon del avance,
icomportando asimismo 6rganos conducidos excéntricos, adapta-

dos para su acoplamiento a los citados 6rganos rotativos mo-

B
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| calado y oprimido entre las dos citadas léminas.
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|
|trices de la méquina de coser.

6= Conjunto fruncidor, en todo de acuer;
do con la quinta reivindicacién, caracterizado porque la disé
itancia rgdial‘entre'el'citado eje fruncidor y la posicién en
la que el brazo impulsor, excéntricamente conducido, esté acg
plado al citado brazo de calibracién del avance, actia invere=
samente con respecto a la distancia rotacional deideSplaza-
'miento coordinado de la citada lémina fruncidora. ' _
7.= Conjunto fruncidor, en tods’ de acuer=

do con la quinta reivindicacién, caracterizado porque los ci-

da y unos érganos elésticos de montaje, acoplados al citado

eje fruncidor y destinados a fijar una primera extremidad lon
glitudinal de la citada lé4mina fruncidora, de manefh que la ex
| tremidad longitudinal libre de la citada l&mina fruncidora es
tablece un contacto eléstico con la citada léminaréstiradora-
jen una primera posicién de contacto de la lémina egéirgdora,:

!produciendo la opresidén del citado material de ado?ﬁé, inter~

8.= Conjunto fruncidor, en todo de acuer=

do con la séptima reivindicacién, caracterizado pofﬁﬁe la ci=-
tada extremidad longitudinal libre de la citada lémiﬁa frunci
dora incluye una entalladura, al menos, practicada en la cita
da extremidad; de manéra-que la citada entalladura p?pcura un
intersticio para la citada aguja de cosido cuando ihiéxtremi-
dad libre de la citada lémina fruncidora es obligaégfh despla
zarse coordinadamente hasta una posicién de formacigﬂidel
fruncido, después de Haberse alcanzado la citada posicién de
cosido de la aéuja. - '

9+~ Conjunto fruacidor, en toddf@e acuer=

tados 6érganos de lémina fruncidora incluyen una lé&mina alarga|
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do con la quinta reivindicacién, caracterizado porque los ci-
tados O6rganos Conducidos excéntricos incluyen una polea condu
cida; y porque los citados Organos rotativos motrices de la
maquina de coser comportan una polea conductora, habiéndose
dispuesto una correa, acoplada a la citada polea conducida y
a la citada polea conductora y que determina el accionamiento
de la polea conducida.

10.- Conjunto fruncidor, en todo de acuer
do con la novena reivindicaciéon”® caracterizado porqué las re-
lIlaciones de transmisidén entre la citada polea conductora y la
citada polea conducida pueden seleccionarse en forma varia-
ble; en forma que las citadas relaciones variables dé transmi
sion,determinan el numero de plisados que se formaran por ca-
da operacion de cosido efectuada por la aguja de coser.

11.~ "CONJUNTO FRUNCIDOR™. "

Segun queda sustancialmente descrito en
la presente memoria descriptiva gpe”consta de dieciocho hojas,
mecanografiadas por una séla caya, acompafiadas de sils corres-

pondientes dibujos. / n J\ n

Madrid, a

T\
-
"

El Agenté/oficial?
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