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La presente so lic itu d  de Modelo de U tilidad  se r e f ie r e  a un 

f i l t r o  para líqu idos en circu lación , particularmente aceite  hidráu- ¡ 

l ic o ,  en e l que la  corrien te de líqu ido  se ram ifica en dos corrien -  ̂

tes parc ia les . En una de dichas corrientes está interpuesto un e le -  í

mentó f i l t r a n te  basto y en la  otra  un elemento f i l t r a n te  fin o . La ^

corriente parc ia l que atraviesa e l elemento f i l t r a n te  basto es con- 

trolada, antes de reunirse con la  otra  corriente p a rc ia l, por una ¡ 

válvula retenida por un muelle y conectada detrás del elemento f i l -  i 

trante basto y cuyo p lato de válvu la se desplaza bajo e l efecto de ! 

la  presión d ife ren c ia l que cambia con e l aumento de suciedad en e l i 

elemento f i l t r a n te  fin o , controlando la  alimentación a través del  ̂

elemento f i l t r a n te  basto.

Ya se conoce un f i l t r o  del tipo antes indicado, en e l que se 

ram ifica una corriente de líqu id o  a lim piar, conduciéndose una co­

rr ien te  parc ia l a través de un f i l t r o  fin o  de mayor su perfic ie  y í

la  otra corrien te parcia l a través de un f i l t r o  basto de menor su­

p e r f ic ie .

Un inconveniente de esta forma de rea lizac ión  es que la  corrien­

te  parc ia l que atraviesa e l f i l t r o  basto no se reúne de inmediato 

con la  corrien te peLrcial limpiada por e l f i l t r o  fin o , ya que está 

previsto un órgano de bloqueo cargado por muelle (vá lvu la ). Este 

órgano de bloqueo hace que, antes de in ic ia rse  la  f i l t r a c ió n , todo 

e l caudal de líqu ido atraviesa primero e l elemento f i l t r a n te  fin o .

Tan sólo a p a rtir  de determinado grado de suciedad del elemento f i l -  ¡ 

trante fin o  se produce, en e l f i l t r o ,  un aumento de presión que ha­

ce que se abra e l órgano de bloqueo, que flu ya  una corrien te parc ia l ¡ 

del líqu ido  a través del elemento f i l t r a n te  basto y a través del i 

órgano de bloqueo ahora ab ierto , y que se reúna, entonces, con la  

corriente parcia l que atraviesa e l elemento f i l t r a n te  fin o . i

El f i l t r o  hasta ahora conocido tien e , además, e l defecto de 

que la  proporción de d istribución  del caudal de líqu ido a lim piar ¡ 

en las dos corrientes parcia les , l le g a  a ser cada vez más desfavo­

rable en e l transcurso de la  f i l t r a c ió n , debido a l constante aumen­

to de suciedad en el elemento f i l t r a n te  fin o , existiendo, por añadi­

dura, e l p e lig ro  de que, a l estar muy sucio e l elemento f i l t r a n te
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fino y con la  elevada presión que cabe esperar, se produce entonces  ̂

su destrucción. !

El ob jetivo  del f i l t r o  descrito  en la  presente solicitud, de 

Modelo de U tilidad  es ev ita r  la s  citadas d e fic ien c ias  y dar a cono- i 

cer un f i l t r o ,  en el que, a pesar de una suciedad parcia l del e le ­

mento f i l t r a n te  fin o , se conserve una favorable proporción cuanti- í 

ta t iva  en las dos corrientes parcia les . ;

Según la  invención, se soluciona este problema modificando la  

sección transversal de la  apertura de la  válvu la, con e l p lato de 

la  válvu la que se desplaza bajo e l incremento de presión d iferen ­

c ia l ,  de modo que, para un caudal to ta l predeterminado, e l elemento ; 

f i l t r a n te  fino está cargado justo a l máximo por la  corrien te par­

c ia l  que lo  atraviesa, sean cuales sean las condiciones de s e r v ic io . i

Otras características y ventajas de la  invención, se aprecian 

en los  dibujos adjuntos y se desprenden de la  sigu iente descripción ¡ 

y notas re iv in d ica to r ía s .

Dichos dibujos muestran:

F ig . 1 .- V ista  alzada, parcialmente seccionada de un f i l t r o  L 

según e l modelo, correspondiente a una principa l forma de rea liza ­

ción.

F ig . 2 .- V ista , a escala ampliada, del órgano de mando del 

f i l t r o  representado en la  F ig . 1.

F ig . 3 .- V ista  alzada, parcialmente seccionada, del f i l t r o ,  

según una variante de rea liza c ión .

F ig . 4 .- V ista , a escala ampliada, del órgano de mando del 

f i l t r o  representado en la  F ig . 3*

F ig . 5*- Diagrama, que representa la  presión d iferen c ia l del 

líqu ido a f i l t r a r ,  en dependencia de la  capacidad de paso del f i l ­

tro , empleándose d iferen tes cartuchos f i l t r a n te s , aBÍ como con d i­

versos grados de suciedad.

La F ig . 1 representa un f i l t r o  (10 ), que es un f i l t r o  para 

incorporar. Dicho f i l t r o  está incorporado a un depósito, por ejem­

plo un depósito (2 ) ,  que en e l dibujo se representa parcialmente.

El f i l t r o  (10) se apoya, en este caso, en su posición de insta la ­

ción, sobre un soporte anular (6 ) del depósito (2 ) ,  bajo la  ín te r -

'  ?
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posición de una junta anular ( 4 ) ,  d ispuesta en e l borde superior 

de una camisa (12 ) .  E l depósito (2 ) va cerrado, además, por un ta ­

pón (7 ) ,  por ejemplo un tapón rosoado, en cuya parte in fe r io r  se 

ha previsto  un pasador (8 ) en posición  cen tra l, que está en cone­

xión con l a  abrazadera dé sujeción (14) del f i l t r o  (10 ) ,  que sobre­

sa le  de l a  parte superior de l a  camisa (12 ) .

En e l sector central plano de l a  abrazadera de su jeción  (14 ) ,  

va dispuesto, concéntricamente, un muelle (16 ) ,  d ir ig id o  hacia  l a  

camisa (12 ) .  E l muelle (16) es guiado por una su jeción  (18 ) y, s e -  

gón puede verse en e l d ibu jo , se apoya por su extremo superior en 

l a  parte in fe r io r  de l a  abrazadera de sujeción (14 ) ,  mientras que 

e l otro extremo del propio muelle e jerce  presión  contra l a  parte  

superior de un eslabón tensor (19 ) ,  que a su vez está conectado 

con l a  sujeción del muelle (18 ) .

Además, l a  abrazadera de sujeción posee dos sectores fin a le s  

(20) en foima de ángulo recto , que en l a  posición  de l f i l t r o  (10) 

instalado lle gan  debajo de lo s  topes (22 ) ,  dispuestos en l a  pared 

in te r io r  de l a  camisa (12 ) .

La sujeción (18 ) de l muelle posee un o r i f ic io  cen tra l, no re ­

presentado con mayor d e ta lle , en e l que se apoya de modo desp laza- 

b le  e l  vástago (2 3 ) ,  su jeto  a  l a  abrazadera de su jeción  (14 ) .  E l 

extramo in fe r io r  d e l vástago (23 ) ,  está roscado para l a  recepción  

de una tuerca (25) que sobresa le , en su posición  in sta lada , de la  

p ieza  tensora (19 ) ,  quedando en e l in te r io r  de l espacio formado, 

de modo que l a  tuerca (25) re su lta  situada, aproximadamente, en el 

centro de dicho espacio.

En e l extremo in fe r io r  del eslabón tensor (19) se h a lla  f i j a ­

do, por ejemplo por soldadura, un disco c irc u la r  (26 ) ,  en e l que, 

a su vez, está f i ja d a  l a  carcasa ( 30) de una vá lvu la  b ipas (28 ) .

La vá lvu la  bipas (28 ) posee un muelle ( 32) apoyado en l a  carcasa 

(30) cerrando, con su extremo superior, segón l a  F ig .  1, por medio 

de una p laca de c ie rre  (34) un o r i f ic io  ( 36) de l a  p laca  (26 ) .  En 

l a  parte exterio r de l a  carcasa ( 30) va dispuesta, además, una su­

jeción  (38 ) ,  que está unida a l a  p laca (26) por su extremo alejado  

de l a  carcasa . La. su jeción  ( 38) s irv e  para contener y su je ta r un
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elemento f i l t r a n t e  basto (40 ) ,  por ejemplo, un cartucho de f i l t r o  :

con una su p e rfic ie  que puede ser de 1.800 cm2. ,  con una fin eza  de '

f i l t r a c ió n  (diámetro de poros) de 60 m ieras. j.

En e l otro extremo del elemento f i l t r a n t e  basto (40 ) ,  r e s is -  

tente a l a  d isto rsión  y r íg id o , viene dispuesto un casqu illo  curva- í 

do (42) de un órgano de mando, segdn l a  invención, en forma de una 

vá lvu la  (44 ) .  La vá lvu la  (44 ) ,  como t a l ,  se d e sc rib irá  con mayor ¡;

d e ta lle  más adelante. E l apoyo estacionario de l a  vá lvu la  (44) den- i 

tro  de l a  camisa ( 12) ,  es asegurado, adicionalmente, por un elemen- } 

to f i l t r a n t e  fino  (46 ) .  Como elemento de f i l t r a c ió n  fino  (46) se  ̂

emplea, en el ejemplo de rea lizac ión , un cartucho de papel con una ! 

su p e rfic ie  f i l t r a n t e  de alrededor de 10.000 cm2 . ,  con una fineza  [ 

de 15 a 20 m ieras. ^

E l extraño in fe r io r  de l elemento f i l t r a n t e  fin o  (46 ) ,  separado ¡ 

de l a  vá lvu la  (44 ) ,  se apoya sobre un fondo (48 ) ,  p rovisto  de un 

o r i f ic io  centra l (47) que, a su vez, está unido a  l a  camisa ( 12) ,  ¡

por ejemplo por soldadura.

Como se desprende de l a  observación de l a  F ig . 1, l a  vá lvu la  

bipas (28 ) ,  l a  p laca  (26 ) ,  e l eslabón tensor (19) y l a  abrazadera : 

de sujeción (14) ,  forman un grupo estructura l sujetado por l a  tu e r- ; 

ca (25 ) .  En este grupo estructu ra l e l muelle (16 ) ,  guiado por l a  

su jeción  ( 18) ,  s irv e  como eslabón e lá stico  intermedio entre e l es­

labón tensor (19) y e l apoyo del f i l t r o  (10 ) ,  establecido en e l so - ; 

porte anular ( 6) por l a  junta ( 4) .

A l in s ta la r  e l f i l t r o  (10) en e l depósito ( 2 ) ,  se ejerce p re - ¡ 

sión hacia abajo sobre l a  abrazadera de sujeción ( 14 ) por medio del 

pasador ( 8) del tapón roscado ( 7 ) ,  por lo  cual, sin  embargo, l a  me- j 

dida de desplazamiento no provoca que se despegue l a  abrazadera de 

sujeción (14) de su punto de a ju ste , formado por lo s  topes (22 ) .  !

Este desplazamiento de l a  abrazadera de su jeción  (14 ) ,  d ir ig id o  

hacia abajo , es su fic ien te , no obstante, para mover, a través del !

muelle (16 ) ,  e l eslabón tensor (19) hacia abajo y con e llo  también í 

l a  p laca (26 ) ,  lo s  f i l t r o s  (40) y (46 ) ,  e l fondo ( 48) y l a  camisa 

(12 ) ,  de modo que se oprime e l borde superior de l a  camisa (12) 

contra l a  parte superior del soporte de sujeción (6 ) ,  con lo  que

í;
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se garantiza un asiento seguro del f i l t r o  (10) en e l soporte anular ^

(6 ) .  i;
Al sacar e l tapón (7 )*  los  elementos f i lt r a n te s  (40) y (46) se ' 

mantienen pretensados por medio del grupo estructural formado por i 

la s  piezas anteriormente citadas, e l cual se apoya en lo s  topes ; 

(22 ), de modo que no puede pasar, s iqu iera, del espacio anular fo r -  ! 

mado por la  camisa (12) y lo s  elementos f i lt r a n te s  (40) y (46 ), a i 

tanque (2 ) .  :

A f in  de ev ita r , durante e l montaje del f i l t r o ,  una in s ta la - ; 

ción defectuosa de los  elementos f i lt ra n te s  (40) y (46) se ha pre­

v is to  que, como mínimo, uno de lo s  sectores fin a les  (20) de la  

abrazadera de sujeción (14) vaya equipado con un pasador de seguri- !* 

dad (24 ), gracias a l cual queda excluido un montaje equivocado de í 

lo s  elementos f i l t r a n te s  (40) y (46 ).

La constitución estructural de la  válvu la (44) segán la  inven- i 

ción, se puede ver mejor en la  F ig . 2. Como indica dicho dibujo, la  ¡ 

válvu la (44) t ien e  forma sim étrica, lo  cual quiere dec ir que e l 

caequ illo  curvhdo (42) posee, en los  puntos marcados con la s  le tra s  } 

A, B, C y D, en cada caso, las mismas secciones transversales de 

apertura. En dicho ejemplo de rea lizac ión  la s  secciones transversa­

le s  de la s  aperturas A, B, C y D, tienen un diámetro de 35,5, 38,5, 

36,0 y 48,5 mm. respectivamente. Son posibles también otras dimen­

siones en la  misma proporción entre s í .  En lo s  dos extremos de la  

válvu la (44) se han previsto  sendas placas de apoyo (50) y (52 ), 

en las  que ataca, en cada caso, un extremo de lo s  muelles (54) y 

(56 ), respectivamente. Los extremos in te r io res  de los  muelles (54)

Y (56 ), que en posición de reposo de la  válvu la (44) están dispues­

tos en e l área de l punto (A ) del casqu illo  curvado (42) sujetan un 

p lato c ilin d r ic o  de válvu la (5 8 ), cuyo diámetro es más pequeño, en 

determinada proporción, que la  sección mínima de apertura (A ) de 

la  válvu la (44 ).

Los muelles (54) y (5 6 ), a s í como e l p lato de estrangulamiento ¡ 

(58) están unidos por una v a r i l la  (60) que transcurre concéntrica- ¡ 

mente y, a su vez, se apoya en la s  piezas de sujeción (62 ).

El funcionamiento del f i l t r o  (10 ), representado en las Figuras ;

:
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1 y 2, y con e l lo  también la  funcién de la  válvu la  (4 4 ), objeto de 

la  invención, se describe, a continuación, con la  ayuda del diagra­

ma representado por e l g rá fico  de la  F ig . 5.

Las curvas K-), Kg, y K3, se obtuvieron por medio de ensayos 

con f i l t r o s  de papel. En este caso, para cada tipo  de f i l t r o  de 

papel, en dependencia del diámetro de poros y de la  calidad del 

papel, segdn e l grado de suciedad, r ig e  una serie  de curvas d is tin ­

tas (K-), Kg, K j) .

Las curvas K-], Kg y K-̂  son interceptadas por una curva de de­

lim itac ión  L, dibujada con puntos y rayas. Los d iferen tes puntos 

de in tersección  de la  curva L con las  curvas K-j, Kg y K  ̂ represen­

tan, en este caso, la  posib ilidad  de carga máxima del f i l t r o  fino 

( 46) ,  en dependencia del grado de suciedad en cuestión, que no se 

debe sobrepasar, ya que de lo  contrario se produciría  una amplia­

ción de poros en e l f i l t r o  fino  (46 ), destruyéndose de este modo 

dicho f i l t r o .

Finalmente, una curva M, expresada por lín ea  de trazos, indica 

la  capacidad de paso del órgano de mando, constitu ido como válvu la 

(44) y con e l lo ,  a l propio tiempo, e l caudal que atraviesa  e l e le­

mento f i l t r a n te  basto (40 ).

La corrien te de líqu id o  a lim piar, por ejemplo ace ite  hidráu­

l ic o ,  emprende, a l comienzo de la  f i l t r a c ió n  en e l f i l t r o  (10 ), e l 

recorrido que en la  F ig . 1 está señalado por flechas. Puesto que se 

parte del supuesto que, a l comienzo, lo s  dos elementos f i lt ra n te s  

(40) y (46) están completamente lim pios, flu ye en primer lugar una 

corrien te parcia l mayor del medio o del líqu ido a través del e le ­

mento f i l t r a n te  fin o  (4 6 ), ya que éste, en contraste con e l elemen­

to f i l t r a n te  basto (40) t ien e , por ejemplo, una su perfic ie  cinco 

veces mayor. Por lo  tanto, en e l estado que acabamos de d escrib ir , 

por ejemplo con una d iferen c ia  de presión p de 3,3 kp/cm3., co­
mo se puede ver en e l diagrama de la  F ig . 5, in f lu ir ía n , a través 

del elemento f i l t r a n te  ( 46) (curva K^) con su máxima carga de pre­

sión, una cantidad de líqu ido de 300 l/m., mientras que por e l e le ­

mento f i l t r a n te  basto (40) y con e llo  por e l órgano de mando (44 ), 

como indica la  curva M, también con una d iferen c ia  de presión de
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0,3 kp/cm2. f lu i r ía  alrededor de 130 1/min. Con e llo  se obtiene, 

por tanto, un caudal to ta l de 430 l/m in., que a traviesa, en to ta l,   ̂

e l f i l t r o  (10 ). í

A causa de la s  partícu las de suciedad contenidas en e l l íq u i-  } 

do, se obtura, con e l tiempo, e l elemento f i l t r a n te  fin o  (4 6 ), '

mientras que e l elemento f i l t r a n te  basto (40) no se obtura con su- 

ciedad, debido a su mayor tamaño de poros.

Por la  crecien te suciedad del elemento f i l t r a n te  fino (46 ), 

se va aumentando paulatinamente la  presión d ife ren c ia l del líqu ido ! 

en e l f i l t r o ,  de modo que la  corrien te parcia l que flu ye a través 

del elemento f i l t r a n te  basto (40) y e l órgano de mando (4 4 ), se ¡ 

reúne, una vez atravesado dicho órgano de mando, con la  corrien te 

parcia l procedente del f i l t r o  fin o  (46 ), en e l in te r io r  del f i l t r o  !' 

(46) en forma de e s tre lla , haciéndose cada vez más grande. Si aho­

ra, a causa de e l lo ,  la  d ife ren c ia  de presión p ha llegado ,

por ejemplo, a un va lo r de 0,4 kp/cm2., en comparación con el va lor { 

de partida, e l p lato (5 8 ), cargado por muelle desde ambos lados, 

en la  válvu la (44 ), que desplaza de su posición de partida (punto 

-A -) hacia abajo en dirección  a l punto (B) del caequ illo  curvado 

(42 ), de modo que la  ranura anular formada entre e l p lato de válvu­

la  (58) y e l caequ illo  curvado (42) experimenta un aumento de su­

p e r f ic ie .

Debido a dicha ampliación del paso, puede f lu i r ,  a l propio 

tiempo, más líqu ido que hasta ahora, a través del elemento f i l t r a n - ' 

te  basto (40) y a través de l órgano de mando (44) que posee en es­

te  momento un o r i f i c io  de sección transversal mayor. i

Cuando, a causa de la  suciedad presente en e l elemento f i l -  ? 

trante fin o  (46 ), aumenta la  d iferen c ia  de presión, por ejemplo a 

0,9 kp/cm2., se alcanza, con una supuesta suciedad del f i l t r o  del ! 

50% (curva Kg) la  máxima aceptación dé carga del f i l t r o  fin o  (46)^ i 

En este caso fluyen, a través del elemento f i l t r a n te  fino (46 ), c o - ; 

mo se puede observar en e l grá fico  de la  F ig . 5, alrededor de 220 

1/min., mientras que, con la  misma presión d ife ren c ia l, a través 

del elemento f i l t r a n te  basto (40) y con e llo  a través del órgano 

de mando (44 ), fluyen alrededor de 210 1/min. Con e llo  se obtiene,245
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otra vez, un caudal predeterminado de 430 1/ímin.

El elemento f i l t r a n te  fin o  (46) se va obturando cada vez más 

con suciedad, en e l transcurso del se rv ic io , de modo que la  presión 

del líqu ido  se hace más fu erte de un modo continuo. Este aumento 

de presión del liqu ido  hace, a su vez, que se desplace e l p lato de 

válvu la (58) más a l lá  del punto (C ), contra e l muelle (54 ), hasta 

l le g a r  cerca de la  placa de apoyo (50 ), por lo  cual se am plifica 

la  ranura anular foimada entre e l p la to de válvulas ( 58) y e l cas- 

q u illo  curvado (42 ), obteniéndose una mayor su perfic ie  anular, (pun­

to -D -). Esta acción máxima de apertura de la  válvu la (44) se alcan­

za, en e l ejemplo de rea lizac ión  representado, con una presión d i­

fe ren c ia l de 1,5 kp/cm2. Al propio tiempo, con dicha presión d ife ­

ren c ia l (1,5 kp/cm2 . ) ,  e l elemento f i l t r a n te  fino ( 46) con un gra­

do de suciedad del 75%, experimenta, también, su máxima res isten c ia  

de carga, como se puede ver por e l punto de in tersección  de la  cur­

va K3 y L en e l diagrama de la  F ig . 5. En esta posición f in a l del 

p lato de válvu la ( 58) ,  como se puede le e r  en e l diagrama citado, 

flu ye , a través del elemento f i l t r a n te  basto (40) (curva M), una 

cantidad de liqu ido  de alrededor de 300 1/min., mientras que fluyen 

a través del elemento f i l t r a n te  fin o  ( 46) ,  que recibe la  carga má­

xima (curva K3) ,  aproximadamente 130 litros/m in ., con lo  que se 

obtiene, una vez más, e l caudal máximo to ta l de 430 1/min.

Tal como se representa en la  F ig . 2, se reduce la  apertura de 

sección transversal del órgano de mando (44 ), partiendo del punto 

(B) en sentido del punto (C ). Esta reducción de la  sección trans­

versa l se ha elegido para l le v a r  constantemente un caudal parcia l 

óptimo a través del elemento f i l t r a n te  fin o  (46 ), mientras se pro­

duce un aumento de presión hasta la  máxima res is ten c ia  de carga 

de elemento f i l t r a n te  fin o  ( 46) ,  sin  que éste se destruya.

Cuando e l elemento f i l t r a n te  fino (46) se obtura completamen­

te  con suciedad ( 100%), a l seguir circulando líqu ido  a través del 

mismo, todo e l a ce ite  a lim piar flu ye a través del elemento f i l ­

trante basto (40) y a través de la  válvula (44 ), que está ab ierta  

a l máximo. Un aumento de presión adicional provocado, por ejemplo, 

por irregu laridades en la  insta lación  h idráu lica, causan una aper-
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tura de la  válvula de bipas (28 ), de modo que e l liqu ido  que se í 

encuentra bajo presión aumentada, flu ye ahora a través del o r i f ic io  ( 

(36) de la  placa (26 ), que ha quedado l ib r e  de la  placa de c ie rre  

(34 ), y desde a l l í ,  a través de la  válvu la (44 ), as i como a través  ̂

del o r i f i c io  central (47) del fondo (48 ), en su mayor parte sin 

lim piar, a l depósito (2 ) .  Por la  válvu la de bipas (28) se ev ita  

que, con un aumento de presión adicional o repentino, se produzca 

una destrucción del elemento f i l t r a n te  fino (46 ), incluso cuando í 

éste está totalmente obturado por la  suciedad. i

La estructura sim étrica de la  válvu la (44 ), objeto de la  in -  ¡ 

vención, es ventajosa, ya que a l montar o desmontar lo s  d iferen tes ! 

elementos del f i l t r o  dá lo  mismo, en p r in c ip io , por que lado (p la ­

ca de apoyo (50) o (52 ), se introduce la  válvula (44) en e l f i l -  i 

tro (10 ), para f i j a r la  en su emplazamiento.

La F ig . 3 muestra otro tip o  de f i l t r o ,  que, en comparación 

con e l f i l t r o  representado en la s  Figuras 1 y 2, posee una carcasa 

(7 0 ). En e l sector superior de la  carcasa (70) del f i l t r o ,  se ha 

p revisto  en la  F ig . 3̂  a la  derecha, un o r i f ic io  de entrada (72 ), ¡

por e l que va entrando e l liqu ido  a lim piar (a c e ite  h idráu lico) 

hasta e l centro del f i l t r o .  En dicha parte central está dispuesta r 

una palanca de f i ja c ió n  (74) colocada en sentido long itud ina l, que i 
con su extremo superior, que tiene un sector roscado (76 ), se a to r- i 

n i l la  en la  correspondiente tuerca (78) de la  carcasa (70) del f i l - ¡  

t ro . El extremo in fe r io r  de la  palanca de f i ja c ió n  (74 ), que as i­

mismo posee un sector roscado (7 6 ), se a to rn illa  en una tuerca de ! 

sujeción (80 ), de modo que a l a to rn illa r  dicho to rn il lo  de su je- ¡ 

ción durante e l montaje del f i l t r o  (10 ), se sostiene la  palanca 

de f i ja c ió n  (74) de un modo f i j o  e inamovible, situada en e l cen­

tro  de la  carcasa (70) del f i l t r o .  ¡

La palanca de f i ja c ió n  (74) lle v a , en su extremo in fe r io r , i 
enfrentada al t o m i l lo  de sujeción ( 80) ,  una válvu la de bipas (28 ), 

cuya estructura y función corresponden a la  vá lvu la  de bipas (28) ;

del primer ejemplo de rea liza c ión . Encima de dicha válvu la de b i­

pas, se encuentra su jeto, por medio de una arandela de sujeción 

(84 ), un juego de imanes permanentes (86) (representados por H -
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neas de pequeños t ra z o s ), portados por l a  palanca de f i ja c ió n  (74 ) .  !' 

Los imanes permanentes no son im prescindibles, sino que se emplean, : 

únicamente cuando hace f a l t a  lim piar ace ite  muy contaminado con 

p artícu las  m etálicas, de modo que se l le v a  a cabo, por medio de 

estos imanes, l a  separación p rev ia  de p a rtícu la s  de suciedad en e l ! 

aceite ,  evitando, de este modo, que se obturen demasiado pronto lo s  ¡ 

elementos f i lt r a n te s  (40) y (4 6 ) ,  pero particularm ente e l elemento 

f i l t r a n t e  fino  (46 ) .

En e l borde in fe r io r  de l a  vá lvu la  de bipas (28) va dispuesta ! 

una chapa c irc u la r  de sujeción (88 ) ,  que s irv e  para l a  recepción  

y f i ja c ió n  del elemento f i l t r a n t e  basto (4 0 ) .  Dicho elemento f i l -  i 
trante basto tiene , segón éste ejemplo de re a liz ac ió n , una super­

f i c i e  f i l t r a n t e  de alrededor de 730 cm2., m ientras que l a  fin u ra  

de f i l t r a c ió n  es de, aproximadamente, 75 m ieras.

En l a  parte superior de l elemento f i l t r a n t e  basto (40) está ¡ 

dispuesta otra chapa de su jeción  (90 ) ,  que, a  su vez, está su jeta  

en un apoyo (92 ) ,  que circunda, en forma anular, l a  palanca de f i ­

jación  (7 4 ) .  i

En e l apoyo (92) está dispuesto un puente anular de sujeción  

(94 ) ,  para l a  recepción y f i j a c ió n  del elemento f i l t r a n t e  fin o  (46).!  

El elemento f i lt r a n te  fino  (46) que, a l  igu a l que e l elemento f i l ­

trante basto (40 ) ,  tiene forma de e s t r e lla ,  posee, en e l ejemplo 

de rea lizac ió n  de la s  F iguras 3 y 4, una su p e rfic ie  de f i lt r a c ió n  ; 

de alrededor de 2.700 cm2., mientras que l a  fin eza  de f i lt r a c ió n  

o sc ila  entre 15 y 20 m ieras. La parte superior de remate del e le -  ! 

mentó f i l t r a n te  fin o  (46 ) ,  se apoya, de modo desp lazable , en una 

pieza de fundición (96) de l a  carcasa (70) de l f i l t r o .

En l a  pared in te r io r  de l a  carcasa (70) y en e l área de la  

plancha de sujeción (90) y de l puente de su jeción  ( 94) ,  está in ­

corporada una carcasa (98) de vá lvu la  c irc u la r , según l a  invención, 

que actúa conjuntamente con un borde angular ( 100) de la  chapa de 

su jeción  (90 ) .  Este borde angular (100), ejeroe l a  misma función 

que e l p la to  de vá lvu la  ( 58) ,  d e l ejemplo de rea lizac ión  descrito  

en primer lu ga r, mientras que l a  carcasa ( 98) corresponde, en f o r -  i

ma y función, a l  caequ illo  curvado (42) de l a  forma y función c i -  : 
tada (véase F ig . 4 ).

-  11 -
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El f i l t r o  (10 ) )  descrito  con l a  ayuda de la s  F iguras 3 y 4) ¡

así como su árgano de mando ( 98) (100), traba ja  de l a  sigu iente ¡ 

forma: ¡

A través del o r i f i c i o  de entrada (72) para l a  penetración del ¡¡ 

medio a lim p iar, l le g a  a l  in te r io r  de l a  carcasa, que contiene l a   ̂

palanca de f i j a c ió n  (74) y a través de lo s  elementos f i lt r a n te s  

(40) y (46) a l espacio anular que se encuentra entre estos elemen-  ̂

tos y l a  carcasa (70 ) ,  desde donde es conducido e l aceite  limpiado, ¡ 

a través de una s a lid a  (102),  o tra  vez a l a  in sta lac ión . ¡

Con e l tiempo se va ensuciando e l elemento f i l t r a n t e  fin o  (46 ) ,  í 

de modo que aumenta paulatinamente l a  presión  de l medio a lim p iar, 

mientras l a  capacidad nominal o e l caudal to ta l permanece constan­

te . Pero antes de que l a  presión  sea tan grande que se d e s tru ir ía  

e l elemento f i l t r a n t e  fin o  (4 6 ) ,  se desplaza l a  v á lv u la  de bipas  

(28 ) ,  que en este caso funciona como eslabón de estrangulamiento, 

situado en e l sector in fe r io r  de l f i l t r o  (10 ) ,  en determinada pro­

porción en su to ta lidad  y sin  a b r ir .  Por este desplazamiento, se í

tras lada  también hacia abajo el elemento (40 ) ,  arrastrando consigo 

el elemento (46 ) ,  ya que está conectado de modo f i j o  con l a  vá lvu la  ! 

de bipas ( 28) ,  desplazable a través de una chapa de su jeción  (88 ) .  ¡

Por e llo  se desplaza forzosamente e l borde angular (100) de l a  cha- i 

pa de sujeción 490) hacia abajo, de forma que l a  pequeña ranura 

anular, establecida entre dicho borde y l a  carcasa ( 98) de vá lvu la , ¡
t

en correspondencia con e l aumento de presión , se va agrandando cada 

vez más.
¡

Debido a este aumento de l a  ranura anular, puede c irc u la r , ¡ 

ahora, mayor cantidad de aceite  a través de l elemento f i lt r a n te  í 

basto (40 ) ,  evitando, de este modo, una destrucción del elemento 

f i l t r a n t e  fino  (46 ) .

También en esta variante de re a lizac ió n , segdn la s  Figuras 

3 y 4, e l desplazamiento del borde (100) tiene lu ga r a causa del ¡

incremento de l a  presión  d ife ren c ia l producida por l a  cada vez i

mayor obturación de elemento f i l t r a n te  fino  (46 ) .  Este proceso es í 

e l mismo que ya se ha descrito  a  base del primer ejemplo de r e a í i -
t

zación (F iguras 1, 2 y 5) lo  que hace innecesaria su repetic ión .
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Cuando en e l se rv ic io  queda totalmente obturado por suciedad 

(I00/o) en e l elemento f i l t r a n te  (4 6 ), produciéndose una subida de 

presión ad icional, se abre la  vá lvu la  de bipas y una corriente 

parcia l del líqu ido flu ye , sin lim piar, por esta válvu la  de bipas 

hacia e l espacio anular formado entre la  pared de la  carcasa y lo s  

elementos f i l t r a n te s  (40) y (46) y desde a l l í ,  conjuntamente con 

la  otra corrien te parc ia l procedente del elemento f i l t r a n te  basto 

(40 ), a través de la  sa lida  (102), de vuelta  a la  insta lación  h i­

dráu lica. Por la  d isposición , según e l presente Modelo de U tilidad , 

de lo s  órganos de mando, constitu idos, en lo s  dos ejemplos de rea­

liza c ió n , por la s  piezas (44) y (98 ), (100), respectivamente, que 

están previstos como elementos de seguridad para e l sensible e le ­

mento f i l t r a n te  fin o  (46 ), se hace posib le una constante carga má­

xima en dicho elemento y, por otra parte, a l propio tiempo, tam­

bién se ev ita  su destrucción, cuando está totalmente obturado.

El Modelo de U tilidad , por: "FILTRO PARA LIQUIDOS EN CIRCULA­

CION", cuyo p r iv i le g io  de explotación en España y sus Provincias 

de Ultramar se s o l ic i ta  por un periodo de 20 años, deberá recaer 

sobre la s  particularidades que se concretan en la s  siguientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 -.-  "FILTRO PARA LIQUIDOS EN CIRCULACION", particularmente para 

a ce ite  h idráu lico, del tipo  en e l que se ram ifica  e l caudal del 

liqu ido  en dos corrien tes p a rc ia les , en una de las cuales está co­

nectado un elemento f i l t r a n te  basto y en la  otra  un elemento f i l ­

trante fin o , en e l cual la  corrien te parcia l que flu ye a través 

del elemento f i l t r a n te  basto es controlada, antes de reunirse con 

la  otra  corrien te parc ia l, por una vá lvu la  cargada por muelle, co­

nectada detrás del elemento f i l t r a n te  basto y cuyo p lato de válvu­

la  se desplaza bajo e l efecto  de la  presión d ife ren c ia l que se pro­

duce por la s  dos corrien tes parcia les y se m odifica con e l incre­

mento de la  suciedad acumulada en e l elemento f i l t r a n te  fin o , con­

trolando, de este modo, la  entrada a través del elemento f i l t r a n te  

basto, caracterizado por e l hecho de que se m odifica la  sección de 

apertura de la  vá lvu la  (44) con e l desplazamiento del p lato de vá l­

vula, a l aumentar la  presión d ife ren c ia l, de modo que, con un cau-
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dal to ta l predeterminado, e l elemento f i l t r a n te  fin o  (46) queda ba- !_ 

jo la  carga máxima justa de la  corrien te parcia l que lo  atraviesa, 

bajo cualquier condición de se rv ic io .

2a " F I L T R O  PARA LIQUIDOS EN CIRCULACION", según la  re iv ind icac ión  ¡ 

primera, caracterizado por e l hecho de que la  sección de apertura  ̂

de la  vá lvu la  (44 ), bajo una presión crecien te que actúa sobre un 

plato de válvu la (58) m óvil, aumenta según un co e fic ien te  constan- ! 

te  (A ) a un coe fic ien te  (B ), que es mayor que (A ),  reduciéndose, a f 

continuación, a un co e fic ien te  (C ), situado entre (A ) y (B ) y vo l­

viendo a incrementarse, finalmente, a un va lor (D ), mayor que (B ). ;

3a .-  "FILTRO PARA LIQUIDOS EN CIRCULACION", según la s  re iv in d ica ­

ciones primera o segunda, caracterizado por e l hecho de que los  

coe fic ien tes  (A ) y (B) de l sector de apertura de la  vá lvu la  (44) 

tienen la  proporción de 35,0:48,5.

43.- "FILTRO PARA LIQUIDOS EN CIRCULACION", según la s  re iv in d ica ­

ciones primera, segunda o tercera , caracterizado por e l hecho de 

que la  proporción de los  coe fic ien tes  (A ), (B ), (C) y (D) de la  

sección de apertura de la  vá lvu la  (44) es de 35,0: 38, 5 : 36,0: 48,5.! 

53.- "FILTRO PARA LIQUIDOS EN CIRCULACION", según cualquiera de las  ̂

re iv indicaciones an teriores, caracterizado por e l hecho de que e l 

p lato de válvu la ( 58) está dispuesto, por ambos lados cargado con ¡ 

sendos muelles (54 ), (56) situados en un caequ illo  curvado (42 ), 

colocado en el in te r io r  de los  elementos f i l t r a n te s  (40 ), (46 ), y 

en que la  sección transversal in te r io r  de este casqu illo  se modi- ! 

f ic a ,  en ambos lados, en sentido ax ia l de la  posición normal del i

p lato de válvula (58 ), de modo que e l p lato (58 ), a l desplazarse !'

en direcciones opuestas, deja  l ib r e ,  sucesivamente, la s  mismas 

secciones transversales de apertura (A ), (B) (C) y (D ). i

63.- "FILTRO PARA LIQUIDOS EN CIRCULACION", según cualquiera de 

la s  reiv indicaciones an teriores, caracterizado por e l hecho de í

que, como mínimo, uno de lo s  elementos f i l t r a n te s  (40) está d is - !

puesto en forma de p la to  de válvu la  ( 98) bajo presión de muelle }

y de modo desplazable en una carcasa de f i l t r o  (7 0 ), conteniendo, 

a l propio tiempo, una válvu la de bipas (28) y en que la  sección !' 

transversal de apertura va riab le  está dispuesta entre e l elemento !'
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f i l t r a n te  (40) y la  carcasa (7 0 ).

7^.- "FILTRO PARA LIQUIDOS EN CIRCULACION".- Tal como se ha des­

c r ito  y demostrado en los  dibujos adjuntos.

Consta de quince hojas fo liadas y mecanografiadas por una so­

la  cara.

Barcelona a * ! JUM 1976 
P.A. de ARGO G.m.b.H.
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