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automaticamente el sentido de giro del elemento
motriz y remite el fleje nuevamente al tunel
en unallongitud predeterminada por un temporizador
instalado-en la propia maquina.

Con el fin de facilitar la explicacién,
se acompafla a la presente memoria descriptiva de

una hoja de dibujos, en la que se ha representado

‘un caso practico de realizacidn, el cual se cita

s6lo a titulo de ejemplo no limitativo del

alcance del presente modelo de utilidad.
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En dicho dibujo: ' : - “oave

La figura unica es una vista en perspec-
tiva de la miquina en cuestidén en fase de repcogos.

Segun tal figura, ia méquina devanadgé%
de fleje, autématizada objeto del presente modelo
de utilidad estd constituida por un tambor —ta-..
suministrador de fleje -2- a un depésito ~3~'£;:}
acopiador del mismo, a la salida del'cual hay-ups.
tren de rodillos corpuesto por dos rodillos 1%95—
ligados a respectivas horquillas —6—7— montadas
eldsticamente, con sus pomos de regulacibén -8-9-,
en ranuras colieas de la carcasa -10- de alojamiento
de aquellos rodillos por entre 10s cuales circula
el fleje -2-.

Tras dicho tren, el fleje -2- pasa al
comienzo de un tunel -11- de guiado del mismo
hasta su salida por -12-, existiendo junto a la
entrada del mismo una zona abierta -13—-y 2

continuncidn otra embocadure ~14-, esta Ultima

para que cuando el fleje se muevs en sentido
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de avance no se escape del tuinel, y la otra para
que al final de un ciclo operacional la parte
sobrante ae fleje quede colgante tal como se
representa en la figura. _

En la parte alta del tinel existe
ademas el elemento mqtrié -15—, sy -en zona apropiada
un temporizador -16-, asi como un- pedal delantero
-17- en la salida del tunel para ficil acceso
del operario.

Con ello, cuando se va a comenzar un

%0 o0
.0 °

ciclo de la miquina, al apretar el pedal, el f1&4%.
-2- mandado por el motor -15- se introduce en
retroceso hacia el depdsito -3- pero cuando ellc-«s.
lo detecta un dispositiivo sensor -18-, tal cmmi::}
un interruptor, célula fotoeldctrica, etc.,
instalado junto a la entrada del tének, manda e....
invertir el giro del motor ~15— con 1o>que eli:l}

fle je -2- avanza entrando en el tunel -11-y .

saliendo en la longitud prevista por el tempoptﬁn
zador -16-. Hecho el oportuno embalaje, se co;;aﬂ
el fleje sobrante y queda célgando péra comenzar'
un nuevo ciclo.

" En  zona a propdsito se ha previsto
también un amortiguador eldstico -19- para el
fleje -2- cerca del tambof -1- que évita un golpe
por tensidn excesiva en el avance de aquél con
el corresnondiente deterioro que a veces ello
supone para el propio fleje.

El modelo, dentro de su esencialidad

’ .
puede ser llevado a la practica en otras feornas
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de realizacién que~difieran s6lo en detalle de 1la
indicada, unicamente a titulo de ejemplo a las
cuales alcanzard igualmente la proteccidn que se
_recaba. Podrd, pues, fabricarse esta maquina

con los medios y materiales més adecuadés y con los
accesorios.més convenientes, por quedar todo ello
comprendido'en el espiritu de las siguientes

.reivindicaciones.

o
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ceso del fleje envia una sefial al motor inversa-...*
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REIVINDICACIONES

. Se reivindica como objeté del presente
modelo de utilidad:

1.- Miquina devanadora de fleje, automati—
zada, del tipo que comprende un tuambor suministrador
de fleje a un depdésito acopiador del mismo y a un
tren de\rodilloé desde donde dicho fleje pasa a un
tunel de guiado hasta su salida'péra realizar las
operaciones de embalado, caracteriza da
esencialﬁente por disponer en ia;zgna de trabajd%JLJ
del operario de un pedal con actuacién éxpresa
sobre el élemento motriz en el sentido de retrod8s®
del fleje sobrante que cueléa_por'una abertura {::}
existente al comienzo del tinel, junto a lavcual
existe un dispositivo sensor gque al paso en retyos.
a la precedente para que provoque nuevamente ef”aﬁ%nce
del fleje que, debido a la forma embocada del %§h§1
en la zona de su abertura, sigue su recorrido usuai
hasta que un temporizador instalado en la propia
miquina determina el paso del avance del mismo.

2.-"MAQUINA DEVANADORA DE FLEJE,
AUTOMATIZADA™.

Consta la presente memoria descriptiva

de seis hojas mecanografiadas de un una lamina
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de dibujos.
Barcelona pzra Madrid, a 31 de Mayo de 1.976

JUAN SOLA CARRICONDO .
VICENTE RIBAS BONAMUSA
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