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pléstico para soporite de dentaduras artificiales, dotados
de las veuntajas iuherentes a la inalterabilidad, neutrali-
ded, carencia de envejecimiento y resistencia de dichos ma-
teriales termopldsticos.

Sahido es gue cada dfa se amplfa wds el campo de apli~
cacién de las denominadas materias pl4dsticas en todos los ra=-
mos de la tdcnica., Hspecialuente desde el descubrimiento de
los pldsticos vinflicos, de propledades tan adecuadas para su
moldeo por inyeccidn, el ndmero de aplicaciones ha crecido
extraordinarianente.

9in embargo, hasta hoy, no se havia intentado la apli-
caciéu de ningin pldstico de la serie vinflica, ni de ningu-
na otra, para la obtencidn de paladarcs para desntaduras,
pues el empleo de esta msteria exige la resolucidén ds impor-
tantes problenas operativos y de procedimiento no encontra-
do hasta ahora.

Ios paladares utilizados hasta la fecha estén, casi in-
variablemente, fabricados a base de cauchos naturales y sus
derivados vulcanizados con la adicién de cargas y elementos
de aglutinacién. Estos paladares son buenos, pero presentan
el gran inconveniente de gque el caucho envejece, se endurece,
se torna quebradizo y el paladar queda imitil. Por otra par-
te, caucho vulcanizado con sus acelerantes y cargs no es to-
talmente neutro y ejerce una pequeila pero contimiada accidn
sobre le saliba y los alimentos,

Investigando sobre los pldsticos de la serie vinilica,
particularmente el polietilenc, se ha visto que este uate-
rial, asi como sus andlogos de la umisma serie, tienen propie~
dades muy andlogas a las del caucho 8l que aventajan en va-

rias caracteristicas cuales son:
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l2.~- Su termoplasticidad,

82.- Su alta resistencia a los agentes quimicos,

32,~ Son inodoros e insipidos,

42,- Son de fécil wanufactura, y

52,~ Son muy transparentes y susceptibles de acabado
en el color que se desese,

En vista de ello se ha ideado el procediuwiento objeto
de la presente solicitud que permite el empleo de astos ma~
teriales en la fabricacién de paladares para dentaduras.

El politenc primera materia presentada en estado pul-
verulento es inyectado por bombeo a presidén de hasta 8200 ki-
los & través de una bogquilla calentada a 1152 C. aproximada-
nente en la que adquiere el grado de blandura necesario para
fluir dentro del molde.

El molde es una de las piemas que mis & costado lle-
gar a establecer en el proceso del procadimiento puesto que
ha de ser por una parte fugaz ya Que normalmente sélo se em-
plea para un determinado tipo de palader, y por cotra resisg-
tente para aguantar la inyeccidén del material termoplastifi-
cado.

Sz ha sclventado esto construyendo moldes de escayolas
enn dos mitades entre las que gueda vaclado el paladar en hue-
co, previa presentacidn en posicién de las piezas dentarias
que ha de soportar. ZEste molde tiene dimensiones externas
normaligadas a fin de que pueda ser introducido en el inte-
rior de cajas envolventes constitutivas de una cubierta que
le proporcionan la necesaria resistencia metdlica, siendo
estas cubiertas susceptibles de refrigeracién eventual para
circulaciéu de agua.

Una vez enfriado el plédstico vinflico queda el paladar
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en condiciones de inmediata aplicacidn. 2 2 |

Descrita suficientewiente lu invencidn, asf{ como la ma-
nera de realigarla précticawente, debe hacerse constar que
la misita es susceptible de cualesquiera modificaciones de
detalle que no alieren su fundamentio.

-t NOTA =:=

Ios puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de csta Patente de Invencién, en Espaila,
por veinte allos, son los siguientes:

le.,- Perfeccionamientos en la fabricacién de paladares
para dentaduras artificiasles, caracterizados por el moldeo
por inyeccidn a presién de hasta 200 Kg. y calentamiento en
la boguilla hasta 1152 C, de wasa pulive.mlenta de politeno,
etilenc CHg=Clly polimerizado y elementos macromuleculsres de
la serie vinflica, en moldes de escayola compuestos por dos
titades entre las que queda vaciada la forma que ha de adoptar |
el palader con presentacidn de las piezas dentarias a sopor-
tar, yendo el nielde de escayola recubierto por una envolvente
de refuerzo a travds de la que es susceptible hacer cirocular
agua de refrigeracién.

£9,~- YELRFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION IE PALADARES
PARA DENTADURAS ARTLFICIAIES", | *

Tal y como se ha @escrito en la memoria que antecede y
para los fines que se han especificado.

Consta la prese nte memoria descriptiva de cuatro ho-
Jas escritas & méquina por una sola cara,

l.adrid, 3 de ayo de 19585
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