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' 'El presente nodeio .de Utilidad expone una estructurs de 1:#

" jido que comprende unos filsmentos dc polimeros orgénico hihdoq
proterentomente por. tuaién en general continug, dispenadol y ‘1
eolocedos de. forma que proporeionen cruces frecuentes y bien did
._5'., : persaaos do los tilgmento_s, ligados posteriomnto para forzar *n
e :te,jido coherente, - ‘ : _ I
_ L& presente invencioSn se reﬁ.ero s una tela no te:jid.u
tumento cont:umo de polimero sintético y expone loa aetodoa ;y
aparstos para obtenerlss, y se aplica partieulmonte en ls pro. :
. 10e . ' duceidn de telas mo tejidas tomdaspor filementos autoadhosivo -
::_-Esta invencién es de part:xcular utuidad en rehcién con la pre|
‘ ducci6n de. tolaa de poco peso y/o eleveds porosidad y/o ba;}o ad
'_,bdulo de eluticidad én una o més’ direccionea oon buenas calids.
\-.! | dos do catda, “ ' R o
| 15:2 4 o Lal vaiocidades doprod.ucclén, gonerallente 1ontu, 4
la oonplo.jidad de loe aperatos necoau-xos para producir tolu
toaidu y de punto, y los elevauos ‘costos rosultantoo han uevg
o é ua aumonto on ls produccién de te;jidospor procosoa ainilaroi
el aﬁoltrado, produccién de tolas que generalnonto ao conocon
20. . .’con el nombre de "no toazda:" Ia. Soc;odad Americnna para la .
B Pmoba de Hatoriales ha deﬁnido "tclaa no teJidaa“,‘ como "una
' ostructura de ribru untonldu unidas ‘con un xm:orial de liga
zbn" kA hasta ahou utn telas se prodmhn por una serie de pr& -
A oosamientos, mcluidos la utiliucién de rilamentoa continuos
254 hihdos por rusién y colocndoe al uu'. E '
- _ ' Huta shors se han auscr:ldo divoraos mm asaporltos qox'a
trmportar los ﬁ.laaontos hilados por tusi&a N \ma lnporﬁ.cio
‘.do formac:.&n, pero utos n&todoa y .paraton pzwiamnte sugg
, ridos aﬁn nohan proporcionado un contro:l exacto de cadn f:qu :
30- to indiv:.dual, fund&ndose por el contrario, sobrotodo, en. lou .
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mecanismos da tranaferqncia a granel, talca como laa corrian- t

taa da fluido con loa fFilamentoa arrastrados an la misma, loa

cambios electrostaticos, y similares. Por consiguiente, aunque
con estas técnicas se ha obtenido una disposicion generalmente j
al asar, no se ha podido obtener la manipulacién controlada dé
cada filamento individual y la disposicion controlada con pro
cision da cada uno de los filamentos.

No obstante, las técnicas da ligazon de la técnica
anterior se han bateado en laa caracteristicas en volumen porque
hasta ahora no ae podia conseguir un control preciso de la colo
cacion de cada Filamento individual. En consecuencia, ain un
control exacto de la colocacién y disposicion de loa filamentoa,
no tenia ningln sentido la precisién en la ligazén. }

Las telas no tejidas disponibles haata ahora son, sin j
embargo, relativamente econdmicas, en comparacion can loa teji-
dos convencionales tejidoa o de punto, y annque son inferiores
a astoa tejidos convencionales en le mayoria de loa aapeotoa,
gracias a su bajo costo han tenido éxito para algunos usos talé!
como productos "no reutilizablea"™ sobre todo en el campo médi
co, en donde la funcién y la facilidad de eliminacién son 1t
importantes que el aspecto y la comodidad. Eataa telas no te
jidas disponibles hasta ahora generalmente eran rigidas y tie-
sas, careciendo de las caracteristicas de suavidad al tacto,
caida y aspecto de laa telaa convencionales tejidas o de punto,
Ademas, estas telas no tejidas, disponibles hasta ahora, gene
raimente carecian de resistencia, y solo podia obtenerse una
moderada resistencia al desgarramiento en tejidoa muy pesados,
con un aumento da su rigidez.Por lo tanto, laa telaa no tejidas
disponibles ha3ta ahora generalmente han sido sustitutos poco

satisfactorios del tejido convencional an al marcado 'duradero™
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'rontemente por una o mll corress porosas que se extzenden alre |
| 1 el plano de la linna central de las aberturss de la’ hileruolos

g tilamentoa est:rados se envian entonces. por nodio de tranopq;\
te tales comouns corres o corroaa o por aspiradores nennitieos'

Ira' linoales. Los nonotzlamentoa se reducen ! eontmnuaci&n de ’

y sold'so han podido aéeﬁtar'cn el mercsdo “no reutilizabio? _
tundancntalmento debzdo a’'su bajo costo, o : P
 Hesta shors, no se disponia de telss ligadas, produci:
dan como telss no. toaidns con.la caids, el tacto, el aspecto, 14
elasticadad yla rosastenci. de la tela teJids y de punto, '
Segun el pr esente invento, se produce de rorma contin%a

un teaidp que tiene ung. excelente rormaclén, resastencle, rigidesz,
y rosigtencia_elidoagarxaniento_hllando por_fusién sinultgnoame;
to una o mas cbrridntoo“linoalés o nadeahs plania.dé tilaninfoa
do polineroa organicos sint&txcos, que forman fibra e partir de
-ug estrusor a través do una o mas matrices o hilora- linesles.
Los monofilamentos se reducen ontonces de torm. prnctlcemonto '

inmediata y mocanictmento 'Y un denler tostzl estirandose por un

rodillo de’ estirado ° una sorie de rodillos de estzrado~o profo

dedor de ellos, colocadas en’ a11neaei6n generalncnto plona con

8 una rormacién ul nzar ° dirigida. sobro vna superticie d.
formacién. porosn ¥ mévil quo pusa a trav@s de una cada de vucio
Despuéa de 1a colocaci&n o rocosida do los tilamentos cobrc ls
aupcrfieie de formaci&n, se 1iga el toaido, por eJolplo. pnc.ndFQ
la. tiru continua no 1isada a través de unoa rodillos do procién
calentados. sggﬁn una ronlizacién prererida de 1e preaonteinvqg
cién unl o nés corrzentea lineales o made;al ‘plenes de fivra

orsiniea aint&ticc que torma nonofllandntos ‘8¢ hilan por fusi&nq'
gener.lmonto hacic abuao. Y trav&s deuns o més matrices o hile '

rorma pricticamente innedhtu y mocanicamonto s denier textil
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poai&ndoloa en contacto contrn un miombro»do estirsdo que ticna
una auperf:oie poroaa sin fin que se mueve ‘en un rooorrido de |
circulto eerrado y que comprondo, por ejemplo, una auperficie

poroaa lin Lin qno se ‘sueve en un rocorrldo de c:rcuito corrudo
5;' .y que comprende, ‘por ejeuplo, una ‘superficie porosa dcfzn;da poxn
‘uns correa de eatirado de tels tejids o similar que tiene los
.'hilos de la trann éxtendiendose preforqntomente peraleloa al eaJ
, longitudinal de la matriz 11neal Yy spoyada sobre. una ser1e~do

'rodilloa eeparadoa, pricticamenca paraloloa. Loa rilanentos se. :

1Q. mantienen contra la .corres do cstirldo, por oaonplo, por el ter
N 4da aireproduc;do pOr una caja de’ vaoio colocads dentro dol res
rrido de 1s correa de oltxrado.. 
- 'Le caaad- vaoio se dlspone pretorontomente nés dlli

3 | de una vuelta de la correa alrededor de uno do los rodillos de
_ lgf: soporte, para aumentar la tonai6n eficaz de entirado en o1 fila '
mento, ‘ ' ‘
S Po-teriornente se’ sueltan 1os tilamentos do ls. corroa
de estirado y so transrleran a una sogunda suporricio poroca un
dofino uns corroa de recoblda o una tela notél;ca de formaci&n
20, | por nedios que dxr;gon fluido a trav‘s dn la.corroa porosa, po‘
' ‘ojemplo, proporcion-ndo nﬁltiples ¥y dininutos chorros de aive -
que passn’ a travis de la correa de ontirndo para soplsr de rorn’ _
prieticamente 1ndividual cada fllanonto estirado -oparandolo de
ls correa de estirado y dirigiendolo a ls tela metalica de fo
?5; , oién. Los chorros sctuan en cooperacién con una caaa rbrnadora
e vncio diatribuida, dispuost. en’el lado- opuesto de la tels
'-otalica de tormacién de forna que 01 tiro del .1re que pasa p
' 103 filalentos y tluye s travis de ls tela netéliea de fornaci&l
- _ sirvo plra nantoner fuertemonte los tilanentos contra la tela
30, ' motalica. Preforontemento, 01 tluao de airoprocedento do los chb
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_rroa hutall caja de vaclo se equilibra para impedir la tom-
c16n de renolinos. y ainilaroo, permitiendo que ceda uno de los
'chorros pueda dxrigzr de for-a practicamonto individusl ceds

filsmernto a la tcla metilica de formacién.Dado que cadauno de

" e 108 chorros puede dlaponerse en. ansulo respecto a la tela notal; :
"} o8 de IOrmacién, partxcularmente en dirocclénoblicua hacia los
bordes laterales especificos de 1la telametélica, ¥ dado qna_loa

-choréoé pueden accionarse'en eeeuencia independiente, las sepa~|

| " raciones de los rilamentos de sus puntou de partida desde la co+
',le., ‘,rrea de ostirado. que aqu£ se denomlnan sus puntos de divergenciu,
| fpuoden dirigirse de’ eae modo & unos omplazamlentoa especifzcoa
| .:.doseados en posic16n tranevorsal 8 1- maqnlna sobro ol cuble de
,ifff;;llftormaoi6n. Los ohorros de aire pueden tijar-e espacialnento y

,actuar de rorma continaa, o eonstruirsa b 4 disponerso do nshers

@

15. | que proporcioncn un tipo do chorros de aire que se Buove on el !
;eapacio 4 on el tiompo do manera ‘que diridan 1os tlla-entos du-
ranto le transferencla s la tels metalica de tornaci&n en ves d*
colocar los tilalentos fnicsmente al azar. Dentro del éabito de
‘ la presente 1nvcnci&n se 1ncluynn diversos procedinicntoo ¥ spg
20 | r.tos para controlar lss direccionoc de 108 chorros, 1nc1n1dos,
' proeodin:entos y aparatos para hacoroacilar los chorros en di-
'roccién transvoranl a 1a niquina. L. auporficie porosa de eat;q#
do. con los rilamontos nantenidos contra élla por el tiro de ai.
- re inducmdo por elflnjo de aire que pssa © trnvea de o8 niamosv
25, . pernito que la nudoan de filamentos pueda sirarlo de torna eon-
I | trolablo a través de cu.lquier arco’ deseado, sin perturbnr le
slinessién y distrzbucién de los f11anontos T particularnonto.
pcwnito uns vuelta do forma que los filnmentos puad-n estirarse|
I gonoralmente desdo las hileras y tenbién soplarse en Jergal Becia
Bbo"_ la tola netilica do rarnacién en oualquier direcci&n dosoada.tnﬂoo
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‘controlado o un enplaznmlento medio eran'bsrsal 8 la naquinn v

~do la prosente xnvenezén asi cono los procedimientos J sparatos
;:fpara obtoner dichoc teaidos 1nc1uso de txlauentos uontinuoa de
. polimero sintétlco de un polimero rornador de f1bru natnralnento

autoadholivu ° rilamentos, tales como el poliuretano que pernaqg“

[ R

_ontriarso la masn tundida. Bl contaoto entro filamentoo adyacqg
| tes sntes de la. tormaoién ro;l del coaido se elinina tundanantq}

'uononto antea del rascado de loa leanentos deado la corroa de
-'estirado en la rormacién, de maners que el tojido queda pricti

.Ncsmento deapraviato de grupos dc rilauanto formando haces.Pro-

| e:truido on denier toxtil 4 former dichos filanentoa do denier
ftextil, incluso tilammntos de t;po auto:dheaivo, naentras 8¢ in
'pido que rormen cordonos ) haces, y en tormnci&n t:nanentc con=

‘trolable, en 1os que Ias posicxones de ccda uno de los rilemontcp
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horizoutil éoho'vcrtical. El giado de separacién de ceda filimqg :

to de su foco se dateruinn ¥ controla tembién por el exceso de
velocidad de los uodios de tranzporto del filamentos reapeoto
le velocidad de la superficie ge recogida, el denier y €l nédulo
de tibrs delpfilhmento; asi como por el peso base de 1s tira cont

tinus- terninada, ¥ la distancia que sapara la correa de estirado A
1 y la telanotalica de. formaci6n.~

' Les telas no- tejidas de. fllamento continuo de polimero

sintético en 188 que cada filamento tiene un foco exnctanente

scparnciones controladas del mismo son por lo tento. el centro

| ce autoadhesivo duranto al menos un periédo de tiempo despues do;

mento por el mantunimiento de la separaci&n entre 108 txlnnentos
y ls alineuoi&n dentro de- la corriento de rilamentos, en todo

cedimientoa y aparatos para . oatirar nonof:lanantos do polingro '

se dirigon R4 controlan aom tambien rundamentales para 1a presonia

,invcnciﬁn. _ tparato da éscn 1nvenci&n ae alimonta automitieam

s s et
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te es decir, loa Filamentos sxtruidos so estiran automaticamente
a través del aparato de manera que aun cuando ae rompa un filaneg
to, el extremo delantero del filamento recién formado ae introduc
automaticamente al interior del aparato y a través del mismo, 6
durante la puesta en marcha. Las talas no tejidas producidas se
caracterizan por una formacion excepcionalmente uniforme y una
excepcional resistencia tranavarsalmente a la maquina. También
ae expene en la presenteinvenciOn un nuevo ejemplo de sisteme
de ligazén, deutilidad particular para unir las tiras continuas
formadas por la praaanta invencion.

Segun le presenté invencion, la superficie de formacion
comprende une tela no tejida que tiene un dibujo de nudillos tex
turado y generalmente uniforme, y se pasa s través del rodillo
de presioéon con la tira continua de tela no ligada apoyada todavia
sobre la misma para proporcionar unos puntos de unién en loa luga
rea donde se encuentren los nudillos. De esta forma puede obtener
se una formacidén exoepcionalmentd uniforme, incluso de tejidos
muy Ffinos y de poco peso como también con tejidos de gran peso,
ds unos 3a 200 gramos por metro cuadrado, y preferentemente de
10 a 1$0 gramos por metro cuadrado. El transporta afioas propor-
cionado por la telm%ejida mantiene el emplazamiento de la fibra

tal como se forma, sin estirar la tira continua formada.
Seg&E otro aspecto de la presente invencidén, puede pro-

ducirse un tejido formado por dos o méa cepas del mismo o diferen
te polimero organico formador da fibra, disponiendo secuenciaimtn
te hacia abajo dos o mas de los aparatos de estirado del filamen
to de hilado por fusién™ de manera que la tira continua saparada
de la correa de estirado de una madquina as coloca en la parte su-
perior de la tira continua separada ds la correa da estirado del

aparato ds estirado adytdente situado abajo del filamento hiladoj
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por rusién situado aguss arrtba. 'De éste torna. pueden prodncir-
se tojidon que eontengan nés de dos cepas. .
R transporte del f;lamento, segin la presente invonciﬁn;
, ‘8¢ controla sin. eibargo de forme erxcan y preciss para cada uno
Se | de los filanentos, por el estirado positivo de ‘¢ade filomento
hasta el pnnto de formasin. Las corriontes de sire. dn la t!cqi
| ca antorior, utilisedas psrs sopler la fusibn. o transportar 1oa
filamentos, se besaban en el _trensporte de 1oa filsmentos dentrd
de una corriente de sire generads ea un lugar y dirisida, con
!-vlof,z.' los filanontos arrastrados, hasts un 1ngar diatanto de fornaci&mu
S "cualquier turbulenc;a en la corr;ente de aire doatruia el deseg
.:do tlujo -uan do tilauentos, pero era imposzble que’ pudiera ez%
L 'tme «1 todo. Por 1o tento, el empllzamlento oapecifico de un;
': "?'> ‘filanento indiv1dnalmente enpeciflcado en 01 punto dlstanto de

3 5$' formaci&n 2o podia ospocificerse con exnctxtud, sino aolo detq;

ninarac dc torma genoral o oatadlstioamente. ,

| | 8¢gﬁn 1s preaonto invencién, sin embargo. 01 control ¥.
tranaporte de cada filemento & los puntos ) focoo de diversenciu
. oltrechanente acOpladoa a la superficie do recog;da puode detqg
‘20. 'nxnarse con tod. u:actxtud, 4 cada filamento cuenta oon un ‘ooo
prociao a una dlstancia exacta nuy oercana de la suporricio de

IO

recOgidn y se aopara de su £oc0 unioanonto dcntro de la eatrocha
'distancia quo sopara ol toco dc la aupew!icio do récogida.Esto g
_ exacto’ control do la colocacién de los :1lanentos desde ls ex- %
25 trusi&n inicial hasta la 1iboracién en su foco do cons;guo por i
_ ol estiredo oricas yel .nvio del mianqhasta ol punto del foco }
do formnci&n edyscente a la auperficie de recogida. L ;
: chﬁn otro aspecto nés de la proaunte 1nvenc16n, puod.i

tunbxén prOporcionarso una eatructura de tejido formede por-al "

30. ! nenos-dos tipos de filamentos preterontomento continuoa,nno do l'

e e ol L L L a men v



lo# cuales al uenoa a# relativamente elastomarico y uno da loa
cuales al manos as alargable paro relativamente no elaatioc,uno
da loa cualaa al menos aa diaparsa para proporcionar crucaa da:
fibra bian disparando# y frecuentes, algunos do los cualaa aa
ligan, diracta o indiractamanta, y prafarantamenta da forma su
toégena, para disponer un tejido coheranta; y posteriormente
trabajar mecanicamente el tejido ligado, por ejemplo estirando
el tejido ligado, a ser posible practica y uniformemente en al
manos una direccion”™ seguido por un relajamiento practicamente
competo del tejido para desarrollar en él un bajo médulo da
elasticidad al menos en esa uUnica direccidn.Aunque puede ocu-
rrir alguna orientaciéon molecular a los filamentos relativamente
no elasticoa durante el estirado desde la hilera al denier tex j
til, es Importante para este aspecto de la invencidén que no oou
rrs una completa orientacion molecular de forma que pueda reali
zarse el estirado de los filamentos relativamente no elasticos
durante el estirado final del tejido ligado. En consecuencia,
para alcanzar la maxima fuerza y resistencia al desgarramiento
dal tejido final, preferentemente se provoca muy poca O ninguna
orientaciéon molecular durante el estirado desda la hilera.No
obstante, entra también dentro del ambigo da la presente inven-
cioén proporcionar un cierto grado de orientacién molecular da
los filamentos rslativamants no elasticos antes del trabajo o
estirado final del tejido ligado, bien durante el estirado hacia
abajo y la reduccion del diametro a partir da la hilera o bita
duranted paso da loa filamentos a través del aparato da estirg
do, proporcionando suficiente orientacién molecular potencial
remanente en loa filamentos para permitir el estirado final del
tejido sin rotura de los filamentos.

Le tela producida segun este aspecto de le presente in- !
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venc¢6n, puede alarsaran. de hecho, en todas las direccionml.
:incluso ya ligada, y antes dc cuslquier olaboraci6n prcvza,doh; )
do a la presencia de’ filamentos Qlane6uericos disperlados al
asur. El tejido se ostiraré, sin dolgarranzento ¥ répidamente
S ‘s@ roquperari hesta volver pricticanente 8 su dinensi&n_ppig;na];.
| desarrollendo un b536 médulo de elasticidad. En su estedo "liget .
do”, y antes de cuslquiér elaboracién mecénica, el tejido tiene|
un médulo de elasticided nqy elevado, Una vezs estiredo y relg
.Jado, dn embargo, ‘8¢ reduce substancialnento 61 médulo eléstico|
- 10, | fdo los eiguientos ciclds de oatirado .on la misma direccién.En
- }consacuencia, por elaboraci&n o estirado direccional baao carsaé.
'.'controladas, seguzdo por rolaaacidn, puede doanrrollarae racll
'5:!f"monto nna el.nticidad orlentaﬂa direccionalngnto de»bajo nﬁdulo
| }z i‘.on cualquior d;rocoién dosoada. y el tuazdo puede denarrollarso
15.,: aelectivamente de e8¢ nodo cono un ‘material oatirado on uns ©

en doa direcciones. Seleccionando los polinoroe. ol temafio de lea
tilamentos y sus proyorc;ones rolativas, 01 peso del tejido, loa.
dibuaoa de 1a lis.aén. las tnuperaturaa ¥ las prosionoo de 1a .
mi'na, 01 grado de presiﬂn entre los rodilloe Y les condicxonoe

' -ao; prevzaa e la olaboraoién,eh etjido de ls proaonte inrencién pug
“de obtonerse de scuerdo con uns caraotoristioas detotninadna 0.
mo, por eaenplo, ainzlares a 10. matorialea conyencionalen de
telso tejidaa o do punto, ° con ceraetoristicaa unlcao, propiao
de la o-tructura de estc tipo de thido. El nédnlo elastico puo
25, de tanbien adaptarae de manera que proporciono un tejido bllnee '
. ¥y suave quo puede oat;rarse técilmente, o un tedido que tenst |

.0 médulo de 103 elasticos anchos ° estréchos convoneionalel

1 o el nﬁdulo de loa nateriales ‘que pneden ontirarsc on dos diroo§ :
- ionea.Inaluao en loe tojidos elisticoc nuy peaados,ain enb.rso.
30, | puode nnconerse la poroaidad y hasta aproxindament- un 905 doi

g me e, e s,
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_unitornemente, puede taubién proporoionarse uns dlrecclonalibx

| ~1idad 8 los’ rilamentos sin spartarse por ello del ambito de la
108 tilamentoa.

‘eata formado proterentemente por filanentos rolatlvamente elas
tomericos y alarsablee pero filamentoa relativanonto no olasti-.
.;.‘coa disperaados ° dirigidos ¥y colocados cono eapaa suporpuos- ‘
f tas o comouna capa mesclada para propore:onar nnnorosos crnces
1 biun diaperlados de ribra lisados por 1s aplicaci6n do calor y
, prcsiGn al menos s algunos de los crucos de ribra. para propor+
':cionar una tela no toaida 1isada y cohcrontc. Preferontomente.
”los filamentos relativemente elasténoricoa ¥ los filementos 3173

de polimeros que rorman fibraa axntéticas, extruidos y estirs-

'doa aocénicamonto hesta un denier toxtzl y enviados v coldcado#

funa caJa de vacio.

*aapecto de la. invenci&n se estira, por edenplo. utilizando
: seriel de rodillos a nés veloczdad, ramaa tensoras o rodillos

’ostirados, o cualquxer otro dispoeitivo conocido por loa Qntqn

 -ta1.__
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miﬁeriél puede ser elastomdrico,. siendo 61 resto un 10% de’matg

r1a1 no elastico, eliminendo cualquior sonsacién de toJido gouo

80 en la tela terminada. '
Ademas, annque el teaido, sesun éate aspecto, puede

estar tormadn por. rilsnentos orientados al asar y disperaados

presento 1nv0nc16n, o tanbién distribuciones no unxforme: de

El tejido de este aspocto de ls prescnte 1nvonc16n

, sables pero nllxivamenta no olasticos son t:lamontos continuog

innedlatancnte eobro nna luperficie poresa de tormaci&n aobre

' Después dn 1a 115az6n, e1 tejido produaido aegﬁn oatc

didos en 1a tecnica, y el ostirado es preterontemente increman

“:'un-.i.;[aai formado el teJido coiétento‘ligadp por
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soldadura,~cuando’boiostiré §n sl menos uns direceién y se relg

Ja, dnlatrolla ‘un bajo médulo de elaatioidad a medida quoloo e §
la-antos rolatmvanento elastonérzcos rotraon el tejido 8 las

dinensiones orlginales aprox:nadas, Junto con une floxibilidad
y un tacto suave, cuando los filementos alats.blos pero relatx-

vamente no elésticos, alarsados de forma Trelativamente porncncnto
por el estirudo se rlzan, se amontonan y forman haces ontro Ioo'
'puncos dp unién por la: rotracci6n de los fllanentos rolativunon'
1 te elastonéricoa. ' . ‘
En el nﬁcleo de un aspecto de le invoncién 8e encuontr+
' :lel hecho inespenado de que algunas fibras tonnnpl‘stiecs relsti
" vamento no orientaiaa puedon unirae entro 31 T e tibras olasti—
; ¢35 y oon unn fu.raa 4@ uni&n que es euticionte par. pornitir

| que 1as tibras no eldsticss se estxrcn cntre d1chas uniones sin
'-153 :~‘quo, en la mayorin de 103 casos, se rompan ﬁzchas uniones,
o ‘Se voré pue- con claridad que aunquo el proeodin;ento '
,_prererldo o8 01 qne enplea fxlanentos practicanonte continuol,
.8 1gna1nento posible llevar @ la pr&ctica la invenci6n con

_‘nazclal de fibras no elasticas de distintas longztudea de fibraj

dispuoatas en tiras contznnas por técnicas tales como el oarﬂa—

do o lc colocacaén por aire, perfoctamento eonoeidas en 1o teg)

nioo. cuyns tzraa continuas puoden entonces unirce de forme
autéscnn o con .gnutinantes separados para obteueroo productos
dentro dsl 6mbito de Gate aspocto de 1a invenci&n. Do 1sua1 nod

' se oonprendera que la nisma mozcla da ribros cortados s longrq%

des apropzadas para is tornaci&n do tiraa eontinuas on miquin.s ;
de papcl podrinn tambien unlrse. estzrarso y relaaarse para
_ obtonorao productos sesun la invenci&n. _ '

Adomaa de ser elastiea y por- 10 tanto convortiblo en L

 prendas que se adapten a 1a tormaci&n del cuerpo, ggt;g_tolal

k]
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g - { des o de punto. Le trocuencia ae is uni&n. sl nonoe dgntro ‘de
..'gama de 4.55 . 1550 pnntos do unién por contimotro cnadrado, no
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'llos’dé preaién lisos ¥ cnlentados, para unir practicamente todds .
1103 puntos de cruce de los filsmentos y roaponder a la definici

- eléstico en limltes By amplxos. Fuede aplicarco al naterial
f:.teztil ditqrentos dibudos en engpfredo o en lzgado para propor-
" | ner. o1 aspecto y el tecto de distintas telas’ eonvenci.onalu tofj

'paroco aroctar .prociablqmente a 1a rocistencia °oa 1a. propig
dedes alésticas do 1a tels, pero 8i puedo afectar aproci.blenonﬁe

o la reaisteucia o a iss propicdades elistices de la tela; pero

'rizndo de los filamentos no el&stlcos ulargndoa y una tela de _
| bado ealibre, mientras que- las unionea nao sepsrsdas pueden pro '
' dncirao un inportanto rizado de los’ tilanentos né. elisticoa ale)

"do. Tanbién puedon obtenerao telas muy finaa y suaves. aobrn todoV
' con pesos muy 1ntorior.s ¥ nonor cont‘nido olaatouerico, pretang o

pﬁeden-producirse con péso, pofbeidad,'rosistencia, aﬁdulo, e3
pesor, tlexibilidad, elasticidad, tacto y/o propiedadea v1sqg
les y superticxales ajustadas para responder a8 una serie de re-
quisitoa de uso tinal de- materiales textilos especificos:
Annque los tilementos pneden unirse 0 ligarae en rodi '

o
eléstica del muterial, pueden tembién acudirse 8 la un16n por
puntos 'Y intervalos solectivos, para alterar el tacto del. tojidd

si puede afectar al aspecto ¥ al tacto de la mlsna.Por 1o tanto

una ostreoha separacién de los puntos de un16n produeo nuy poco

sados y una tola ngy vollosa ° perchada de olevado calibro (a
nediczanos de calibre a baja presién). .’ ' |
B conoho-oc indic.do Fay por lo tanto, segﬁn esto aspecto,
do la presento 1nvencién pueden produc;rao elisticos porosoa de |
olevado conbonido elastonerico. de hasts’ un 905 aproxinadanento

y de un elevedo poso, de hasta unos 200 granos por metro cuadrt-
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temante de un 20 & un 65% de contenido de Ffibra elaetémerioa.

Con loa taradnos ''relativamente elastémerioa" y 're
lativamenté n6 elastica" se entiende, pare les fines de la pre
senta invencion, que la seleooidén de la fibra es tal que pro-
porciona caracteristices diferenciales de estirado que permiten,
en un determinado porcentaje comun de alargamiento al menos cier
ta deformaciodon elastica (no permanente) de la fibra o fibras
relativamente elastoméricaa y al menos cierta deformacién no
elastica (permanente) de la fibra o fibras relativamente no
elasticas*

Cuando se trabaja mecanicamente dicho tejido después
de la unién, por ejemplo por estirado, hasta superar aubatan-
cislmente el limité elastico de las fibras relativamente né
elasticas, sin superar el alargamiento a la rotura dé los fila
montos y acto seguido se relajan, solo al médulo relativamente
bajo de los filamentos relativamente elastdmericos resiete el
siguiente ciclo dé extension hasta que se alcanza el primer ci
cio de longitud de extension. Este bajo médulo de elasticidad
en la direccion o direcciones de estirado y el elevado médulo
en el limite de extensioéon definido por el primer ciclo de esti
redo, puede utilizarse para proporcionar uUna adaptabilidad c6
moda de las prendas fabricadaé con éste tejido, junto con una
elevada resistencia ultima.

La figura 1 es una representacion diagramaticé esquem¢
tica da una parte de un tejido realizado segin los principios
de la presente invencion, ya ligado y antas del estirado;

la figura 2 es una representaciéon diagramatica eaqug
matica similar a la figura 1, que muestra la tela de la figura
1 expandida de formo practicamente uniforme en todas las direc

oiones para estirar sus fibras;



Se

| 10,
' .1‘.§~?ﬂla linoa 5~5 dc 1. fzgura 4;

- ,.15.

: 20.

25,

fsrinatica de un uparato aegun le preaente 1nvenc16n psrs obte
~ mer ol tejido de 1a invoncién, de acuerdo con una redlisacibn i

‘11ustra lon medxos de. fornacién del aparato reprosentado en
_la ngura B, mostrando dotanu do la chapa de control de d«-
1 v:l.acién ¥ direcci6n del sire de la cuj. d.o vacio de oatirado,

: de sire v la caaa de vwio do rormci&u

. de ohorro de u:lro de loa mdios de 2ormac16n ropreuntadoa en |

-,1. tisura anterior, upli.da y vlsta deado abaao; '

15

La figura 3, es una ropreaeht.cién diigramﬁtioa esque

Jada. dupuéo de utirado, eon 1os filswentos relativemente ol

natica similer 2 las ﬁgnru snteriores unstrando ls tels :.'01,:i

tonéricoa de la wisms retraidos ¥ los ﬁlamentoa relativanento 1~

né olast:.coa de la n:l.sla tomcndo bucles y haces;
. Da figurs 4, esuna seccién trmversal ampl:.eda en °

.aluda que iluatrs una de laa cabesas extruaoraa ¥ una’ do las ,
- osbesas de matriz linul ) hiloras; o ‘ '

Le f:.sura 5 es uns v:l.sta smplisds en planta de uis
parto de la cabeu de utriz de la fisura 4, touda signu.ondo

Ba f:.snre 6 os otra nsta on planta aupli.ada do una

, ;paxto a la oaboza de matris de 1les t:i.guras antorioru, umrah
do ln placa de mtr:z ‘de 1s misma;:

| Larigura 7 os una vista en uccién transtorsal y en
alzadu de 1s placa de matriz tomada a:.guiendo la linea 7=7 de
1: nguru 6.  , ) . '
Im fignu 8, o uua ilustraci&n an perspoct.wn y dig

pretoridn dc 1ou procodi.nientoa do la uisna; _
Iou flsura 9, es um uccién transversal anp].ud. que

los mdioa de rucado ¥ d:.roceién 401 disposit:.vo do chorros

» In tigura 10 s um vista parcul de un disposi.tivo
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| wzgun 11, es una ‘vista on secci6n transversal moi#;
y an ulzada tomadn s:.suzendo 1a linea 11~11 de le figura 103
La figura 12 es una vista en aecczén tranaveraal par-
B cial yen alzada siguiendo la linea 12.12 de 1a ngura 10.
De . o .. Pars los efectos de la presente :.nvencién, una tibra s¢
“ gdotme como un objeto en rorma de hilo. plegable ¥ cohesivo,que
‘tiene uns relaci6n entre la longitud y la anchura supenbr s
100:1 y osta formsds por un polimero tormoplﬁstico.-
_ | . "4 efectos de la presente invencién un filsmento se
10, | define como uns ribra srtificisl sinple y contlnua  do-gran lop|
N _ .Bitud.. '. .' L ' ' o '
| i A etoctos de la prosente invencién un rilamento conti
nno so detine cono un 6nico tilanento continuo hz.lado por tusié
-y aé z'oto n:l cortado intoncionalnente. | : , -
o 15, o A ofoctos de 1a praunto invenclén, una fibra de.
| ~ 1ongitud cbrtada sc det:.ne cono an filamonto cortado & una :I.on
Agitud de ayroximdamnto 2,54 e ]524 centimotroc. '
1 . La tibrs do dem.er 'coxt:.l se dotme s e:cetos de la
_ i prounto invenci&n como la ﬁbra que t:i.eno un- donier delas 15
, 20, aprozinadamente. o . ‘ _
ol | A otcctoi de 1a prounto invonc.t&n una ti.bra corteds
' corta es un nlanento cortado 8 nenoa de 2,5& cont:lnetros de
longitud, 3 especialnento de 0,63 Y 2.54 oerntimetros dé longi-'
. ‘tud. L o 4 '
'25..-, ‘ El polinoro tormador do fibras so denno co-o un poli
nm tmopl&enco orgaxnco que puedo h:llarse por tus:lén pars
romr un mnento. L 3
' m hilado por tusi&n se dofine 'Y otoctos do la pro- .

sonto invencién somo al procedimento en el que se forn una .

30s |- ﬁbra por la oxtrusi&n de un pol:f.moro rundido en una zons do
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'ontriaii&to, en opoaic‘i& sl h:.lado himedo (oztrusién de uns

' ‘aolnc:,&n en un befio coagulanto) 6ol ‘hilsdoen seco (extrusi&n
soluci&n para fordar una- tibra por. waporacién del disol?og

Ato). | | S . |

- De A etoctos de la prosente invoncién, s define como

lonorilmento al tilamento que t:eno un denier superior a 15.

_ ‘En 1s presente invencién, se define fibra olutélor;
'ca un’ polimoro en forms de fibra que nmestu nenos dol loﬁ de
aunonto pomanento de longitud a lo: lsrgo de la tibra deapnea
de. SO cicloa do intomlo breve (monos do 1 ninuto/ciclo) de |
3 m.naién al 150% do 1. 1on51tud original o, por eaenplc. une 3

T _'exbensién do 2 .3 pulgadu de 10381‘7“"

10,

R 3 Qtoctoa de 18 preseate invmi&n se entionde por ti-.
_ | bu no olistica un polinoro en forms do tibra que dupués de
15 est:mado 'Y 10 :I.argo de 1a nbrn hasta ol 150% ° uo de su long
.tud oris:mal (por e:]euylo, do 5.08 a2 7.62 o lia ccntinotros)
uns tomperaturaa entro la temperatun anbionto (21°c) y h te- s
poratnu do trenaicci&n vitru dol polinero 4 1. libomcién poa
. torior de 1. nbra d& como rosultado un alarganiento pemanento ‘
20, | isual ll 50% més del ntirmento splicedos - - .
' Is colocaoiﬁn ‘1 um se doﬁ.ne 8 etoctos de la pro

-4 .

‘sonto :anoncién cono un procoso de tomnciﬁn de tolas no tej i-
-das’ enviando ﬁ.bru o rilamentoa a un lugar separado ae una su=|
~port1c10 de rocogida y colocando postenornente las fidbras o 13
25, lamentos sobre la auperﬁcie de recogida sm un control mtan '
| ' t&noo ° prooiao ontodoa loa inltantes do 1ls colocacién do ls !
ﬁbra ° t:.laaento rospocto ] la superﬁcio de rocogida. I.os "
| movmiontos de hs ﬁ.bras o filamentoc por lo soneral pucden Qg
' tomiurae eatadisticanente, control&ndose hs poaicionea v the N

306 xionol mtmtanm de 1oa m:.emos, po:c laa tuersu de- fomcién
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de buclos, lu fuerm 'de corious, Los noﬁ.niontos do Rnloish ,

o simihros.

Los crucon al. @ar de tibr.s o hlanontos ge definen a

fibres o tilanentos colocados: al azar y otras fibres, nlauento
omotilamntos colocados al azar o né gl aser.
. La colocacién dirigide . se define a efectos de Ia pre=.

‘sente invencién comoun proceso de fomciGn de teles no tejidss

5 ofoctos de ls prounto invencidn como los cruces produoidos ontjo ~

envimdo ribras o filsmentos comouna nedeje controlm eon oxacﬁ '

tud s un lugar de d:.vorgoncia separado de una suporficie de 004
gidu, poro seneralmento estrechamento acoplado con 1: nisna, :

 _ttranst1ri6ndo alli les tibras ° filamentos e la superticio do

° tiluento alrodcdor ao:l. toco medio o proyecci6n del lugar de
divergonciu on 1e superticie de recogida. rundanentalnente, :I.o
'colocacién dirisidn 1 deriva de 1. adiciGn nodelada o contro
lads douna conponmte de voctor obli.cuo al’ voctor de transferen

g 5 cia perpondicular y 01 cono de soparaci&n al sger do.t;nido,por :

o.jomplo,por un chom de aire de expansién.Por e:]onplo, en h

fomaci&n dirigida, ol empluamiento de la oolooaclén de un fil%

monto individual puede var:larsc por occnaeién drodedor dol op

pluamiento del . toco, do torna que el tilamtnto tensa un upectc

soneralunto onduludo on. el to.ji.do tormado, para aunontar 01
porconta;io de las poroioncs de filamento quo so oxtnnden on B
‘direoci6n tr.nsvoraal a la méquina, aumentando do ege nodo ls
resistencia del te.jido en direccién transvorul P 1a -équm
ugﬁn nonnionto do las :ribm o tilamontoa cl aur puedo npeg

ponerae, y genaralmente se superpone, sobro 01 nonm.ento diri .
_ gido sin hacer por o].lo que 01 tejidao oaté colocado al aur, 80
""bre todo 8i los componontes al azar del movimiento son de poca

| inportancla respocto 2 los conponentos dxtigidos, con lo que 01

3

- - ,recosida con un control eubstancial de la aeparaci&n de la tibra '

!

i .
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1 'hesivu 0 una t:.bra. tal como ol poliurotano. que oonsorva la n

S -invencién y que comprondo, segun un aapocto de 1a nim. o u-
nos o8 tig‘ 08 de
" c.oa 2 k4 ﬁlaiex;tos relativanente elastméncos 8 diapmados
:‘ para proporei onar cruces rrccuentes de ﬁbu 6 en donde los mg

: cos 4, s:.n enbarso, no .. necourzoque ostén tomdoe por ru,g
i mntoa continuoa k4 puod.on comprondor, por e.jenp].o, on su totd;

1 'd.obon sor ‘sdn oubarso cm una de ellaa de’ lons:l.tud luticxonte

| 41.'9'-

' ‘to;i:.do resultanto entmri dentro dela definicién de colooldo do -

rorma dirzsidl. \ :
- Unas tibrl mtoadhoaiu o8 una tibrc naturalnente autoad

"propimd de ser autoadhesiva durente al menos - periodo de
tiempo dnpu&o de enrriarse la tus:.én. ‘ ‘

. Gon referencis ahor. a los dibu,jos, y particulamento
.a 1:3 tigures 1-3 de los niamos, en ollu se nuestra o 11ustrau

‘ on roz-ma diasramatica h 4 esquemitica anpuada, una vista en plag '
'tc de uns parte roprecentativa de mu t:ia contimu de tedido n+ ‘
lizada de aeuerdo eon el procedinento Yy aparoto de la pruente :

) <;e filamenbos. filanentoa rolahvnento no elasti

" mentos ao unon ontro si, por ejemplo por calor 7 p_rgsién_, pasral-

tmar la tirc eontinua de tela unida coherente.
Loa ruauontos rolativanente no olaaticos 2, y los t;

lamonton rclat:.vancnto olast&»ricos 4. son pretorontononte,ae- 3

sﬁn otro aspecte do la preunte invonci&n, :t:.lamentos ‘continuos!

| oxtruidoa 0 hiledos por tusién a través de meru 11noa1u 4 Qé_
l tindoa aupuas necinicanente cuendo salen de las ninu. Tedy |

'ciindou de ése modo & un doniorvextn.x.os filementos relativg
nen'ce no désticoa 2, y los ﬁlmntoa rolativamonto ehsto-eri

dad o on parte. ti.bru cortadu en mayor ° nnoi' longitnd.
SOsﬁn el priner upocto citedo de la preaento invoncién,
lu tibrn. szno am'baa de r:.lanentoa praotacanonto continuos. :

T

't
[N
L]
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o filanentoa relativanente no elésticos ¥ cada fidbra o rilamentm

_relativanente no elastico. preferontemento puede pués, segin la .

"temente .ut&senaa. o8 decir, producmdas por la aplicaczén do
'“‘calor ¥y proeién énicamente y szn aplicar ningln dlsolvento ai
7\.adhasivo. No obstante. puodo utilizarse tembién la unién con

;nent. algunoc de los puntos’ de cruce 6 y. aegun un aspocto do

_-ensofr.da. Lbs filanentos rol.tivamonxe no elaaticos 2 y los £i
' lanentol relativamento olastémericos & pueden también ir nozclg
dos dentro ds uns sols oupa senoralmente honosinoa o bien formap
"-e cono eapas diatintas, una sobre la otru laninadal entre si.
IAdomas, 1os r:lanontos 2 y 4 puodcu ser rilanentoo dc oolo '

. 8e oxernyendo separadamento o hilando por . fusién corrientes de

. -w_:‘

como pars permltir. como nodia. al menoa dos crucos unidos con} -

merico puodo unirse prororuntemenie. por lo tanto, segﬁn 1a pre %

sente invencién, directa o indirectamente con sl menos dog fibrgs

presente 1uwenc16n, unirse dlrecta o indirectanonto con gl meno‘
dos tibras 0 fxlamentos elativamento elastomérioos. | '
- Las uniones en loa cruces de les fibras 6 son proforon

presonto invenci&n. Adomaa, aogﬁn 1a presente invencién, los :;
lanentos relatzvanento no elésticos 2 ¥ los filomentos relati-
vamente elastomericos 4, puoden unirso en cada punto de cruce 6

& bien el tojzdo unirse por puntos, de forma que ae unen dnice

ls prasento 1nvonc16n, proporcionarse al’ tojido uns superticie

conponenxo o bxen tilamentos dc componontol nﬁltiploc hochos do
polinnwoa ° copolineros nezclados ° co-extruidoa. )
Begln 1a prcconte invenei6n, ol tejido pucdo~prodnciﬁ

vtilanontos de cadu polinero, estlrlndo soparadanente cada co-

' rionto do ttlamentos parn reducir oada uno do los tllanontos do

 fibras del otro “tipo, cada fibr. [ tilanento relativamonte ela8¢6
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la misma a un dsnisr textil o entrecruzando laa corriantea y
estirandolas simultanaamanta a un danier textil y alimentando
las corrientes de filamentos mientras se mantiene la alineacion
de la corriente y la distribucién a,puntos de divergencia estre
chamente adyacentes a uhs superficie porosa de formacioéon y diri
giendo alli los filamentos de deniér textil para su rizado y

la colocacién al azar o dirigida y la formaOidén con cruces bien
dispersados sobre la superricie de formacién, por ejemplo sobre
una caja ds vacid. *a tira continua no unida producida de este
modo puede entonces unirae o ligarse, preferentemente de forma
autégena” jPareJdproducir la estructura del tejido ligado ilustra
da en la figuia 1. Esta estructura de tejido ligado puede expanij
dirae, por ejemplo, por estirado, para alargan-tanto los fila- j
mantos no elastioos 2 como los filamentos elestémerioos 4, has-
ta la configuracion ilustrada en la figura 2.

Cuando se deja libre la tela ligada eatirada, los fila-
mentos elastoméricos 4 aetraen el tejido aproximadamente a sus
dimenaionas originales. Los filamentos no siasticos 2, sinh em-
bargo, no se retraen, y la retraccioéon de los filamentos elssto-
maridos 4 sirven para provo oar el rizado,voluminizado y textu
rado da los filamentos no elasticos 2, tal como se representa
en la figura 3, cuancolos puntos da unién 6 vuelven aproximada"
mente a sus posiciones originalas.

Después de estiramiento y relajaciéon, por lo tanto,
el tejido tiene un bajo médulo de elesticidad en cualquier
direccion, en le que previamente ha sido estirado y relajado,
dentro de una gama da extensiones hasta el limite de extensiodn
a la que ha sido expandido previamente el tejido. Dentro de *st<
gama, solo es preciso que se estiren ios FTilamentos elastomari-

cos 4, durants los ciclos posteriores de estirado y los filaman
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tos no elésticos 2 Gniceuente necesitan ser ond;r;zédoc. Por lo
~tanto, el hédulo'ds elasticidad -es pricticamente en eu totslided
el de los filaﬂentob elastoméricos 4 prevismente estirados, y -
ls tela uuestra una .nténtica clastxcidad

2 - - los leamentos no elésticos 2. aunentan ol cuerpo de
la estructura do la tels, al misno tiempo que aumenta su opaci-,
dad,’ Adenas, los rilamentos a0 elésticos rizados y texturados ‘
2 proporcionan un polo suave 8 la estructura del tejido, elimi
nando ol tacto adheszvo © pegajoso de 1oz filementos elestond
19; 2:1009. Los rilanontos no eléaticos 2 lzmitan tamb;en les carasc~

- \

. ftoristicas de eatirodo ds forma que el toa;do no se doforme £fa

'.;ﬁifgxcilnento mas qlla de la sama elastlca incorporada POF el esti:g
- ~”{:.u'tni.em:o :un.ca. :

.»»7

gl mzsmo utilizando para dosarrollar su bajo md

o] dute de olastzcidad. ‘Como anteriormento se ha indicado; los filg
415..‘..mentos olastomericos Y né elast:cos pueden mezolarse ‘en une capl
lv generalmente homogenea. Una cups de tilanento elnstoner;co puod
1aminarse entre u per de capas de tilamento no eléstico, o vi-
coversa. Tembien pueden 1ncorporarse al tejido capas ad1c1onaLeﬁ.
;incluyendo cepas de fibras cortas y/0 capas de pulpa do nadera
20; ° colulés:ca, gin apartase por ello de los principios da la pred
_aonte 1nmonci6n. Tambi&n, los rilanentos 0 olieticos rizados
_y texturados pueden adustarae por «nso&rado duranxe le unién
-0 on un paso paterior s la nni&n para proporoionar un aspecto
_ ,supemticial samilar 8 las telas oonvencionalmento teaidas ° de
25 . :punto. | & L L |
' _ cono se ha apunt.do ya en otro lusar. otro aapocto de
le. prosonte invoncién os ol de proporcionar ‘este engptr-do, pqg'

ticu]mento duranto la uni&n (aungue 'bambien antra dontro del

ambito de 1; invoncién d;aponer el cnso:rado como un paso aepnr

30e - | do) recOgiendo los filnmentos diaparsudos aobre una tels porosa
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' recogzdos nientr.s se unen en unas tela ligede y coherente. S

| éste punto de ls. 1nwencién, pueden producirse tejidos muy 1130-

" eon una mezcls de filsmentos eltalométicosu y n6.elésticbs;

o ftos elastomér1cos y alarsablos pero no olasticoa). de la presqn

"s.,;tc 1nvon016n, puodo trabaaarso necanzcanente do manera que desa

& T e

%o en ese ﬁnzca dirocoién, seguldo por relademleuto pars produ~

ydireccionea Y en una direccién, respectivamento.l

.‘rormzdad dela expanai&n,'simultaneamente en al menos dos direc-

: c;onea nﬁtuamente perpendzculares y goneralnente unitorme y en

'a titulo de odemplo ﬁnicamonte, omparedando el toaido entre blo

..23{.

todida do tornacién que ‘tiene alturas précticamente uniforuon

de nudzllan ¥ 1as-ndo la téla de rornaci6n ¥ los rllaucnto' P9l -

‘yados 8 travoa de unos rodzllos do presién y unién pars engotraﬂ
el dibuao do nudillos de la tela de tornaci&n en los tilamentos

P08 ¥ de. poco a pqao de smbos o_do_un 80lo tipo de filementos, ¢

- Como se ha dicho anteriormente, la tela de rilamento .

.noucladOAdoble (os decir. comprendxendo al mismo tlenpo tilamon |

ﬁjﬂrrollo un bajo nédulo de elas icided en cualquiera de una seriol

l
‘do diroccxonss, por ostlramiento o e:pansi6n en dlcha serie de i

direcciones o en aolo una so0le direcci&n primaria por estiraniqd
cir ey tedido que tlene caracterzsticas de eatiramlento en dos

La oxpanaién bldlreceional (11uatrada oequemétlcamente

en h fisura 2) puede obtenerse deuna sarie de maneras. Launl- ,

incremontos ‘en todas 1aa direcczones puede ‘incluso obtenerse pcia

proporcionar caracteristican unitormes en todas las direcciones,

ques olastonérlcou blandos o de caucho ¥ compriniendo el empars
dado, ° po: medio de una prensa de discos para expandir el empa
redado traneversnlmente a la direccién de nplicacién de ls pre

sibn de la prenss. El ostiraniento un;dirocczonal puods obtener-

se poz nedio de unas ranas tenaores, unos rodilloa ostri.doa o

L4

e
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- a 1a -.quina, szn que :ornen oordonoc o ercos, e 1as teles
:~; ;;511?2'¢0n,retorcncza ahora a los dibujos. Y partionlarnento

1 u ‘aparato nuevo ¥y perfoccianhdo para producir telas no tejidas

1 tilanonto doble- fornades por filamontos de doa tipos distintoc

por’ cualqular otro medio conocido .en le téenica, -
Forma parte do la presente 1nvenci6n proporcionar ne-
dios que permitan ia produce16n de ésto tedido en tires continugs.
La prosante invencién encuontra una utilidad perticuler en per
tir le manapulaclén eficas de filsmentos olastomericos y sinmilg
res que sean autoadhesivos. La presente invencién es tambien
partzcularmente Gtil pers permitir la oolocecién d;rigide de £i '
lamcntos cantinuos y para proporeionsr uaaoros oxcuraionos de
los filanentos, incluso de los leanentoa antoadhestvoc apertir

do sus toeos medios o loe enplasamientos medios transversales

a0 te;jidas ,producidas.

‘.

a 1a tigura 8 do Yos nismos; en 0110 so reprosonta y se 11ustr.

:egdn los principzos de 1la preaente invencién. y que 8¢ dosigna '
an general con el nimero de referenc;a 30. El aparato 50 oompreg
de unos medxos de toruaci&n de f;lamentos 32. modzos de estira-
do de tilamentos 34. uodzos de formaeién de latire continua 36
y mcdios de uni&n de- 1. t1ra contxnua 38. que incluye unos me-
dlos de humectaci6n 40 de la tira continua, unos’ rodillos de-
presi&n calentadoa 42, para unidn y medios do calentamiento
44 para calentar una pantalla o tela metalica que pessa ) traveJ
do los rodillos de prooién 42 con la tira continna no tejida. D
' conose ha dicho antorzorlente, la procento invoncién

so apl:ca;partacularnente K las tires eontinuaa no toaidas do

de polimeros sxntétzcos org‘nicos, 'Y saberg un natorial relati-
vamante oléstlco tal como 01 poliurotanoy un sogundo mater:al

llargable, pero rolativamento no elistxco tal oomo ol torottalJ




lato de polietileno o polipropileno. Por 1o tantb. ios Qodioa
32 de rormacién del filanento comprenden un par de matrices o
hileras generalnente lineales 46 e las que se proporcions el
po].inoro tundmo, por ejemplo, por oxtrusoros o simuares ,tal
De como se c:plica con mayor detalle mis adelanto. Las natrices

0 h:.leras lineales 36 proporcionsn cade una uns corriente de B
nonoﬁlanentos poliméricos que.se entmruzan_ psra ostirad‘o ng
cénico hesta denier textil suéias' a 108 medios de estiredo de
:ilamentos 34, Las hiloras 46 producen pro:orontomento 1es co- |
- 10e7 rrientoa de mononlumentos en series linesles equidistentes s

LR 'I.:'pattir do un or:lne:.o de matriz, prororontemento de un diémetro
- dcntro do 1a gm de ,007 e 0,025 pulsadas de diiuetro aproxi :
§ ‘;;,nad,axpento. axendo naa preterihle de aproxinaduente 0,015 pulgg

2

du do diametro. Ko ea necosari.o quo ol oritieio de ls matnz
'15. su obl:l.gatom.mnto redondo. o -
z B Las corr:.entu do nonofilwentos preforentemento 86 ox
trayon en direccﬁn por lo goneral haoia aba.'lo poaando por el
e airo mb:.ente. encontrandoso 1as mtricos o hileres linesles 46
) senerclmonto por encma do los aadioe de utirado d.e nlanentoa
| 20. '}4. h di.atancu qno separa las h:.lme lineales 46 ontre si ¥
1 d.e .'l.os nodzos d.e utindo do tilamentos 34 se linitan preferen-
i tomntc. cunquo no noceurianente, | la distancia nél pequoiia
. que su pr&ctice, para roducir los otectoa do lu corrientu
diopersu de airo, y oiuilares, en lss con-ientes de tilnenm.'
N 25. | aangue el aparato 30 ha podido utilizarse con. $xito con les
“'h:lleras 46 @ uuos 8 pioa por oncima do los -odos do estiredo 3ap
| cm uno do los tiluontos de les oormentoc de £ilsmentos por
lo genoral ae aolidiﬁ.can y curan cas:i. imadiatamento deepu&s
| . de salir do los orificios do lu mtncoa o hilerss linoalos 46;
30_. 7+ vor consisuionto, lae matriooa o hilerss linoalea 3 pued.cn
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,sura 4) una ueccién de filtrado 274 y uns seccién do mezcla

' bcaa do la matris 46 un polimero puro uniformemente Iundido 2

" Corp. South Planfield, New Jersey. La seccién de filtredo 278

rizsdo hueco 281 que se extienden longitudinglmente a través

.trymos‘més separados 283 de los tubos de filtrado 281 se encuen|

- 26~

colocsrse muy cerca de los nehios de ‘estiredo 34, y se colocan
preferentemente ten cercs como s unas 20 pulsadaa de los medios
de estirado de filamentos 34,

~ Con referencis a laa tigures 4-7, e contlnnacién pued
dascribxrae ¢on mayor detalle el aparato de matriz para produci

-~

lss eorrlentes de monotzlayentos. Cade uns de lss cabezas de
patris .o hileras.lineales 46 (representadss en esquema en la _
figura 8) va conectéda a un extrusor (no representado) por medigs

de conexidn, filtrado y ﬁonosanoizacién 272 que comprenden (f£i
276 para asegurar que nolo se alimenta a los oriricios de la cg

noselado._. o o _
n extrusor puede comprender un extrusor de los comer
cialmente disponibles tales coﬂo, por ejemplo, el modolo BF de

,5# centlmotros, con un toruillo sintin de 60 centimotros de
1ougztud, tal como el rabricado por la firma Sterling Extruder

puede eomprendit una porcién de brida 280 para conexién con el
extremo do salida del extrusor. Lg seceién do tilvrado 274 pued&
ester rornada por una gerie de tubos de tiltrado de metsl sinte

de lea mzsmg y estén conectedeas a una- chapa de cabeza 282 que pq#
de ser tembién de metal sinterizsdo o de metal sélido. Los ex

tran cerrados, por 1o que el flujo de polimero fundido se dirij

hacis dentro, a través de las paredes de los tubos de filtrecid

281 haefq lleger a la porcién central buece de 10s mismos, y a

Acontinpacién iongitudinalmente a través de ellos y a trevés de fe

chaps de cabezs 282, 1os tubos 251 y la chapa de cabesa 262,s0n
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- sic:.én horizontal convencional y 1la hilefa o cabeza de mstrig

| ser extraida de alii y estirada hasta un denier textil por los
‘medios de estivsdo 34 (figurs 8).

.¥ una chapa de matnz 314 subyacente T conectada a la misma, poy

‘tormadoros de ononlamentoa 324, gse extienden hacia abajo a

=

de construccién sinterizada, comprenden preferentemente uns gamg
media de tamafio de Prosos de unas 20 a unes 60 amicras.

Por consiguiente, el oxtrusor puede accionarse em po-

lineal 46 oxtruye la corriente de filamentos en direccibn pract
cemente vertical ‘hacis abajo, pssando ‘por el aire ambiénte, par

La cabesza de matriz 46 puede comprender une porcién

rnific;ada 310 que: tiene en la misma una cavidad ramif:lcada 312

eaonplo, por ned:to de unos pernos 316. La chapa de matriz 314

puede ,1levar una ranura 318 de d:.stribucién_ del polimgro~, gene~- .

ralmehte rectihéular, con ia'dos generalmente cdnicos 320 y un

suelo aproximedamente liso 5?2 desde donde una serie de oriﬁc;ds

tra'véa‘ de ;Lé-placa de matriz 314. Fara producir una corriente d$
76.2 ceﬁéimetros de anchura de monofilsmentos (hay que recordsr
que un sspecto de ésta invencibn es el suministro de los tilane#
tos a un. lugar adyscente sl emplazamiento de formaciénm sin per=
t urbar su disposici6n lineal) y, et consecuencia, una tirs con

t:uma de tela de 76,2 centimetros, la ranura 318 puede tener

ap:oziuda_mente 76,2 centimetros de longitqd por 1,27 centineim&e

de anchura. La rénura 318 puede tener aproximadasmente 5,08 aill
metros de profundidad. pera producir un espesor de la matris a

través do la cuel los oriticioé 324 de formacién de los monofi
lamentos se ext:.onden en aproximadamente 1,58 centimetros nhns‘g
dose dosde una abertura de entrada 326 de unos 3,30 milimetros
de d:.ametro a un paso tubular ¢ilindrico de 1,01 milimetros de

diém_etro_.y 9,53 milimetros de longitud, y desde aqui a uha sber

¢ aves gee amppE——— N, 8!
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terizado 331. pueden diaponerse dentro de la ranura 318 pers’ pro-‘

de- la extrusién a través de los orificios 324 y para proporcio-

‘dad del polinero al:.nentado als neu. n tiltro 3}1 puedo ton~
'.bibn proporcionar protocci6n contra 01 tlnjo mnavorsal de’ poli'

'cxos 324 dc formaci&n do monotiluentoo en el suelo 322 do ls pli

' daa) como se muestm y se ilnstre (Part:cularnento en la figurs

?

“tura' de sslida 328 m o,;s nilimetros de difmetro y s uns lengitpd
' plaxis psra la porcién dcl oririoio de salida 530 de 1,90 niline-

tros de diﬁmetro.

Algunos nedioe talos como un riltro tinal de metsl sinv

porcmnar la hltreoi.6n f:mal del pol.’unero, innediatuonto stes

nar una contraprosibn controlads el. utmor y una caida de pre

sibn g los ‘orificios 324 de la hilers, para noaorar la ‘uniformi~ -

uro entre orificios adyacentu el cual, do no ser asi, podrh
producir inest

Para prodncir oata corrionte dc nonofiluentoe do 76,
centinotros do mlmra, puodon propm.tonarso 600 de eetoc ont;_

ca do ls natria 31& on tru filss paralolaa, lons:tudinalea s la
x-anura 38, encontrindoso ceda tno de loa orificios oaealmdo "
¥ dosviado ansulmento lproximadamento 22° desde el eje trensver
ul de 1s ranura 318 (aiondo ol o;le transversal perpendicular s
los o,jes 1ong:.tudinales ds las tros tilas anteriornente -mi.o

6). Dicho de otro’ modo, la proyoceién de 1as abcrturu 328 do la
salide de 1s matriz de loa orificios 324 perpendiculeres s s |
longztu dela natri.n o8 xma fi].a umfornmnte separada. Esta do}_
vi.aci&n pernito la f.omaoi&n y alinentaoi&n de una corrionte de
nonon:l.omontos dcade la matru 314 quo #e hace plana cuando- entﬁ
en ol aparato de estirado alinoado con la nmisma,.

- Por 1o t.nto, viundo 1a caboza de natriz 46 dudo 01 s

"'lidadu en 01 tln;jo del polinero ¥y cnbalinnta- .
"016: cl asu det polimoro en. cada uno de los or:lfici.os.

- 28~
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' db'(cono 59 observa en las figuras & y 7) ceds uno de los dtiig

| 34,

| medios de respado y direccionamiento Por sire. Los medios de res

cios 324 de formacién de monofilementos de ls hilers 46 se en-

cuentrs latersimente desviedo de sus orificios vecinos, y 1os f

"lementos estirados que se extraen de los monofilementos extrui-
dos pueden entrecruzarse en un solo plsno para former una dnice

1fnes o fila de filementos que entran en- el eparato de estirado

/é// Cuslquier tendencia que puedan moqprhr los -filamentos &
envolverse ilrededor de 10s rodillos de ls serie de rodillos de
estirado utilizados en los Ejemplos I y II de la _presente paten-

te puedo eliminarae eficazmonto eolocando uns superficie porosa

de estirado que puede oomprender, por ejemplo, uns correa teoJi
tlexiblo 48 (tiguru 8), quo ve apoy.da sobre un rodillo de scei

naniento 5o,y una serio‘do.rodlllos locos 52 psra moverse a 1o

lérso de un recorrido ‘cerrado sobre una caja de vacio 54, on do
de se introducen 11: corrientes de filamentos y se mantienen cqg
tra 1s corres por el tiro del aire que pasa hodia dentro a trav‘b
de la corres poroso 48 hasta le caaa de vecfo 54. Tsl como se :d
presenta, lsa caqé de facio 54 puedo.diaponerao'intoriormonte al
recorrido de la corres 48 Juﬁto‘g uno de los rodillos locos 52
de forma que la cééﬁoa 48 con 1a corriopte de filamentos pueda
girgruo,'ﬁdr ejeqpio, en 9Q°:a1red9dor'dgl_rodillo loco y de aquf,
.lﬁnteniémdbso'todaiia contia ella la oorriente de filamentos es~
tiradoa. basta los medios de- formacién 36. Cuando 1a correa 48
pass & través de 1os nedios de formacién 36, cade uno de los filg
mentos de la corriente‘do filamentos son separados eficazmente

de ella dirigiendo flufdo s través de ls misma, por ejemplo, por|

pado ¥ direccionamionto por ‘gire pueden comprender, por sjemplo,

un dispoaitivo de chorro de sire designado en gemersl con cl nﬁ

[V LAV



-30-.
nero de roteroncia 56. Los nodios de raspado y dxreccionaniento
por- aire no aélo acpnrnn o raspcn 1oa filsmentos de la corrou 4q.

sind qne tanbien los dirigen, duranto 1s trannterencin de los
~wismos psrs former wna tira continua 0o tejida 58 s una sup¢rf1~

- " 5 | cie poroso de recogida 60 que se nueve s trav!a de- los medios d

| rormacmén 36 -a.menor vnlocidad que la dc la cinta de estirado 43
La superfioie poroso de recogida €0 puede estar formnda pozr- una '
cinta continua de pléatico tejido. o, preferentemente, puede cog
1p er.uns tela metflica © un slambre de formecién ‘que se des~ |
10.4/6;522:; con ma;or dotallo en lo lucolivo, ¥ que tambi&n pana 8
o . travéo de los madion de unz&n 58. En los’ modios de fornaci&n 36,,'
| se proporciona una caja de. vacio do rormaciﬁn 62 para ‘controlar |

ultorzormeute el fluao de nire dosda el dispositivo de chorro del
airc 56 a travitids 1a corres do estirado 3By para nantcnur ls
_15;2’ tlr; cogtznua pg,to;ida 5a‘qcbro la tolq not‘liqa-do_:or-goQGn
| " Le tela notilica de formacién 60 puedo tronaportar la
tir‘ continna no toaida ¥ formada 58 dosd- loo medios de torun- :
| ci&n 36 a 103 medios do unién 38. ’ '

~20.' SR Los nedios proferidoa de ﬁniGn 58 ruproaontados oonpro

don unos nodios ae hunoctacién 40 de 1. tira continua pars pulv
risar unitornomente o depositur hnnadad sobro 1a tira continun :
- | no toaida 58, lon nedio. do colontumieneo 44 para caloutar unirqg‘
' mcn«nte la tela mot‘lica de roruaciGn 60 y loa rodillos de pre=~
ég...‘ si&n calentados 42 parncomprimir 1s tira aontinua no toaida y smq
. perpuests 58 y la tela metélics de torlacién calentad. 60 pnrl '
inprimir el dibuao de nudillo do 1a tela netilica de fornnei&n
60 en 1s tire continua 58, porporcionando de ese nodo ls unién b
el cnsotrado por puntos a 1- tira continua 58. Deopu‘l de ls nniHn,'.,
' 30, . | 1s tira continua 58 se. hace pasar contrn 01 rodillo caliento do -

+
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- ejeaplo, envolviéndols aprpximadamente en 90° slrededor de los

‘met8lica de formacidn 60 para les oporacionos posteriores de s¢

.ungn s Ya corres 48 sin perturbar la distribucibn de los filanen

v}l-—

los rodillos de presiéa duﬂapto un brevo per&odo de tiempo, por

mismos, y se mantiene sob:oi;a tela not&l;ca 60, a medids que o4
enfria, gracias a un fodillé 166, pars impedir su. encogimiento.

La tira cont{nua unide se axtrae entonces y se- separa de la tel

bado, ostirado y limllares.
como hemos indicado snteriormente, los medios de estira

do 3% pueden comprender uha superficie porosa contfnua que se

mueve en,un.recorriqo_eufcircuito cergado y céﬁpfenden, poi eJe‘
plo, uim Gorrea ﬂei:iblé apoyada sobre ios‘rodillos 50 y 52, L j
rodillos 50 b4 52 van montados 51rator1anente, con sus ejes de
'taciGn paralolos ontre si y paralolos a los ejes :I.oug:i.izm'li.n.lt.:‘-,I
de lts hileras as R4 por 10 general de- bajo de ellas, de nanera
que la madeja o nadejss planas de filamentoa hilados por fusibm
en direccién pricticamente hacia abajo desde las hileras 46 se

tos de la derxnlda por la distribucién de los oriticios de las
hilerss 46, ;’ ‘ : ¢
 la corroa de estirado 48 puede ser de construcci6n te3il
ds, d@luna melle de sl menos 11 8 x 11,8 (es decir, 11,8 hilos
de urdimbre ¥y 11,8 hilos de trana por centimetro) sunque es pre
rerentemonte de 25,6 % 30,7 (es decir, 25,6 hilos de trema y 30,7
hiloa de urdinbro por centinetro) ¥ puede compronder uns tels q%
tiliea de formaciﬁn de papol 8tyle 788 ‘febriceds por Appleton
wtre works, Applotan, Hiacousin, que comprendo monofilamentos dJ
poliostor PET (o8 dccir, toresttalato) de poli (poli) etileno)),
tejidos conlos hilos de trama o trgnsvorsales tejidos alrededor
de 108 hilos de urdizbre en un dibujo de 3 enéims y I debsjo, pal

ra proporcionar uns superficie s la cints, contrs 1la que se un

g
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.Be. For 1o tanto, el di‘ou;)o dominam:o de la superficie est:l.roda |

' lar & los filsmentos d.o laa oorrientu de ﬁiamonto- quo son 8-

tirados por :La mima.

| 48, pmporciona e tiro de’ airo sobra 10- ﬁlamentoc para tirar
de lss correas de .filamentoa contra la cinta de utiudo a8y

B ta de ostirado 48 en circuito corrado.

'ui eonu una pared suporior 7 y un par de parodoa de oxtrono 73.

' oxtiond-n, por oaomplo, doado la pared postorior 68 do 1a caaa da

, 66 de 13 ca:h de vacio 54 puode proporc:l.onar una sorie do sbe

- 52 -
les corrientes o madejas-de filamentos, predominando los filsme
%os de trems o trmvmalu. En otres palabrac, le cupcrricie.
la cints. 4-8 contrs le que se npoyan las corrientes de ﬁ.lamnt
- de toru pradominante, pronnta unos elenen’coa auperpuoatos on

torma d.e varilla, ,def:l.nidoa por el paso sobre 3 de loa hi:l.oo do

trama o tunsverulos separados por la porci6n ba:}o 1 de lo nig

de la corTes o cints de ostirado 48 1o foman olomentoc en fo

de vari.ll. que se extiendon en dirooci6n generalmente perpend:l.o

Oomo hemoa apuntado untoriomonte. loa nod:loa para aplg
car vacio y oxtrur o1 airo htcia dontro, 8 tnvés de la cinta

puoden oomprondor 1u on:la de vacio 54 ditpueata dentro de 1s cl#’

\ La cn;]a de veeio 54 puede. couprendor una pered snteri

64, une pamd do tondo 66 y uns pared posterior 68 (dofini&ndoj ‘
la posiei6n de 1o que 8¢ ontidnde por ‘anterior y posterior res=—
pocto a1 paso de :I.a cints 48 a través de le pared del fondo 66)

:Puoden propore:.onaue nodioa. talec cono un conduoto 74, quc se

vac!.o sS4 para conoctar la caje de’ neio 54 con nedio. (no’ ropu-
sentados) para mraer un vaelo tal como, por e:lotplo, una boabs
un vontuador, un .oplador impelento, un compresor o un upir d
Baoiendo rotoroncu shora, adenés do 8 la tigure 8,
1es figuru 9y 10, al monos s uns porcién de 1a parod del tomi
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ras 0 ranurss 76, a través de 1ss cusles el sire puede ser extraj
do - para que pese tambien 8 través de la cinta de estirsdo 48
para proporcionar un tire eobre los filamentoa durente la opere
cibn y santener eficszmente 108 filamentos contre la cinta de es
Se. .tlrado 48 para que se muevan Junto con ella., Tal comose rerresen
' ta, las ranuraa 76 son preterentemente .1argadas en la direccidn
transverssl a lo méquins (es decir, _paralelas a los ejes de los
| rodillos S0 y 52) Yy 8e encuentran preferentemente dlspuestas en
files y escalonasda en la direcc;&n trensversal a la miqu1na de
';O. forma que 1ls proyeccidn en la direccién de la maquina del pert11
_ del vaczo en la direcc16n tranaversal a la miquina ses praetlca-

mento unltorme o al menos genere en todos 1os puntos un tiro su

ficiente sobre cada fllamento de forma que se elimine otlcaznont
‘ el reabalamzento. Le pared posterlor 68 dela caja de vacio 54
15, puede llever tenbién una porcién céniet~qqe se proyects & modo d
x |un pi§‘78, extendiéndose por debsjo del dispositivo de chorro de
sire s6 y la pored del tondo €6 y ls renurs 76 que hay en ls mig
na pueden extenderee por debajo do ells, td.cono se representa
| (figurn 9), pars proporeionar un tiro de aire efieaz que soporte
20 los tzlaueptos en una posicién lo maa_cerca posible de la zons
| de tormacién o divorgencia 80 en dondeAlos filsmentos son seperg
dos de la cints de estirado 38 y dzr;gidos s la tela metidlices de
formscién 60, ‘ ‘ '
Unos medios de controi del afre tales comoun deflector
25. y nhq chapa de dirécciqnamiinto delaire 82 pueden proporcionsr-
- éo en general‘débsdo dé le paiod intérior 66 de la caja de vacio
54 en ingulo aproximadamente hacis arriba, tsl ‘como se represen-
ta, pere dirigzr el aire ambiente hacis la pared del fondo 66 dqg
de delgnte del rodﬁllo loco adyscente 52 y hacia delante, a lo
30, 1arsojde le pared del fondo 66 de la csjs de vacio 54 de forma
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IBO'I.Ecinta do estzrado 48 y ls ranurn 76 de rorma que haya muy poco

' tirado 48 proporcione un tiro euficiento | los tilamentos pura :

. nanteaer tuertomente adherldos 1os tilemoutoe contra la cinta

tembidn ranurqrso ; 8i sge dosoa, pa:u controlar el filamento,

'i'trirusa do cualqu;or globo o sota pesados qne ca:oran do e’ hilg
frn sobro 1. cintg de ectirndo 48 haris que ‘fuersn dospodidos du-

) c:onarac nedios, tales comouna tola netelica caliento 88, tal 1
oomo so prosonta, do form. quo cnalqnior rzlanento dosviodo oc
.quier filamento quo llove adherido al niano una bola o gote do .
'| tamafio axcesivo ses cortado, sl sor estinado por 01 ‘aire arras-
'trado '3 la zona ontre la pnotoccién o dotlector 82, por 1a tela

':ria automiticumenta o ao oxtracria al intorior y a los nodios de

que 1as corrzentes de tilanentos y cndauno de los fxlanentos

de las pismas. sean arraatrados en ella duranto s puastu en msp
cha hasta que lleguen s un punto en 01 que el flujo de lire 8l |
inter;or de 18 caaa de vacio 54, a travel dela cints porosa’ do qg.“

de ostlrado 48.Ls pared anterior o4 de la caaa de vacio 54 puede

sunaue dibido a la susencis substancial de frensdo, ésto propor—;

cionaria nuy pocs teusi&n adicional de ostirado. La tuorza cen |

motalioa calentada 88, y el extremo rocién cortado serie entonco*
lrrastrado hacia la ccrriento de aire y do ono nodo ae alinonta-

tormacién 36,expu1aindnso ol trozo cortado, eou su gota adheridl
ai extorior por la fuerss centrirug:. ~ )
?zaforentomento, 1: Placs 82 se dzspono on posici&n oh;ﬂv'
cu@, tal como. se rogresenta, de rorla quo ol ospocxo docrocicn |
te ontro la placo 82 y la cinta de. outirado 48 desde la sonn de
entrads nqyor o .guas arribna 34 (fignra 8) hasta la :on. ncnor 1
dg salida © sguas abaao 86. (figur. 9), equilihto el csudal ‘del
iiro que va al interior de la caja de vuoio 54 s trav&l de la .




o hingﬁn:flujo de aire hacia dentro (es decir, hescia la izquier_
da.en la figura 9) & través del espacio o regifn 86, como me ex
plicaré con mayor extensién mis adelante,

" Haciendo tamblen reforencla a las mismaa figuras 8,9
5¢- ¥ 10, v ademéas a las figurss 11 y 12, puede vorso que los medios
de rascado y direccionsmiento por aire, que comohemos dicho ante
riormente pueden comprender el dispositivo de chorro de sire 56,
tanbién pueden comprender un miembro rqmificado 90 sl que puede
fijerse unos medios de admisidn de sire, como por ejemplo uno o
10. |mas épnductos 92isoportadoq por el miembro ramificado 90,

| maﬁbién se péede proporcion;i un per de chspas cooperan

' tos de boquilla 94 y 9% tijades sl mismo por medio de un per de

'chapas de nontaje 98 yl02 y med:os para controlar el flujo de q;
re a las chapas de boquilla 9% y 96. Ios ned;os de control pnnd.d
‘15$ compnndor, & 8&‘?03, un basculador o cuchilla 10# de valvuls de |

e

charnola y medios, tales comoui eje oscilante 106 para h.cor
oscxlar la cuchilla de la valvula de charnela 10# entre un par

|de suporf;cleq.opuestas 108 ¥ 110 ddl esiento de la vilvula dig

_ uesta en las chepss de montaje de lss boquillas 98 y 102, respec
20, hivaﬁénte,.Ademis; pueden proporcionarse medios teles como un
ist§m§ de accionamiénto dxc‘ntrico.(no representado) psra hacer
bandulér-iu oscilar el eje 106 en vaiven entre el contacto con
las superficies 108 y 110 del asiento de la vélvula. Ademés, pue
dé propbrcioharse'un miembrb de oqﬁa 114 entre lsas cﬁapas de bo-

25 quilitl 9% y 9%. La'cucﬁilla'104 de la vélvula se prefiere que ses

uficientémehte‘elastica como pﬁra poﬁer flb:ionarao ligersmenite
oapu&a de unirse & las caras 108 y 110 del ssiento de la vélvuls,

e forma que la gams de su baaculamlento quede linitada por ella.
v no sea critiee ls gama de oscilseibn del eje 106,

304 " Las qhapas de boquillas 94 y 96 pueden llevar, respectiva



 mente, una serie de- renuras de bo@illa 116 y 118, separedas ﬁor '
suﬁefticiu‘ lisss 120 y-122 en éngulo, tal oomo se represents,
| de forus que se proporcionon oriticios. boquillas o ohoiros -

| que u inclinsn. en direcciones opuestae. Es dacir. unu sene

5. de chorros, por eaomplo los chorros 116 de la chepa ® boqu:.llu
."94 pusden ser :I.nclinedou hacis un borde latersl de la tela meté
lice de tormacién 60 y la otrs urie de chorros, por ejamplo los
'chorros 118 de la chapa de boquillas 96 puede inolinarse hacia ol'
| borde del lado opuest;o de la telaﬁetélioucdo tomcién o cints
19' 60. I.u unuras 116 N 13‘.8 pueden tener,por eaemplo, nna profun
de i:.;gama do 0,127 = 3,81 milimotro sproximadsnen
néxiing anchura de ,127 a 3,81 nilimtro sproximedg

s y qﬂ_zas iupér,tieiel 113:: 120 Y 122 ontro 011.3 encontrarae
T len s gems de 0, 127 2 1,27 nilinetros de sncho uproxinadmante.
‘li:n uns real:.zacién ospoeifica, las ranuras 116 y 118 tienen 0,
‘ailimetros do protundidad, 1,90 nilinotroa de anchum y les m:OT
‘perﬁcies lisss 120 y 122. entro ellas tienm une unchuu de 0,25¢
pilinetros., Ls cuchiua 104 de la valvula tieno tanbién. en esta
realuaoﬁn, una anchuu de 0,508 m:llinotros, por 1o quo la tapa _

-'20; _ Momtimonte cadu une do las seriea de orificios o chorros ':
| - fmados por. 1as ranuru 116 y 118 en 1oa oxtronos opuestos del
lovin:l.cnto do la cuchil].a, tal como se rep ruenta en linoaa con
'-timus y discontinnas, ruﬁoctivamento, en los dibu,joa, y sobre

- todo en. lu ﬁ.guras 10,11 B 4 12. En consecuoncia, los: ehorroa do
‘ _25 ¢ . airc de rascado ¥ tomaoi6n ge dirijen altomtivuento primero |
: haciu un bordo latoral de la telametalica de rormwm 60 por ung
nrio dc choms dq:tinido por uns de las uriea do ‘Tepures de . |
boquillu 116 6 118 ye conti.nuaoién hacia el otro 1ado o borde |

de ls tola motalieu de tormeeién 60- por medio . do la. otm serio

- 30, ‘ do chmos dotimda por la. otra surio de ranuraa de boquiua 116 |



Se .

10.‘_ ]

15.e

20,

.25.

30,

, metalica de formaci6n 60 por la asccién slternstiva de los cho-

106 bascula a través de un arco de sproximadamente §° con uns

oscilaciones por ninuto k4 preferentemente hasta unas 1.800 osc;

* bro una serie de rodillos locos U8 para passi sobre la cajs de
' vacie de tbrmacz&n 62 ¥ a través de los rodillos de presién ca-

. superfioie abiertn.
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118; Por 1o'tante, cads uno de los filamentos transportados
por el dispositivo de chorro de aire 56 no sélo son qxtraido' !
de 1a cinta de estirsdo 48, siné que son dirigidoc hacia la tel*

rros dc las series dirlgidaa en _gsentido opuesto Yy que se tapsn
altornativamente de las rannrae 1r6 y 118, En una realizaeién

onpppificn, el brazo de accionamiento_que mueve el eje oscilante
permanencis en cada extremo a un ritmo de sl mence dhac 500

laoiones por minuto.

La tela motallca de formaczén 60 puede ir apoyad. so-

;entadog‘pnra ‘1a unién 42, La caJa de vecio de formacién 62 puad$
llever una s@pérricie eupérior tormeda por un enderegador de flu
Jo o un wmiembro alveolado 140 (tigurse 9) tabricadog por ejemplo,
con célulss de 3,178 milimetros de dismetro, y con una longitud
de sl menos 6 veces el d;émetro ¥ una blaca.de desgaste 142
situéda encima delAmismO'que puede también controler el fluj§
del aire y puede comprender, por eaomplo, alrededor dol 205 d. 1s

o Es .fundomentel para 'le presénte iavencién el reconoci-
miento do la necesidad. Jen respuesto s e¢lls la provisién de
medios, nétodo; y qparatoe psra controlar los tluaos de aire du

rante el proceao de eatirado de maners que no se altere la dist:$

bucidn de los rllamentos y se impida un contacto indeseado entre
los filamentos, sobrc todo entre rilamentos sutoadhesivos y, ain

mas partiqularmente. durgnte el proceso de formacidn, es decir,

durante_él_rasgado o seperacién de los tilamentos de la cinta de
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.
| impide wn ‘flujo signiﬂcativo de sire s través de la salida 86 -

- "3.0.- ‘

| Dupente este transterencxa o :ormaclén es cuando el eontrol del

: lado del. aire ploccdcnto de los medios de aoparacién y diroec:.on* :

_ tivo de chorro de aire 56 8 la caja de vacio de :ormacﬁn 62 lf.i‘
'i‘te a 1oa filamonto- duranto h tue d.o tranaforencia Y romaoi&:ﬁ
-_.}‘Ideallmbe, todo 01 resto del tlu;jo del afre sl interior, al ox -

| largs como para cubr:lr de rorma praetieanento coupleﬂ les renu
| ras do vacio ?6 y por 10 tanto controlar us porcontaje ‘bastente

' vo do ‘eborro do a:lz-e 56 hnsta le cada de tomac:l‘n de vncio 62
{en” 10 sona de foruoién ‘80,Fars nslar stn nés le sono de roug

| selide de 1a zona de rornacién :l;p:.diondo noviuientoa i.ndundoc
’ d.l .‘!00 4 ’ ' . ‘

ostirado' y s 'trancrer'encié sobre 1a' tels metélica de forucién

nu;jo es mas critico e:i. se quiepe alcnnzar de rorma contimu
la oolooaoién I fomacién uniforme diracta dcaoada. Por lo tanto)

plra la presente invencicSn o8 de importaneiu prinordial quo se ! "
inpi.dan oﬁ.cumente los movim:.entos en torbenino ° indouadoa

del airo en esta zona crucial de forme que 8blo ol nu:]o contrg

niento del ﬂujo por sire obten:.doa, por ejemplo, con el dispot}

y ";“dentro di ll zons do tormei&u debe qnedu.- -

»\"’4-

uido. .
En cansecuenc:la, hmoa apuntndo ye que 1: chapa 82 se o

cuontra prarorentomnte uparad. ¥y en -ngulo Y es suficientomt

a.nportante de su superticie y d.ol r:l.ujo que pass 8 ‘trevés do _
onas. de manera qnc la alturn dinénica e través de ls entrada 88

que perturbaria el tl.u;jo controlado del qiro dosdo ol dilpositi- '
eién 80, tamb;én puedon proporcionarao nedios pars obtu-ar h

‘ Un n‘todo 3y medz.os particuhrmento oﬁccces para obtu- .
m ln sa:lidaa ae h zona de :rornacién, sobro todo para i.npedir'-
el nuao haeia dontro 'de cmlquer eantidad do a:lro s mvéa de B
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| ells, 5;.#3_1: sona de formacién, puede proporcionsrse dispomieg .
do un rodillo obturador que giro_libéoqante y no qdedo limitado
144, soportado sobre la sﬁperticie superior de la tiri continua
no tejida 58 y que se une.a la cinta de estirado 48 en la supep
’5, ‘:, ficie in:eriq: de‘la misma, aguas abaap del dispositivo devéhorrWA
.de aire 56. Tal como se represents (figuras 8 y 9), la cinta de
estirado 48 situads aguss aﬁddq del dispositivo de chorro de gir
es preferentemente divergenie desde ia tels metélica de tornaci6l
60, forméndo un ingulo entre ella que tiené su vértice adyscente
10.. s 1s zona de formacién 80 o dentro de ells. o
| ' : Lc t:ru contiuua no teaidc 58 o8 suave y tiono un eleva~
do éooficianto de friccién contra el rodillo obtursdor 144 que
debe: ser no poroao 7 puede ser metalico. por ejemplo, de sluminig -
A‘o acero. ‘Lp aints de estirado 48, por otra parte, es lisa y res
i5. - balg@isd y tieno un coeficiente muy bajo de friecciém o rozsmien
« | %o coﬁﬁra el rédiilb,bbtufadof 144, Ademés, dedo gue el rodillo
144 os'aoportado por la'tira'contihnn no teji&n 58,'éu peso gé
gplica.haci; aiajo pari proporcionar una inﬁortantqtuersa‘nor-
A | mal contra le tira'no téaidé 58 y, por 1o tanto, una importante
20, fuerzs fricc;onal que tiende a hacer girax el rodillo 144 hacisa
la zona de formaci&nso ¥ contra la cints de estirado 48. Ia sus
vidad de lg_qinta de ost}rado.na, la tendencis del flujo de gire|
:eéqléanto hacia la caja de vacio 62, y les diversas formas del
o | conjunto tienden en su totslidad & santener el rodillo obturador
25, 14¢'giréndo sobre la tire nd'tejida 58 en direccién a la zona
de formacién o dlvargencla '80 y deslizindose a lo largo de la _
cxntc de eatirado 48, tal como se represents, La gons 146 situads

eneima de la cinta de oatzrado 48 ¥ por delante del rodille ob
turodor 144 puede- dodarae ebierte, tal como se mueltra. con muy

30, poco ofocto nosativo en el procoso de formacibsn, o bien puede s
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“ 1larse, por eaemplo, con- una utenslén procedente de la phca

de boquillaa % o le placa de nontaae 98.

La tela metal:.ca de fomacién 60 puede ir soportud.
L _y nov:l.d: por 1os rodilles de presién y de. unién 42, y apoyads

S .ademas sobre una eerie de rod;llos locos 148. Los rod:l.nos de ! , |

infenor 152 pucu.endo ser el rodz.llo superior 150 de acoro, por >

-nmon 42 pueden comprender un rochllo supenor 150 Y un rod:i.llo

eaemplo, y estar- calentado, mentras que el rodillo in:enor 152
pueds estar cublerto ‘con una capa dlaatomérica 154 de una dureza

1.‘0, en e]. dtm&metx-o Shore B de aproxmademente 30=-40. xuedo ut:uizag
f-u una sola cin1a formadora de tela mtél:.ca que pase s través |

o '-do lu secciones de formaci6n y um.6n, tal _eomo sa reprosonta.

_'o biun com'us separadas para 1ss secciones do rormaci6n y unién.

‘ !h una rnlincién del aparato,li tela netal:lca do romcién 60

. S e e

. 15. cbnprendza una teh metalica tejida eon bronce al téetoro con.
© s {una mna ae 40 % 36, con ‘nudos o mtersoccionu aplastadoc.
o El aparato de humectaclﬁn de la t:lra continua 40 pro-
_porcxona una’ pulvemacién um.forme de agua a la tira contimu;
no tejida 58 y puede éstar tormado por una cwtn porosa 156 de .
20.. natori.al toJ:I.do aimilar a 1 c:.nta de ostirado 48 que se hnce N
'paaar alrededor do un per de rodilloa 158. uno de los cualeo
al nenos es accionado gi.ratorinente por nedios no repro.»enta-
dos.Puedo proporoionorse una cubeta 160,. travée do 1a cud. ‘
N pau la cinta 156, y una cuchilla de airo 162 que 90ple n trn-
- 5. |vés de 1la cinta porosa 156 para proporcionar una pulvériucién.
C un:.fo:-me do agua 164 dim.gida a la tira contimu no to:}ida 58
antes de que’ pase a troveo 5 :e los rodilloa de preaién #2 acc:.g '
\ _ nados y ca;entaaoa para eféetuar la’ unién. -
~) ‘81 es necesar:l.o, sobre 1a cz.nta de est:l.rado 4-8 y la teh
| 50. | m‘etél:.ca de rormaci6n 60 P\i e 8@11631'86 .un“ 4

r,ente de liberacién
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-t seable adherencia de 1altifq continua a estas psrtes,

| Poliester PET y filamentos de poliuretano tipo poliéster, actuan

‘ter FPET VFR 3801 aumznzatrado por 1ls Goodybar Tlre and Rubber

.dursnte 16 horas.

de, por Gjemplo, tipo finorbqﬁimico, tel como el Vydex de Dupontf
0 un agente de liberacién de tipo sulfactente custernario tsl

como.él'§16ruro de diaslquil-dimetilamonio, pars evitar una indes

EMPLO
Se obtuvo una tels elistica no tejida con excelente caidd

¥ tacto con teresfbalato de poli(etileno), denominado tembién -

do del siguiente modo:

. A un redmetro capilar (un disposxtxvo de pistén y eilin|.

: dro utllizado convcnclonalmente para probar el flujo laminar

fde tluido a través ‘de un tubo capilsr en condiciones controls-

das), nodelo A? "'1abrieado por la Instron Corporation, Canton,

Masaaehusetto, 8e 16 montd una metriz de scero conteniendo un

faito orificio corto ¥ ¢ilindrico de salida oon wn didmetro
0,508 nilinetros y una longitud plena de 1,905 nilimetros.El

cllindro de éste roometro se calenté hasta 270°C y se 1llené

|
con grunulos de tereattalato de poli(ctileno) Seco © resins pollqg

Gompany, Ghenical Divzson, VEFR 5801 ¢8 une resina de FET prepara
da por la polimerizacién cstalizeds de etihelglicol y una mitad
éé:esft&licé perfectamente conocids en.iu técnica y que tiene
ﬁna ?@Qéosidad'iptriﬁscca‘de_ap:oximadaponteAO,Gz medida en 60%
(eﬁ_pééo) de fenol y 40% de tetrascloroetenc a 30°C, a una concen
tracién.da eproximsdamente 4 gramospor litro. Ls resina hsbis si

do en un horno de vacio a 150 C y 762 milimetros de Hg de vacio

Después de secédo,la resina se mantuvo en—reciyientoa
sellados, hasta que se calentd, E1l pistén del redmetro se cargd

2 en el c;lindro. En estas

eon una pres;én de 7 kilos/bontxmetros



condiciones, le velocidad de extrusion a través de la natris

fua de 0,18 gramos por minuto. EI monofilaménto aai formado aa

estird verticalmente hacia abajo, a través del aire ambienté, y j

ae hizo paéar en un recorrido s;nuoso a través de una pila verti’<

calmente alineada de 3 rodillos de estirado de acero pulido de

seis pulgadas de diametro colocados a unos 8 pies de la matriz

del redmetro. Directamente debajo de la misma.Las superficies

de los rodillos se encontraban a aproximadamente medie pulgada

da distancia y sus ejes eran paralelos y alineados verticslaenta

~recorrido del filamento pasaba alrededor del primer rodillo

dé ;emMnSsdox &él™ma8 cerceno e la matriz) durante unos 85 vy aire

"darjdinmnnnnnnng jguiente) y"el"tercero, (el mas alejado
Jsgrodf??os Sé esgfrado? unos 1 80.

A continuacion se estiraba el filamento a través de unij
aspirador anular de aire: Tranavéctor modelo 501 suministrado
por la Vortao Corp* Cinoinnati, Ohio. Esta aspirador esta formad:
por Una camara impélante para aire comprimido que rodea una
ranura en forma de anillo de 0,0508 milimetros de anchura que
efectla un giro de aproximadamanta 90" para mover un ohorro aun
lar de aire por efecto Coanda en una garganta que tiene una aber
tura da entrada da 0,96 milimetroa y da aqui, a lo largo da un
cuerpo da cono cilindrioo aguaa abajo de la ranura para mantener
el aire suministrado como un flujo laminar a lo largo de dicha
pared coénica y producir un Flujo aspirante de aire a través
del cuello y una relaciodn de amplificacion del aire a través
del mismo de aproximadamente 6,5* EL espirador se hizo funcionar
con aire comprimido e una presién da 0,84 kilos/cantimetro
para producir un caudal total de aire a través dal aspirador

de aproximadamente 7,08 litros/segundo.
Este flujo da aire a través del aspirador separaba al fi



lamento del tercer rodillo de estirado y lo depositaba en bucles j
colocados al azar contra una superficie porosa de formacion i
dé una miala de 30 i 36 colocada sobre una caja de vacio que- I J
funcionaba a aproximadamente una pulgada de 320 de vacio y extra¢
da aire a través de la superficie de formacién a una velocidad
media entre 457,2 vy 609,6 metroe/hora.

El aspirador atraida eficazmente el filamento desde el
tercer rodillo de estirado y definis un foco o punto de divergen

cia especifico desde donde ocurrian movimientos de separacion y

al azar del punto de contacto de loa filamentos sobre le superfii

"faicd&pbrbssMe El aspirador estaba separado de le
superficie” Alrededor da dos pies, y las separaciones
,0 des™iacidnesNdéi™Mn contacto de loe filamentos en la su-

ju o~ o r f o "de Formacioncubria una zona de aproxima*!
demente medio pie de diametro, definiendo un cono de deevieeidn j
desde el punto de foco del filamento que se subtendia alrededor !
de 14 grados en el vortice.

Los rodillos de estirgdo ee hicieron funcionar cada uno
a una velocidad superficial de 445 metros/hora para reducir
el diametro del monofilamento hilado por fusidén y obtener un
filamento de 3" 6 denieres, depositandose esta filamento en una
seccion de 0,092 metros cuadrados de la superficie de formaciodn
como capa uniforme sobre toda le seccidn, alterando manualmente
la direcciéon de la corriente del aspirador de manera que se depé&
sitaran cantidades aproximadamente iguales de filamentos sobre
ceda seccion de la tala metalica. Da ésta forma se obtuvo una
tira continua no unida y colocada al asar qué pesaba 12 gramos
por metro cuadrado sobre la superficie de formacion.
La superficie de formacion era una tela no tejida y

porosa del tipo que tiene nudillos redondeados de altura aproxi
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aadamente igual y que se produce en lineas generales segin la
descripcién contenida en la patente de los Estados Ugidos numero!
3*473*576 titulada'Tejido de telas de fibra de poliéster'™ conce j
dida él 21 de Octubre de 1*969 a John S. Anneus y cedida a la ce”®
sionaria de la presente solicitud. El tejido especifico de la sg
perficie de formacién era de dibujo liso, de monofilamentos de }
aproximadamente 12 milésimas de diametro. El tejido de formacidn
se pulverizé inicialmente, con un agente de separacion del tipo
sulfaltante cuaternario, concretamente d&rupo de dialquil-dime”
tilamonic.

Sin retirar la tira continua ncunida asi formada del te
jido de formacidén, ae repitid alprocedimiento utilizando un
elastémero fprmador de fibra polimérica de poliuretano, tipo
polidstér, Texis 480A, un poliester y un poliuretano con baae
de glicol suministrado por la M*bay Chemical Company, Pittsburghij
Fa. El producto Texin 480A se describo en el folleto "Manual

*

Técnico para loa materiales elastoplaaticos da Uretano Texin"

publicado por la M*bay Chemical Company en 1.971 y puede prepa

rarse por medios perfectamente conocidos an la técnica, sagun se

contiene en las ensefianzas de Schollenberger en la patente de
los Estados Unidos numero 2.871*218 del 27 da Enero da 1*959*
La raaina sa sec6é a 100°C y a 762 milimetroa da Hg de vacio du-

rante cuatro horas. Durante la deposicioéon del poliuretano, se

alteraron las condicionas da forma que el cilindro del redmatro
alcanzara una temperatura da 200°C y una pasion an el cilindré
de 53,43 kilos/centimetro dando lugar a una velocidad da extru
eioén de 0,07 gramos por minuto. Los rodillos da estirado ae
accionaron a una velocidad superficial de 110,94 metros/hora

Para producir un filamento de 5,4 denieres,



No se oambiaron les - presionea d.el vacio y del oapirador, | i |
- ¥ el ‘mgulo del cono de divorgoncia quodo tambien prict;canente
,Blncmbioe. .' S - : ' |
o Estc .t‘ilemento se dirigi6 en dibn;jo unirom b4 ge. rou6
s, en la pe:;,t;e super:lo:;» en la tifa continus.de poliester. antoriop- ‘
‘mente formada hesta 'Que se scumuld un peso.adicional de 12 gre~
.‘nos por metro cuasdrado. - ' -

}or ult:uno, se form6ﬂna segunda tire continuas de polies

"tar sobro es‘bus dos capa: al 1511.1 que en el primer paso, en 1".‘

ib. 1 v.micmas condicionea de 1a primera cspa de poliéater y con 31 m:a

‘:’,mo polimero, en un cantidad de ofros 12 sranos por motro cua'-'-

R T

————— 5 v

/"1‘-‘ ,:'.j'drado. " |
. Y ntinua no unida tormda por t-en capaa se hizd
‘;":pasar enbonoes 8 través' de unoa rodillos do prelién roeubiertoa l -
_ 15. con uetal oalentado psre la ﬂni&n 8 m volocidnd de 3 .oa mtro1/
v hor. nontraa todavia u encontroba sobre’ ‘01 te:)ido de forma- l
cidn. Le preeién de los rodiuoa era do 642,84 kuos/utro. 1 § ;
'Vrodillo que estaba en contacto con la tire continua se calentd ; ‘
@ uns temporatuva _superticisl de 139° Co El rodillo opuesto qud: a
i 2'0' .contacto en ol te;)ido de. fomaci&n no estab: calentado. _ ’
' Le;pma de unién utilizaba unos rodiuos de presién del
tzpo de rodmoa de muion caliente "Hnrtins con un rodi.uo
frio de scers.ds 203,2 mnmms de diémetro y 355,6 de 1ongitJ_d.
cubierto con caucho, con una dureza 90 en la mala "A" del dnré
25. "Mro Shoro. B rod.tuo caliento de pros:mn ou do aluninio, de |
184,15 lilmotros de diénetro, por 355.6 milinetros do anchura, :
| -oargado con cilind os de sire de 50,8 -niuetroa. ' |
B - 8e conprob& quo ol toJ:ldo ssi fornado quedab.tuertuento ,

. unido en los puntoa de prosi&n correspondientos & los nudillos
3061, del tea:ldo do fornacién. ‘
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Los bordes opuestos de éste tejido se colocaron en mordaza@
lineales y se estird el tejido hasta el 190% de su longitud origi
nal tirando de las mordazas desde la distancia de 254 milimetros
en la que se encontraban hasta una distancia de 482,6 milimetros
entre ai.

Cuando se soltd, se comprobdé que el tejido habia vuelto
practicamente a su longitud original gracias a los filamentos
elaatoméricos de poliuretano y que era excepcionalmente flexible

para un tejido unido de filamento continuo colocado al azar,

B T T

con un tacto, un acabado y otras caracteristicas clasicas de un
tejido de punto de jersey de rayon tipo convancional, tal como e”

que se utiliza generalmente para la ropa interior.

EJEMPLO 11 i

Se formé otra tela elastica no tejida con buena opacidad*
auavidad,caida y tacto con tres capas relativamente no alesticaa
de filamentos de polipropileno y dos capas de fTilamentos de poli;L
retano relativamente elaatoméricos.

Las capas se formaron separadamente como tiras continual j
practicamente uno unidas en el equipo descrito en el ejemplo |
y posteriormente se laminaron y unieron del siguiente modo:

Una resina de copolimero Rexene calidad 44S3* que es una

resina isotactica de polipropileno, conteniendo alrededor de un °
de resina elastomarica de etilenpropileno y con una velocidad
de flujo fundido de 0,3 gramos por minuto a 230”0 suministrada
por Rexene Polymer Corp. de Paramus, New Jersey, se mezcld con
un 0,1% de Azulmarino, y un 4,0% de Didéxido de Titanio, extruyém
dosa desda el reémetro capilar a una temperatura del cilindro de
215°C y a una presion del piston de 45,46 kiloe/centimetro”
a través de la matriz con orificios de 0,508 milimetros y aupar

ficios de 1,905 milimetros, a una velocidad de 0,11 gramos por
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-minuto, El monofilamanto as:l. fomado ge estiré a través deY .

,obtoner u tilamento de 4,9 donims, enviandose este rz.lamento

metro©
: aspirador se accioneron en las conaic:.ones que se indican on _—

_.01 Ejemplo 1 anterior.

- propileno no um.do. y se colocaron altemativamento con t:n.'as

;cont;nnas de :

2 ‘mexin 4am hil.ado por tnai&n s o,oa grewos por minuto, s uns teT

: metros
. .nua ae ret:.r&iel toaido y se couprmi6 de nuevo con el to,jido
.de malla en el lado opuosto do la tira continna y en lao miam ,

"|nes hesta lleger a 1s rotura de 69,64 kilos/cas: Jxaw de anchurd

R T A

N
1
i

‘Juego ‘de rodillos de estxrado situados en. S, accionado a uns vol*

cidad supor:riczal de 201,16 metros/hora en cads: :®dillo hasta

4,9 donieres con syuds del upi;‘ador anular para formar una
tira continua d;spersada 2l azar de aproximadamente 7 gramos pop

52 sobre la superflcie de formac16n. Ls oa,)a de vacio yel

Se tomaron tres 'l:iras cont:.nuas do tilamento de poli.

mento nounldo de poliuretano dolo grano- por :

me’cro tal cbmo se-:describ:j LY el Ejemplo 1 oon pol:l.umtano !
peratura del eilindro de 199% y a wis Ppresién del pistén de -
116,7 kilos/centimotroz. se eat1r6 : 78 netroslhora para fomr
un rllamentq de 9 denxeroa ) 4 s.'env16 s la auperﬁcle de tom- '
cién con el aSp:u.'aclor ‘snuler 4 la ca,ja de vacio accionadoe oomo
anteriomento. ) o .

_ Iaa tira continua de 5 capas se colocé sobre el tejido
de romacién con una mlla do ‘30 x 56. del eaonplo 1y se pruio
n6 on uns pronsa de d:.scos calientes a 166°0 v 14,76 kilos/centi )

2 durento 2 sogundos por uno de los lados. La tira conti-

eondic:.ones. .
| El matoriol rosultanto nostré un poao bue do «a granoJ
por metro , una resiatmia s ls trecoién en. todu les diraccio—

do le. tir. contimu 7 ‘un ahrgamionto s la rotura del 183% '
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Después de estirsr prevismente la tirs continua al 1508 .
do su longitud orig:.nal, el meterial mostrd una perfecta elasti
cida¢ e un alargamiento del 25% en los ciclos posteriores y tenid
un @édulo de traccién de 0468 kilos a un slargemieato del 25%, 1
Se , 1&nq'ue‘_ 8010 86 hen detsllado arriba dos ejemplos especi -
' ficos de telas,eiésticqs obtenidas de ;cuerdb con la presente in
vencién, no se pretende en absoluto limitar con estos ejemplos

el ito de 1la invencién reivindicads. Se pretende que dentro

901/2Qb1to y del slcance de las re1v1ndicaoiones adjuntas entren
uns smplis gema de polimeros olostoméricon y né elasticos forma
' dorea de fibra perfectamente conocidos peralos “emtendides on 1.

técnica no 3610 textu y de tormacién de hiloo, 8iné en la quin

ca en soneral. pudiéndose utilizar cualqm.or polimero formador !

te f:.bra, dentro de 1as definiciones especifice que aqui se expo |

: '15.- '
J 'ba_s.

en y degjbro de lo que se cqntane en las reivindicsciones edjun=

Ademés, uunquo en el ejenplo 1 el tejido result-nte

comprendia aproxinadaneato un. 33%- de filsmentos elastoméricos y
aunquq on el eaemplo II el tejido. resultante comprendia aproximg
20. |demente un 50% del filsmentos elgstoméricos, pueden obtenerse te |
,j;’d&s segln 1s piesé_nte invencién fér_ma‘_dns por apfoximadanonte '
mi iO-"90$ en peso de 'olnstometo y de aproﬁmadmento 3 'a 200

gramoe por notroz, sin apartarso del ambito de la prosonto inveg
cibn. ' '
. 25, |EJEMPLO TIT _
R ‘ Se extruyd resins de poliureteno Texin 480A desde una
matriz eontoniendo uns nice lines de orificios de 0,38 milimetrop
e diﬁnotro seperados & 3,86 milimetros cn una distsncias de 762
‘:l.li.netros. Esta metriz se rijé a un distribuidor adecusdo, un

t:.ltro, un mezclador eatat:.co ¥ un extrusor por modios que se d.cé

30s
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" eriben con detalle en mi sol-icitud principal némero. d; serie |
584.512 depositsda ol 6 de :jun:.o de 1,975, sé calent$ a 222,°c :.
¥ se alimentd oon poliuretano a 222°C s una velocidad de- 100 sr,l’
wos/sinuto psrs former 200 filamentos autoadhesivos al ontriaru!
~&-la temperstura. anbxente. _ ‘
‘ 5.. 5 1 o : La matriz do polléster tieno‘ 'exgctanonte'ia‘nisﬁa cén%i _
truocx6n, exce;to, que hay 3 lineas de ot:tticiot on la matris '
separados a 3,81 metros de distancia, pero cscalonados pars peg

mitir ll producci6n de 600 fuauentos eopaudoa 8. 1.27 -ilin-
: tros do d.utancia cuando se est:l.ra m an plano oo-un por la cintf.h'
10. : do ostzrado. Esta natriz se calent6 e 289°c ¥ se alimnt& con re'

| o:i.na poliéster m 3801 de Goodyoar Polieator Rosin seca, calen
' tada a 289°G y a m volocidad. de 100 sraml nimto.
T n toj:ldo utirado monofilauento de pouéster do una mg |
113 do 60 x 78 se mueve a 304,8 aetm/hora yel ncio del be.jzdi)
de utirado s do 76,2 notros de agua. -acc;onandose el dispositi '

vo do chorro de a:.re a 0,551 kilo/cent:.metrcz

w e m

15,
* acoionandose 01
novimianto excéntrico & 100 ciclos por minuto y novzendoee s
| .tola netalica de formaci&n de bronco el részoro eon una lint
o _de 40 x 36, a u.na velocidad de 4,572 metz'os/hou. La tola meti
20, - l.ice de formacién del bronce al fosforo sg hace son una te].a |
' notélicc de O 1254 milimetros de diémem. La: tela metalica a6
'tomacién se ouronn pare producir superticiu phnu de 0,12?
mlimotroa de ancho, por 0, 254 milimetros de lons:ltud. on los ng
dos. Los alambres do urdinbro son rectos y los alambroe de trant
' 25; van rizados alrededor de 1os .lmbros de urdinbre. De- ésturom
puodo obtenerse una tira continua ezistica, fomada de manera '
auy unitome, con un peso de 57 fsramas/ aetroa, do una anchurt de
‘unas 762 m:ni.metros con ‘£ilsmentos poliéster de aproxinadan ente
L '-5 donierea y filmntoa de poliuro’cano de 15 denieres.

304 N IA tira cont.inu u upam de le tela utalica, se calionta la |
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tela metalica y la tirs cont:nua Y 1a tels metalica cgliente

riza uns fine neblina de agﬁa sobre la tira continue & un riémo

w @,,; .
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se hecen pessr s través de unos rodillos de presién calontados

para producir uniones por puntos. Antes de la unién, se pulve-

(en peso) de 1/2:1, entre el agus y el tejido. Los rodillos de
‘presién se earsan'hasta 10714 kilos/metro linesl. La tels metd
_lica’se caliénta a 1g8°c y drodillo liso opuesto se ctlienta
a.ilGOC..Se aplica presién a los puntos-eﬁ uns gana de 70,3

a8 351,5 metros/centimetroa. Los puntos unidos se calientan a uns |

tempefaturé de cercea de 128°C, bero]as'fibras entfe los puntos
permenecen por debaao de los 116°C , 10 cual es insuficiente par

formar un;ones entre los puntos. Se haoon uniones gque miden alre

dedor de 0,127.milimetroa de sncho por 0,234 milimetxos de lonalg

i
2. que incluye menos

tud a una densiddd de 124 puntos/centimetro
dpl 10% de la superfioie total del tejzdo. Se impide el encog_
miento, que tiende a ocurrzr durente la unidn, restr:ngiendo 1s !
tira continua durente un breve plazo despuss de la unién lientraﬂ
se mantieno cerca de 1a temperatnra de unién., Latirs unide puede
ehaoorle eléstioa por estiramiento seguido por rolaaaczén. _

En el Ejemplo III se varian los parénetros siguientes den

tro de. les ga-as que e dan y se obtiene nn producto satisttcto-

rio. - S, .
Temperstura de la Tela Metilica - & 28°c
Tenperatura del Rodillo Liso £ 3%
"vcarga de los Rodillos de Fresibn . - 35?,18 {igos/metro
Caudal de Pulverizaciém del Agua & 25%

. Descrits suficientemente la naturslezs del invento,asi

como 1s menera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar|
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‘que las disposiciones anteriorments indicedss son susceptibles

de dodificacipgea'do detalle en cusnto no alteren su principio

fundamentels
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.pombinacﬁn, al menos dos tipos de filamentos de fibra orgénica

| ainté‘bica, uno de los ouales. es relativamente elagtomérico y el

 de 1los filamentos relativamente elastoméricos,

’ 11835\380

REIVINDICACIONES | .

l.- Pqla eldstica ligada, particulamente apropiada pera‘

ropa blanca y similares Y que proporoionan précticamente la suavi-r
dad, caida, porosidad, tacto, sensacién, elasticidad y aspecto do

un jersey de rayén de punto, caracterizada porque eomprende, en

otro de los cuales es alargable pero relaéivamente no eléstica, g
tando dispersados y oolooados al azar para definir una tela snstag
ialmente no teaida. que tiene oruces de fibras al agar bien dis

sades, liga.das ‘yor calor ¥ mresién en una tela .eldstica coherente,

estirada en 2l menos una direcoidn después de la ligazén para alar ,

.gar pema.nentemente al menos algunos de dichos filamentos relati

men'be no elésticos, Y relajada para pemitir la retracocién de losi
ﬁla.mentos relativamente elastoméricos para @ropercmnar la fom%
qidn dg rizos y pelos de_ dic_hoa filamentos alargados rqlatimentY
no ciﬁsticos intermedios entre las uniones de 10s mismos con diché
filamento relatimente elastoméricos y el desarro].lo de un mddulT

de olastmida.d en al menos una dil‘eccl6n que es prdctioamente la

24= qua segdn ?!.a_reivindicacidn i, ca.ra.cterizaﬁ porgque
dbinpréné.e al. menos dos tipbé de fibras de polimero orgédnico, uno-
de los cuales al menos es relativamente elastomérico, uno de los
cua.les es al menos alargable pero relatzvamente no eléstico, v ung 7
de 108 cuales 2l mehos se chsperaa para proporocionar cruces fre- '
ouentes de fibras al azar, algunas de les cuales al menos ost&n

3.-‘ '.l‘qlt_i. segin la reivindicacién 1 y 2, caracterigada
porgue . domﬁ:endo une serie de filamentos hilados por fusién de
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polimeros sintéticos continuos que se extienden austanoialmente en
toda la longitud del mismo en la direccidén de la maquina, teniendo
oada filamento un fooo medio que puede determinarse en emplazamien
to en una direociOn transversal a la maquina, practicamente perpen
dicular a la direccién de la maquina, y desviaciones generalmente j
ciclicas o al azar desde su foco medio que se superponen al foco j
medio de al menos un Ffilamento adyacente, siendo dicha desviacion
de cada filamento generalmente simétrica alrededor del foco medioj
de dicho Ffilamento y teniendo una desviacidon maxima determihable j
generalmente uniforme del emplazamiento del foco medio respectivoj
4.- Tela elastica ligada, tal y como queda sustancialmen-j-
i

te descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos. {

Esta Memoria consta de cincuenta y tres hojas, escritas
a maquina por una sola cara.
) 16NC.3MB
Madrid,

THE PROCTER & GAMBLE COMPANY .
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