fo LA T EPRONU, . N
POR DEFECTO DEL URiGINAL

iy L it g T

221502
991502

poxr 20 afos
por: "W SISTZIA RAPIDO DE DISLOLDE PARA PIRZAS O DILFUGADAS Y

2 Pavor de: Dor ALZERDTO ROLERO BEGUIIUE, de n=2oilonzlidsd es-
pafiola,
domicilizado en: SA! SEBAITIAN, Secundino Eenaclz, 27,

O = Come e Uow Je Pom D T D Do D G e o= D = G i Dom e D m Do G D ifme G I= 0= O

HEJORTA DESCRIPTIVA

El objeto de 12 presehte Patente de Invencidn se refie-
re 2 un sigbema »dpido de desmolde para plezas centrifugadas,
qus gonstituye unz esencisl immovacidn cn este ramo de la tée-
niea y cue proporaions, como regultado industrial, medios

desuoldeadores eipises de asegurar un perredbs fraguado de
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lag piezas gentrifugadas, perc Ifuera del molde proplamente
dicho, emplefndose envolventes mucho mzs baratas,

82bido es ¢ue para lt fabricacidn de piezas de horml-
abn centrifugado es'preoiso gontar con una serie de pesados,
fuertes y earos moldes, (ue por sus dimensiones son capaces
de contrarrestar los esfuérzos que se grezn en lag plezas en
fabricaeldn, ol ser somebidas & 12 cenboifugaoidn; pero jue
una vez terainada esta misidn, no tienen otra, mas gue suje-
tar lias plezas pira yue no ge deformen, durenbte lag horas ne-
g3suritg por: ¢ue el fragucdo de la masa ss lleve a oabo,

De la simple enunciasidén anterior, se ve gue estos mol-
des funcionan = plenc esfuerzo, solaaente durante unos minutes,
puesso gue para montener la forma, no hacen falta elementos
tan fuertes, Pensando en esbto y para poder zbaratar 1i produc-
c¢ién, es por 1lo gue se ha ideado un sistema de moldés y con-
tremoldes, gue permiten el desmoldso rdpido de las plezas una
vez aentrifugades y que se expone & gonbinuzeidn:

8¢ prevé dotur ol molde propiamente dicho de un encaml-
sado interior de chapa fina, suficlentemente rsforzado y suje-
to por medio de piezas de unldn, compusesto dieho éncamisado
por dos medios oilindros de chapa con un desarrollo ds 200 gra-
dos ozda uno, de mamera gue solapan y formen enire los dos un
tubo completo, De estse modo, la piezi centrifugtda puele ser
exbrzida del molde proplamente dieho, soporbada por esta oami-
83 o contramolde, dentro de la gue se pusde dejar sl tlenmpo
que gea menagter para su fragusdo, guedando el molde libre para
fepetir la operzceidn con otros contramoldes ouantas veses se
degsee y de ocontramoldes se disponga.,

fin &1 z2djunto plano sse ha,representado una Zorma d4e

ejeoucidn de 1la inveneidn, de acsuerds con los principios enun-
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os, que se a&f a tftulo de ejemplo ¥ sin earacter linitbe-

o

gis
tivo &lzuno,

Le. Fiy, &, represente en tres vistss lu witsd de un
nglde, propiauasnite dicho,

Ia Tig., B, representa, asluismo er tres Vistes, unzo aitad
de un eoniramoldes, y

le. Fig, C, represente en Gos visbas, una pieze de suje-
oldn. '

' Couu pusie aprecizrse, el molde cenirifugacibn serd

Ge tipo normal, pero se lg pracilean une gerie de tzlsdros en
sus dos unlones, para qus pasen a %r&vés de ellos unos torni-
llos, ouys funceid: se euplicard luego., BEn 1z Fig,., 4, puede ver-
se on el molde -1- gue roaafé sobre los relieves -2-, las bri-
Gas de clerr® —i- y 103 talsdros ~4~ G¢ gue se h& hablado, ¥y
de los gue vz madio en oads nitad del molde pars constibtulir el
tzladro entero al presenter las dos mitades,

Bl contramolde, Fig; B, consisbe en dos chapas de hie-
r»0 g2 1lvanlzado, curvadas con seccién en arco de girounferencia
de unos 200¢ y ocuyo éiﬁmetro extoerior coriesponds sl intberior
del molde, Hstos oontr&molaes>ilevan,dos gseries de tsladzos,
—4- y -5, @9 16s que unos eorvesponden = los pruciicados en
los moldes, 7y otros, 2l lade de ésbos, mas peguedos, al con-
tromolde., |

Ies piezas de sujeeidn, Fig, O, son dos piezas formedas
gon perfiles lzminados, eon seasiln trensversel en tridngulo,
soldadaas lonzitudinslmente y cuyas dimensiones corresponden
2 los de 1as genercirices dc los moldes o gonbramoldes. Lle-
van dos series de zgujeros roseséos ~4- y -5-, €u J0rirespon-
dencia gor los gque llevan los moldes y contromoldes descritos,

Z1 Zunecionzmiento es coud siguag
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. B © 8e monta el contramolde, sujetnndc las dos piezasg gue lo
d Pomadn 0040 un tubo‘, montando uns scbre obtra hasba que los agu-
jeros coincidan y poniendo unos tornillos de eabeza avellanada
ss sujeta ol contramolde a las piezas de sujeeidrh . A conbi-
) 5 wnuael’n, se mete este armado denbro de loo wmoldss de centrifu-
caeién, (ue se sujetan & lo anterior pox medio 48 los borni-
¢ 1los previstos y entre sf, para Tormar uni unidad fuerte con
’ 1os torailles y brides exteriores, /
Una vez eentrifugada 1o pieza y de couerdo en 12 posiaién
10 en que se quiera dejar pars su'fraguado, ss progcede a guitar
los tornillos de sujecidn del molde con las piezts de suje.-
0ibn y los de las bridasAde unién, dejdndose entonceg la pieza
dentro del contramolde, hasta su total fragusdo y unz vez ter-
minado éste se prooede a desmonter el eontramolde para su ulte-
15 rior utilizaeibn.

Desorita suficienbemente la invencidn, asf como la ma-
nera Ge realizarls practicamente, dedbe hzcerse consitar que es
suseceptible de cuxlesyuier: modifieacidn de detalle yue 1o al-
teré su fund=amonto,
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los puntos escnciales Gue se reivindioan para iue sedn

| | objeto de ssta Paberte de Inveneidn, son los siguientes:
-1, 8istema »%pido de desuolde pura plezas cenbrifu-
gadas, caraoberizado por la dotecidn, dentro del molde propia-
25 mente dicho, G un contramolde, de didmedro igual al del inte-
rior dsl weolde, de efroulo de unos 20C® ozda uno, capaces de
sonsbtituir, en ocowbinscidn con dos piszas &o sujeclén , un
sontrainolde tubular dentro del gue yueda eonsﬁituida la pieza
esnbrifugads gue se mantiere en el miswo, el tlempo necesario

e

30 »pars su fraguado, despues de la exbtraacidén del contramnolde del
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nolde.,

2.~ 8isbenn riyido de desmoids por. pleas
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eaaidn 1, ocaructerizado powr us & aicho esfesto se
Hroatiean sn el wmclde, en 1a sons de unldn ds sus dos mitades,

opificios us se corvespyonden eon otrus pracgiicalos en el coun-
teomolde, yeudo dste provisio alends de obtros orificios 2l lado
4o estog, pacso 42s peyueHos.

S,~ Sisteun ripido de desuoXde para nilezas sentrifugadss,
ggws relvindicaciones 1 y 2, earceterizudo por gue las pilezas
“el coniranclde se arman poxr moedio de Gos piezas de sujeeidn.
compuestas por tramos reotos ‘tubulares, con secoidn en tridu-
gulec, oen una de cuyas earas van praoiioandas serises de orificios
ros caaos an eorrespondensla con los de las otras piezas,

4.- ISTZca RarIDC DI DESICLDE PARA PIEZAS O URIFUGADAS.
Const: ia presante liemoris desoripiiva de cinco hojas,
gsoritas ¢ afdqguins, por una sola d: sus auras, vy de un2 hoja
dobles de dibujos.
¥iadrid, 30 de Abril de mil noveecientos cirnousnta y
ginoo,

) ALBIRIC ROCLLR0O BGUILUZ
E. A,
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