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aaeaja airelelor le 3a #nta$ 
doœ (iß̂  víetago y jgja 4lro#t# -an 3a aâ pen#
sa la  ìa e3radahnr de 3a d^heähe y de
ahí, s 4&& tela ̂
igeiuctoque eedan  a l raeipienta# 

êato restringe a l ritmo la  Î3üja ddh$#e.a 3a. loagttndy a l p&- 
w ho üdaetra la i ^ha da iemapsiíny/e la  3a aepitaeobra ^  

3a que lateeocaja M  la  careara #a 3adÜwu3a$ atro da3ee ^ 

incouvcuientea la  3a introlaccid^ delgas a trwêé la i tùia 
^^lameraidn a a w  eaaade a3 propn3d#^ It&clAy la  

aatuaimenta ntiŸimda cada vaa ale, yw ua  

aaMUaMMa- aa diadbçama a 
yg^pAHn^ barhn^aa par' 4s%^3a- là 

her tanta, echan had
camino paya ci gea qne eoa!xwaaa 3a aareaum ̂  
meetra ' Maaaaia la  petante 3e#t§dde #  3 t0  Idt aa deaeribe 

uaadispcoicidn en la  qpa a l gan fpnye aabre^L heada 'la 3a — 

carcasa y por lebaic la  3a_#H)Éa#. ^  la  ya§at$aa  ̂ a# 3)a_ahs^.- 
ando que ine&M33<XMsa la rte le  %a n^çap g%&
^aa pasa por encima la  la  ^a^a, .ée d^nr, entra la  #mta y. ^  

3a peral operier la  3a pratnharanciny dadpaêe hada aba^e ^  
bre 3m periferia la  3a pMda y carenan, ^  3a boaria le  

tante brindan ha 9 #  944 la  Searili y ^ a a  stenta la  

Püaeiln æ 1 C%3 9% w ^ s^ ib a n  dapaaieiwMe 3as qua ^  

d . 33eaado ee roa3iaa tetahaade: p ^  Hebe aasgno, paraanadag 

lo e l borle interior de 3a #nta a d ii' a l vdat^ey a i aactre-̂  

ma euperiar le 3a éareaaa le  3a t^ru3a nati eopeaiaiaan^ %
agßado para %aei3itar lata, 
pacíalas en eus earaa anpariar y arterior, etwa prcpueet&a ^ 

ban incluido c l prever un eai33e dearificiea an 3a parai en^



<-{

15.

perior de la protuberancia# .y ̂  #*- %b&3at* 3^.'
táüca ^  t w  Z54y % Ide $9$ de yptwáa^e % 1 #  dorp¿^ 
tica, aa describen diepoei^nses dm (se que 1* ps$$#rria ̂  
le junta misma eeti datada a certadade eldwaa atea aaaaya
per#* g^o presente *!*W'

BB ̂ dnciyal objetare 4a la preacni* inMacide ̂  
proporcionar otro parfeceiaaBS&aato sn la r o m a e n w  ae 
permito 3a introdneaián del gas a ts**§e do w  eaninoper .̂, 
encima y alrededor de le junta# lb¡ papticaBa^ el objeto 
del invento oa proporcionar  una coae^uwdde ̂ eue permito ̂  
#$oii ̂ enteje de vdBauBa en ^

- .y.'yt - ' . " ^ ' ' . -  ' '  '

problema dé la conatruccidn conocida oa que la ̂ puata ba do 
estar correctamente situada en la boen do la oarew,y 
no es coeado la'
b^bra, ea' decir# sin vdetago saliente# o 
del tipo macho# tiene alrededor de?

De acuerdo coa el iasoato* ía protuberancia de la 
cubeta de montaje tiene na eseeldn anular wdrand* baeia a i ^  
ra de la. pared superior y la carcasa tieae waa brida w  
caja centra el escelés para, deünir la distancia entre el ̂  
reborde, de la carcasa y  'la pared supepicr y 
grado de cca^cesidn de la ̂ sata#

Ba sa conjunto da vdlrula 
te# cuando se aplica el diseñe usual * la parta 
de la protuberancia, per e jemplo en ocho puntué 
espaciados^ la brida de la carcasa se ÍUorza 
pero encaja en el escalda* cuya posiaidn se 
dudosamente en rclsai&a con el grosor de la 

las variaciones en el de

0 * ^

^ue
30+- son inevitables y que en loe diseCes cenocidoe producen va-



riacioaae en clgra^ de OMspresi&i #e 3a gasta, na 
producir san exoeeiva ooapresl<&e da $n gaceta, %& 
íorsarae como ¡parto integrante del r^erde o 
mente. cuando van separaos, m e a g M e e  o pliegw pnede 
caree por débage do la brida n del rebMPde. ^ '

_ De preferencia, el rsb^P#dsté yoeviste do va re^
. caite anular derecho en en core asperger pare preporcinnav^ 

nn encabe conoentrado con. .la- .gente n le-' de asa ** 
ü̂ TMSH circular. El ..pendo eer -de transversal **
en forma de cada y colocarse en el ber^ Inferior dĉ  
de. . - '

n3(̂ eecalda yuede eetar interreopide per le
én na punte para facilitar toe <w *tnto .de ane^
pende habar' cualquier de* ere.' se -#o?#é
y en tm egeapie tiplee^ el eacalda eê '$n̂ nwsnpe.''dn cuatro *- 
pantos espaciadas aagularsante y de macera snffome# asarse 
el n&aero podrga sor i^oainente dn ^er$ trea# e ois**
w  o más. I<a prsvlsüSn de. tee- dé del ene#
O varios camiaoe dentro de 3a protuberancia central déla oa 
beta de montaje de - .«Ag^r^ia* pnedé utiü^

o adi cionalmente eaminoe de 
reborde de la carcasa a la gente o 
da cuando va separada del reborde* 

áinr& deaerl&Areoea 
del invento, solamente par vía de 
cono ae maestra en les p3,fsM*s ̂ ue se­

la Figura i, es una vista 
la en seocidn a le iRs*gs de 1#

'de<b^in8órpnHM%#nos

en. les ^ue! 
un cesante de válvu- 

d#d de la Figura 8 $
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Xa a&pa*%*
Xa Plgare 

pero que aoeatvu ai 
3ldno a pEwdtgBt

Xa BXsas* 4*
-̂vula cortad aohva un plano adalf

uaa.^fnta #mHar a la'Pldmra t# ^
^  w

jĉ ;,

oonjunw^ um

I<M H w #  ! y  tf <m ̂ MxtíAt aoBw 3a#
3Htaaa. B-B y o-c tatpMtUMmtnl* §á ^  Kyma H  y

!* Hipa* ?, < * ? *  T * * t * < 6 a M w * l *  Bk33*t, <-
pavo que muestra el

do.váíb#n pava ̂
un recipientaa ^redán* 33. een^^cdq^oada taaa válvulaí 
montad en una pvotdaraada oantmd dovada $ dm man ouhata
da Mata ja de chapa metálica 3a w  aátá oomamhldn pava ama

ceaociaa. Xa válvula i indupm mn d a n d o  do v#%ula 4 en ̂  
farota da copa invertida coronad porunváetago hueco dere*- 
cha integrado 9. 33 váetago 9 aa proyecta $ traváo do moa ̂  

20.^ junta anular plana 7 da una goma datftloa colocada contra ̂  
al lado inferior da la parad superior* Zl orificia eentapd -  
da la pared ataviar § aa un pocomsytor aa dámete* qua al ̂  
vástalo 9 pero la junta 7 forma un encaje aetanoo C M ^ a  ai 
vástago* Caa nervadura anular 3 formada au e lbwda extmdg* 

%53* da la cava superior del miembro da- válvula 4 ooopom coa *i 
lado inferior da la junta 7pava formar un aforre* 30 odfi^ 
d o  radial 9 se axtioHda hada afuera a travás da la parad -* 
del vastago irnaoo a un nivel que eat% eaaetamMote ̂ edma da 
la cora inferior da la junta 7 cuando la aawaAwn # está ̂  
vrada contra la junta* Xa válgala aa repreBon^ en su p o d ^



3a válvula 5$ el *9tnrru g w n g e  pgp^ïa tnwdarn'd^sa r e w  
y  al erigida radial $ a* a u w l n a i * ^  ega,-
3ia guata para abrigue para ewuniQM? son §& ueponio aitando 
.Relajo du la guata* abriendo asg la l^lvnla ypçniuadoel ̂  
tage busco en coaânicaaidn w  ̂  inldriep 6*3avdlwu3a*  ̂

B1  aicagaro au válvula 4 estdwvuoltc :ça unacarcg, 
aa cilindrica Meca %*. 3^ diámetro interior de laearcasa - 
10 es un poco nayoy gne al diêaetroenterior # 1  aicabro au 
válvula 4* de iU!ua sMaau aaauawxj 
¿nido a travdsde la eapcaao. yauade^^ 
aunque algo restringido, JŒea ouplba^te. 
alap (3a 3a .-̂ yciva au satgùnde ̂ p¡î§¡!i*-- a!ïff gy ' -i#̂
inferior dal capaœa&a y p^ge w a g a w  can al ̂ a  Au in^# 
aarsìón usual (que au serspreaMta^# H  ontrasau wperiw Au 
1% carcasa 10 está aguata y sec&erra cwatra ai lado ÍMBu** 
gier de la ganta T* guasanga ya*aa&6a' la caveat an la paeob̂  
boranola % pun engarce da la protuberanza alrudodov da la - 
carcasa, w o  se Indina au 1%% On Maúlla, balaceada! 13 está 
colocado en ,1a careasa 10 para íanaa# ai ndeedna da válvula 
4 bacía arriba pana cerrar la nsrvadara anular $ centra la —  
gante 7+

El congenio da válvr^ ti^ c w  ^  
es bdedeasente ge una dama w n od d a y 

%5*- sida, sin enborgo* de acunrdu can al léanla*' el
perior de la M u w s e  10 está proviate de un reborda 13 a* — * 
g&rraa de brida radial prolongada bacia aA^ra, gao es dema*

' por dláaotro quo el .aaste do la cavcaaa y ostg situada pod- 
tivamente contra, un escalda 15 goraa#_ entre la pared supo-^ 

6 y la pared lateral 14 da la protuberancia 2# S1 rebo^ign i*
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quoSn cantidadpasará por el extericrdel vástagn $ hneta ̂
bajo de la junta y aï interior ̂  la carcasa 4a t # w l a  10* 
sln embargo, la cantidad total de gss. 33* P*e* sï re^piwte 
a travée dal interior de la válvula ce poqeeHa w  cenperaei^a 
ccn lit cantidad que fluye a 3a large del camino aereado coa
flechas. Seto ee debe principalmente a la interrupcián te —
del escalda 15 y al control de le presida do cierre ejercida 
sobre la junta y* El control do la presián do cierro ee obti^ 
no por la colocad^ positiva del rebordo 4 de la carcasa y 

10.- es lo bastante estreno cono para asegurar que bajo la pre­
sida do inyeccián del gao la junta 7 se comprime para dejar 
un camino de flujo entre 3a junta y le pared superar 6 que 
eo menos restringida que etzea caminos de flujo posibles. —
También debe aeHalarao que en virtud de la carga de cierre - 

1 5 , -  que se concentra en una linas circular dnica per la previaián 
de la nervadura en forma de euHa, no solamente ee facilita - 
un buen cierre a presiones de trabajo normales del recipien­
te, sino que además, la periferia interior y exterior do la 
junta 7 están libree para flexionarse hacia abajo lo más po- 

20.- eiblo durante la intrcducoián del gas para reducir la resis­
tencia al finjo. El finjo descendente entre la pared lateral 
16 do la protuberancia y la careaos 10 se mantiene libre ha­
ciendo el diámetro exterior del rebordo 14 un poco nacer que 
el diámetro interior do la protuberancia y engarzando en va- 

2 5 . -  rica puntos espaciados alrededor de la protuberancia, ocho - 
puntos por ejemplo* dejando camines Ubres entre puntos de -
engarce adyacentes,

iras la introdnccián del gas* la junta 7 que se xg 
paseata comprimida en la figura 1, solverá a expandirse y — 

j0.<? cerrará la carcasa 10 con la protuberancia 1 como se repre—



acata en la Figura 1, siéndo la presión interior de un red* 
piento lleno considerablemante menor que la presión de inycĝ  
ción de la cábese do gasificación. ^  lee válvulas anterior^ 
mente conocidas, el engarce fMB#ba na sandwich compuesto —  

5.* por la Junta y el rebordo, y debido a las variaciones en la 
anchura del engarce se producían variaciones de la presión de 
cierre. En una válvula q&e incorpore el invento, la presión 
de cierre puede controlarse lo suficiente para asegurar un * 
rápido llenado y su posterior cierre cuando está Heno.

10.- La construcción de válvula descrita presenta tam—
bión la ventaja de que es particularmente adecuada para el * 
monta je automático con la válvula invertida; la junta cae en 
la protuberancia y está ai tunda centralmente par el codo en 
el que encaja; ol caparazón, tras la inserción del miembro de 

15.-* válvula, está también positivamente aituado por la parte —  
principal cilindrica de la pared lateral de la protuberancia.

Otro montaje que incorpora el invento se represen* 
ta en las Figuras 4 a 7* El montaje incluye una válvula 21 - 
coa una carcasa 24 en la que hay un miembro de válvula earggn 

20.* do por muelle 25 forzado a un acoplamiento de cierre con una 
junta 26. La junta 26 forma asimismo un cierre entre la pared 
superior 27 de la protuberancia 28 y un reborde 89 en el ex­
tremo superior de la earoeaa 24. Bor tanto, la válvula 21 es 
similar a la válvula 1 que so representa en la figura 1, pero 

25.- difiero en que el miembro de válvula 25 tiene una cavidad 30 
en su extremo superior para recibir un vástago independiente 
integrado a un botón de accionamiento (que no se representa).

El reborde 29 de la válaula 21 tiene la forma de * 
un engrosamiento en el exterior del extreme superior de la - 

10.- carcasa 24. 33. borde exterior dal reborde 29 está rasurado -
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-T ' ... .

como oo nuestra en 31. coco se nuestra en la Figura 6, hay - 
seis ranuras igualmente espaciadas* pera en el reborde pue­
dan formarse mecos o míe ranuras. 31 borde superior del re­
borde está afilado para formar un cierre de contacto contra 

3-- la junta 26. Debajo del reborde 29 y reparado del mismo bey 
una brida 23 que se extiende hacia afuera* y cuyo diámetro - 
exterior es mayor que el diámetro exterior del reborde 29. - 
La brida 32 tiene un anillo de perforaciones 33 formado en - 
la misma adyacente a la pared de la carcasa 24* La brida 32 

10.- encaja contra un escaldn anular 34 formado en la pared late­
ral 34 de la protuberancia 26* algo más cerca de la parte 
ferior de la protuberancia que de la parte superior. El enogt 
je do la brida 32 con el escalde 33 coloca positivamente la 
carcasa de válvula 24 en la protuberancia y dato controla la 

15.- presión do cierre aplicada por el reborde 29 a la junta 26. 
La carcasa 24 puede quedar retenida en la protuberancia por 
engarce de la pared lateral 35 en varios suatos eircunferen- 
elalmtmte espaciados entre el reborde 29 y la brida represen 
tándems dos de dichos engarces en 36 en ol plano de sección 

20.- do la Figura 4. come alternativa, podría formarse un engarce 
bajo la brida 32 para enganchar la brida entre el escalón - 
34 y ol engarce de forma similar a la forma en que está si­
tuado ol reborde 14 en la Figura 1.

La Figura 7 muestra la válvula encajada con una %  
25.- besa de llenado 37 qu* tiene un váetage 38 que pasa a través 

de la junta 26 y va hasta el interior do la cavidad 30 en la 
parte superior del miembro de válvula para presionar el miaga 
bro do válvula. El vgstago 36 tiene doe orificios radiales - 
39 sobre la cavidad 30 poro bajo la junta 26* de forma que - 

30.- el gas pueda introducirse en la carcasa de válvula 24 a alta
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presión. La presida es suficiente pata producir la compresión
de la junta 26 permitiendo que el gas pace entre el reborde - 
29 y la junta* Las ranuras del reborde 29$ loa espacios entre 
los engarces 16 y las perforaciones facilitan un camino libre 

3.- para el flujo del gas hasta el exterior de la carcasa. El Í3& 
jo de gas durante la gasificación se indica con flechas en la 
Figura 7. irás la introducción del gas, la presión en el reci, 
píente al que va acoplado el conjunto no es lo bastante eleva
da pura comprimir la junta 26 y encapar*

10*- La presente solicitud que corresponde a la deposita
da en Gran Bretaña bajo el admero 24549/75 de fecha 7 de Jún­
alo de 1*97$, se acoge a loe beneficies del Articulo 51 del - 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

&C-S-A
13.- so declara como de propiedad y novedad para todo el

territorio español, el contenido de las siguientes;
R E I V I N D I C A C I O N E S  

1§*- Válvulas para recipientes a presión, que in­
cluyo una cubeta de montaje de válvula provista do una pro tubo 

20.- rancia que tiene una pared superior y una pared lateral peri­
férica, una carcasa de válvula colocada por lo meaos parcial­
mente on 3a protuberancia y que lleva un miembro de válvula - 
cargado por muelle, y una junta, da un material flexible y —  
elástico, sujeta y que forma un cierra entre un reborde de la 

23.- carcasa y la pared superior, y en el que la protuberancia ti¡e 
ne un escalón anular mirando hacia afuera desde la pared su% 
rior y la carcasa tiene una brida que encaja contra el meca— , 
lón para definir la distancia entre el reborde y la pared su­
perior y por lo tanto limitar la presión de eiexre aplicada a 

30.- la junta.
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20.- Válvulas pava recipientes a presión, sagón la 
reivindicación 1*, en el que si eaoalón se forma entre la íg, 
red superior y la pared lateral de la protuberancia y la brgL 
da os parte integrante del reborde de la carcasa adyacente a

5,— la junta.
30.- Válvulas para recipientes a presión, eeg&n la 

reivindicación 28, an el que el eacalón está interrumpido —  
por lo átonos en un punte, para facilitar un canino de introdm 
oión del gas.

10.- 40.- Válvulas para recipientes a presión, eegán la
reivindicación ja, en el que el escalón está interrumpido en
cuatro puntos igualmente espaciados alrededor de la protube­
rancia.

$aválvulas para recipientes a presión, sogdn la 
15,- reivindicación 18, en el que las discontinuidades en el re­

borde y en la brida pro por donan un camino de introducción -
del gas.

68,- Válvulas para recipientes a presión, eegán la 
reivindicación 58, en el que las discontinuidades incluyen - 

20,- ranuras en la periferia del reborde y perforaciones en la —  
brida.

?a .-Válvulas para recipientes a presión, aegón —  
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el 
reborde incluye una nervadura anular que ee enfrenta y hace 

2$,- contacto de cierre con la junta.
0 8 válvulas pora recipientes a presión, eegAa la 

reivindicación 78, en el que la nervadura anular tiene forma 
de cufie, y establece un cierre de contacto con la junta.

98.- Válvulas para recipientes a presión, segdn —  
jo.— cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que la



te de la payad lateral de la protuberancia en varios puntos 
a discreción, quedando caminos de penetración del gas entre
los puntos do engarce*

10*.- VALVULAS PARA RECIPIENTES A PRBSIÓN.- 
iodo ello conforme ao describe y reivindica en la 

presente aeaoria que conota de CATORCE bojee escritas a má­
quina por una sola de sus carne y dibujes que la ilustran*
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